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(54) Glaswand-Verbundglassteine und damit gebildete Glaswand

(57)  Glaswand-Verbundglasstein,

dadurch gekennzeichnet,

dass der Verbundglasstein (2) transparent (lichtdurch-
I8ssig) ist und aus einem Verbund von mindestens zwei
oder mehr aufeinander oder nebeneinander gestapelten
Platten (3, 4) besteht, die mit ihren Plattenoberflachen
einander zugewandt angeordnet sind und mittels eines

/1N

Fig. 1

Kraft Gbertragenden Klebemittels (5) an ihren Platten-
oberflachen (21, 22) miteinander verbunden sind, wobei
alle Platten (3, 4) und alle Kraft Gibertragenden Klebemit-
tel (5) aus transparentem Material bestehen und jeweils
transparent sind, und wobei mindestens die duf3eren (3)
oder alle Platten Glasplatten sind, deren Plattenoberfla-
chen (21, 22) spiegelglatt sind.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft Glaswand-Verbundglas-
steine gemal dem Oberbegriff von Anspruch 1, deren
Verwendung zur Herstellung von transparenten Glas-
wanden oder transparenten Glaswandteilen und damit
hergestellte Glaswande sowie damit hergestellte Glas-
wandteile.

[0002] Die bekannten Verbundglassteine fiir Glas-
wande bestehen entweder aus zwei miteinander ver-
schmolzenen Halbschalen aus Pressglas oder sind mo-
nolithische Vollglasbausteine. Sie sind in verschiedenen
Formaten und verschiedenen Farbvarianten hergestellt.
Sie sind durch ihre Struktur und Oberflachenbeschaffen-
heit in der Regel optisch so verzerrend, dass sie zwar
lichtdurchlassig sind, aber mehr oder weniger nur als
Sichtschutz verwendet werden kdnnen.

[0003] Durch die Erfindung soll die Aufgabe gelost
werden, Verbundglassteine derart auszubilden, dass sie
einerseits hohe Krafte Ubertragen kénnen und anderer-
seits neue optische Effekte bieten, durch welche das An-
wendungsgebieten der Verbundglassteine erweitert
werden kann.

[0004] Diese Aufgabe wird geman der Erfindung durch
die Merkmale von Anspruch 1 geldst.

[0005] Weitere Merkmale der Erfindung sindin den ab-
hangigen Ansprichen enthalten.

[0006] Ferner betrifft die Erfindung die Verwendung
von Verbundglassteinen nach der Erfindung zur Bildung
von Glaswanden oder zur Bildung von Glaswandteilen.
AuRerdem betrifft die Erfindung aus solchen Verbund-
glassteinen hergestellte Glaswénde und Glaswandteile.
[0007] GemaR der Erfindung werden die Verbundglas-
steine aus transparenten Platten hergestellt. Die trans-
parenten Platten kénnen aus durchsichtigem Kunststoff
oder auch aus mineralischem Glas bestehen. Bei den
Glasplatten handelt es sich vorzugsweise um Zuschnitte
aus Spiegelglas. Spiegelglas ist ein Glas, das im so ge-
nannten Float-Verfahren hergestellt wird. Mit diesem
Herstellungsverfahren kann Glas mit einer sehr planen
Oberflache hergestellt werden. Die Durchsicht durch die-
ses Glas ist vergleichbar mit normalem Fensterglas, und
zeigt nicht die von Gussglas oder Pressglas her gekann-
ten optischen Verzerrungen. Durch die Verwendung von
Platten mit unterschiedlichen physikalischen und opti-
schen Eigenschaften kdnnen Verbundglassteine in viel-
féltigen Variationen hergestellt werden. Die Verbund-
glassteine kdnnen z. B. als optische Elemente verwendet
werden. Hier kann durch unterschiedliche Anordnung
der einzelnen Platten, z. B. horizontal oder vertikal, durch
Verwendung von Platten mit verschiedenen Farben oder
durch Verwendung von Beschichtungen vollig neue Er-
scheinungsbilder erzeugt werden. Die Herstellung der
Verbundglassteine erfolgt dadurch, dass die einzelnen
Platten miteinander kraftschliissig verbunden werden,
beispielsweise durch einen Kleber oder durch eine unter
Druck und Hitze klebende Klebefolie oder durch ein an-
deres Laminierverfahren, sodass die einzelnen Platten
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des Verbundglassteines relativ zueinander Krafte tiber-
tragen kdnnen. Die Stirnflachen (Rander, Kanten) der
Glasplatten sind fein geschliffen oder poliert.

[0008] Einzelne oder mehrere oder alle Glasplatten
des Verbundglassteines kénnen durch, beispielsweise
transparente, Kunststoffplatten ersetzt werden. Hier-
durch kénnen die warmetechnischen Werte verandert
werden. Es ist auch denkbar, an Stelle einer der Platten
des Verbundglassteines eine Vakuumisolierscheibe zu
verwenden. Hierdurch kann der Isolationswert des Ver-
bundglassteines bedeutend angehoben werden.

[0009] Aufgrund der groBen Masse des Verbundglas-
steines ergeben sich weitere Vorteile. So weist beispiels-
weise eine mit solchen Verbundglassteinen gebildete
Wand einen enorm hohen Schutz gegen Einbruch und
gegen Durchschuss auf.

[0010] Die Erfindung wird im Folgenden mit Bezug auf
die beiliegenden Zeichnungen anhand von bevorzugten
Ausfliihrungsformen als Beispiele beschrieben. In den
Zeichnungen zeigen:

Fig. 1 perspektivisch einen rechteckigen Verbund-
glasstein nach der Erfindung,

Fig. 2 perspektivisch eine geradlinige Glaswand
oder einen geradlinigen Glaswandteil mit Ver-
bundglassteinen nach der Erfindung, welche
mit ihren Stirnseiten aufeinander gesetzt sind,
Fig. 3 perspektivisch eine geradlinige Glaswand
oder einen geradlinigen Glaswandteil aus
Verbundglassteinen nach der Erfindung, wel-
che mit ihren Plattenoberflachen aufeinander
gesetzt sind,

Fig. 4 zwei Ubereinander angeordnete Verbund-
glassteine nach der Erfindung, welche durch
eine Zwischenlage gegen Verrutschen gesi-
chert sind und dadurch formschliissig mitein-
ander verbunden sind zur Ubertragung von
Querkraften,

Fig. 5 eine Langsschnitt-Ansicht Iangs der Ebene V-
V von Fig. 4 gemal einer ersten Variante nach
der Erfindung,

Fig. 6 eine Langsschnitt-Ansicht langs der Ebene V-
V von Fig. 4 gemaR einer zweiten Variante
nach der Erfindung,

eine Langsschnitt-Ansicht Iangs der Ebene V-
V von Fig. 4 gemaR einer dritten Variante nach
der Erfindung,

eine Langsschnitt-Ansicht langs der Ebene V-
V von Fig. 4 gemal einer vierten Variante
nach der Erfindung,
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Fig. 9 eine einzelne Platte des Verbundglassteines,

Fig. 10  perspektivisch einen bogenférmigen Ver-
bundglasstein nach der Erfindung, dessen
Langsstirnflachen rechtwinklig zu den Quer-
stirnflachen verlaufen,

Fig. 11 perspektivisch einen Teil einer bogenférmi-
gen Wand mit bogenférmigen Verbundglas-
steinen 2 der Fig. 10,

Fig. 12  perspektivisch eine weitere Ausflihrungsform
eines Verbundglassteines nach der Erfin-
dung, welcher im Wesentlichen trapezférmig
ausgebildet ist und parallel bogenférmig zu-
einander verlaufende vordere und hintere
Stirnflachen aufweist,

Fig. 13  perspektivisch eine bogenférmige Wand mit
Verbundglassteinen 2 der Fig. 12,

Fig. 14  perspektivisch einen weiteren Verbundglas-
stein nach der Erfindung, bei welchem eine
mittlere Platte dikker als duf3ere Platten ist,
und

Fig. 15 zwei Ubereinander angeordnete Verbund-
glassteine 2 (2.1 und 2.2) nach der Erfindung,
von welchen die beiden duReren Glasplatten
3 durch einen Kleber 10 oder ein anderes Kle-
bemittel miteinander verbunden sind, nicht je-
doch mindestens eine derinneren Glasplatten
4,

[0011] Beiden vorgeschlagenen bevorzugten Ausfih-
rungsformen der Erfindung, welche insbesondere in den
Figuren 1 bis 4 gezeigt sind, werden die Verbundglas-
steine 2 aus einem Verbund von mehreren einzelnen fla-
chen Glasplatten 3 und 4 hergestellt. Hierzu werden die
Glasplatten 3 und 4 miteinander kraftschlissig verbun-
den. Die umlaufenden Stirnflachen 23, 24, 25, 26 der
Glasplatten 3 und 4 sind fein geschliffen oder poliert.
Durch diese Anordnung der Glasplatten 3 und 4 ergibt
sich durch die Reflexion auf den verschiedenen Stirnfla-
chen 23, 24, 25 und/oder 26 (Fig. 9), Plattenoberflachen
21 und/oder 22 (Fig. 9) und Kanten 27, 28, 29, 30, 31,
32, 33, 34, 35, 36, 37 und/oder 38 (Fig. 9) ein ganz neu-
artiges Erscheinungsbild. Bei einer Blickrichtung senk-
recht auf die Plattenoberflache 21, 22 ist eine nahezu
ungestdrte Durchsicht vorhanden. Wird hingegen schrag
auf die Plattenoberflache 21, 22 gesehen, dann ergeben
sich durch die unterschiedlichen Reflexionen an den
Glasinnenflachen véllig verschiedene Durchsichten.

[0012] Die Verbundglassteine 2 kdnnen in zwei ver-
schiedenen Lagen, d. h. flach oder hochkant, in die Wand
eingebaut werden. Die Verbundglassteine 2 kdnnen so
eingebaut werden, dass die einzelnen Glasplatten 3 und
4 flach liegend angeordnet sind (Fig. 3). Es ist aber auch
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moglich, die Verbundglassteine 2 so einzubauen in die
Wand, dass die Glasplatten 3 und 4 hochkant stehend
sind (Fig. 2).

[0013] Die Bearbeitung der Stirnflachen 23, 24, 25, 26
und Kanten 27 bis 38 der Glasplatten 3 und 4 kann ent-
weder an den einzelnen Glasplatten 3 und 4 selbst er-
folgen, bevor der Verbund gebildet wird, oder erst nach
dem Verbund dieser Glasplatten 3, 4 zu einem komplet-
ten Verbundglasstein 2. Wenn die Bearbeitung der Stirn-
flachen 23, 24, 25, 26 und Kanten 27 bis 38 erst nach
der Herstellung des Verbundglassteines 2 durchgefiihrt
wird, dann ergibt sich nach dem Schleifen und Polieren
eine vollstandig glatte Glasoberflache. Die Stirnflachen
23, 24, 25, 26 (Rander) und/oder die Kanten 27 bis 38
der Verbundglassteine 2 kdnnen entweder sehr scharf-
kantig ausgefiihrt sein, sie kdnnen aber auch mit einem
Radius oder mit einer groRen Fase versehen sein.
[0014] Die Verbindung der Glasplatten 3 und 4 mitein-
ander oder die Verbindung der Verbundglassteine 2 mit-
einander erfolgt durch spezielle Kleber 5 bzw. 10. Der
Kleber 5 bzw. 10 kann transparent, schwarz oder auch
farbig sein. Anstatt des Klebers 5, durch welchen die
Glasplatten 3 und 4 zu einem Verbundglasstein 2 mit-
einander verbunden sind, ist die Verbindung auch mittels
klebender Folien 6 oder durch spezielle Laminations-
techniken mdglich.

[0015] Gemal den bevorzugten Ausfiihrungsformen
der Erfindung ist der Kleber 5 oder das sonstige Klebe-
mittel, z. B. Folie 6 oder Laminatschicht, durch welchen
die Glasplatten 3 und 4 zur Bildung des Verbundglas-
steines 2 miteinander verbunden sind, ein durchsichtiges
Verbindungsmittel. Das Verbindungsmittel kann jedoch
gemal anderer Ausfiihrungsform auch ein zwar licht-
durchlassiges, jedoch undurchsichtiges Verbindungs-
mittel sein. Anstatt glasklar oder farblos kann es geman
anderer Ausfiihrungsform auch farbig sein. Gemaf den
bevorzugten Ausfihrungsformen der Erfindung ist das
Klebemittel bzw. die Laminatschicht oder der Kleber 5
zwischen den Glasplatten 3 und 4 des Verbundglasstei-
nes 2 lichtdurchldssig, z. B. undurchsichtig oder vorzugs-
weise durchsichtig, obwohl auch eine lichtundurchlassi-
ge Ausfiihrungsform maoglich ist.

[0016] DerKleber 10 odereinanderes Klebemittel zum
Verbinden von Verbundglassteinen 2 miteinander ist vor-
zugsweise ebenfalls transparent (lichtdurchlassig), ent-
weder undurchsichtig oder vorzugsweise durchsichtig.
Er/Es kann glasklar oder lichtundurchlassig sein. Ferner
kann er/es farbig sein.

[0017] In einer weiteren Ausgestaltung der Erfindung
kénnen die Glasplatten 3 und 4 der Verbundglassteine
2 vorzugsweise aus Klarglas, Mattglas oder aber aus far-
bigem Glas hergestellt werden. Anstatt aus Glas kénnen
die Platten aus einem anderen Material bestehen.
[0018] Beispielsweise kdnnen einzelne oder mehrere
derinneren Glasplatten 4 der Verbundglassteine 2 durch
beispielsweise transparente oder andere Kunststoffplat-
ten ersetzt werden. Hierdurch kdnnen die warmetechni-
schen Werte veréandert werden.
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[0019] Der Begriff "transparent” bedeutet jeweils licht-
durchlassig, entweder undurchsichtig oder vorzugswei-
se durchsichtig.

[0020] Wenn hohere statische Anforderungen zu er-
flllen sind, kénnen die Glasplatten 3 bzw. 4 im Bereich
ihrer Anlageflachen mit Bohrungen, Ausfrdsungen oder
Vertiefungen 9 versehen werden. In diese Vertiefungen
9 kénnen transparente oder lichtundurchlassige Zwi-
schenlagen 11 eingelegt werden, die dann wie eine Art
Schubknagge Lasten von einem Verbundglasstein 2
zum anderen Ubertragen kénnen.

[0021] In Fig. 4 sind die beiden Auf3enseiten der Ver-
bundglassteine 2 jeweils mit 7 bzw. 8 bezeichnet.
[0022] DieZwischenlage 11 erstreckt sich vorzugswei-
se in die Vertiefungen 9 von beiden einander benach-
barten, in Fig. 4 Gibereinander angeordneten, Verbund-
glassteinen 2, welche in Fig. 4 zur besseren Unterschei-
dung voneinander zuséatzlich mit den Bezugszahlen 2.1
und 2.2 bezeichnet sind. Die Zwischenlage 11 kann so
lang oder kurz sein, dass sie sich entweder nur Uber ei-
nen Teil der Lange der Verbundglassteine 2, oder iber
die gesamte Lange der Verbundglassteine 2 oder auf der
einen oder anderen Seite Uber die Verbundglassteine 2
hinaus erstreckt.

[0023] Die Vertiefung 9 ist jeweils in mindestens einer
der Glasplatten 4 gebildet, die zwischen den beiden du-
Reren Glasplatten 3 des betreffenden Verbundglasstei-
nes 2 angeordnet ist oder angeordnet sind. Wie bereits
vorher erwahnt, kann mindestens eine der inneren Glas-
platten 4, welche zwischen den dulReren Glasplatten 3
angeordnet ist, durch eine Kunststoffplatte ersetzt sein.
[0024] Die Vertiefungen 9 konnen beispielsweise
durch Abfrasen der betreffenden inneren Glasplatte 4
(oder Kunststoffplatte) hergestellt werden, nachdem der
Verbund des Verbundglassteines 2 gebildet ist, oder
durch Verwendung einer Glasplatte 4 bzw.

[0025] Kunststoffplatte 4, welche um die Grole der
Vertiefung 9 kleiner ist als die benachbarten Glasplatten
4 oder 3.

[0026] Fig. 5 zeigt die zwei Verbundglassteine 2 von
Fig. 4 im Langsschnitt, wobei gemaf einer ersten Vari-
ante der Erfindung die Zwischenlage 11 an ihren beiden
Enden nicht Gber die Enden der Verbundglassteine 2 hin-
ausragt, sondern eher vorzugsweise kurzer ist.

[0027] Fig. 6 zeigt im Langsschnitt V von Fig. 4 eine
zweite Variante der Erfindung, bei welcher sich die Zwi-
schenlage 11 durch mehrere benachbarte Verbundglas-
steine 2 erstreckt, welche dort zusatzlich mit den Bezugs-
zahlen 2.1, 2.2, 2.3, 2.4, 2.5 bzw. 2.6 bezeichnet sind.
[0028] Fig. 7 zeigt im Langsschnitt V von Fig. 4 eine
dritte Variante der Erfindung, bei welcher die Zwischen-
lage 11 als Zuganker ausgebildet ist, mittels welchem
die Verbundglassteine 2 (2.1 - 2.6) miteinander ver-
spannt werden kdnnen.

[0029] Fig. 8 zeigt im Langsschnitt V von Fig. 4 eine
vierte Variante der Erfindung, gemafR welcher die Zwi-
schenlage 11 aus beiden (oder auch nur einem) Enden
einer mitden Verbundglassteinen 2 (2.1 - 2.4) gebildeten
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Glaswand hinausragt und an Stitzen 16, 17 befestigt ist.
[0030] Die Anzahl der Verbundglassteine 2 (2.1 bis
2.4) der Glaswand oder eines Glaswandteiles einer
Wand kann beliebig groR sein.

[0031] InderLiteratur werden die einzelnen Teile einer
Platte haufig mit verschiedenen Begriffen bezeichnet.
Fir die Beschreibung der Erfindung werden hiermit die
einzelnen Teile der Glasplatten 3 und 4 oder Kunststoff-
platten 4 mit Bezug auf Fig. 9 der Zeichnungen wie folgt
definiert: Die Platten 3 und 4 haben zueinander parallele,
z.B. planparallele, Plattenoberflachen 21 und 22, welche
Uber Stirnflachen miteinander verbunden sind, beispiels-
weise Uber Langsstirnflachen 23 und 24 und Querstirn-
flachen 25 und 26. Zwischen den Stirnflachen 23, 24, 25
und 26 einerseits und den Plattenoberflachen 21 und 22
andererseits kénnen Kanten gebildet sein, beispielswei-
se Langskanten 27, 28, 29 und 30, sowie Querkanten
31, 32, 33 und 34. Die Stirnflachen 23, 24, 25 und 26
kénnen durch Eckflachen, z. B. durch Eckkanten 35, 36,
37 und 38 miteinander verbunden sein.

[0032] Die Glasplatten 3 und 4 kénnen Flachglas sein,
deren Plattenoberflachen 21 und 22 planparallel zuein-
ander angeordnet sind. GemaR anderer Ausfiihrungs-
form kénnen die Glasplatten 3 und 4 auch gewdlbt sein
und entsprechend gewdlbte Plattenoberflachen 21 und
22 aufweisen, welche planparallel zueinander verlaufen.
Die Glasplatten sind vorzugsweise rechteckig, deren
Lange, insbesondere deren Langsstirnflachen 23, 24
groéRer, gleich gro® oder kleiner sein kénnen als deren
Breite, insbesondere deren Querstirnflachen 25 und 26.
[0033] Die AuRenseiten der Verbundglassteine 2, ins-
besondere zwei zueinander entgegengesetzte Aufien-
seiten eines Verbundglassteines 2, kdnnen entgegenge-
setzt zueinander profiliert sein, sodass das Profil des ei-
nen Verbundglassteines 2 in das entgegengesetzt gebil-
dete Profil des benachbarten Verbundglassteines 2
passt. Dadurch kann ein Verrutschen der Verbundglas-
steine verhindert werden. Beispielsweise kénnen die
Verbundglassteine 2 auf einer Seite mindestens eine
Rippe oder mindestens einen Zapfen aufweisen und auf
einer dazu entgegengesetzten Seite mindestens eine
Nute oder mindestens eine sonstige Vertiefung, z. B.
Bohrung zur Aufnahme der Rippen bzw. Zapfen aufwei-
sen.

[0034] GemaR den bevorzugten Ausfiihrungsformen
der Erfindung sind die Verbundglassteine 2 rechteckig
ausgebildet, entweder langlich oder quadratisch. Es sind
jedoch auch andere Formen mdéglich, wie dies beispiels-
weise die folgenden Figuren zeigen.

[0035] DerinFig. 10 gezeigte Verbundglasstein2 nach
der Erfindung hat bogenférmige Plattenoberflachen 21
und 22, welche zueinander parallel verlaufen. Die Langs-
stirnflachen 23 und 24 verlaufen vorzugsweise recht-
winklig zu den Querstirnflachen 25 und 26.

[0036] Fig. 11 zeigt einen mit den gekrimmten Ver-
bundglassteinen von Fig. 10 gebildeten Glaswandteil.
[0037] Fig.12zeigteinen Verbundglasstein 2 nach der
Erfindung, welcher auf die zueinander parallelen Platten-
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oberflachen 21 bzw. 22 gesehen im Wesentlichen tra-
pezférmig ist. Die vorderen und hinteren Langsstirnfla-
chen 23 bzw. 24 verlaufen parallel bogenférmig zuein-
ander. Die Querstirnflachen 25 und 26 sind jeweils ge-
radlinig, verlaufen aber schrag trapezférmig zueinander.
[0038] Fig. 13 zeigt einen mit den Verbundglassteinen
2 von Fig. 12 gebildeten, bogenférmigen Glaswandteil.
[0039] Fig. 14 zeigt perspektivisch einen Verbundglas-
stein nach der Erfindung, welcher aus zwei aulleren
Glasplatten 3 und beispielsweise nur einer dazwischen
angeordneten Glasplatte 4 besteht, wobei die dazwi-
schen angeordnete Glasplatte 4 eine grofRere Dicke als
die auleren Glasplatten 3 hat. An Stelle einer dazwi-
schen angeordneten Glasplatte 4 kdnnte auch eine da-
zwischen angeordnete Kunststoffplatte 4 verwendet wer-
den.

[0040] Die Verklebung der Verbundglassteine 2 mit-
einander kann entweder vollflachig oder auch nurin Teil-
flachenbereichen erfolgen. Je nach Anforderung an die
Glaswand sind die Klebeflachen gréRer oder kleiner aus-
zuflhren.

[0041] Bei breiten (dicken) Glaswanden werden die
Verbundglassteine vorzugsweise nur in ihren Auf3enbe-
reichen miteinander verklebt. Um eine Verklebung nurin
den AuRenbereichen sicher zu stellen, kann beispiels-
weise vor dem Zusammenbau der Verbundglassteine
miteinander der mittlere Bereich der Verbundglassteine
mit einem Trennband 50 bzw. 52 versehen werden, wie
dies Fig. 15 zeigt. Ein solches Trennband 50 bzw. 52 hat
vorzugsweise die gleiche Farbe oder ist vorzugsweise in
gleicher Weise farblos und lichtundurchlassig oder vor-
zugsweise lichtdurchléssig, entweder undurchsichtig
oder vorzugsweise durchsichtig, wie der Kleber 10, der
zwischen den beiden miteinander verklebten Verbund-
glassteinen 2 (2.1 und 2.2) angeordnetist. Dadurch kann
der Austausch einzelner Verbundglassteine aus der
Glaswand durch Heraustrennen des Klebers 10 aus der
Klebefuge 54 erfolgen, die zwischen den beiden mitein-
ander verbundenen Verbundglassteinen 2 (2.1 und 2.2)
gebildet ist. Die Klebefuge 54 hat deshalb in der Breite
ein MindestmaR. Mit einem Schneidwerkzeug oder
Schleifwerkzeug, das etwas schmaéler ist als die Klebe-
fuge 54, kann der Kleber 10 auf beiden Seiten der Kle-
befuge 54 herausgeschnitten werden. Wie vorstehend
genannt, kann bei besonders breiten Verbundglasstei-
nen inihrem Mittelbereich jeweils ein Trennband 50 bzw.
52 vorgesehen sein, welches den betreffenden Verbund-
glasstein 2 (2.1 bzw. 2.2) von dem Kleber 10 trennt.
Nachdem der Kleber 10 aus der Klebefuge 54 heraus-
geschnitten oder herausgeschliffen worden ist, kann der
Verbundglasstein 2 (2.1 bzw. 2.2) nach vorne oder nach
hinten (nach innen oder nach aufen) herausgeschoben
werden. AnschlieBend kénnen die verbleibenden Klebe-
flachen der Glaswand gereinigt werden, wonach ein neu-
er Verbundglasstein an Stelle des heraus genommenen
Verbundglassteines 2 wieder eingeschoben und verklebt
werden kann.

[0042] Somit betrifft die Erfindung allgemein einen,
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vorzugsweise in alle Richtungen, transparenten (licht-
durchlassigen) Glaswand-Verbundglasstein 2, welcher
aus einem Verbund von mindestens zwei oder mehr auf-
einander oder nebeneinander gestapelten Platten 3, 4
besteht, die mitihren Plattenoberflachen 21, 22 einander
zugewandt angeordnet sind und mittels eines Kraft tber-
tragenden Klebemittels 5, 6 an ihren Plattenoberflachen
21, 22 miteinander verbunden sind, wobei alle Platten
21, 22 und alle Kraft Gbertragenden Klebemittel 5, 6 vor-
zugsweise aus transparentem (lichtdurchlassigem) Ma-
terial bestehen und vorzugsweise jeweils transparent
sind, und wobei mindestens die duReren Platten 3 oder
alle Platten 3, 4 Platten, vorzugsweise Glasplatten sind,
deren Plattenoberflachen 21, 22 spiegelglatt sind.
[0043] ImFolgendenwerdenbesondere Ausfiihrungs-
formen der Erfindung beschrieben.

[0044] Vorzugsweise istmindestens eine der Glasplat-
ten 3, 4, vorzugsweise sind alle Glasplatten 3,4, undurch-
sichtig oder vorzugsweise durchsichtig.

[0045] Das Klebemittel 5, 6 zwischen mindestens zwei
Platten, vorzugsweise zwischen allen Platten, kann un-
durchsichtig oder vorzugsweise durchsichtig sein.
[0046] Mindestens eine zwischen den duf3eren Platten
3 angeordnete Platte 4 kann aus Kunststoff bestehen,
wobei diese aus Kunststoff bestehende Platte 4 vorzugs-
weise transparent, entweder undurchsichtig oder vor-
zugsweise durchsichtig ist.

[0047] Die Platten haben vorzugsweise zueinander
parallele Plattenoberflachen 21, 22 und sind bezlglich
ihrer Plattenoberflachen 21, 22 planparallel eben oder
gekrimmt.

[0048] Alle Platten 3, 4 sind mit ihren Plattenoberfla-
chen 21, 22 vorzugsweise flachenparallel zueinander an-
geordnet.

[0049] Das Klebemittel kann ein Kleber 5 sein.
[0050] Das Klebemittel 5 kann ein durch Einwirkung
von Hitze oder Druck mit den Platten verklebter Thermo-
kleber (Schmelzkleber) sein.

[0051] Das Klebemittel kann eine mit den Platten 3, 4
durch ein Laminierverfahren verklebtes Klebemittel, bei-
spielsweise eine Klebefolie 6, sein.

[0052] Die Platten 3, 4 kdnnen farblos, glasklar und/
oder in unterschiedlichen Farben ausgefihrt sein.
[0053] DasKlebemittel 5,6 kannzwischen mindestens
zwei der Platten eine Klebemittellage bilden, die minde-
stens in Teilbereichen eingefarbt oder bedruckt ist.
[0054] Mindestens eine der Platten 4, die zwischen
zweibenachbarten Platten 3, 4 angeordnetist, kann eine
Stirnflache 23, 24, 25, 26 haben, die gegeniber einer in
die gleiche Richtung zeigende Stirnflache 23, 24, 25, 26
von benachbarten Platten 4 zurlickversetzt angeordnet
ist, sodass zwischen den beiden benachbarten Platten
4 ein Kanal 9 gebildetist, dessen Kanalgrundflache durch
die mindestens eine dazwischen liegende Platte 4 gebil-
det ist.

[0055] Mindestens eine zwischen den &uf3eren Platten
3 gelegene der Platten 4 kann auf mindestens einer Au-
Renseite 23, 24, 25, 26 mit deiner Vertiefung 9 versehen
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sein, in welche ein Zwischenstiick 11 einlegbarist, derart,
dass das Zwischenstlick wie eine Art Schubknagge La-
sten von einem Verbundglasstein zu einem benachbar-
ten Verbundglasstein formschlUssig Ubertragen kann.

[0056] Mindestens die aueren Platten 3, vorzugswei-
se alle Platten 3, 4, bestehen vorzugsweise aus Spiegel-
glas.

[0057] Aufmindestens einer Aulenseite des Verbund-

glassteines 2 kann eine emissionsreduzierende, insbe-
sondere eine warmeddmmende, Beschichtung ange-
bracht sein.

[0058] An mindestens einer der Glasplatten 3, 4 kann
eine Beschichtung angebracht sein, welche Strahlen,
insbesondere UV-Strahlen, Funkstrahlen, Rdntgen-
strahlen, Radarstrahlen und/oder andere, insbesondere
elektromagnetische, Strahlen physikalisch beeinflusst.
[0059] GemaR einer besonderen Ausflhrungsform
der Erfindung ist mindestens eine der Glasoberflachen
verspiegelt.

[0060] Ferner betrifft die Erfindung auch die Verwen-
dung von Verbundglassteinen 2 nach der Erfindung zur
Bildung einer Glaswand 1 oder zur Bildung eines Glas-
wandteiles 1 einer Wand. Die Verbundglassteine 2 kdn-
nen kraftschlissig miteinander verklebt sein oder kraft-
schllssig miteinander verklebt werden, sodass sie stati-
sche Lasten aufnehmen koénnen.

[0061] AuRerdem betrifft die Erfindungauch eine Glas-
wand 1 und Glaswandteile 1 aus Verbundglassteinen 2
nach der Erfindung. Gemaf einer bevorzugten Ausfiih-
rungsform der Erfindung ist vor, vorzugsweise direkt an,
der Glaswand noch eine zusétzliche durchsichtige Glas-
scheibe angebracht. Diese kann beispielsweise als War-
meschutz oder als Wetterschutz oder zur Dekoration die-
nen.

Patentanspriiche

1. Glaswand-Verbundglasstein,

dadurch gekennzeichnet,

dass der Verbundglasstein (2) transparent (licht-
durchlassig) ist und aus einem Verbund von minde-
stens zwei oder mehr aufeinander oder nebenein-
ander gestapelten Platten (3, 4) besteht, die mitihren
Plattenoberflachen einander zugewandt angeordnet
sind und mittels eines Kraft Gbertragenden Klebe-
mittels (5) an ihren Plattenoberflachen (21, 22) mit-
einander verbunden sind, wobei alle Platten (3, 4)
und alle Kraft (ibertragenden Klebemittel (5) aus
transparentem Material bestehen und jeweils trans-
parent sind, und wobei mindestens die auleren (3)
oder alle Platten Glasplatten sind, deren Platten-
oberflachen (21, 22) spiegelglatt sind.

2. Verbundglasstein (2) nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,
dass mindestens eine der Glasplatten (3, 4), vor-
zugsweise alle Glasplatten (3, 4), undurchsichtig
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oder vorzugsweise durchsichtig sind.

3. Verbundglasstein (2) nach mindestens einem der
vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet,
dass das Klebemittel (5) zwischen mindestens zwei
Platten (3, 4), vorzugsweise zwischen allen Platten
(3, 4), undurchsichtig oder vorzugsweise durchsich-
tig ist.

4. Verbundglasstein (2) nach mindestens einem der
vorhergehenden Anspruche,
dadurch gekennzeichnet,
dass mindestens eine zwischen den dufleren Plat-
ten (3) angeordnete Platte (4) aus Kunststoff be-
steht, dass diese aus Kunststoff bestehende Platte
(4) vorzugsweise transparent, entweder undurch-
sichtig oder vorzugsweise durchsichtig ist.

5. Verbundglasstein (2) nach mindestens einem der
vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet,
dass die Platten (3, 4) zueinander parallele Platten-
oberflachen (21, 22) haben und bezlglich ihrer Plat-
tenoberflachen (21, 22) eben oder gekriimmt sind.

6. Verbundglasstein (2) nach mindestens einem der
vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet,
dass alle Platten (3, 4) mit ihren Plattenoberflachen
(21, 22) flachenparallel zueinander angeordnet sind.

7. Verbundglasstein (2) nach mindestens einem der
vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet,
dass das Klebemittel (5) ein Kleber ist.

8. Verbundglasstein (2) nach mindestens einem der
vorhergehenden Anspriiche 1 bis 6,
dadurch gekennzeichnet,
dass das Klebemittel (5) ein durch Einwirkung von
Hitze und Druck mit den Platten (3, 4) verklebter
Thermokleber (Schmelzkleber) ist.

9. Verbundglasstein (2) nach mindestens einem der
vorhergehenden Anspriiche 1 bis 6,
dadurch gekennzeichnet,
dass das Klebemittel (5) jeweils eine mit den Platten
(3, 4) durch ein Laminierverfahren verklebtes Klebe-
mittel, beispielsweise eine Klebefolie (6), ist.

10. Verbundglasstein (2) nach mindestens einem der
vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet,
dass die Platten (3, 4) in unterschiedlichen Farben
ausgefuhrt sind.

11. Verbundglasstein (2) nach mindestens einem der
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vorhergehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,

dass das Klebemittel (5) zwischen mindestens zwei
der Platten (3, 4) eine Klebemittellage bildet, die min-
destens in Teilbereichen eingefarbt oder bedruckt
ist.

Verbundglasstein (2) nach mindestens einem der
vorhergehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,

dass mindestens eine der Platten (4), die zwischen
zwei benachbarten Platten (3, 4) angeordnetist, eine
Stirnflache (23, 24, 25, 26) hat, die gegenlber einer
in die gleiche Richtung zeigenden Stirnflache (23,
24, 25, 26) von benachbarten Platten (4) zurlickver-
setzt angeordnet ist, sodass zwischen den beiden
benachbarten Platten (4) ein Kanal (9) gebildet ist,
dessen Kanalgrundflache durch die mindestens eine
dazwischen liegende Platte (4) gebildet ist.

Verbundglasstein (2) nach mindestens einem der
vorhergehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,

dass mindestens eine zwischen den duf3eren Plat-
ten (3) gelegene der Platten (4) auf mindestens einer
AuBenseite (23, 24, 25, 26) mit einer Vertiefung (9)
versehen ist, in welche ein Zwischenstick (11) ein-
legbar ist, derart, dass das Zwischenstuck (11) wie
eine Art Schubknagge Lasten von einem Verbund-
glasstein (2) zu einem benachbarten Verbundglas-
stein (2) formschliissig Ubertragen kann.

Verbundglasstein (2) nach mindestens einem der
vorhergehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,

dass mindestens die dulReren Platten (3), vorzugs-
weise alle Platten (3, 4), aus Spiegelglas bestehen.

Verbundglasstein (2) nach mindestens einem der
vorhergehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,

dass auf mindestens einer AulRenseite (7, 8) des
Verbundglassteines (2) eine emissionsreduzieren-
de, vorzugsweise eine warmedammende, Be-
schichtung angebracht ist.

Verbundglasstein (2) nach mindestens einem der
vorhergehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,

dass an mindestens einer der Glasplatten (3, 4) eine
Beschichtung angebracht ist, welche Strahlen, ins-
besondere UV-Strahlen, Funkstrahlen, Roéntgen-
strahlen, Radarstrahlen und/oder andere, insbeson-
dere elektromagnetische, Strahlen physikalisch be-
einflusst.

Verbundglasstein (2) nach mindestens einem der
vorhergehenden Anspriiche,
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18.

19.

20.

21.

12

dadurch gekennzeichnet,
dass mindestens eine der Glasoberflachen verspie-
geltist.

Verwendung von Verbundglassteinen (2) nach min-
destens einem der vorhergehenden Anspriiche zur
Bildung einer Glaswand (1) oder zur Bildung eines
Glaswandteiles (1) einer Wand.

Verwendung nach Anspruch 18,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Verbundglassteine (2) kraftschlissig mit-
einander verklebt sind oder kraftschllssig miteinan-
der verklebt werden, sodass sie statische Lasten
aufnehmen kénnen.

Glaswand oder Glaswandteil aus Verbundglasstei-
nen nach mindestens einem der vorhergehenden
Anspriche.

Glaswand oder Glaswandteil aus Verbundglasstei-
nen nach Anspruch 20,

dadurch gekennzeichnet,

dass vor, vorzugsweise direkt an, der Glaswand
noch eine zusatzliche durchsichtige Glasscheibe an-
gebracht ist.
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