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Maquina encargada de la recepcion de bolsas de lona
previamente confeccionadas y cerradas u otros tipos
de recipientes flexibles o semiflexibles tipo blister, etc,
sea articulos sueltos de cualquier indole con formato
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cilindrica, etc, incluso productos liquidos, granulados
o triturados y su empacado en una gran diversidad de
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Se tratara de una maquina compacta compuesta
principalmente de un chasis (6) soporte provisto de
uno o varios transportadores (2) de encargados de
recepcionar y alimentar las bolsas (1) de lona 'y uno o
varios transportadores (8) de recipientes rigidos.
Entre ambos transportadores se situaran los
conjuntos mecanicos complementarlos encargados
de la maniobra: La superficie de confeccién (12), los
empujadores de columna (3), el compactador (9), el
retenedor (11), las planchas de embocadura (10) y el
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DESCRIPCION

Dispositivo de depésito de soportes flexibles en recipientes rigidos con apertura superior.
Sector de la técnica

El sector de la técnica al que se refiere esta patente es el correspondiente a la maquinaria orientada para el sector
de la alimentacion, y mds especificamente, a la maquinaria encargada del empacado de bolsas de lona previamente
confeccionadas y cerradas u otro tipo de recipiente flexible o semiflexible tipo blister, etc, cuyo contenido sean produc-
tos alimenticios en receptaculos rigidos con apertura superior, aunque no se descarta su aplicacion en otros sectores
industriales con una afinidad técnica similar para la introduccién de todo tipo de soportes flexibles o semiflexibles
cerrados cuyo contenido sea articulos sueltos con formato de esfera, elipsoide, ovoide, paraboloide, cibica, cilindri-
ca, etc, incluso productos liquidos, granulados o triturados en una gran diversidad de tipos y tamafios de recipientes
rigidos siempre que éstos mantengan una apertura superior.

Estado de la técnica

En los almacenes de productos alimenticios, los alimentos frescos son procesados para su consumo en unas con-
diciones Optimas. Para ello existen mdquinas para su lavado, cepillado, abrillantado, secado y calibrado. El dltimo
proceso antes de su distribucién es el embalado de la misma en recipientes flexibles o semiflexibles tipo bolsa o blister
y su posterior almacenado en soportes rigidos industriales que faciliten su manipulacién.

Existen procesos productivos que introducen los productos frescos en soportes textiles flexibles de diferentes tama-
flos y pesos, con o sin asas, etc., y una vez cerrados, los depositan por medios manuales en soportes rigidos industriales
que faciliten su manipulacion.

Se pretenderia con este ingenio sustituir dicha manipulacién manual recogiendo dicha bolsa de lona o blister desde
un transportador o similar, y con suma delicadeza, introducirla en recepticulos rigidos en un orden y configuracién
determinado, para ocupar todo su volumen de la forma mas productiva. Es muy importante que. la manipulacién
del producto sea lo mds delicada posible, puesto que cualquier golpe o rozamiento que pueda sufrir es motivo de
acortar la vida 1til de los alimentos frescos. Dicho aspecto es en si innovador, puesto que como observaremos a
continuacion en el estado de la técnica, las maquinas que realizan procesamiento de alimentos frescos descuidan este
aspecto, deteriorando el producto y por tanto, dificultando su posterior distribucién y consumo. Para conseguir dicho
fendmeno es necesario no volcar las bolsas desde una altura elevada, ni arrastrarlas, ni golpearlas, sino acompaiarlas
sin producirles deterioros hasta su ubicacién definitiva.

La ordenacién de los sacos flexibles dentro de los recepticulos rigidos también es importante para optimizar todo
el espacio disponible en el mismo y aumentar asi el rendimiento del proceso.

Otro aspecto no menos importante es la reduccion del volumen de los medios mecédnicos. Las mdquinas deben ser
lo mds pequefias posibles para optimizar al maximo el aprovechamiento del suelo de las industrias.

En algunos procesos productivos, toda la operacién se produce de forma laboriosa, en donde los operarios van
introduciendo dichos soportes flexibles o blisters manualmente en los recipientes rigidos.

Pero también se conocen diversos dispositivos o medios mecdnicos para realizar el proceso de empacado de una
manera bdsica del producto dentro de las bolsas y en algunas de ellas, su colocacién dentro de recipientes rigidos.
Vamos a verlas detalladamente a continuacion.

Patente US 2061490 (1936) de Albert R. Thompson, consistente en una maquina compuesta por un transportador de
rodillos que desplaza la mercancia y la vuelca sobre los receptaculos rigidos con apertura superior. Dichos recipientes
se desplazan a través de un transportador, y cuando llegan a su estacién de llenado, se elevan hasta la altura del
transportador de mercancia. Como principales inconvenientes cabe destacar que las bolsas reciben un fuerte golpe en
su caida hasta el recipiente rigido, ya que la maquina no acompafia dicho descenso. Tampoco se ordena las bolsas
dentro de dicho recipiente, ni se compacta la mercancia, lo que supone que la mercancia se almacena haciendo un
monticulo en su centro y deja vacio el perimetro del receptaculo rigido, desaprovechando el volumen del mismo y
dificultando su apilamiento. Por otro lado, el mecanismo detiene el proceso de recepcién de nuevas bolsas durante el
proceso de sustitucion del recipiente rigido lleno por otro nuevo vacio, lo que retrasa la cadencia de trabajo.

Patente US 4353198 (1982) perteneciente a Koppe Robert en el que se define una maquina de llenado de bol-
sas preconformadas consistente en un transportador de circuito cerrado donde las bolsas llegan desde su punto de
alimentacion hasta un carrusel de tolvas que las va llenando mientras giran. Acabado el proceso y cerrada la bolsa,
se deposita ésta sobre un transportador para su desalojo. Dicha invencién no soluciona la introduccién de las bolsas
dentro de depésitos rigidos.

U 273944 (1983) perteneciente a Padulles y Peralta, s.a., se describe una tolva desplazable bajo una pesadora, y en
su boca una llenadora de sacos convencional. Cerrado el saco, se tira éste sobre un transportador, pero no se establecen
medios mecdnicos para su introduccién en recipientes rigidos.
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Patente EP0248463 (1987) de Prakken Bouwe consistente en el vertido de sacos verticales dentro de un depdsito
rigido con apertura superior. Para ello, se dispone de un transportador de sacos, que van cayendo ordenadamente a
una zona de acumulacién; acabada la columna, ésta se inclina 90° y mediante una tolva y un empujador, la desplazan
hasta el interior del receptdculo rigido. Estd invencion estd concebida para trabajar sacos con una forma mds o menos
rectangular, ya que si la bolsa tiene una forma amorfa, seria inoperativa. Ademas, al no acompafiar la carga durante
su descenso al interior del mismo, serdn inevitables los golpes y rozaduras, lo que supone un impedimento para su
utilizacién en productos alimenticios.

Patente US 4660352 (1987) DE Package Machinery Co (US) consistente en un transportador que desplaza los
paquetes en columna hacia un segundo transportador transversal hasta que la combinacién de ambos hace que se
configure una capa de paquetes. Por otro lado, un transportador de depdsitos rigidos lleva éstos hasta la zona de
llenado. Para el llenado del recipiente rigido se depositaran los paquetes sobre unas aspas de chapa que al girar
depositardn la mercancia en el interior de dicho depdsito. El principal inconveniente es que la calda de los paquetes
hasta el interior del recepticulo rigido supone golpes para los mismos, lo que no lo hace aplicable para la industria
agroalimentaria. Por otro lado no compacta la mercancia dentro del recipiente para aprovechar el maximo espacio.
La combinacién del movimiento de las aspas para depositar la mercancia dentro del recipiente rigido supone que
las bolsas quedardn amontonadas en el centro del receptdculo rigido mientras que los laterales del mismo quedardn
vacios. Este efecto perjudicara el apilamiento de los recipientes rigidos y reducird notablemente el rendimiento del
proceso.

Patente DE3635099 (1988) de Affeld Verpackunngsmach (DE), consistente en una maquina que contiene una
cinta transportadora convencional sobre la que circulan las bolsas ya confeccionadas, y las va volcando sobre un
receptaculo rigido con apertura superior. El volcado es unitario, por lo que la cadencia es muy baja y es necesario
detener la recepcion de bolsas durante el cambio de embalaje rigido. También se descuida el aspecto de no golpear ni
rozar la mercancia. Por otro lado, se deja caer las bolsas sobre el embalaje rigido, sin compactar la mercancia, y por
lo tanto, dejando espacios vacios intitiles, ya que las el contenido de las bolsas, cuando toca el fondo del recipiente
rigido, se desparrama e impide que las nuevas bolsas puedan ocupar su lugar.

P US5029431 (1990) perteneciente a Weening Frederick donde se describe una maquina de llenado de receptaculos
con sacas o bolsas de productos alimenticios consistente en un transportador de palas ascendentes sobre el que se
depositan las bolsas y éste las va descargando en el interior de receptaculos rigidos abiertos en su cara superior. Dicho
depdsito rigido circula por un transportador transversal al nombrado, y cuando estd lleno, se retira para que entre uno
vacio. En dicha invencidn, las bolsas se dejan caer sin ningtin tipo de orden, golpeando los productos de su interior
por la fuerte caida dentro del recipiente rigido, por lo que no es indicado para alimentos frescos, que se deterioran con
facilidad. Por otro lado, al no ordenar ni compactar los recipientes flexibles, queda mal aprovechado el espacio del
interior del recipiente rigido, acumulando la mercancia en el centro y dejando el perimetro del recipiente rigido vacio.
Ademds, mientras se produce el cambio de recipientes, se debe paralizar el transportador de palas y por lo tanto la
recepcion de material, bajando la cadencia de la maquina.

P 2049160 (1991) perteneciente a LINPAC Plastics Espafia, s.a. consistente en un mecanismo de llenado y cerrado
de sacas de productos alimenticios mediante una tolva vertical y un dosificador de frutos. Cuando estd terminada la bol-
sa la deposita sobre un transportador para su desalojo. Dicha maquina no introduce la bolsa sobre ningtin receptaculo
rigido de forma automdtica.

P 2060479 (1991) perteneciente a Fdo Machinery Espafiola, s.a. consiste en una pesadora llenadora de bolsas que
vuelca el producto sobre unas tolvas, las pesa y cuando llega a su peso 6ptimo, desplaza transversalmente la mercancia
hasta una zona de llenado de bolsas. No indica nada sobre la posterior manipulacién de los receptdculos flexibles en
recipientes rigidos con apertura superior.

P 2066710 (1993) perteneciente a MAF s.a., se describe una tolva a la que llegan las bolsas ya confeccionadas a
través de un transportador convencional. Bajo dicha tolva se haya una distribuidor de bolsas cuya boquilla de salida
dispone de movimiento en los tres ejes cartesianos. Dicha invencién padece dos principales inconvenientes dada su
configuracién. El mas importante es el elevado grado de rozamiento y nimero de golpes que sufre las bolsas desde
la salida del transportador a su llegada a la tolva, su circulacién a través de un tuinel articulado rigido y su calda
dentro del recepticulo rigido con apertura superior. Otro gran inconveniente es su baja cadencia productiva, ya que
va depositando las bolsas de una en una a través de dicho dispensador, teniendo que paralizar la alimentacién de la
siguiente bolsa hasta que la anterior es depositada en su lugar. También es necesario detener la recepcién de las bolsas
mientras se cambia el depdsito rigido. Otro inconveniente que no soluciona la invencién es que deja caer las bolsas
al interior del receptaculo rigido, sin compactar, con lo que la mercancia dentro de la bolsa, al tocar el fondo del
recipiente rigido, se esparce por el mismo impidiendo que nuevas bolsas puedan ocupar su lugar dejando huecos libres
dentro del receptaculo y no optimizando por tanto el espacio disponible.

P 2104493 (1994) perteneciente a Matias Vilar Canos, en la que se describe una maquina de llenado de recipientes
rigidos con bolsas flexibles de género. Dicha méquina tiene una alimentacién superior de recipientes rigidos que
dosifica de forma unitaria hasta su lugar de llenado. Bajo el mismo estd un transportador de bolsas que dosifica en
columna de 1 hasta el depésito rigido, que estd inclinada para facilitar su llenado. Acabado el proceso, el recipiente sale
terminado. Dicha invencioén tiene el inconveniente de que la caida de la bolsa hasta el recipiente rigido provocara el
golpe del contenido de la misma. Por otro lado, el reparto de las bolsas en su interior para conseguir una configuracién
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adecuada en el maximo aprovechamiento del espacio no estd contemplada. También se paralizard la recepcion de
bolsas mientras se cambia el recipiente vacio por uno lleno reduciendo la cadencia de la maquina.

U 1031104 (1995) perteneciente a IMETEC, S.A.L., se describe una tolva en un transportador que recibe las bolsas
ya confeccionadas y mediante unas palas las arrastra para hacer dos columnas. Tras €l, un segundo transportador
desplaza las dos columnas hasta la posicion del depdsito rigido y las lanza a su interior. Dicha invencién tiene diversos
inconvenientes como es el hecho de que al arrastrar las bolsas sobre la banda y al tirarlas al interior del recipiente, esta
deteriorando la mercancia mediante golpes y rozaduras. Serd también necesario detener la entrega de bolsas mientras
se cambia el recipiente rigido lleno por otro vacio, bajando la productividad de la maquina. No compacta ni distribuye
las bolsas en el interior de los recipientes, por lo que ésta quedard mal aprovechada y las bolsas mal almacenadas.
Por otro lado las dimensiones de la maquina son enormes, lo que la convierte en poco interesante para los posibles
usuarios que anden faltos de espacio para su ubicacién.

P 2148040 (1997) de EMPAC, s.a. que describe un procedimiento y maquina para hacer una gestién global de
embolsado del producto y sin soltar las bolsas, transportar éstas hasta una estacion de llenado de recipientes para
finalmente depositar éstas dentro de un depdsito rigido con apertura superior. El principal inconveniente es que es
incapaz de manipular bolsas que ya estén confeccionadas provenientes de cualquier miquina. Por otro lado, la calda
de la bolsa dentro del recipiente es brusca, golpeando en dicho proceso la mercancia que transporta en su interior.
Tampoco compacta la mercancia en el interior del receptdculo rigido para aprovechar el mdximo espacio, por lo que
las bolsas estaran mal almacenadas y con muchos espacios vacios.

P 9701583 y su adicién 2187329 (2000) ambas de GIRO GH, S.A., en el que se describe una maquina global
de embolsado y llenado de receptaculos rigidos con dichas bolsas consistente en un circuito aéreo de bolsas que
circula desde las estaciones de llenado hasta las de llenado de recipientes. Al ser una maquina global, no contempla la
introduccion de las bolsas ya confeccionadas y provenientes de otras maquinas, lo que la hace inqtil para un usuario que
ya tenga la una maquina de llenado de bolsas y quiera manipular bolsas ya confeccionadas. Como en otras invenciones
anteriores se descuida que la introduccidn de las bolsas en los recipientes rigidos se produzca sin rozamientos ni golpes.
Tampoco se compacta las bolsas dentro del recepticulo rigido para aprovechar el miximo espacio a la vez que pierde
productividad por tener que parar la alimentacién de bolsas fabricadas en tejido de trama mientras se sustituye el
depdsito rigido lleno por otro vacio.

Explicaciéon de la invencién

La presente invencién tiene como objeto un mecanismo que deposite recipientes flexibles o blisters cuyo contenido
sean articulos con una gran variedad de formas y en receptaculos rigidos con apertura superior. Con ello se consigue
almacenar dichas bolsas en un contenedor rigido mas sencillo de manipular, paletizar o transportar. En concreto, la
madquina serd capaz de trabajar con bolsas que ya estén confeccionadas y cerradas. Serd capaz de trabajar con cualquier
tipo de saca, de cualquier formato, con o sin asas, con o sin banda de etiqueta, con bolsas flexibles confeccionadas
y cerradas manual o autométicamente, de cualquier fabricante, o blisters semiflexibles con donde cualquier medio de
transporte manual o mecdanico las deje caer sobre la zona de alimentacidn a la entrada de la maquina.

El mecanismo serfa sustituto del manipulado de las bolsas por medios manuales, 1o que supondria un abaratamiento
muy importante en el proceso de empacado del producto.

Pero dicho mecanismo debe de ser capaz de realizar dicho proceso de empacado cumpliendo unas expectativas y
condiciones de idoneidad que otras invenciones anteriores no han sido capaz de conseguir.

Uno de los principales problemas que ofrece el proceso mecdnico de introduccién de bolsas en receptaculos rigidos
es evitar el rozamiento y los golpes durante su manipulacién. En el caso de que las bolsas tengan en su interior articulos
de manipulacién delicada, como alimentos frescos, se debe evitar a toda costa el deterioro de la mercancia, puesto que
de lo contrario se acortard seriamente la vida util del género hasta el consumidor. Por ello, se debe descartar todos
aquellos mecanismos en cuyo proceso se vuelque la mercancia sobre el depdsito rigido o cualquier otro elemento de
la méaquina, o se provoque un rozamiento continuado de la mercancia con partes fijas o0 méviles de la maquina como
bandas transportadoras, barandillas, laterales de chapa, etc.

Otro dato a tener en cuenta es que es necesario ordenar y compactar la mercancia de las bolsas de material fibroso
dentro del receptaculo rigido, puesto que es la mejor manera de aprovechar el espacio del mismo, y por lo tanto de
aumentar el rendimiento del volumen ocupado de la mercancia al maximo. La mejor manera de organizar la mercancia
en formato de bolsas flexibles para repartirla por todo el espacio disponible del depdsito es repartiéndola en diferentes
columnas donde cada una de ellas tenga una cantidad de bolsas determinadas, compactar la mercancia y seguidamente
introducirla delicadamente en el recipiente en el recipiente.

Es por ello necesario integrar a la mdquina un mecanismo o conjunto de mecanismos de ordenacién de la mercan-
cia, que sea capaz de contarla y organizaria a la vez que no le transfiera rozamientos ni golpes.

La forma mds adecuada de ordenacién de las bolsas dentro de los receptaculos rigidos es realizarla en una o mas
capas que cada una de ellas contenga dos o mds columnas con varias bolsas en cada una. El nimero de capas, columnas
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y de bolsas por columna dependera del calibre de la mercancia que contenga, el peso de la misma y el tamafio del
receptdculo rigido.

Simultdneamente, se debe tener en cuenta las caracteristicas de la recepcién de la mercancia a la invencién. En
un estudio de mercado sobre las maquinas automaticas de llenado y cerrado de bolsas, o en procesos productivos
manuales con el mismo objetivo se han observado dos caracteristicas comunes que abarca la mayoria de los casos: la
cadencia de dichos procesos de embolsado es baja y dichas bolsas salen en columna.

Como la invencién se ha disefiado para que la cadencia de la misma sea elevada, se podria aprovechar dicha
caracteristica para procesar las bolsas procedentes de varias maquinas o procesos manuales de embolsado. Por ello se
ha dispuesto una maquina que disponga una o varias zonas de entrada de material, en lugar de una sola como disponen
todas las invenciones anteriores. Podria trabajar con una sola o con varias entradas simultineamente para facilitar el
trasiego del material al interior de la maquina. Aumentaremos con ello el rendimiento de la invencién, que serd capaz
de trabajar con varias embolsadoras a la vez, lo que serd un ahorro econémico importante para el usuario.

Al disponerse la entrada de las bolsas a la maquina en formato de columna, lo 16gico para facilitar dicho trasiego es
realizarlo mediante un mecanismo transportador de cualquier indole. Dicha entrada también podria realizarse mediante
una rampa, pero ello supondria un rozamiento innecesario para el material y su irremediable deterioro, cosa que con
la presente invencion, por las razones que hemos argumentado anteriormente, se pretende reducir al maximo.

Sobre dichos transportadores, se podrian instalar elementos de deteccion de presencia de bolsas automadticos que
controlarla la cantidad de bolsas que entran en la maquina, de forma que cuando se tenga las bolsas necesarias para
confeccionar una columna, se cierre la entrada mediante una parada del propio mecanismo transportador o un tope
mecanico fisico. Lo idéneo es parar el propio transportador de forma que la mercancia no sufra rozamientos innece-
sarios.

Para realizar el contaje de las bolsas, y ya que éstas pueden tener una forma amorfa, es importante que las mismas
estén separadas entre si una distancia minima para que el detector de presencia pueda asegurar con certeza la cantidad
de bolsas que entran al interior de la maquina. En este caso, se podrian complementar cada uno de los transportadores
de entrada con un transportador de enlace previo con una velocidad inferior. En el caso de que dos bolsas en columna
circulen juntas, el aumento de velocidad tangencial del transportador de entrada con respecto al de enlace haria que
las bolsas se separasen una distancia minima para que el control fuera adecuado. Dicha separacion también se podria
realizar mediante la combinacién de dos transportadores perpendiculares que realizarian dicha separacién al dejar caer
las bolsas de uno al otro con velocidades distintas, 0 mediante elementos de rozamiento o topes fisicos que realizaran
dicho efecto. Sea como fuere, el objetivo es que dichas bolsas estén separadas cuando lleguen a la estacién de contaje
y que dicha separacidn se realice sin que la mercancia sufra ningtn tipo de deterioro por rozamiento, golpes, etc.

Una vez tenemos sobre nuestro transportador las bolsas adecuadas para confeccionar la columna deseada que de-
seamos procesar, un mecanismo desplazard transversalmente y de forma simultdnea toda la columna sobre la superficie
de confeccién. Dicho desplazamiento transversal se podria realizar mediante la accién de un tope fisico que obligue
a la mercancia a realizar dicho movimiento. Sujeto a dicho tope fisico o de forma independiente, podria instalarse un
plano de detencién para evitar que las nuevas bolsas que entran al elemento de transporte se incorporen a la columna
confeccionada, y que se queden esperando fuera de dicha columna en una zona de acumulacién dentro del mismo
transportador. También se podria combinar la accién de un transportador de rodillos motorizados con otro interno de
cadena transversal, etc.

El disponer de una zona de acumulacién en el mismo transportador de recepcidn o en el previo es importante,
puesto que una parada de la invencién por cualquier indole no impediria que las maquinas de confeccién de bolsas
precedentes pudieran seguir trabajando.

Como todos mecanismos de transporte y empujado de la mercancia de la entrada de la maquina hasta la superficie
de confeccién serian independientes, la introduccién de las columnas hasta el plano de confeccidn se podria realizar
de forma simultdnea, alternativa o unilateral. La intencién es que si en uno de los elementos transportadores existe una
columna confeccionada y la superficie de confeccidn estd pendiente de que entre una o mas columnas para completar
una capa, el elemento de empuje de bolsas desplace dicha columna hasta la el plano de confeccién. Este efecto
solucionaria el problema de que cualquiera de las entradas de la mdquina quedara anulada por falta de material.
Mientras una de las entradas siga recibiendo bolsas confeccionadas, el proceso puede ejecutarse independientemente
del funcionamiento del resto de las entradas.

El método descrito para separar, contar, ordenar las bolsas en columnas y desplazarlas hasta el plano de confeccién
es un método de ordenacién mucho mas adecuado que cualquier sistema de palas o barandillas que obliguen a que las
bolsas se arrastren sobre el transportador o que choquen contra las paredes laterales y que por lo tanto, deterioren la
mercancia durante su movimiento. También se evita el propio deterioro de la mercancia por el rozamiento con la misma
superficie de un posible transportador de banda, ya que no serd necesario que durante la ordenacién y dosificacion
de la mercancia, ésta se arrastre sobre la propia banda bien parando las bolsas mientras el transportador continda
moviéndose o contra las propias paredes laterales, trampillas de dosificacién, etc. que aparece en otros modelos de
maquina anteriores a la presente invencion.
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Una vez tenemos las bolsas flexibles ordenadas en diferentes columnas sobre la superficie de confeccion, es im-
prescindible desplazar toda la mercancia a la estacién de introduccién de las bolsas al receptaculo rigido con apertura
superior. La intencién es depositar toda una capa simultdneamente dentro del recipiente rigido con la mercancia orde-
nada y compactada. Con ello conseguiremos optimizar el espacio del recipiente, puesto que se disponen en su interior
las bolsas ya ordenadas.

Durante el proceso en que el plano de confeccién desplaza la mercancia desde la zona de recepcién de columnas
hasta que deposita dicha mercancia en la estacién de introduccién de tongadas y regresa a su punto de partida, los
mecanismos de transporte de recepcidon de material y confeccidon de columnas pueden trabajar de forma independiente
y simultinea, lo que aumenta la cadencia de la invencion.

El método en el que la superficie de confeccién trasiega la mercancia ya ordenada a la estacién de introduccién
en el recipiente es idéneo, puesto que acompafia dicha mercancia hasta su destino sin producirse durante el mismo
rozamientos innecesarios.

Tengamos en cuenta que otros mecanismos tipo transportador de banda, arrastran la mercancia hasta su ubicacién
definitiva y cuando ésta llega al mismo, impacta sobre las paredes u otras bolsas para detenerse. Por otro lado, las
primeras bolsas que ya se encuentren dentro del transportador sufrirdn el rozamiento con la banda conforme ésta
arrastra la segunda fila, tercera y asi sucesivamente, ya que dichas bolsas se hallarian detenidas en su ubicacién
definitiva pero la superficie de confeccion sobre la que descansan se encontraria en movimiento para ubicar las bolsas
que van entrando, con lo que se produce un gran desgaste y rozamiento durante dicha operacién. Como hemos indicado
anteriormente, todos los golpes y rozamientos que pueda sufrir la mercancia es reduccioén de su vida ttil en el caso
de alimentos frescos, por lo que se debe evitar a toda costa la utilizacién de elementos que provoquen rozamientos
continuos sobre los articulos que se encuentren en el interior de las bolsas.

Una vez la mercancia se encuentra sobre el mecanismo de introduccién de las bolsas en los recipientes, un elemento
mecénico de retencién se interpondrd en la trayectoria de las bolsas de forma que cuando el plano de confeccién se
retire a su punto de partida, quedando la mercancia sobre el mecanismo de introduccién. Dicho elemento mecédnico
podria disponer de uno o varios planos verticales con posibilidad de diferentes desplazamientos horizontales que
organicen las columnas en la posicién deseada. Dicho efecto facilitarla el que varias capas o tongadas de bolsas que
se pretenda que vayan almacenadas al tresbolillo permitan que la mercancia de una tongada ocupe el hueco de otra.

Enfrentado a dicho mecanismo retenedor, se podria colocar un segundo plano vertical que compacte las bolsas
sobre la superficie de confeccion antes de su depdsito sobre el mecanismo de introduccién en los recipientes rigidos.

Tengamos en cuenta que se pretende trabajar con soportes textiles en cuyo interior se hallaran articulos rigidos pero
sueltos entre si. Es decir, que cuando se hallan sobre un plano horizontal, el contenido de dichas bolsas se desparrama
sobre dicho plano de confeccion. Por ello es necesario trabajar con un plano de conformado donde la superficie que
ocupe la mercancia sea mucho mayor que la propia superficie de la recipiente rigido. Asf se ordenaran dichas bolsas a
la configuracién deseada y posteriormente se compactaran e introducirdn en su recipiente.

La compactacién superficial de la mercancia en los dos ejes del plano de confeccién se realizard mediante dos
elementos: en una direccion lo realizarla el mecanismo de compactacion y en la otra direccién el propio mecanismo
de introduccién de bolsas en el recipiente rigido.

Cuando el mecanismo de retencién y de compactaciéon ya han actuado reduciendo la superficie que ocupan las
bolsas sobre el plano de confeccidn, se procederd entonces al depdsito de la mercancia sobre el mecanismo de intro-
duccién mediante la retirada del plano de confeccidén hasta su punto de inicio.

Como el espesor del plano de confeccidn es pequefio, el depdsito de la mercancia sobre el mecanismo de intro-
duccién se realizara de forma delicada, sin golpes bruscos ni caidas a diferentes alturas, evitando que la mercancia se
deteriore.

El siguiente proceso es la compactacion de la mercancia y su introduccién dentro de los recipientes rigidos. Como
hemos visto en otras invenciones anteriores, ésta es la operaciéon mas complicada cuando el objetivo principal es no
deteriorar ni golpear la mercancia. Es conveniente no dejarla caer, puesto que ello supone golpes cuando los articulos
llegan al fondo del recipiente rigido, a la vez que se corre el riesgo de perder el orden del producto que se ha conseguido
con los medios anteriores. Otro método que no es conveniente utilizar es el descenso de las bolsas mediante palas
laterales que se inclinan dejando caer el producto entre las mismas. Aunque éstas acompafian la mercancia durante su
descenso, son incapaces de evitar el rozamiento del producto con las mismas palas. Por otro lado, las palas tienen el
efecto pirdmide, es decir, conforme las palas se van abriendo e inclinado hacia el centro del recipiente, la mercancia
se desliza hacia la apertura que queda entre las mismas y algunas bolsas pierden su orden y se vuelcan sobre otras,
de forma que cuando todo el producto estd colocado sobre el fondo del depdsito rigido, la zona central estd mas
abultada que la periferia del recipiente. Este efecto hace inviable el correcto funcionamiento del producto cuando se
pretenden hacer varias tongadas, puesto que el abultamiento central serd cada vez mayor y se aprovecha muy poco
el volumen total del recipiente. Por otro lado, supone un alto riesgo de que el producto sobresalga por encima de la
altura del recipiente, de forma que cuando se pretenda apilar dichos recipientes en columna, ésta no quede estable, y
la mercancia aplastada por el peso de otros depésitos se acabe deteriorando.
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Otro detalle que se debe tener en cuenta es que el producto debe ser compactado antes de su introduccién dentro
del recipiente, puesto que el objetivo es que la mercancia ocupe, dentro del receptaculo rigido, la menor cantidad de
volumen posible, puesto que de esa manera se podréd optar por recipientes mas pequefios y manejables, bajando con
ello los costes de almacenamiento.

En resumen se debe optar por un mecanismo que deposite las bolsas de lona con mercaderia dentro del recipiente
rigido en una tongada homogénea, sin abultamientos, respetando el orden del producto en la tongada, compactando
los articulos para reducir al maximo los huecos y sin golpear o rozar el producto.

Todas estas caracteristicas, que no se han observado en ninguna de las patentes y modelos de utilidad anteriores
se pueden conseguir mediante el mecanismo de persiana retrictil que se pretende incorporar a la miquina objeto de
la presente invencién. Consiste en un mecanismo doble simétrico consistente en dos laterales con forma de trompa de
elefante que suspende cada uno de ellos una persiana semirigida o de lona. El cometido de dicho mecanismo consiste
en recibir la mercancia, compactarla, descender hasta el interior del recipiente rigido, descorrer las persianas para que
las bolsas se depositen delicadamente en el interior del depdsito y retirarse a su punto de inicio.

El guiado de cada uno de los laterales con aspecto de trompa de elefante tendrd la forma adecuada para hacer
la compactacién del producto simultdnea y progresivamente a su descenso. Conseguimos con ello que durante dicho
proceso, los articulos dentro de las bolsas encuentren sus huecos sin aplastamientos. También reducimos el tiempo
de ciclo de la maquina, ya que no es necesario esperar a que termine la compactacién para entregar la mercancia al
recipiente, sino que se hace simultdneamente, y cuando llega al recipiente, ésta ya estd preparada para su depdsito.

Ademas, el hecho de aprovechar el propio guiado del descenso de los laterales con aspecto de trompa de elefan-
te para realizar la compactacién hace que no sea necesario incorporar actuadores mecdnicos complementarios para
realizar dicha operacién, lo que supone un abaratamiento importante de la maquina y una mayor optimizacién de los
recursos.

Cuando la persiana que soporta los laterales con aspecto de trompa de elefante llega al fondo del recipiente, se abre
de forma que la mercancia se deposita cuidadosamente en el fondo del recipiente. La persiana podria estar fabricada
en lona semirigida que se mantenga tensa para soportar el producto. En el caso de que la lona fuera doble en cada uno
de los laterales, plegada sobre si misma, se podria mantener fija la zona interior que estd en contacto con el producto
y mover tan solo la cara exterior a medida que se retira dicha persiana. Con ello se evitaria totalmente el rozamiento
de la superficie de la misma con el producto. En el caso de que la persiana estuviera constituida por ldminas rigidas
guiadas o varillas, éstas podrian llevar rodillos adheridos que girarian al contacto del producto cuando se retirara. En
cualquier caso, la ausencia de rozamiento y golpes con la mercancia podria estar asegurada.

Incluso cuando ya ha depositado la mercancia dentro del receptaculo rigido, se podrian cerrar de nuevo la persiana
y volver a descender los laterales con aspecto de trompa de elefante para presionar cuidadosamente el producto dentro
del recipiente, y asi asegurar la eliminacién de posibles pero improbables abultamientos o bolsas que puedan sobresalir
del recipiente.

Este mecanismo permite colocar tantas tongadas por recipiente como se desee, siendo todas ellas homogéneas,
quedando por ello la carga bien repartida dentro del recipiente y aprovechando por tanto al mdximo el volumen del
recipiente.

Otro detalle importante del mecanismo es que durante el proceso de entrega del producto en el interior del recipien-
te, dicho recipiente permanece estitico. No es necesario elevarlo hasta el punto de entrega, ni inclinarlo, ni moverlo
para nada, tan s6lo es necesario mantenerlo parado durante dicha operacién. Ello se puede realizar con un simple cepo
de parada recipientes, que no es mas que un actuador que manipule una pieza de alglin material resistente al contacto
con el recipiente. Por ello, se dispondra de mayor cantidad de tiempo a dedicar al trasiego para cambiar el recipiente
cuando esta lleno por uno vacio, operacion que se producira simultdneamente a la preparacion de la siguiente tongada.
Eliminar movimientos innecesarios del recipiente llevard consigo aumentar el ciclo de la mdquina y quitar maniobras
que podrian retrasar el tiempo de ejecucién de la maquina. Por otro lado, eliminar actuadores innecesarios que mani-
pulen el recipiente, lo giren o lo eleven, como ocurre en invenciones anteriores, supone abaratar el coste de fabricacién
de la maquina.

Apenas la el plano de confeccion deposite el producto sobre las persianas de los laterales con aspecto de trompa
de elefante, estos comenzardn a descender, y cuando la mercancia haya descendido una distancia suficiente, saliendo
de la trayectoria de la superficie de confeccidn, ésta puede volver a salir con la siguiente tongada.

El proceso de introduccién de mercancia dentro del recipiente rigido serd independiente y por lo tanto, simultaneo
al de recepcion de bolsas en el interior de la superficie de confeccién. Con ello se aumenta considerablemente el ciclo
de la maquina, ya que los tiempos de espera del mecanismo de reducen al minimo, cosa que no ocurria en buena parte
de las invenciones observadas anteriormente.

El trasiego de los recipientes se debe realizar a través de un mecanismo capaz de cambiar un recipiente lleno por
otro vacio en el menor tiempo posible. Ademads, la repetitividad de la posicién de dicho recipiente para su entrega debe
ser lo mds exacta posible.



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

65

ES 2361984 Bl

Se podria emplear diferentes soluciones para dicho mecanismo, como puede ser una mesa de indexado o plato
giratorio, una colocacion transversal mediante actuador lineal desde un punto de alimentacidn, etc. Pero de todas las
posibles soluciones, la mds interesante podria ser un transportador o actuador lineal complementado por un juego de
cepos posicionadores coordinados con las piezas de entrega de elementos. Dicha solucién tiene varias ventajas ya que
es capaz de hacer de pulmé6n depdsitos rigidos vacios antes del punto de entrega o recipientes llenos a su salida, lo que
facilita la continuidad del proceso de empacado de bolsas y permite una complementacidn a otras maquinas anteriores
o posteriores a la misma.

Por otro lado, es importante que la maquina sea capaz de poder trabajar con diferentes formatos de recipientes tanto
en tipo, tamafio, material, etc. El transportador lineal podria disponer de un juego de barandillas laterales regulables en
anchura que posicionen en sentido transversal el recipiente en su lugar concreto de alimentacién. Los cepos de parada
también podran ser regulables en posicién y altura de forma que sea facil su adaptacion al formato de recipiente con
el que se desea trabajar.

Ademés, el hecho de que el transportador de recipientes pueda ser paralelo a los transportadores de entrada de
producto al interior de la maquina hace que la invencién pueda ser lo mas compacta posible, con un sentido 16gico en
el trasiego de recipientes y mercancia. Este hecho es por si una ventaja, puesto que cuanto mds pequefia y compacta
pueda ser la maquina, mds interesante resultara dicha maquina al usuario.

Finalmente, la maquina dispondria de las protecciones pertinentes segliin normativa para evitar el acceso del ope-
rario a aquellas partes en movimiento que ponga en peligro su integridad.

Resumiendo, la invencién que se pretende proteger consiste en una maquina sencilla y compacta capaz de recoger
bolsas cerradas de cualquier forma o amorfas, con o sin asas, con o sin banda de etiqueta, que contengan articulos de
cualquier indole, forma y tamafio, que ya estén confeccionadas y las introduzca en cualquier recepticulo rigido con
apertura superior, todo ello sin rozar ni golpear la mercancia, haciendo tongadas uniformes y homogéneas, con una ca-
dencia excelente que no provoque paros en la llegada de mercancia o recipientes, facil de manejar y sobre todo, barata.

Descripcion de los dibujos

Figura 1.- Muestra una vista en alzado de la maquina de insercién de bolsas flexibles cerradas de lona en recepta-
culos rigidos con apertura superior.

Figura 2.- Muestra una vista en planta del trasiego de las bolsas desde el punto de alimentacion hasta el mecanismo
de persiana.

Figura 3.- Muestra un boceto esquemadtico con la simulacién del movimiento de un ciclo del mecanismo de persia-
na.

En dichas figuras se hayan representados los siguientes elementos:

1. Bolsa de lona con el producto a almacenar.
2. Transportador de bolsas de tejido entramado.
3. Mecanismo de empujado de bolsas.

4. Entrada de recipientes rigidos vacios.

5. Mecanismo de persiana.

6. Chasis general de la maquina.

7. Recipientes rigidos llenos de mercancia.

8. Transportador de receptaculos rigidos.

9. Compactador de la mercancia.

10.  Planchas de embocadura.
11.  Conjunto del retenedor.
12.  Conjunto del plano de confeccion.

13.  Boceto esquemadtico de la posicion del mecanismo de persiana en el momento de la recepcion de las bolsas
de lona.
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14. Persiana

15.  Boceto esquematico de la posicién del mecanismo de persiana en el momento de la entrega de la mercancia
al interior del recipiente rigido.

16.  Boceto esquemdtico de la posicién del mecanismo de persiana en el momento de la bajada de la mercancia
ya compactada al interior del recipiente rigido.

17.  Palas del mecanismo de persiana

18.  Elemento tensor de la persiana

19.  Actuador del despliegue de la persiana

20.  Placas del mecanismo de persiana con forma de trompa de elefante.
Descripcion de una forma de realizacion preferida

La méaquina que describimos a continuacién se compondra de un conjunto de mecanismos ensamblados y sincro-
nizados cuyo cometido serd depositar bolsas flexibles cuyo contenido sean articulos con una gran variedad de formas
y en receptdculos rigidos con apertura superior.

Con la intencién que la invencién quede perfectamente comprendida, se realizard una descripcion del funciona-
miento y composicién de la misma haciendo referencia a partes de la maquina que puedan estar integradas en los
dibujos, que por representar una forma de realizacion preferida, deben interpretarse en su cardcter explicativo y com-
plementario a la descripcién y no como una limitacién de la invencidn.

Es por esta razon que la representacion en los dibujos de elementos mecédnicos concretos (cadenas, motores, cilin-
dros, etc.) son sélo ejemplos que facilitardn la compresién de la explicacién pero no seran exclusivos como solucién
de la invencién y se podrian sustituir por otros diferentes que obtuvieran el mismo resultado.

Se tratard de una miquina compacta compuesta principalmente de un cuerpo metalico o chasis (6) soporte provisto
de patas regulables en altura y con posibilidad de enclavamiento al suelo. Estard provisto de uno o varios transporta-
dores (2) de encargados de recepcionar y alimentar las bolsas de lona (1) en su parte superior trasera. Inferior a éstos
se situard el transportador de recipientes rigidos (8). La alimentacién de receptaculos vacios (4) se realizard también
desde la parte trasera de la mdquina mientras que los recipientes llenos (7) saldrdn por la parte delantera de 1a maquina,
dandole al conjunto un sentido 16gico de trasiego de mercancia.

Entre ambos transportadores se situardn tres conjuntos mecdnicos complementarios: La superficie de confeccién
(12), las planchas de embocadura (10) y el mecanismo de persiana (5).

La méquina estard complementada por un armario eléctrico de fuerza y maniobra situado en una zona y posicién
ergondmica con todos aquellos elementos necesarios para el control y manejo de la maquina. Bien situado en el mismo
armario o en una zona de mando exterior, el operario dispondra de los medios adecuados para poder seleccionar el
modelo de recipiente, tipo de bolsa, peso de la misma, clase de confeccién, niimero de columnas de bolsas, cantidad
de tongadas, funcionamiento de los componentes de la maquina y todos aquellas funciones necesarias para su manejo
y mantenimiento.

La méquina ird provista de protecciones de seguridad que evitard el acceso del operario a aquellas zonas en movi-
miento que supongan un peligro para su integridad. Dichas protecciones estaran fijadas al propio chasis de la maquina,
algunas serdn fijas y otras consistirdn en puertas o trampillas de acceso que dispondran de los medios adecuados para
paralizar aquellos elementos que supongan un riesgo en caso de apertura.

Los transportadores de bolsas (2) serdn alimentados mediante transporte manual o mecéanico ajeno a la invencién
que deje caer las bolsas de lona (1) sobre la zona de alimentacion. Dichas bolsas flexibles (1) ya deben estar confec-
cionadas y cerradas, pueden ser de cualquier formato, con o sin asas, con o sin banda de etiqueta, cerradas manual o
automdticamente y provenientes de cualquier fabricante.

Cada uno de los transportadores (2) realizara un contaje de las bolsas y las ordenara en columnas de una cantidad
de bolsas determinada. En ese momento, el mecanismo de empujado de bolsas (3) desplazara la columna hasta el plano
de conformado (12), donde se almacenaran tantas columnas de bolsas sea necesario para agrupar una capa o tongada.

Cuando toda la tongada esté preparada y ordenada sobre la superficie de confeccién (12), ésta se desplazara junto
con la mercancia hasta la estacién de introduccién de la mercancia en el recipiente rigido. Entonces, un mecanismo
de retencién (11) del producto actuard y se interpondrd en el trayecto de la mercancia. Dispondrd de unos planos
verticales que se desplazardn horizontalmente empujando cada una de las columnas de bolsas la distancia adecuada
para su confeccion al tresbolillo.
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Inmediatamente, un mecanismo de compactacién (9) actuara reduciendo el drea que ocupan las bolsas en uno de
los ejes cartesianos horizontales de la superficie de confeccion (12).

Acabada la preparacion y compactacion de la tongada, el plano de confeccidn (12) se retirard depositando las bolsas
de lona (1) sobre el mecanismo de persiana (5). Cuando el mecanismo de persiana (5) ha descendido lo suficiente con
las bolsas (1), la superficie de confeccién (12) podra volver a salir con una tongada nueva.

El mecanismo de persiana (5) serd el encargado de recepcionar la tongada de bolsas (1) ya confeccionada e intro-
ducirlas en el interior del recipiente rigido (7). Cuando el plano soporte (12) deposita las bolsas sobre el mecanismo
de persiana, éste se encontrard en la parte superior del desplazamiento (13). En estas circunstancias, la mercancia en
el interior de las bolsas de lona (1) estd esparcida, lo que hace que la superficie que necesitan sea mas elevada.

Cuando el mecanismo de persiana desciende hasta su posicién de descarga (16), las bolsas (1) se han compactado
y ocupan un espacio similar a la capacidad del recipiente. El proceso de compactacién de la mercancia estd combinado
con el de bajada de la misma y se producird por el efecto del guiado vertical del mecanismo, que consistird en un juego
de ranuras de guiado que combinardn ambos movimientos vertical y horizontal del mecanismo de persiana (5) en un
solo ciclo.

Finalmente, en ésta posicion (15), se abrirdn las persianas (14) y se descargard delicadamente la mercancia al
interior del embalaje (7) sin que ésta sufra golpes o rozamiento.

El mecanismo de persiana (5) dispondrad de un conjunto de guiados verticales y horizontales que realicen el mo-
vimiento simulado en figura 3. Dispondra de placas simétricas con formato de trompa de elefante (20) que serdn las
encargadas de guiar la persiana de entrega de material.

Cada conjunto lateral del mecanismo dispondra de varias placas de trompa de elefante (20) con ranuras que dis-
pondrd en su interior por la que circulard el mecanismo de la persiana (14). En el extremo interno de dichas persianas
de persiana, se colocard un conjunto de palas (17) planas de cierre de la persiana que compensara la separacién de las
placas (20) con formato de trompa de elefante de sendos laterales cuando éstos se encuentren en su punto mds elevado
(13) y por lo tanto, separados entre si. En el otro extremo de la persiana dispondrd de un tope fisico o elemento tensor
(18).

Se dirigird el trasiego de la persiana mediante un actuador (19) que articulard la direccién de la persiana en el
interior de la ranura de la placa con formato de trompa de elefante (20).

El desarrollo de la persiana (14) permanecera constante, por lo que permitird que el tope fisico o elemento ten-
sionador (18) se mantenga inmévil con respecto a su eje vertical cuando la placa con formato de trompa de elefante
(20) se desplace en sentido horizontal hacia el interior (16) o exterior (13) de la maquina durante su desplazamiento
vertical.

El efecto es que ambos extremos de la persiana (14) se quedaran inmdviles mientras las placas con forma de trompa
de elefante (20) se acercan y la propia persiana (14) compacta la mercancia. Se consigue con ello que la distancia entre
las palas (17) internas de la persiana (14) de ambos laterales permanezca inalterable independientemente de la posicién
en la que se encuentren las placas (20), si se encuentran arriba (13) o abajo (16), y por lo tanto, asegurando que las
bolsas no se salgan del mecanismo de persiana (5) en ningtin momento.

Las palas (17) y en definitiva las persianas (14) sélo se abrirdn o cerrardn por la accién de un actuador (19) que
engranard con la persiana (14) y serd el causante de la apertura o cierre de la misma.

Acompafiando el descenso del mecanismo de persiana (5) al interior del recipiente rigido (7), se hallard un juego
de planchas de embocadura (10) cuyo cometido serd acompafiar la mercancia durante su descenso hasta el interior del
recipiente rigido (7). Estaran fijadas al chasis (6) y dotadas de regulacion en sentido horizontal mediante un juego de
guiados horizontales que permitirdn que las dimensiones del hueco que encuentren las bolsas (1) durante su descenso
hasta el recipiente rigido (7) varien segtin sea el tipo de recipiente.

Las planchas de embocadura (10) irdn complementadas con unas chapas de prolongacién que se regulardn facil-
mente en altura adaptdndose a la altura de las paredes del recipiente rigido (7), mejorando la entrada de la mercancia
en el receptdculo sin interceder cuando éste se desplaza a través del transportador (8) de recipientes.

Estos elementos permitirdn que la mdquina sea compatible con una gran gama de tamafios de recipiente, tan solo
regulando la posicién de dichas planchas (10).

Bajo el mecanismo de persiana (5) se hallard el transportador de recipientes rigidos (8) por el que circulardn los
recipientes que deben llenarse de mercancia. Se aprovechard el mismo transportador para el trasiego de los recipientes
vacios (3) y llenos (7).

El movimiento del transportador se realizard por la accidon de un actuador y para controlar y asegurar la posicién y
el movimiento longitudinal de los recipientes (7), se instalardn un juego de barandillas con posibilidad de regulacién
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en anchura mediante unos elementos de reglaje. Ello permitird la adaptacién de la maquina a diferentes tamafios de
recipientes y aumentar con ello su operatividad.

Se instalardn cepos de posicionamiento para que el recipiente se sitie en el lugar adecuado para la introduccién de
la mercancia en su interior y de dosificacion que retendra la columna de recipientes vacios (3) mientras permanece un
recipiente (7) en la zona de carga.

Se complementara el transportador (8) con un mecanismo de vibracion del recipiente que facilitard el asentamiento
del producto en su interior para aprovechar al maximo la capacidad del mismo.
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REIVINDICACIONES

1. Dispositivo de dep6sito de soportes flexibles en recipientes rigidos con apertura superior caracterizado porque
comprende uno o varios mecanismos de persiana (5) encargado en recibir el género (1) del plano de confeccion (12),
descender compactando simultdneamente y depositar la mercancia (1) cuidadosamente en el interior de los recipientes

).

2. Dispositivo de depdsito de soportes flexibles en recipientes rigidos con apertura superior, segtin reivindicacién
primera, caracterizado porque tanto el mecanismo de persiana (5) como el resto de la maquina mantiene la posicién
de la mercancia (1) acompafidndola delicadamente durante su compactacion y descenso hasta su introduccion en los
receptaculos rigidos (7), en lugar de volcarla o soltarla, lo que la convierte en funcional para aplicaciones con blisters
con apertura superior o bolsas donde la etiqueta deba quedar en una misma posicion.

3. Dispositivo de depdsito de soportes flexibles en recipientes rigidos con apertura superior, segtn reivindicacién
primera, caracterizado porque el mecanismo de persiana (5) deposita en cada ciclo y en una capa homogénea sin
abultamientos, toda una tongada de mercancia (1) sobre el fondo del recipiente rigido (7) sin roces, ni golpes que la
deterioren.

4. Dispositivo de depdsito de soportes flexibles en recipientes rigidos con apertura superior, segun reivindicacién
primera, caracterizado porque el mecanismo de persiana (5) comprende de un juego de placas con formato de trompa
de elefante (20) sobre los que discurre una persiana (14) que dispondrdn en su extremo central de unas palas (17) y en
el opuesto de unos elementos tensionadores (18) dispuestos de tal forma que permitirdn que las palas (17) de persianas
opuestas permanezcan siempre unidas independientemente del movimiento horizontal de las placas de trompa de
elefante (20), recibiendo la persiana la mercancia en su posicién més elevada (13) y realizando la compresion lateral
de la mercaderia durante el descenso (16) hasta la introduccién de la misma en el recipiente rigido (7) descorriendo
entonces (15) dichas persianas (14) por la accién de un juego de actuadores (19), para depositar delicadamente las
bolsas (1) o blisters en el interior de los receptaculos rigidos (7).

5. Dispositivo de depdsito de soportes flexibles en recipientes rigidos con apertura superior, segtn reivindicacién
primera, caracterizado porque la maniobra en el que el plano de confeccién (12) desplaza la tongada preparada desde
la zona de confeccidn hasta la estaciéon de persiana (5) es simultdneo al de introduccién de la mercancia (1) en el
interior del recipiente rigido (7), reduciendo el ciclo de la maquina.

6. Dispositivo de depdsito de soportes flexibles en recipientes rigidos con apertura superior, segin reivindicacion
primera, porque las columnas de bolsas (1) se podrian organizar sobre el plano de confeccién (12) al tresbolillo me-
diante la accién de un juego de empujadores horizontales solidarios del mecanismo de retencién (11) simultdneamente
a su compactacion mediante un mecanismo opuesto (9), facilitando la ocupacién de todo el volumen del receptaculo
(7) cuando se almacenan varias tongadas con columnas asimétricas.

12
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Se considera que la solicitud cumple con el requisito de aplicacion industrial
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Base de la Opinién.-
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OPINION ESCRITA N° de solicitud: 200802687

1. Documentos considerados.-

A continuacién se relacionan los documentos pertenecientes al estado de la técnica tomados en consideraciéon para la
realizacién de esta opinion.

Documento Numero Publicacién o Identificacion Fecha Publicacion
D01 EP 0042199 Al (DERCKX HENRICUS AJM) 23.12.1981
D02 US 4506492 A (BOYD) 26.03.1985
D03 US 4385482 A (BOOTH MFG CO) 31.05.1983

2. Declaracién motivada segun los articulos 29.6 y 29.7 del Reglamento de ejecucion de la Ley 11/1986, de 20 de
marzo, de Patentes sobre la novedad y la actividad inventiva; citas y explicaciones en apoyo de esta declaracién

El objeto de la invencion es un dispositivo de depdsito de soportes flexibles en recipientes rigidos con apertura superior, que
comprende unos mecanismos de persiana que reciben el género del plano de confeccion, descienden, compactando el
género simultdneamente, y depositan la mercancia cuidadosamente en el interior del recipiente.

La incorporacion de este mecanismo de depdsito evita volcar o soltar la mercancia, de manera que no se produzcan
deterioros en la misma.

El documento D1 divulga un dispositivo de depdsito de soportes flexibles en recipientes rigidos con apertura superior, que
comprende un mecanismo de persiana que recibe el género de una cinta transportadora hasta formar una capa de
mercancia, desciende, y deposita en cada ciclo las capas de mercancia cuidadosamente en el interior del recipiente. La
incorporacion de este mecanismo de persiana de depdsito evita volcar o soltar la mercancia, de manera que no se
produzcan deterioros en la misma, manteniendo la posicion de la mercancia durante el descenso hasta su introduccién en el
deposito. Los extremos opuestos de la persiana se enrollan y desenrollan de correspondientes tambores, a uno y otro lado,
siendo ésta tensionada por rodillos intermedios. Para el depdsito la persiana dispone de una parte hueca, que en el
momento del depdsito se hace coincidir con el fondo de la mercancia (ver pagina 3, linea 3 - pagina 5, linea 5; figuras 1-5).
El hecho de compactar a la vez de descender se considera una opcién evidente para el experto en la materia. Si bien, se
podria objetar que adolece de cierta falta de claridad, al parecer incompatible con el mantenimiento de la posicién en el
descenso.

Por tanto, la invencién segun las reivindicaciones 1 a 3 carece de actividad inventiva en base a lo divulgado en el
documento D1 (Art. 8 LP).

En relacion con la reivindicacion dependiente 4, el documento D2 divulga un dispositivo de depdsito de soportes flexibles en
recipientes rigidos con apertura superior, que comprende un mecanismo de persiana que en el centro dispone de palas,
existiendo ademés elementos tensionadores (ver columna 5, lineas 10-25; columna 6, lineas 1-29; figuras 3-5).

Para un experto en la materia resultaria obvia la utilizacion de estas palas centrales para la persiana divulgadas en el
documento D2, como alternativa al hueco de descarga usado en la persiana descrita en el documento D1, dando como
resultado el objeto técnico recogido en la reivindicacion 4 de la solicitud.

Por tanto, la reivindicacion 4 carece de actividad inventiva con relacion a lo divulgado en los documentos D1 y D2 (Art. 8
LP).

Por otro lado, el documento D3 divulga un dispositivo de depoésito de mercancia en recipientes rigidos, en el cual la capa de
tongada es preparada en un plano de confeccion, disponiendo los elementos al tresbolillo por medio de empujadores
horizontales. Dicha capa es desplazada simultaneamente a la introduccién en el recipiente, reduciendo asi el tiempo de ciclo
(ver columna 4, lineas 16-46; columna 9, linea 46 - columna 10, linea 5; figuras 1,13).

Para un experto en la materia resultaria obvia la incorporacion de este plano de confeccién con empujadores, divulgados en
el documento D3, al dispositivo de depdsito descrito en el documento D1, dando como resultado el objeto técnico recogido
en las reivindicaciones 5 y 6 de la solicitud.

Por tanto, las reivindicaciones 5 y 6 carecen de actividad inventiva con relacion a lo divulgado en los documentos D1 y D3
(Art. 8 LP).
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