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NARZEDZIE 4CIERNE 2 REGULARNEGO AZOTKU BORU O SPOIWIE
ZYWICZNYM

Przedmiotem wynalazku jest narzedzie dcierne z regularnego azotku boru
o spoiwie zywicznym, znajdujgce zastosowanie w licznych gatgziach przemysiu:

Yozysk tocznych, budowy maszyn, aparatury doktadnych narzedzi obrébezych 1 pomiarowych
oraz wielu innych,

Narzedzia z regularnego azotku boru nadajs si¢ szczegélnie do szlifowania
stali szybkotngcych, wysokostopowych, zaroodpornych 1 innych trudnoobrabialnych
materiatdéw, ktérych obrébka zwyktymi narzedziaml Sciernymi i dlamentowymi jest mazo
efektywna i zwigzana jest ze stosunkowo duzymi odksztatceniami cieplnymi. Im trudniejsza
jest stal szybkotnaca do szlifowania konwencjonalnymi éciernicami elektrokorundowymi,
tym wigksze efekty otrzymuje sig stosujac narzedzia z regularnego azotku boru.

Do szeroko stosowanych narzedzi z regularnego azotku boru nalezg narz¢dzia
tak zwane wieloostrzowe, w ktérych podstawowe ziarno scierne, regularny azotek boru,
Jest zamocowane przy pomocy odpowiednio dobranego spoiwa. Narzgdzia te sktadajg sig
z dwéch zasadniczych elementéw: korpusu i nakZadki roboczej trwale zwigzane]j z korpusem.
Nak*adka robocza wykonana jest z masy dciernej, w skXad ktdérej wchodzi ziarno
regularnego azotku boru, wypeiniacze i spoiwo. Podstawowym czynnikiem skrawajgcym Jest
ziarno regularnego azotku boru o twardo§ci zblizonej do diamentu lecz o prawie dwukrotnie
wyzszej odpornofci termiczre]. Wypetniacze stanowig czynnik polepszajacy wtasnoéci
spoiwa, wptywajg bezposrednio na tzw., twardo$é szlifierskg narzedzia, spoiwo stuzy do
Yaczenla ziaren skrawajgcych i ma na celu utrzymanie ziarna regularnego azotku boru na
powierzchni narzgdzia do czasu Jego stg¢pienia.

Znane sg narzedzla z regularnego azotku boru o spoiwie sywicznym, w ktdérych
nakradka robocza zawiera jako podstawowe ziarno skrawajgce regularny azotek boru
1 wypetniacze zwlgzane spoiwem pochodzenia fenolowo-formaldehydowego typu nowolakowego,
poliamidowego lub Jego pochodnymi., Narzedzia takle pracujg z duzyml oporaml skrawania
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‘1 powodujg duze nagrzania przedmiotu obrabianego, co powoduje powstawanie przypalen
i pgknieé szlifierskich, .

Celem wynalazku Jjest uzyskanie narzedzia z regularnego azotku boru
pozbawionego wyze] wymienionych wad.

~ Istota wynalazku polega na opracowaniu narzg¢dzia z regularnego azotku boru
o spoiwie zywicznym, ktérego naktadka robocza zawiera jako podstawowe ziarno skrawajgce
regularny azotek boru i1 wypeiniacze zwigzane zmodyfikowanym spoiwem rezitolowym
pochodzenia fenoloformaldehydowego typu rezolowego. Masa dcierna naktadki robocze}j
narzedzia éciernego zawlera ziarno regularnego azotku boru w ilosci 8-25% objetoscl
nak¥adki roboczej, wypeiniacz w ilosci 10-40% objetodci naktadki roboczej, w postaci
weglika boru jako materiatu dciernego, fluorku sodu jako aktywatora lub proszku niklu
o wielkoéci ziarna od 1-20 mikrometrdéw, zmodyfikowane spoiwo rezitolowe w 1loSci 10-45%
objetosci nakradki roboczej oraz zywice fenolowo-rezolowg w ilodci 10-20% objetodci
naktadki roboczej, przy czym ilodé wypexniaczy i zlarna regularnego azotku boru nie moze
przekroczyé 50% objetodci nakadki roboczej.
Wynalazek objasniony jest blizej na przyktadach.

Przykzad I: Masa écierna do wykonania naktadki roboczej w odniesieniu
do objetodel nakradki roboczej: ziarno z regularnego azotku boru w ilodci 25% objetodci,
proszek niklu o rozmiarze ziarna 1-20 mikrometréw w iloé¢i 15%, zmodyfikowane spoiwo
rezitolowe w ilosci 427%, zywica fenolowa w ilosci 18% objgtodci nak¥adki roboczej.

Przykzad II: lasa Sclerna do wykonania naktadki roboczej w
odniesieniu do objetoseci nak¥adki roboczej: ziarno regularnego azotku boru
w ilodci 18,75% objetoéci; proszek niklu o rozmiarze 1-20 mikrometréw w ilodci 16,75%;
fluorek sodu najwyzsze] czystosci w ilodei 4,5%; zmodyfikowane spoiwo rezitolowe
w ilosci 41%; zywica fenolowo-rezolowa w i1lodci 19% objetodcli nakXadki roboczej.
Narzgdzia z regularnego azotku boru, ktérych nakradka robocza zostaza
wykonana wedtug wynalazku, odznaczajg slg wysokg jakodcia, pracujg z minimalnymi
oporami skrawania, bez naprgzed termicznych, wskutek czego nie powodujg przypalen
1 peknigé na powierzchniach obrabianych przedmiotdéw. Narzedzia te wykazuja bardzo
dobrg skrawalno$é i odznaczaja si¢ duza wydajnosdcia. Narzgdzia z regularnego azotku boru
wykonane wedXug wynalazku zapewniajg bardzo wysokg dokradno$é wykonania oraz minimalng
chropowatos$é szlifowanych powierzchni,

Zastrzezenie patentowe

Narzgdzie $cierne z regularnego azotku boru o spoiwie zywieznym, skXadajace
si¢ z korpusu metalowego, na ktérym trwale umocowana Jest naktadka robocza zawlerajaca
w swoje) masie zlarno dcierne wraz z wypetniaczami umieszczone w spoiwie Zywicznym,
znamienne tym 2%ew sktad masy Sciernej naktadki robocze) wchodzi ziarno
regularnego azotku boru w ilodci 8-25% objetodei naktadki roboczej, wypetniacz
w ilosci 10-40% obje¢todei naktadki roboczej, w postaci weglika boru Jako materiatu
§ciernego, fluorku sodu jako aktywatora lub proszku niklu o wielkodci ziarna 1-20
mikrometréw, zmodyfikowane spoiwo rezitolowe w ilosci 10-45% objetodel naktadki
roboczej oraz zywlca fenolowo-rezolowa w ilodci 10-20% objetosci roboczej naktadki,
przy czym ilodci wypeiniacza i ziarna regularnego azotku boru nie mogg przekroczyé
50% objgtodcl catej naktadki roboczej.
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