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Sposob grzania pradowego piecow Achesona
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Wynalazek dotyczy sposobu grzania prgdowego
piecéw Achesona w procesie grafityzacji wyrobéw
elektrodowych. Grafityzacja jest termiczng obréb-
ka wsadu weglowego w temperaturze rzedu 3000°K.
Proces prowadzony jest w oporowych piecach
Achesona zasilanych pragdem stalym lub zmiennym.

Stosowana technologia grafityzacji polega na od-
powiedniej zabudowie pieca wsadem elektrodowym
i zasypka oporowg. Rdzen izolowany jest od atmo-
sfery zasypka izolacyjng. Grzanie prowadzi sie in-
dywidualnie kazdego pieca wedlug zalozonej krzy-
wej wzrostu temperatury, ktérg w praktyce zaste-
puje sie krzywg wzrostu pobieranej przez piec
mocy. Jednostkowa norma zuzycia energii elek-
trycznej na tone wsadu decyduje o zakoriczeniu
procesu grafityzacji.

Grupa 6 do 8 piecé6w jest zasilanych z dwéch
zespoléw transformatorowo-prostownikowych pra-
cujacych réwnolegle o okre§lonej lgcznej mocy 12
do 18 MW. Czas grzania prgdowego jednego pieca
wynosi 50—60 godzin. L .

Stosowana obecnie technologia przewiduje sto-
sunkowo niskie przyrosty mocy w pierwszej fazie
grzania, co w konsekwencji prowadzi do dlugiego
czasu trwania szarzy pradowej oraz niskiego stop-
nia wykorzystania instalacji zasilajgcej. Wynika to
z duzZego oporu czynnego pieca, malejgcego w proce-
sie grzania pieca. Osiggniecie nominalnej mocy ma
miejsce po okolo 30—40 godzinach od chwili wig-
czenia doplywu energii elektrycznej do pieca.
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Celem wynalazku jest racjonalne wykorzystanie
zainstalowanej mocy urzadzen zasilajacych grupe
piecéw Achesona w poczatkowej fazie procesu.
Uzyskuje si¢ to poprzez réwonlegle rozgrzewanie
dwéch piecé6w, zmiane ukladu polgczeri na torze
wielkoprgdowym oraz zastosowaniu optymalnych
godzinowych przyrost6w mocy.

Wedlug wynalazku grzanie prgdowe prowadzi
sie na dwéch piecach réwnocze$nie do osiggniecia
mocy nominalnej urzadzen zasilajgcych. Jeden ze-
sp6t zasila pierwszy piec, a drugi zespé6l piec dru-
gi. Uklad polaczenn toru prgdowego na wyKresie
(fig. 1) umozliwia réwnoczesne zasilanie dwéch
piecé6w z zachowaniem indywidualnego sterowania
parametrami elektrycznymi na kazdym piecu z
osobna. Po osiggnieciu mocy nominalnej nastepuje
odlgczenie piecéw, a proces grzania prowadzony
jest na kazdym piecu indywidualnie az do zakori-
czenia procesu grafityzacji. W tej fazie procesu
grzania kazdy piec jest zasilany indywidualnie z
dwéch zespoléw transformatorowo-prostowniko-
wych polgczonych réwnolegle. Stosowane krzywe
wzrostu mocy dobiera sie dla konkretnej instalacji
oraz rodzaju i wymiaréw geometrycznych wsadu
i zwigzanego z tym oporu czynnego pieca.’

Na wykresie (fig. 2) pokazano przebieg mocy w
procesie grafityzacji dla grzania pojedynczego pie-
ca stosowanego dotychczas oraz przy grzaniu réw-
noczesnym dwé6ch piecéw. Stan dotychczasowy
przebiegu mocy przedstawia linia przerywana, na-
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tomiast linia ciggta obrazuje przebieg mocy w cza-
sie grzania rownoleglego wedlug wynalazku. Z wy-
kres6w wynika skrocenie czasu grzania, stopien
wykorzystania instalacji oraz réwnomierno$é ob-
cigzenia sieci energetycznej w czasie.

Wynalazek mozna zastosowaé¢ tam, gdzie insta-
lacja zasilajgca sklada sie z dwdch zespoléw trans-
formatorowo-prostownikowych pracujgcych rowno-
legle, Pod napiecie wlgczamy dwa piece réwnocze-
$nie, zasilajgc jeden piec z jednego zespolu a drugi
z drugiego.

Uklad zasilania pokazany na schemacie (fig. 1)
pozwala na indywidualne sterowanie parametrami
elekirycznymi na kazdym piecu osobno. W czasie
15 do 20 godzin dwa piece pracujg rownoczesnie
z zachowaniem warunkéw jak przy grzaniu dotych-
czas stosowanym, gdzie tylko jeden piec byl zasi-
lany z dwoéch zespoléw transformatorowo-prosto-
wnikowych. Nastepnie druga faza grzania odbywa
sie juz dla kazdego pieca indywidualnie do osigg-
niecia zalozonego zuzycia energii elektrycznej.
Wéwezas oba zespoly zasilajg piec pierwszy do za-
konczenia procesu grzania, a po jego zakonczeniu
piec drugi.

Na wykresie (fig. 2) oznaczono:
hy — czas grzania dwoéch piecéw wedlug obecnie

stosowanej technologii,
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h, — czas grzania dwdéch piecow wedlug wynalaz-
ku,
h, — oszczedno$é czasu w pracy instalacji zasila-
jacej — pole zakreskowane linig przerywang

przedstawia ilo$¢ energii elektrycznej pobra-
nej w czasie hy,

— pole zakreskowane linig cigglag przedstawia
tg samg ilo$¢é energii pobranej w czasie hs.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6éb grzania pradowego piecéw Achesona
zasilanych z dwéch zespoléw transformatorowo-
prostownikowych pracujacych réwnolegle, znamien-
ny tym, ze do osiggniecia nominalnej moecy zain-
stalowanej zostajg wlgczone pod napiecie dwa pie-
ce jednoczesnie. -

2. Sposéb grzania prgdowego wedlug zastrz. 1,
zremienny tym, ze sterowanie parametrami elek-
trycznymi w okresie grzania réwnoczesnego dwoéch
piecow odbywa sie niezaleznie dla kazdego pieca.

3. Sposéb grzania pradowego wedlug zastrz. 2,
znamienny tym, Ze zespoly zasilajace posiadajg je-
den biegun wspdélny, natomiast biegun przeciwny
stanowig dwie galezie rownolegle, elektrycznie od-
izolowane, co umozliwia zasilenie jednego lub
dwoch piecow réwnoczesnie.
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