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(54)实用新型名称

一种家具制品制造的材料开料装置

(57)摘要

本实用新型提供了一种家具制品制造的材

料开料装置，包括工作台，所述工作台上表面中

部嵌设有滚筒传送带，所述工作台上等距离设置

有多个用于实现家具板材开料的开料件，所述工

作台上右端设置有用于进行家具板材限位的限

位件；本实用新型能够实现对家具板材不同位置

进行切割开料操作。
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1.一种家具制品制造的材料开料装置，其特征在于：包括工作台，所述工作台上表面中

部嵌设有滚筒传送带，所述工作台上等距离设置有多个用于实现家具板材开料的开料件，

所述工作台上右端设置有用于进行家具板材限位的限位件。

2.根据权利要求1所述的一种家具制品制造的材料开料装置，其特征在于：所述开料件

包括龙门架，所述工作台上表面前后两端开设有限位槽，所述限位槽内设置有第一电机，所

述第一电机的输出端连接有第一螺杆，所述第一螺杆上螺旋套设有第一滑动块，所述第一

滑动块上设置有所述龙门架，所述龙门架的横杆上开设有条形口，所述龙门架的横杆内设

置有第二电机，所述第二电机的输出端连接有第二螺杆，所述第二螺杆设置于所述条形口

内，所述第二螺杆上螺旋套设有第二滑动块，所述第二滑动块左右两端向外延伸设置有延

伸块，所述延伸块上设置有第一伸缩气缸，所述第一伸缩气缸的伸缩杆末端设置有限位块，

左右两端的限位块之间设置有切割刀片，所述限位块上设置有用于带动所述切割刀片转动

的第三电机。

3.根据权利要求1所述的一种家具制品制造的材料开料装置，其特征在于：所述限位件

包括第二伸缩气缸，所述工作台右端前后两侧均嵌设有所述第二伸缩气缸，所述第二伸缩

气缸的伸缩杆末端设置有限位板。
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一种家具制品制造的材料开料装置

技术领域

[0001] 本实用新型涉及家具制造技术领域，特别是一种家具制品制造的材料开料装置。

背景技术

[0002] 实木家具是指使用实木制作的家具。一般实木家具会分成纯实木家具和全实木家

具两种，实木家具按木料分有榉木、柚木、枫木、橡木、红椿、水曲柳、榆木、杨木、松木等，其

中以榉木、柚木、红椿最为名贵，我国实木家具行业运行目前发展形势良好，智研数据研究

中心显示，随着我国实木家具行业运行求市场的不断扩大，我国实木家具行业运行将会迎

来一个新的发展机遇。

[0003] 现有技术中的板式家具加工用开料机大多数通过工作人员手持板材推动进行切

割，一次只能对一个位置进行开料，当需要对板材多个位置进行开料时，还需要进行多次操

作，操作复杂；板式家具加工用开料机切割件大多数固定在指定地点，若需要调节切割位

置，需要工作人员手动调节切割板材的切割位置，较为麻烦，不便快速有效的对切割位置进

行便捷调节。

发明内容

[0004] 有鉴于此，本实用新型的目的是提供一种能够实现对家具板材不同位置进行切割

开料操作的家具制品制造的材料开料装置。

[0005] 本实用新型采用以下方法来实现：一种家具制品制造的材料开料装置，包括工作

台，所述工作台上表面中部嵌设有滚筒传送带，所述工作台上等距离设置有多个用于实现

家具板材开料的开料件，所述工作台上右端设置有用于进行家具板材限位的限位件。

[0006] 进一步的，所述开料件包括龙门架，所述工作台上表面前后两端开设有限位槽，所

述限位槽内设置有第一电机，所述第一电机的输出端连接有第一螺杆，所述第一螺杆上螺

旋套设有第一滑动块，所述第一滑动块上设置有所述龙门架，所述龙门架的横杆上开设有

条形口，所述龙门架的横杆内设置有第二电机，所述第二电机的输出端连接有第二螺杆，所

述第二螺杆设置于所述条形口内，所述第二螺杆上螺旋套设有第二滑动块，所述第二滑动

块左右两端向外延伸设置有延伸块，所述延伸块上设置有第一伸缩气缸，所述第一伸缩气

缸的伸缩杆末端设置有限位块，左右两端的限位块之间设置有切割刀片，所述限位块上设

置有用于带动所述切割刀片转动的第三电机。

[0007] 进一步的，所述限位件包括第二伸缩气缸，所述工作台右端前后两侧均嵌设有所

述第二伸缩气缸，所述第二伸缩气缸的伸缩杆末端设置有限位板。

[0008] 本实用新型的有益效果在于：本实用新型在装置中加入了开料件和限位件，使得

通过开料件的作用，能够实现在板材不同位置进行切割开料作用，能够同时对板材多个位

置进行开料操作；本实用新型结构简单，操作便捷，方便快速有效的对切割位置进行便捷调

节，能够节省人力物力，提高工作效率。
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附图说明

[0009] 图1为本实用新型的结构示意图。

[0010] 图2为所述开料件的结构示意图。

具体实施方式

[0011] 下面结合附图对本实用新型做进一步说明。

[0012] 请参阅图1和图2所示，本实用新型提供了一实施例：一种家具制品制造的材料开

料装置，包括工作台1，所述工作台1上表面中部嵌设有滚筒传送带2，所述工作台1上等距离

设置有多个用于实现家具板材开料的开料件3，所述工作台1上右端设置有用于进行家具板

材限位的限位件4。使得通过将需开料的板材放置在滚筒传送带2上，然后通过限位件4将板

材的端部进行限位，再通过开料件3的作用，能够实现板材不同位置的开料作用，也可以实

现同时对多个板材不同位置的切割开料操作。

[0013] 请继续参阅图1和图2所示，本实用新型一实施例中，所述开料件3包括龙门架31，

所述工作台1上表面前后两端开设有限位槽32，所述限位槽32内设置有第一电机(未图示)，

所述第一电机的输出端连接有第一螺杆33，所述第一螺杆33上螺旋套设有第一滑动块(未

图示)，所述第一滑动块上设置有所述龙门架31，所述龙门架31的横杆上开设有条形口35，

所述龙门架31的横杆内设置有第二电机36，所述第二电机36的输出端连接有第二螺杆37，

所述第二螺杆37设置于所述条形口35内，所述第二螺杆37上螺旋套设有第二滑动块38，所

述第二滑动块38左右两端向外延伸设置有延伸块39，所述延伸块39上设置有第一伸缩气缸

5，所述第一伸缩气缸5的伸缩杆末端设置有限位块51，左右两端的限位块51之间设置有切

割刀片52，所述限位块51上设置有用于带动所述切割刀片52转动的第三电机(未图示)。使

得通过第一电机36能够带动第一螺杆33转动，第一螺杆33转动能够实现第一滑动块的左右

移动，从而实现龙门架34的左右移动，从而实现板材不同位置的切割开料，然后通过第二电

机36带动第二螺杆37转动，实现切割刀片52的移动，从而实现板材的开料，然后通过第一伸

缩气缸5能够带动切割刀片52上下升降，实现对不同厚度板材的切割作用。

[0014] 请继续参阅图1所示，本实用新型一实施例中，所述限位件4包括第二伸缩气缸41，

所述工作台1右端前后两侧均嵌设有所述第二伸缩气缸41，所述第二伸缩气缸41的伸缩杆

末端设置有限位板42。使得通过第二伸缩气缸41的作用，能够带动限位板42进行前后移动，

从而实现板材的限位作用。

[0015] 本实用新型中伸缩气缸、电机和滚筒传送带均为现有技术，本领域技术人员已经

能够清楚了解，在此不进行详细说明。

[0016] 以上所述仅为本实用新型的较佳实施例，凡依本实用新型申请专利范围所做的均

等变化与修饰，皆应属本实用新型的涵盖范围。
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图1

图2
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