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Zdarza sig, ze obrabiany przedmiot na-
lezy posuwaé dalej podczas jego obrobki,
obracajac go o pewien kat dookola osi,
prostopadlej do kierunku posuwu, a to
w celu doprowadzenia go do dalszej
obréobki w innym potozeniu.

Wedlug wynalazku posuwanie to i obrét
obrabianego przedmiotu uskutecznia sig
w sposob szczegodlnie prosty, polegajacy na
tym, ze posuw odbywa si¢ co najmniej na
dwéch réownoleglych torach przenosniko-
wych, napedzanych 2z niejednakowymi
szybkosciami, a umieszczonych najlepiej
na tej samej wysokosci. Zasada ta bedzie
objasniona z poczatku dokladniej z pomo-
ca schematycznych rysunkow.

Na fig. 1 i 3 litery a, b, ¢ oznaczaja
tasmy transportowe bez kofica, poruszane
z niejednakowymi szybkosciami. Szybkosci
te sa dobrane tak, ze taéma a pgsiada szyb-
ko$é najmniejsza, tasma ¢ — szybkosé naj-
wieksza, tasma b za§ — dokladnie szyb-
kosé srednia. Jezeli na tasmach tych po-
tozy sie obrabiany przedmiot, np. ptytke d,
posiadajaca .po $rodku otwdr, za pomoca
ktérego plytke te mozna nasadzié na od-
powiedni trzpien srodkowej tasmy b, to
uzyskuje si¢ wynik nastepujacy. Plytka d
zabierana jest przez trzpien tasmy b
z szybkoécia, rowna szybkosci tej tasmy.
Dzigki dostatecznie wielkiemu tarciu po-
miedzy plytka a tasmami a i ¢ czeéé plyt-



ki, lezaca na tasmie ¢, uzyskuje jednak
jednoczesnie ruch szybszy, podczas gdy
czg¢éé, spoczywajgca na tasmie @, doznaje
opoznienia w swym ruchu. Wskutek tego
plytka posiada daznos¢ do obracania sig
dookola trzpienia: srodkowej tasmy b,
przy czym pomiedzy plytka ta a tasma-
mi a i ¢ wystepuje pewien poélizg. = Kie-
runek obrotu plytki zaznaczony jest strzal-
kami. Linie kreskowo-punktowe oznaczaja
przy tym srodkowe i koricowe polozenie
plytki, przy czym zaklada sig, ze plytka d
zostaje w koricu obrécona o 90°. .

Ten posuw plytki d przy jednoczesnym
jej obracaniu nie ulega zmianie, jezeli
srodkowa, tasme przenosénikowa b usunie
sig, i jezeli przeto nie ma Zadnego zabie-
raka ani tez otworu w plytce, tak jak to
przedstawionio na fig. 2, oczywiscie w za-
lozeniu, ze tarcie pomiedzy plytka . d
a tasémami a i ¢ wystarcza do zabierania
plytki bez pozostawania jej w tyle i ze
réwniez i tarcie, przeciwstawiajace sie

_obracaniu plytki podczas jej posuwania
jest przezwycigzane bez zaklécer. Po-
trzebny ruch plytki mozna by tez wywotaé
np. w ten sposob, ze réwniez i nad plytka
umiesci sie¢ tasmy przenosnikowe, przy
czymnalezy woéwczas postaraé sig o to, aby
plytka byla lekko i sprezyscie zaciskana
pomiedzy tasmami dolnymi i gérnymi.

Zamiast tasm przenosnikowych bez
kofica mozna by tez stosowa¢ mieruchomo
osadzone, umieszczone bardzo blisko sie-
bie, obrotowe krazki wedlug fig. 4, 5 i 5a,
ktére wprawianesa w obrét i ktore tworza
dwa rownolegle tory toczne.

Aby zapewni¢ wymuszony ruch obra-
bianego przedmiotu mozna zastosowaé we-
dtug fig. 6 i 6a po dwa szeregi krazkow,
ustawione jeden nad drugim, tak iz obra-
biany przedmiot znajduje si¢ pomiedzy

tymi szeregami i jest pomiedzy nimi za-:

kleszczany. Mozna przy tym napedza¢
badz wszystkie krazki, badz tez. jedy-
nie krazki dolne. Aby obrabiany przedmiot

chwytany byt przez krazki w scisle okre-
§lonych punktach i wprawiany byl przez
nie w obrét, moze byé rzecza celowa na-
daé powierzchni tocznej krazkow ksztalt
nieco wypukly, jak to zaznaczono na
fig. 6b. Nie jest rzecza konieczna, aby po

" dwa szeregi krazkow lezaly jeden nad dru-

gim. Zamiast tego mozna bowiem umiescié¢
nad obrabianym przedmiotem, jak to
przedstawiono na fig. 6¢c i 6d, jeden tylko
szereg krazkow; réwniez i odwrécenie ta-
kiej konstrukcji, to znaczy zastosowanie
pod spodem jednego tylko szeregu kraz-
kéw, u gory zas dwoch ich szereg()w, daje
si¢ pomysleé.

Wywody powyzsze maja jedynie na ce-
lu wyjasnienie zasadniczej tresci wynalaz-
ku na nizej opisanym przykladzie wyko-
nania, oprocz ktérego mozna by tez stoso-

~waé jeszcze inne odmiany. W praktyce

wskazane jest stosowaé, o ile posuw usku-
teczniany jest przez krazki, miezbyt male
krazki, lecz krazki wieksze, jak to zazna-
czono schematycznie na fig. 7 i 8. Odle-
glos¢ pomiedzy miejscami obrabianego
przedmiotu, wchodzacymi w zetkniecie
z krazkami, jest wowczas wigksza. Naj-
wigksza dopuszczalna odleglosé pomiedzy

. sasiednimi miejscami zetkniecia, a prze-

to tez i najwieksza srednica krazkow wy-
znaczona jest przez koniecznosé¢ przekazy-
wania obrabianego przedmiotu nastepnym
krazkom w polozeniu, nadajacym si¢ do
dalszego posuwu i obrotu.

Kat, o ktéry obraca sie o?orablany
przedmiot, zalezy zawsze od réznicy szyb-
kosci ruchu obu toréw transportowych. Im
wieksza jest ta rozmica, tym wiekszy jest
kat, o ktory przedmiot obraca si¢ na pew-
nym okreslonym odcinku drogi, lub w cia-
gu pewnego okreslonego czasu. Potrzebne
s3 co najmniej dwa réwnolegle tory trans-
portowe, ktére tez zazwyczaj wystarczaja
do celu wynalazku; mozna tez jednak sto-

sowaé¢ wiekszg ilo§é takich torow, jezeli

szybkosci ich zostana odpowiednio dobra-



ne. Obrabiany przedmiot moze mie¢ ksztatt
dowolny, byle tylko posiadal plaska po-
wierzchnig, ukladana na torach przenoséni-
kowych., W praktyce najwazniejsze sa
przypadki, w ktérych przedmiot ten po-
siada ksztalt plytki, a wi¢c posiada dwie
réwnoleglte powierzchnie, z ktérych jedna
moze wchodzi¢é w - zetkniecie z dolnym,
druga za$ z gornym . szeregiem krazkow,
wzglednie urzadzeniem podobnym.
Ponizej opisany jest jeden z waznych
przypadkow zastosowania wynalazku oraz
stuzace do tego urzadzenie. Nalezy tu za-
znaczyé ze chodzi o przypadek, w ktérym
_obrabiany przedmiot doprowadzany jest
z poczatku bez obrotu, po obroceniu za$
ma byé przenoszony dalej w tym samym
kierunku. Odpowiednio do tego przed
krazkami posuwajacymi i obracajacymi
oraz za tymi krazkami musza by¢ ustawio-
ne krazki, ktére posuwaja obrabiany przed-
miot, nie wprawiajac go w obrét. W tym
przypadku zastosowania chodzi w szcze-
golnosci o kilkakrotne rozwalcowywanie
w réznych kierunkach grubych okraglych
plytek o matej srednicy, ktére daje w kosn-
cu cienkie ptytki koliste o znacznie wigk-
szej $rednicy. Obrabiany przedmiot przy-
biera przy tym podczas obrobki na prze-
mian ksztalt kolisty i eliptyczny. Urza-
dzenie, sltuzace do tego celu, sktada sie
np. z o$miu lub dziesieciu ustawionych
jedna za druga walcarek i odpowiada nie-
przerwanemu . torowi walcowania tasm
z blachy. Rozgrzane plytki nalezy predko
przeprowadzaé¢ od jednej walcarki do dru-
giej, obracajac je przy tym o pewien okre-
Slony kat, najlepiej o 90° Do tego przeno-
szenia od jednej do drugiej walcarki przy

jednoczesnym obrocie' ma si¢ malo czasu
do rozporzadzenia, poniewaz naleZy zapo- -

biec ozigbianiu sig¢ plytek i wyzyskaé jak
najlepiej zdolno$é¢ pracy urzadzenia. Urza-
dzenia, wykonywujace ruchy tam i z po-
-wrotem, albo ez urzadzenia, w ktérych
plytke nalezy najpierw zatrzyma¢, aby méc

ja obroécié, pracuja stosunkowo powoli, a to
z powodu koniecznosci przyspieszania
i opézniania ruchu znacznych mas. Nato-
miast przy zastosowaniu niniejszego wy-
nalazku plytki moga byé przenoszone da-
lej z szybkoscia ich walcowania przy jed-
noczesnym: obracaniu ich podczas tego
ruchu.

Na rysunku fig. 9 przedstawia widok
z boku, fig. 10 — widok z gory, fig. 11 —
przekréj I — I i fig. 12 — przekroj II — I1.

Urzadzenie, umieszczone pomiedzy sto-
jakami A i B walcarek, posiada dwa dolne
i dwa gorne szeregi napedzanych krazkow,
osadzonych obrotowo w ramach 1, 1'i 2,
2’. Ramy te dZwigane sa przez nosniki po-
przeczne 8 i 12 i daja si¢ przesuwaé na
nich w kierunku poprzecznym, co umozli-
wia zmiang odleglosci x (fig. 11) krazkow
i dostosowywanie tej odleglosci do wiel-
kosci walcowanych plytek. Przestawianie
ram umozliwione jest dzigki sworzniom 18,
zaopatrzonym w gwint prawy i lewy, pota-
czonych ze soba walkami posrednimi 17,
zaopatrzonymi w stozkowe kota zebate
i dajacymi si¢ uruchamiaé wspélnie za po-
moca recznego kola pokretnego 16. Nosni-
ki poprzeczne 8 i 12 dzwigane sa przez
cztery wsporniki 10, przy czym goérne nos-
niki poprzeczne 8 mozna przestawiaé¢ w
kierunku wysokosci za pomoca gwintowa-
nych sworzni 9. Obrét czterech -sworzni 9
uskutecznia si¢ rowniez za posrednictwem
zakoriczonych stozkowymi kolami zebaty-
mi watkéw posrednich 74 przy pemocy ko-
ta recznego 13. Dzieki temu przestawianiu
w kierunku wysokoséci odlegtosé y (fig. 11)
gornych krazkéw od dolnych.mozna dosto-
sowywaé odpowiednio do grubosci roz-
walcowywanych plytek. ‘
~Aby wyréwnaé roézinice grubosci ma-
terialu i uzyskaé potrzebng sile dociskania
krazkéw do obrabianego przedmiotu, lozy-
ska goérnych krazkéw znajduja si¢ pod
dzialaniem sprezyn 15, dzialajacych. na
nie w kierunku z gory na dét. Ruch ku do-



’

lowi ograniczony jest masadkami odbojo-
wymi 27.

Krazki transportowe otrzymuja naped
od -silnika 19 np. za pomoca laricuchow
i kot laficuchowych, a mianowicie tak, ze
grupa krazkéw 4 napedzana jest za pomo-
ca ladcucha bez korica 3 z szybkosciag wal-
cowania, grupa za$ krazkéw 5 napedzana
jest za pomoca drugiego taricucha 6 z szyb-
koscia zmienna. Dlugosé taricuchéw do-
brana jest tak, Ze rame¢ gérna mozna prze-
stawiaé w kierunku pionowym. Napina-
cze 24 i 25 laricuchéw daja potrzebne na-
prezenie lafdicuchéw. Boczne przestawia-
nie umozliwione jest dzieki temu, ze kota
larficuchowe 7 i 11, nasadzone na ztobkowa-
ne waly napedowe 21 i 23, daja sie prze-
suwa¢ bocznie. Szybkos¢ ruchu grupy
krazkéw 5 nastawia si¢ za pomoca kota
recznego 22 i za posrednictwem przekla-
dni 20 na wartos¢ mniejsza lub wieksza
niz szybkos§é grupy krazkéow 4. Roznica
szybkosci krazkéw 4 i 5 powoduje powsta-
wanie pary sitl o kierunku osiowym, dzia-
lajacych na miejsca zaczepu na ptytkach,
wskutek czego plytki zostaja obrocone.
Réznica szybkosci jest tu przy tym miara
wielkosci obrotu wzglednie kata obrotu.
Aby wielkosci te posiadaly jednakowsa
warto§é dla wszystkich plytek i aby uzy-
skaé prostoliniowe wprowadzanie i odpro-
wadzanie plytek z urzadzenia, krazki wlo-
towe i krazki wylotowe napedzane sa po
obu stronach z szybkoscia walcowania.
Krazki 4, osadzone w przeciwleglych ra-
mach 1 i 1' wzglednie 2 i 2', napedzane sa
przez czesci sprzegajace 26, wykonane tak,
iz umozliwiona jest zmiana odleglosci x
(fig. 11). Umieszczone po bokach szyny
prowadnicze 28 stuza do tego, aby zapo-
biec bocznemu wysuwaniu si¢ plytek; sta-
nowia one jednak tylko dodatkowe zabez-
pieczenie, poniewaz krazki napedowe prze-
nosza plytki dalej dokladnie symetrycznie
wzgledem linii srodkowej, jak to juz wy-
Zej objasniono.

Zaktada sie, ze kolista pierwotnie plyt-
ka wychodzi z walcarki A w postaci elipsy,
ktorej o$ wielka ustawiona jest w kierun-
ku walcowania, i ze ta eliptyczna plytka
zostaje natychmiast pochwycona przez
urzadzenie wedlug wynalazku, posunigta
dalej, obrocona o kat 90° dookota jej punk-
tu srodkowego i w kancu oddana w tym
polozeniu, w ktérym mala o§ elipsy lezy
w kierunku walcowania, walcarce B.

Przedstawione na rysunku urzadzenie
stanowi jedynie jeden z przykladow wyko-
nania. Do napedu krazkéw mozna stoso-
waé wszystkie znane $rodki techniczne.
Do regulacji szybkosci grupy krazkow 5
moze byé zastosowany silnik regulacyjny

lub jakiekolwiek inne urzadzenie re-
gulacyjne, umozliwiajace zmiane ilosci
obrotu.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb posuwania i obracania
przedmiotu obrabianego, posiadajacego
co najmniej jedna plaska powierzchnie,
dookota osi prostopadtej do kierunku po-
suwu, znamienny tym, ze posuwanie odby-
wa sie co najmniej na dwéch réwnoleglych
torach przenosnikowych, ustawionych na
jednakowej wysokosci, a przesuwanych
z réznymi szybkosciami, przy czym rézni-
ca szybkosci toréw, a przeto tez i kat obro-
tu przesuwanego przedmiotu s3 zmienne
i daja sie regulowaé przez odpowiednie
zmienianie szybkosci napedu badZ jednego,
badz obu toréw przenosnikowych.

2. Urzadzenie do wykonywania sposo-
bu wedlug zastrz. 1, skladajace si¢ z na-
pedzanych krazkéw, stanowiacych dwu-
rzedowe tory przenosnikowe, znamienne
tym, ze krazki te ustawione sa parami.

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 2, zna-
mienne tym, ze krazki w gornym rzedzie
osadzone sa podatnie tak, iz moga unosic
si¢ w gore.



4, Urzadzenie wedlug zastrz. 2 i 3,
znamienne tym, Ze posiada narzady, za
pomoca ktérych pozioma odleglosé pomie-
dzy ustawionymi obok siebie szeregami
krazkow daje sig¢ zmieniaé.

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 2—4,
znamienne tym, zZe przed oraz za krazkami.
ktére posuwaja i jednoczesnie obracajg

obrabiany przedmiot, ustawione sa krazki,
stuzace wylacznie do posuwania.

w«Kronprinz"
Aktiengesellschaft
fiir Metallindustrie
Zastepca: M. Skrzypkowski

rzecznik patentowy

Staatsdruckerei Warschiau — Nr. 10388-42.
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