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Laczniki rurowe czyli ksztattki zwrotne.

Zgltoszong 21 czerwca 1929 r.
Udzielono 25 wrzesnia 1930 T.

Wynalazek niniejszy dotyczy tacznikéw
rurowych, czyli ksztaltek zwrotnych, stu-
zacych do laczenia koficéow rur, mozmie-
szczonych peczkami, celem utworzenia we-
sowmic grzejnych, stosowanych w destyla-
torach rozszczepiajacych lub tym podob-
nych urzadzeniach, w ktérych olej ogrze-
wa si¢ pod bardzo dupem ciénieniem do
wysokiej temperatury.

Wskutek wysokiej temperatury i wyso-
kiego cisnienia, panujacego w powyzszych
destylatorach rurowych, rury jego zuzy-
waja si¢ stosunkowo szybko. Rury te nale-
2y, jak wiadomo, -oczyszczaé, poniewaz
wskutek przeplywu oleju przez te ogrzane
rury ma ich powierachni wewnetrznej two-
" rzy sie znaczny osad wegla, zwiekszajacy
bardzo opor, napotykany przez olej, a gdy
“ten osad weflowy staje sie tak gruby, iz

uniemozliwia swobedne krazenie eleju, to
wtedy caly destylator trzeba unigerucho-
miaé i usuwaé oead weglowy po zdjeciu
ksztattek zwrotnych z koricow tych rur za-
pomocy wsuwania -do nich specjalnego na-
-rzedzia oczyszczajacego.

Gdy jedna z.dwéch rur, potaczonych ta-
ka ksztaltka zwrotna, ulegala zmiszczeniu,
to musiano detyochczas .odcinaé, zamwyczaj
zapomocs, plomienia acetylenowego, «ow-
‘niez i druge rure, celem ‘wyjeoia kertaltki
zwrotnej, co powodowalo catkowits strate
rury odcigtej w ten sposéb, proyczem krat-
kie kawalki rur, wystajgce z lasztabthki
zwrotnej, trzeba bylo odcinaé zapoemoca
-diata, eo nalezato wykonywaé bez uszko-
dzenia ksztattki, ktéra w odwrotaym przy-
padku uwlegala réwniez aniszczeniu,

W razie zas rozwalcowywania koficow



rur w kisztaltce zwrotnej, a to si¢ zdarza
najczesciej, trzeba rure rozwalcowywaé
na zimno, co umahwihwm uzycie stopow
de za.béz;pmcza.ma rur od dziatania wyso-
kiej temperatury, poniewaz stopy te s tak
kruche, iz nie moga by¢ walcowane, Doty-
czy to w szczegolnosc: wigkszosci rur, po-
wleczonych stopem metalowym, poniewaz
powloka taka peka i ulega zniszczeniu
podczas rozwalcowywania rury, czyli ze
- w warunkach . dotychczasowych uzycie do
rur stopow, zapobiegajacych ich ndzewie-
niu, jest niemozliwe., Jezeli zas rury te sa
wykonane catkowicie ze'stopu, to wtedy
laczaca je ksztaltka zwrotna musi byé wy-
konana z tego samego twonzywa, gdyzi w
odwrotnym  przypadku rozszerzania sig
ksztahtki i rur byloby miejednakowe i unie-
mozliwialoby otrzymanie szczelnego zia-
Aby ksztaltki zwrotne mogly wytrzy-
ma¢é nadzwyczaj wysokie temperatury i ci-
énienia, musiatyby one by¢ w takim nazie
bardzo ciezkie, czyli,- wykonane z jednego
z licznych stopéw, zabezpieczajacych od
dzialania wysokiej temperatury, bylyby
bandzo drogie.

Przedmiotem wynalazku miniejszego
jest tacznik rurowy, czyli ksztaltka zwrot-
na, umozliwiajaca wyjmowanie z miej jed-
nej rury celem zbadania lub zmiany na
nowa, bez komiecznosci wyjmowania lub
niszczenia drugiej rury, osadzonej w tejze
ksztaltoe, i bez niebezpieczeristwa uszko-
dzenia tej ksataltki zwrotnej.
~ Ksztattka zwrotna w mysl wymalazku
wykazuje te zaletg, iz w ksztaltce tej osa-
dza sie rury gotowe, co umozliwia, w razie
potrzeby, zastosowanie do wyrobu tych rur
stopow, opierajacych si¢ dzialaniu wyso-
kiej temperatury.

Ksztaltke zwrotna wedfug wynalazku
niniejszego mozna ponadto usunaé szybko
i z tatwoécia celem oczyszczenia polaczo-
nych z mig rur, przyczem ksztaltka ta jest
tak mala w poréwnaniu z ksztaltkami, u-

zywanemi dotychczas w tymze celu, iz
mozna jg odla¢ z latwoscia @ odpowiednie-
go stopu bez duzych kosztéw, a po czescio-
wem zniszczeniu tej ksztattki przez rdze-
wienie mozna ja wyrzucié, gdyz koszt jej
zamiany na nowa jest niewielki.

Rury destylatoréw wyginaja sie czesto
pod dzialaniem wysokiej temperatury, lecz
w razie uzycia ksztaltki wedtug wynalazku
niniejszego polaczone z miag rury mozna
zawsze przestawi¢ koricami w odwrotnym
kierunku, celem wyréwnania zuzycia tych
rur przez ogrzewanie, przediuzajac przez
to okres ich pracy w destylatorze.

Poniewaz zas ksztaltke powyzsza moz-
na zdja¢ szybko, wiec polaczone z mnia ru-
ry mozna rewidowaé czesto, zmniejszajac
niebezpieczeristwo wybuchu, ktéory moze
nastapi¢ wskutek oslabienia rur przez ich
zuzycie.

Ksztattke, wykonana wedtug wynalaz-
ku niniejszego, mozna uzyé réwniez lacz-
nie z runami kolnierzowemi, przyczem po-
taczenie ich z tg ksztattka nie wymaga
specjalnego dopasowywania ich do tej
ksztattki.

Na rysunku fig, 1 przedstawia widok
perspektywiczny ksztaltki zwrotnej i jej
jarzma, po rozlaczeniu ich, fig, 2 — widok
zprzodu ksztaltki zwrotnej po zlozeniu jej
z jarzmem, fig. 3 — w czeSciowym prze-
kroju widok zboku ksztattki zwrotnej, wlo-
zonej do jarzma, celem uwidocznienia wne-
trza ksztattki i jarzma, fig. 4—widok zgéry
ksztaltki z jarzmem, przyczem pominigto
prawa plytke pokretna, fig. 5 — widok zgo-
ry ksztaltki kolankowej, wykonanej we-
dtug wynalazku miniejszego, fig. 6 — widok
zboku, a fig. 7 — widok zprzodu rtejze
ksztaltki,. fig. 8 — widok penspektywiczny
plytki pokretnej, fig. 9 — widok zgory
pierscienia uszczelniajacego, sktadajacego
sie z kilku czesci.

Na figurach powyiszych ww1d0c.mwno :

tylko czesci rur 1 i 2, poniewaz nie wcho-
dza one w zakres wyrnalaz:ku, ksz:taltkq



za$ mogna réwniez zastosowaé do rur
wszelkiego innego rodzaju, przyczem opi-
sané. bedzie tylko potaczenie ksztaltki z
rura 2, poniewaz jest ono takJe samo, jak
polaczenie z rurg 1.

Koniec 3 rury 2 jest rozszerzony tak,
iz tworzy obrzeze 4 (fig. 3), a pomiedzy
powierzchnia wzewnetrzna kofica rury 2 i
powierzchnia wewnetrzna pierscieniowej
czesci 7 jarzma 6 znajduje sie pierscier u-
szczelniajacy 5, wspierajacy si¢ na obrze-
zu 4 iskladajacy sie z kilku czesci, a to ce-
lemr ulatwienia osadzania go ma rurze 2.

Jarzmo 6 moze byé jednolite (fig. 1)
lub skiadaé sie¢ z dwoch czesci (fig. 5—7).
Pierscieniowe czeéci 7 jarzma 6 posiadaja
wystajace ku gorze scianki boczne 8 i 9,
zaopatrzone na swych powierzchniach we-
wnetrznych wpoblizu gérnych swych kori-
cow 111 12 w rowki 10. Na zwrotnej ksztalt-
ce runowej 13 znajduja sie dwa wystepy
zewnetrzne 14; na kazdy z tych wystepow
naciska koniec 15 sruby 16, osadzomej w

" plytce pokretnej 17, posiadajacej dwa ra-

miona 18 i 19, wsuniete w rowki 10 w
$ciankach bocznych 8 i 9 jarzma 6, przy-
czem ksztaltka jest wyposazona w dwie
takie ptytki pokretne 17 odpowiednio do
liczby przyltaczonych do miej rur.

W powierzchniach czolowych ksztaltki
zwrotnej 13 (fig. 3) znajduja sie¢ rowki
pierécieniowe 20, w ktére sa wstawione
rozszerzone korice 3 rur 1 i 2, lecz ksztalt-
ka zwrotna moze nie posiadaé tych row-
kéw, jezeli rury posiadaja kolnierze, sty-
kajace sie z pierscieniami uszczelniajace-
mi, wykonanemi z miedzi lub innego od-
powiedniego tworzywa i umieszczonemi
pomiedzy zwréconemi ku sobie powierzch-
niami ksztattki zwrotnej i kotnierzy rur,
albo tez poprostu kotnierze rury moga sty-
kaé sie z gladkiemi powierzchniami ksztalt-
ki, zaopatrzonemi w uszczelnienie.

Przy nakladaniu ksztattki wedlug wy-
nalazku malezy umiesci¢ rury 1 i 2 w pecz-
ku i natozyé pierécieniowe czesci 7 jarzma

8 na korice fych rur, poczem pomiedzy Kori-
cami rur a powierzchniami wewne¢trznemi
pierscieniowych czeéci 7 jarzma 6 umie-
szcza sie piersciemie uszczelniajace 5, a
nastepnie do wnetrza jarzma 6 wklada sie:
ksztaltke zwrotna, 13 tak, aby korice 3 rur
1 i 2 wsunely si¢ w rowki pierscieniowe 20
tej ksztaltki. Po dokonaniu tego w odstep
pomigdzy s$ciankami bocznemi 8 i 9 wkia-
da si¢ ramiona 18 i 19 plytek 17, nastepnie
pokreca sie je tak, aby wsunely si¢ w rowki
10, wykonane w $ciankach bocznych 8 i 9,
poczem zapomoca przykrecania. $rub 16
mozna podciagnaé czesci pierécieniowe 7
jarzma 6 ku goérze i przycisnaé pienscienie
uszczelniajace 5 do obrzezy 4 tkoficow 3
rur 1 i 2, przyczem, jak to uwidoczniono w-
przekroju ma fig. 3, powierzchnie czolowe
ksztaltki zwrotnej 13 {przycmmebe zosta]a,
mocno do koricow rur 112, . .

Scianki boczne 8 i 9 ]arzma 6 moga, cbyc
wzmocnione dodatkowo zapomocs odlanej
lub odkutej wraz z niemi:poprzeczki 21.

W razie wykonania przedmiotu wymna-
lazku w postaci ksztaltki kolankowe;j (fig:
5 do 7) malezy jedynie utworzy¢ na kolan-
ku 23 kolnierz 22, a wtedy czeéé dolna tej:
ksztattki kolankowej odpowiada scisle ta-
kiejze czesci ksztaltki zwrotnej-13 {fig. 3)
i sposéb jej poltaczenia z koficem rury. jest
jednakowy w obu przypadkach. .

Ksztattke zwrotna, wykonana w spo-
s6b powyzszy, mozna bardzo szybko i
tatwo zdjaé z rur, (przyczem czesé jej,
podlegajaca silnemu dzialaniu ciepla, jest
zupelnie mata i lekka w poréwnaniu z
jarzmem, taczacem ja z rurami; poniewaz
za$ ksztaltke te mozna wyjaé z tatwoscia
z jarzma, wiec mozna ja zawsze zamienié¢
na nowa, bez koniecznosci wymiany ciez-
szego od niej jarzma.

Niema migdy przytem [portrzeby odcina-
nia korica rur od ksztaltki zwrotnej, ponde-
waz rura ta tylko styka sig¢ z ta ksztaltka
w pierscieniowym wrowku 20, przyczem
powstaly w rurze i w ksztaltce zwrotnej



osad koksowy, przesiwstawiajacy bardzo
dwzy opér hydraudiczny, nie posiada, prak-
tyennie biorge, Zadnej wytrzymatosci na ro-
Zerwanie, wolkex czego ksztaltke zwrotnag
muzna #djaé z kotica ruty zapomocy sbo-
sunkowo niezndeznego tderzenia mlotkiem
Bez wzgledu ma diugedé ugythowania tef
ksztattki i grubo$¢ wytworzomegeo w hiej
t w rurze dsadu dvolesu,

JeZeli zachodzi petrzeba wyjecia rury
2 z heztattki #3 zapomocy przesumiecia
jdrza 6 wzditz rady 2, to whedy latwo
pest wyjaé po kawalkcu pierseieri uszczel-
Majaey 5 po odsumieciu jarzma 6 od roz-
szerzotregdo keoten 3 rury 2, poczetn niema
Zadwydy praeszkod do obracania tej rury
w peezkn, jereli jest don wsrnbowana, hub
wycimgnigcia jej. Gdyby jedna z rur prze-
rdzewiata juz w takim stopniv, iz wyma-
gataby zamiany %a howa, to powyzsza za-
miang wmozna wykenaé¢ bez rozluzmiania
dragiej rury, potaczomej 2z ksztaltka,

- Wynabkizek mire ogranicza sie do szcze-
gotow jago wykomamia, opisanych powy-
zef, gdy2 mmozma w nich poczymié rozmaite
zmidmy, bez wyhraczania jedmak poza ra-
my wynalazkw, czyl ze wymalaze¢k nie o-
graniéra si¢ do awidoczmionych na rysun-
ka i opisanych powyzej przykladéw wy-
konamia.

Zastrzeienia patentowe

f. Lacanik do rur, czylki ksatabtka
zwrotna, znamienna tem, Ze sklada si¢ z
wlasciwej ksztaltki zwrotmej, jarmms; kbo-
rego czgsci pierscieniowe obejmuje. kerice
dwoch rur, uszczelnienia, mmdieszczonegn
pomiedzy temi czesciami piersciemiowemi
a rurami; scianek bocznyeh, wystajacyck
z tych ezesci pierscieniowych, oraz wyjmso-
wanych narzadéw, umieszczanych pomie-
dzy temi $ciankami, celem przytrzymvywa-
nia i szczelnege przymocowywania lesztakt-
ki zwrotmej do koricow rur.

2. Lacznik wedhngg zastrz. 1, enammien-
ny tem, ze w $ciankach boczmych jarzma,
wpobtiza ich koricow gormych sa wykona-
ne rowki, w ktére sa wstwane wyjmowarre
plytki pokretne, przymocowywane sru-

3. Lacznik wedlug zastrz. 1, anamien-~
ny tem, Zze w powierzchni czofowej ksztaht-
ki zwrotnej sa wykonane rowki pierscie-
niowe, dopasowane do koficow przylacza-
nych rur.

Fred Charles Fantz.

Zastepca: Dr, mz. M. Kryzan,
rzeczik pateatowy.
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Do opisu patentowego Nr 12527,
Ark. 1.



Do opisu patentowego Nr 12527,
Ark. 2,




Do opisu patentowego Nr 12527.

Ark. 3.

Oruk L. Boguslawskiego, Warszawa.
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