
&

ii łUłopwU JStt r. 2

Urzędu Pcłer4r**^ 1

RZECZYPOSPOLITEJ POLSKIEJ

OPIS PATENTOWY

Nr 12527.
Fred Charles Fantz

(Webster Grove, Missouri, Stany Zjednoczone Ameryki).

Łączniki rurowa czyli kształtki zwrotna.
Zgłoszona/21 czerwca 1929 r.
Udzielono 25 września 1930 r.

H*P, HHot

Wynalazek niniejszy dotyczyłączników
rurowych, czyli "kształtek ^wtotnych, słu¬
żących do łączenia końców rur, irozmie-
szczonyółi pęczkami, celem utworzenia wę-
źownic grzejnych, stosowanych w desityla-
-toraćh rozszczepiających iłub tym podiob-
nydi urządzemiach, <w których olej ogrze¬
wa się pod bardzo idtaźem ciśnieniem do
wysokiej temperatury.

Wsktttek wysokiej temperattuiry i wyso¬
kiego ciśnienia, pajnrująoego w powyższych
deStylaitoradi rurowych, irury jego zuży¬
wają się ^tosurikowo szybko. Rury te nale¬
ży, jak ^wiadomo, oczyszczać, ponieważ
wtśłcutók ptfzepJływu dileju przez te ogrzane
rury na ich powierzchni wewmętanejj two¬
rzy się znaczny osad węgla, sjwiększający
bardzo opdr, nąpotykainy przez olej, a gdy
ten osad wężowy sśtaje się 'tak gruby, iż

imiamo<żliwia swobodne krążenie «ieju, to
wtedy ca*ły <diesltyiator trfcaba usiierucłio-
miać i usuwać o»ad węglowy po zdjęciu
kształtek zwrotnych z końców tyoh rur za-
pomocą wisuwamia do jniłoh specjalnego na-

• rzędzia oczyszczającego.
Gdy jedna z ^dwóch rur, połączonych ta¬

ką kształtką odwrotną, ulegała zahaczeniu,
to musiano dotychczas odcinać, zaowyczaj
ztapomocą płomienia acetyk(n0w«gpr rów¬
nież i drugą rurę, celem wy^jęoia ksfztaŁiki
zwrotnej, co powodowała całkowsltą stratę
rury odciętej w tein sposób! przyczem krót¬
kie kawałki rur, wystające z kształtki
zwrotnej, trzsdba było odcinać zapomocą
dłóta, co najeżało wykonywać bez uszko¬
dzenia kształtki, tóóra w cwliwirdtaym przy¬
padku ulegała róWnaejź zniszczeniu-
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rur w kształtóe -zwrotnej, a to się zdarza
najczęściej, trzeba rurę rozwalcowywać
na zimni), co u^etapjiiwia użycie stopów
do zabezpieczania *rui^ od działania wyso¬
kiej temperatury, ponieważ stopy (te są tak
kruche, iż nie mogą być walcowane. Doty¬
czy to w szczególności większości rur, po¬
wleczonych stopem metalowym, ponieważ
powłoka taka pęka i ulega zniszczeniu
podczas roizwalcowywania rury, czyli że
w warunkach, dotychczasowych użycie do
rur stopów, zapobiegających ich rdzewie¬
niu, jest niemożliwe. Jeżeli zaś rury te są
wykonane całkowifeje ze stopu, (to wtedy
łącząca je kształtka1 zwrotna musi być wy¬
konana z tego samego tworzywa, gdyż w
odwrotnym" przypadku rozszerzania się
kształtki i rur byłoby niejednakowe i unie¬
możliwiałoby otrzymanie szczelnego złą¬
cza.

Aiby kształtki zwrotne mogły wytrzy¬
mać nadzwyczaj wysokie temperatury i ci¬
śnienia, musiałyby one być w itakijm razie
bardzo ciężkie, czyli, wykonane z jednego
z licznych stopów, zabezpieczających od
działania wysokiej temperatury, byłyby
bairidizo drogie,

Przedmiotem wynalajzku niniejszego
jest łącznik rurowy, czyli kształtka zwrot¬
na, umożliwiająca wyjmowanie z niej jed¬
nej rury celem zbadania hub zimiany na
nowąf bez konieczności wyjmowania lub
niszczenia idrugiej rury, osadzonej w tejże
kształtce, i bez niebezpieczeństwa uszko¬
dzenia tej kształtki .zwrotniej.

Kształtka zwrotna w myśl wynalazku
wykazuje tę zaletę, iż w kształtce tej osa¬
dza się rury gdtowe, co umożliwia, w razie
potrzeby, zastosowanie do wyrobu tych rur
stopów, opierających się działaniu wyso¬
kiej temperatury.

Kształtkę zwrotną według wynalazku
niniejszego można ponadto usunąć iszybko
i z łatwością celem oczyszczenia połączo¬
nych z nią rur, przyczęni kształtka ta jest
tak mała w porównaniu z kształtkami, u-

żywanemi dotychczas w tymże celu, iż
można ją odlać z łatwością 0 odpowiednie¬
go stopu bez iduiżych kosztów, a po częścio-
wem zniszczeniu tej kszitałtki przez rdze¬
wienie można ją wyrzucić, gdyż koszt jej
zamiany na nową jest niewielki.

Rury destylatorów wyginają się często
pod działaniem wysokiej temperatury, lecz
w razie użycia kształtki według wynalazku
niniejszego połączone z nią rury można
zawsze przestawić końcami w odwrotnym
kierunku, celem wyrównania zużycia tych
rur przez ogrzewanie, przedłużając przez
to okres ich pracy w destylatorze.

Ponieważ zaś kształtkę powyższą moż¬
na zdjąć szybko, więc połączone z nią ru¬
ry można rewidować często, zmniejszając
niebezpieczeństwo wybuchu, który może
nastąpić wskutek osłabienia rur ptfzez ich
zużycie.

Kształtkę, wykonaną według wynalaz¬
ku niniejszego, można użyć również łącz¬
nie z mirami kołnierzowemi, przyczem po¬
łączenie ich z tą kształtką nie wymaga
specjalnego dopasowywania ich do tej
kształtki.

Na rysunku fig. 1 przedstawia widok
perspektywiczny kształtki zwrotnej i jej
jarzma, po rozłączeniu ich, fig. 2 — widok
zprzodu kształtki zwrotnej po złożeniu jej
z jarzmem, fig. 3 — w częściowym prze¬
kroju widok zboku kształtki zwrotnej, wło¬
żonej do jarzma, celem uwidocznienia wnę¬
trza kształtki i jarzma, fig. 4—widok izgófy
kształtki z jarzmem, przyczem pominięto
prawą płytkę pokrętną, fig. 5 — widok 2^6-
ry kształtki kolankowej, wykonanej we¬
dług wynalazku niniejszego, fig. 6 — widok
zboku, a fig. 7 —widok zprzódu tejże
kształtki, fig. 8 — widok perspektywiczny
płytki pokrętnej, fig. 9 — Widok zgóry
pierścienia uszczelniającego, składającego
się z kilku części.

Na figurach powyższych uwidoczniono
tylko części rur I i 2, ponieważ nie wcho¬
dzą one w zakres wynalazku, kształtkę
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zaś można rówtnież zastosować do rur
wszelkiego innego rodlzaju, przyczem opi¬
sane będzie tylko połączenie kształtki z
rurą 2, ponieważ jest ono takie samo, jak
połączenie z rurą 1.

Koniec 3 rury 2 jest rozszerzony tak,
iż tworzy obrzeże 4 (fig. 3), a pomiędzy
powierzchnią zewnętrzną końca rury 2 i
powierzchnią wewnętrzną pierścieniowej
części 7 jarzma 6 znajduje się pierścień u-
szczellniający 5, wspierający się na obrze¬
żu 4 i składający się z kilku części, a to ce¬
lem ułatwienia osadzania go na rurze 2.

Jafzmo 6 może być jednolite (fig. 1)
lub składać się z dwóch części (fi|g. 5—7).
Pierścieniowe części 7 jaitlztma 6 posiadają
wystające ku igórze ścianki boczne 8 19,
zaopatrzone na swych powierzchniach we¬
wnętrznych wpofhliżu górnych swych koń¬
ców 11 i 12 w rowki 10. Na zwrotnej kształt¬
ce rurowej 13 znajdują się id!wa występy
zewtnętrzłue 14; na każdy z tych występów
naciska koniec 15 śruby 16, osadzonej w
płytce pokrętnej 17, posiadającej dwa ra¬
miona 18 i 19, wsunięte w rowki 10 w
ściankach bocznych 8 i 9 jarzma 6, przy¬
czem k&zitałtka jest wyposażona w dwie
takie płytki pokrętne 17 odpowiednio do
liczby przyłączonych do riieij rur.

W [powierzchniach czołowych kształtki
zwrotnej 13 (fijg. 3) zinajidują się rowki
pierścieniowe 20, w które są wstawione
rozszerzone końce 3 tur 1 i 2, lecz kształt¬
ka zwrotna może nie posiadać tych row¬
ków, ijieżelli rury posiadają kołnierze, sty¬
kające się z pierścieniami uszczieliniające-
mi, wykonanemi z miedzi lub inlnego od-
powiedmieigo tworzywa i umieszczonemi
pomiędzy zwróconemi ku sobie powierzch¬
niami kształtki zwrotnej i kołnierzy rur,
albo też poprosltto kołnierze rury mogą sty¬
kać się z igładkiemi powierzchniami kształt¬
ki, zaopatrzonemi w uszczellnienie.

Przy nakładaniu kształtki według wy¬
nalazku należy umieścić rury / i 2 w pęcz¬
ku i nałożyć pierścieniowe części 7 jarzma

8 na końce tych rur, poczem pomiędizy koń¬
cami rur a powierzchniami ińrewnęteznemi
pierścieniowych części 7 jarzma 6 umie¬
szcza się pierścienie uszczelniające 5, a
następnie do Wnętrza jarzma 6 wkłada się
kształtkę ztwrotną 13 tak, aby końce 3 rur
/ i 2 wfsunęły isię w rowki pierścieniowe 20
tej kształtki. Po dokonaniu tego w odstęp
pomiędzy ściankami boczmemi & i 9 wkła¬
da się ramiona 18 i 19 płytek 17, następttiie
pokręca się je tak, aby wsunęły się w rowki
10, wykonane w ściankach bocztnych 8 i 9,
poczem zapomocą przykręcania śrub 16
można podciągjnąć części pierścieniowe 7
jarzma 6 ku (górze i przycisnąć pieilśćieBie
uszczelniające 5 do obrzeży 4 końców 3
rur li 2, przyczem, jak to Uwidoczniono w
przekroju na fig. 3, powierzchnie czołowe
kształtki zwrotnej 13 przyciśnięte zostają
mocno do końców rur 1 i 2.

Ściamki boczne 8 i 9 jarzma 6 imqgą być
wzmocnione (dodatkowo zapomocą odlanei
lub odkutej wraz z niemi -poprzeczki 21.

W razie wykonania przedmiotu wyna¬
lazku w postaci kształtki kolankowej (fig.
5 do 7) należy jedynie utworzyć na kolan¬
ku 23 kołnierz 22, a wtedy część dolna tej
kształtki kolankowej odpowiada ściśle ta^
kiejże części kształtki zwrotnej 13 {lig. 3)
i sposób jej połączenia z końcem rury jest
jednakowy w obu przypadkach.

Kształtkę zwrotną, wykonaną w spo¬
sób powyższy, można bardzo szybko i
łatwo zdjąć z rur, przyczem część jej,
podlegająca silnemu działaniu ciepła, jest
zupefoiie mała i lekka w porównaniu z
jarzmem, łączącem ją z rurami; ponieważ
zaś kształtkę tę można wyjąć z łatwością
z jarzma, więc można ją zawsze zamienić
na nową, bez koniecztności wymiany cięż¬
szego od niej jarzma.

Niema nigdy przytem potrzeby odcina¬
nia końca rur od ksiztałtki zwrotnej, ponie¬
waż rura ta tylko stfyka się z tą kształtką
w pierścieniowym rowku 20, przyczem
powstały w rurze i w kształtce zwrotnej
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oeaftfc koksowy; przeciwstawiający bardzo-
dtffiry opór kydraidiezny, uńe posiada, praik-
tyBmrie biorepc, żacfcej wytrzymałości na ro¬
zerwanie, w&ftee czego kształtkę zwrotną
mttóna zdając ar końca ruty zapomocą Mo-
sufti&rtwtt) m&m&&sn&$o uderzenia młotkiem
fttez wz^cdn na dłiłgcreć uźytkowainaa tej:
k&zterłtiki i grubość wffcWoTteoinj0$ó< w niej
i # rnfże ófeadu feoksu,

Jeżeli z&ohodzł pGlrzefea wydęcia rury
2 z k&ztałl&i 13 zapómocą przesuraięria
}&rżtt8a tf wzefikfcż roiły 2, to wtedy łatwo
jtefet toyjąć ipo kawałku pierścień uszczel¬
niający 5 po odlsrariięciu jarzma: 6 od roz^
szerzonego końea 3 rury 2, poczeih niema
źadwych ^^eszktyd do obracania tej rury
w pfczftŁ^ jeżeli fdstt doń wśrulbowitoa, łub
wycł^gtni^eSa jej, Gfdyłby jedna 4 rur prze-
r&tewiała jttź w takiftn stojtom, iż wyma¬
gałaby zamiany1 foa nową, tso powyższą aa-
fiftóną Moćha wykcKn&ó bez rozluźniania
drugie} rury, połaciowej z kształtką.

Wynalazek mirę ©graniczą się do szcze¬
gółów j€j|0 #yfeo«aniaf opisanych poWy-
ź^fi gdy£ ittożtoa w ftidh poczytnie rozmaite
ziwitey, beż •wykraczania jednak poza ra¬
my wyMikżktt, czyli że ^nakiz^k irie o-
gtf3.nś6za się do ciwrooczni&nycfe Ina rystm-
ka i tipiśtoych powyżej pnzykładów wy-
kowania.

Zastrzeżenia paten t ty we.

Ir Łącafajik do rurr czy)Łi ksziafetka
zwrotna, zmaimiemia tern, że składa się z
właściwej kształtki zwfoteejr jarsara, któ¬
rego części pierścieniowe obejmują, koticc
dwóch rur, uszczetaienda,. umóesteczonega
pomiędzy temi częściami pierścksiśoweinił
a rmranri, ścianek boczaiydi, wystapącyck
z tych części płerścieniowych, orai wyjmo¬
wanych narządów, umieszczattydk pomię¬
dzy temi ściankami, celem przytrzymywa*
nia i szczelnego przytmocowywaarar kształt¬
ki zwrotwej &o końców rur,

2. Łącznik według zastrz. lf
ny tem, że w ściankach boczmiych jarzma,
wpobfiżm kh końców (górtiych są wykeasa-
ne rowki, w które są wsuwane wyjmowane
płytki pokrętne, przymocowywane ara¬
bami.

3. Łącznik według zaatrz. 1, aiamiea-
ny tern, że w powierzchni czołowej kształt¬
ki zwrotne} są wykonane rowki pierście¬
niowe, dopasowane do końców przyłącza¬
nych nar,

Fred Charłeis .F-aor-t-z.
Zastępca: Dr, mż. M. Kryzan,

rzecznik poteatewy*
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Druk L. Bogusławskiego, Warszawa.
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