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PROCEDE ET DISPOSITIF POUR ASSEMBIER IES RAYONS APERES ENFILAGE SUR
UN MCYEU DE ROUE A RAYONS. ’

Ja présente invention concerme un procédé et un dispositif
permettant de réaliser une machine automatique pour assembler les
rayons en daux faisceaux disjoints aprés leur enfilage dens les trous
des flasques d'un moyeu de roue 4 rayons.

Ia réalisation des roucs & rayoms s'effectue habituellemend
en plusieurs étapes successives 3 dans une premidre étape, les
rayons sont enfilés dans les trous ménagés dang les flasgues d'un
moysu j une seconde étape consiste 2 monber la roue en adaptani la
Jante par fixation de toutes les exirémités de rayons; une trolsid=-
me étape consistant & équilibrer 1o montage ainsi obitenu en servent
les écrous de rayons. le passage de la premid¢re dtape 4 la seconde
est délicat car 1'ensemble moyeu rayons obtenu lors de la premidre
étape est difficile & manipuler, les rayons ayant tendance & s'enw
chevétrer et & se dégager des trous dans lesquels ils sont insérés.
Ie transport de ces ensembles est ainsi difficile, de sorte que les
deux premiéres étapes doivent de préférence 8tre réalisées dans un
méme lieu.

Ia présente inveniion a notamment pour objet de permetire
de dissocler ces deux étapes en proposant un procédé et un disposi-
tif permettant le maintien en ordre et l'assemblage des rayons sur
le moyeu, de sorte que le transport em soit Pacilité. )

Un autre objet de l'invention est de proposer un dispositif
autematique pour réaliser llagsemblags des rayons, cet assemblage
étant particulidrement efficace. ’

Selon un autre objet, 1'invention propose um mode d'assenm-
blage particulidrement facile 3 enlever sans 1l'aide d'outils, de
sorte gque 1l'utilisateur peut aborder 1!'étape de montage de la roue
sans perte de temps et en toute sécuritd.

" Pour ce faire, et selon une caractéristique de la présente
invention, le procédé consigste & disposer le moyeu en position sgen~-
siblement horizontale en lalssant pendre les rayons de chague flas-
que pour former deux faisceaux disjoints et sensiblement verticaux,
a resserrer les rayons de chaque faisceau pour former des faisceaux
étroits, 4 assembler les rayons de chaque faisceau et & libérer le

moyeus Pour resserrer les faisceaux; on dispose deux fourches op-—
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posées horizontales & deux branches, et on leur imprime un mouvement
de descente pour emprisonner progressivement le faiscean entre leurs
branches & partir du flasque et en direction de leur extrémité, les
Tourches étant ensuite rapprochées 1'une de 1'autre pour parfaire le
resserrage des rayonse

Selon une autre caractéristique de l'invention, 1'étape d'as-
semblage des rayons consiste & attacher les rayons les uns aux autres
en les encerclant dans un anneau, 1'anneau pouvant &tre réalisé par
formage d'wne agrafe autour des raycns. les rayons ingérés dans les
trous d'un flasque de moyeu tendent & former un faisceau divergent ;
pour les resserrer, on doit vaincre leur élasticité naturelle, de
sorte que cette dlasticité provoque wn frottement sur 1'anneau encer-
clant le faisceau, maintenant cet anneau en position tout en permet-
tant son retrait en le faisant coulisser le long du faisceau. Son
enlévement ne nécessite ainsi 1l'emploi d'aucun outile

Selon wne autre caractéristique de 1tinvention, le disposi-
tif comprend des moyens pour guider et supporter un moyeu selon une
position sensiblement horizontale, des moyens pour séparer les fais-
ceaux de rayons 1l'un de 1l'autre, des moyens POUr resserrer Progrese
slvement les rayons de chaque faisceau, des moyens pour assembler
les rayons de chaque falsceau, et des moyens pour libérer et éjec-
ter le moyeu et les faiscesux.

Selon une gutre eamctéristique de l'inven“bion, une rampe
inclinde, de largeur inférieure & la distance entre les Tlasques
du moyeu, assure le coulissement du moyeu Jjusqu'a une butde fron-
tale, des déflecteurs assurant la séparation des faisceaux de rayons
et leur disposition de part et d'autre de la rampe. Deux fourches
opposées horizontales & deux branches, entrafnées verticalement par
des moyens d'entrafnement, se déplacent entre une position supdrieu~
re dans laguelle les fourches sont sensiblement au niveau des flog-
ques du mcyeu, et une position inférieure dans laquelle les four-
ches sont en regard de la partie inférieure des tiges des rayonse
Ces fourches permettent d'enserrer le faisceau en partant du flas-
que vers le bas pour gssurer un serrage progressif. _

D'autres caractéristiques et avantages de la présente ine
vention ressortiront de la description suivante d'vm mode de Téa-
lisation particulier, faite en relation avee les figures jointes
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parmi lesquelles ¢

- la figure 1 représente une vue de ¢dté du dispositif de la pré-
sente invention, dans laguelle la rampe est en position avancée et
le chariot mobile en position supérieure ;

- la figure 2 représente une vue de dessus parbtielle du dispositif
dansla méme position ; et

-~ la figure 3 représente une vue partielle de dessous du dispositif
d'agrafage selon la présente invention. '

Comme le représentent les figures, le dispositif comporte
un bati support 1 supportant une rampe inclinée 2 mobile en trans-
lation selon sa direction longitudinale représentée par la double
fldche 3 et sollicitée par un vérin 4 entre une premidre position
représentée sur la figure 1 en traits pleins et une seconde posi~-
tion de retrait représentée en pointillés. Ia rampe 2 comporte 2
sa partie inférieure une bubtée frontale 5.

Un chariot mobile 6 est monté en coulissement sur des gui-
des verticaux 7 et sollicité par un vérin 8 entre une position su-
périeure représentée en traits pleins sur la figure 1 et une posi=-
tion inférieure représentée en pointiliése DLe chariot mobile 6 sup-
porte des fourches horizontales & deux branches disposées en oppo-
sition 1'une & 1'autre ; une premiére fourche 9 a son ouverfure di-
rigée vers le support mobile et & 1'opposé de la rampe 2, une se-
conde fourche 10 ayant son ouverture dirigée vers la rampe 2. Dans
le mode de réalisation représenté sur les figures, la premiére
fourche 9 est solidaire du chariot mobile, et sa trajectoire, lors
du déplacement vertical du chariot mobile 6, passe au voisinage de
1a butée frontale 5 et au ras d'un bord de la rampe 2, de sorte
que ses branches enveloppent un des flasques 11 du moyeu 12 dispo-
sé contre la butde 5 comme 16 représente la figure 2. Ia seconde
fourche 10 est disposée dans un plan horizontal légérement infé-
rieur au plan de la premidre fourche 9, et est montée moblle dans
un plan longitudinal, sollicitée par un vérin 13 entre une pre-
midre position, représentée en traits pleins sur la figure 1, dans
laquelle 1la fourche 10 est en retrait et au plus prés du chariot
mobile 6, et une seconde position représentée en pointillés dans
laquelle elle est rapprochée de la premidére fourche pour former avec
cette dernidre un passage de dimensions réduites pour serrer les
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rayons solidaires du flasque 11.

Un dispositif d'agrafage 14, solidaire du chariot mobile 6
et de la seconde fourche 10, est disposé au~dessous de celle-ci et
comporte un magasin pour agrafe 15 et un dispositif de formage pour
former les agrafes 4 leur sortie inférieure du magasin 15. Comme le
représente schématiquement la figure 3, le dispositif de formage
comprend une pince 16, sollicitée en mouvement de translation longi-
tudinal comme le représente la double fléche 17, par un vérin 18,
par rapport & la deuxitme fourche 10, les mAchoires de la pince pou=
vant se resserrer comme le représentent les fliches 19. Sous 1llac-
tion du vérin 18, la pince 16 décroche ume agrafe & la sortie infé-
rieure 20 du magasin 15, 1'avance en direction de la fourche 10 et
provoque son formage en anneau autour des rayons 21 disposés dans
la fourche 10.

Le fonctionnement du dispositif est le suivant : en position
initiale, la rampe 2 est en position de retrait, et le chariot mobi-
le 6 en position supérieure. Un moyeu 12 est positionné sur la rampe
et coulisse sur celle~ci en direction de la butée frontale 54 les
rayons insérés dans les trous de chaque flasque étant sugpendus de
chaque c8té de la rampe 2 selon une direction sensiblement vertica=-
les Ia séparation des deux faisceaux de rayons peut &tre améliorde
en prévoyant des déflecteurs 22 disposés au-dessus de la rampe 2.

Ia rampe 2 est amenée en position avancée, représentée en traits
pleins sur la figure 1, ety la seconde fourche 10 étant en position
de retrait, le chariot mobile 6 est abaissé progressivement de sorte
que les fourches 9 et 10 resserrent progressivement les rayons 21
solidaires du flasque 11+ En fin de descente du chariot 6, la secon~
de fourche 10 est avancée en direction de la premidre fourche 9 pour
resserrer au maximum le faiscedu de rayonse. Ie dispositif d'agrafage
14 provoque alors l'agrafage du faisceau de rayons. Ia pince 16 est
maintenue serrée en fin d'agrafage, et le chariot 6 est remonté et
la fourche 10 reculée, de sorte que le moyeu 12 est dégagé de la
butée frontale 5. On retire la rampe 2 en position de retrait et

on desserre la pince 16 pour permettre 1'éjection -duf moyeu et des
faisceaux par le base. -

Sur les figures on a déerit un dispositif comportant une
seule premi¢re fourche 9 et une seule seconde fourche 10, et un seul
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dispositif d'agrafage. On pourra prévoir, sans sortir de 1'objet de
la présente invention, deux fourches 9 et deux fourches 10, ass0=
cicées 4 deux dispositifs d'agrafage 14 pour reserrer les deux faise
ceaux de rayons de part et d'autre du moyeu 12 en une seule opéra-
tion.

Ia présente invention n'est pas limitée aux modes de réali-
sation qui ont été explicitement décrits{, mais elle en inclut les
diverses variantes et généralisations contenues dans le domaine des
revendications ci-aprés. On pourra notamment prévolr un mouvement
du chariot motile 6 jusqu'a une position inférieure réglable en
fonction de la longueur des rayons 2 assemblere. On pourra limiter
généralement la course du chariot pour que 1'agrafage s'effectue
par exemple dans le tiers inférieur des rayonsg, au voisinage de leur
extrémités On pourra également réaliser l'assemblsge des rayons
d'un faisceau par formation d'un annssu non métallique, par exem-
ple en matidre plestique ou élastigue, ou par emballage.
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REVEFDICATIONS

1 <« Procédé pour assembler les rayons aprés enfilage sur un
moyeu de roue & rayons, caractérisé en ce qulil comprend les étapes
suivantes : .
- disposer le moyeu (12) en position sensiblement horizontale et
laisser pendre les rayons de chaque flasque pour former deux fais-
ceaux disjoints et sensiblement verticaux H
~ Tresserrer les rayons de chaque faisceau pour former des faisceaux
étroits ;

- assembler les rayons de chaque faisceau ; et
-~ libérer le moyeu.

2 - Procédé selon la revendication 1, caractérisé en ce que
1'étape de resserrage de chaque faisceau comprend les phases sui-
vantes '
= disposer deux fourches (9, 10) opposées horizontales & deux bran—
ches au-dessus du flasque (11) correspondant au faisceau de rayoms et
leur imprimer un mouvement de descente pour emprisomner progressive-
ment le faisceau entre leurs branches ; et 7
-~ rapprocher les fourches l'une de 1'autre pour parfaire le resser-~
rage des rayonse

3 « Procédé selon l'une des revendications 1 ou 2, caracté=-
risé en ce que 1'étape d'assemblage des rayons consiste & attacher
les rayonsrles uns aux autres en les encerclant dans wn anneau.

4 - Procédé selon la revendication 3, caractérisé en ce que
1'anneau est réalisé-par formage d'une agrafe autour des rayons.

5 = Dispositif pour assembler les rayons aprés enfilage sur
un moyeu de roue a rayons, caractérisé en ce qu'il comprend les &1é-
ments suivanté : .

- des moyens (2, 5) pour guider et supporter un moyeu (12) selon une
position sensiblement horizontale H

~ des moyens (22) pour séparer les faisceaux de rayons 1l'un de 1'auw
tre ;

- des moyens (9, 10) pour resserrer progressivement les rayons de
chaque faisceaun j ] )

- des moyens (14) pour assembler les rayons de chaque faisceau j et

- des moyens (4, 16, 6) pour libérer et éjecter le moyeu et les fais-
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6 -~ Dispositif selon la revendication 5, caractérisé en ce
qu'il comprend une rampe inclinée (2), de largeur inférieure & la
distance entre les flasques du moyen, sur laguelle coulisse le moyeu
jusqu'a wne butée frontale (5), des déflecteurs (22) assurant la sé-
paration des faisceaux de rayons et leur disposition de part et
dtautre de la rampe.

T = Dispositif selon l'une des revendications 5 ou 6, carac-
térisé en ce que les moyens pour resserrer progressivement les rayons
d'un faisceau comprennent dewx fourches opposées horizontales (9, 10)
4 deux branches, entrafndes verticalement par des moyens dfentrafne-
ment (6, 7, 8) pour les déplacer enire une position supérieure dans
laguelle les fourches sont sensiblement au-dessug des flasques du
moyeu, et une position inférieure dans laguelle les fourches sont
en regard de la partie inférieure des tiges des rayonse -

8 = Dispositif selon la revendication 7, caractérisé en ce
que les fourches sont montées sur un support mobile (6) sollicité
par les moyens d'entrainement pour assurer leur déplacement verti-
cal, une premidre fourche (9) étant solidaire du chariot (6) et dis-
posée de fagon que dans la positlon supérieure ses branches envelop~
pe partiellement le flasque (11), la seconde fourche (10) étant as-
sociée & wn vérin (13) assurant son rapprochement et son éloigne-
ment de la premiére fourche dans um plan horizontale -

9 = Dispositif selon l'une quelconque des revendications 5 &
8, caractérisé en ce que les moyens pour assembler les rayons com-
prennent un dispositif d'agrafage (14) assurant la formation en annesu
d'une' agrafe métallique autour d'un faisceau resserré par les four-
ches (9, 10).

10 - Dispositif selon la revendication 9, caractérisé en ce

" que la libération et 1'éjection du moyeu sont assurées en adaptant

la rampe (2) sur un support moteur (4) pour provoquer sa translation
entre une position de retrait dans laquelle la butée frontale (5) est
éloignée des fourches, et une seconde position avancée dans laquelle
la butée frontale est au niveau des fourches, le dispositif d'ag;‘afa-
ge (14) permettant de serrer le faisceau aprés formation de 1'anneau
et de le maintenir solidaire des fourches pendent la montée du chariot
mobile (6), de sorte que le moyeu est dégagé de la rampe, le retrait
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ultérieur de la rampe (2) et le desserrage du dispositif d'agrafage
provoquant la chute du moyeu et son dégagement.
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