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PETITS DECORS PERSONNALISES EN RELIEF, POUR ILLUSTRATION D’ARTICLES SOUVENIRS.

@ Petits décors en reliefs obtenus par thermoformage,
sur des formes en relief plus précisément sur des blocs ma-
triciels identiques et au moyen d’une grille de mise en place
s’effagant entre les blocs (fig. 4 et 5)
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PETITS DECORS PERSONNALISES EN RELIEF
POUR ILLUSTRATION D’ARTICLES SOUVENIRS.

A partir du constat que larticle souvenir est constitué principalement par la
représentation figurative du site touristique, cette image se doit, méme si elle est de
petite taille d’étre la plus fidele et la plus attrayante. Une reproduction en relief ajou-
te a cet attrait, mais pose de nombreuses difficultés pour sa réalisation, car, quand il
s’agit de réaliser le complexe d’'une image plane avec un support qui en reproduit
relief, la difficulté est d’autant plus grande si 'image est de petite taille et doit étre
reproduite en grand nombre. Ce qui n’est pas facile a 'unité devient alors impossible
de facon industrielle.

Linvention décrit le moyen par lequel on peut réaliser en thermoformage avec
des petites illustrations planes, des images en relief de fagon multiple, répétitive et
économique.

La premiére partie de I'opération consiste a cadrer et disposer les petites
images du sujet pour les imprimer avec des intervalles déterminés sur un support
thermoformabile tel que des feuilles de PVC blanc opaque (fig. 1)

La deuxieme partie consiste a sculpter sur un socle au format de I'image les
reliefs suggérés par cette image (ce qui est du ressort d’'un graveur) et surtout, cette
sculpture en bas relief sera réalisée sur un socle de forme géométrique, aux dimen-
sions standardisées pour correspondre a la surface de I'image et a la marge réser-
vée en creux sur les bords du socle(fig. 2)

Troisiéme opération : Le socle modélisé sera reproduit en moulages d’autant
de socles que la planche imprimée représentera de sujets. Ces moulages seront
assemblés en juxtaposition (comme des blocs typographiques) sur la table d’aspi-
ration de I'appareil de thermoformage pour étre recouverts par la feuille imprimée.
(fig. 3)

A ce stade intervient une grille métallique congue pour supporter la feuille impri-
mée au-dessus des blocs et pour épouser exactement les espaces en creux des
marges qui séparent les images sur la feuille imprimée. (fig. 4)

Lintervention de cette grille est indispensable et fait I'objet de linvention.
Chaque maille de cette grille, en effet, limite la déformation et I'allongement qui se
produit sur toute surface plane d’une feuille thermoplastique au moment ou la tem-
pérature ramollit cette feuille qui se déforme en tous sens et rend impossible le repe-
rage de l'image sur des petites surfaces. La grille qui maintient la feuille limite ces
déformations a l'intérieur des petits encadrements qui constituent cette grille et qui
entourent chaque image de petite dimension.

Cette grille se place donc sous la feuille de plastique imprimée qui est mise en



2951663

repérage a distance , par faisceau laser , avec le bloc des socles. elle soutient cette
feuille au-dessus des socles pendant la montée en température de la matiére plas-
tique . La température atteinte, la grille en s’abaissant se loge dans les intervalles
prévus entre les socles et fait épouser aux petites images le relief des gravures des
5 socles au moment ou on met en marche l'aspiration.

Aprés démoulage, on dispose d’autant de petites images en relief entre les
mailles des grilles, prétes a décorer les articles souvenirs tels que magnets, briquets,
coffrets, etc... sur lesquels elles seront apposées.

10 REVENDICATIONS

1) Petits décors personnalisés en relief caractérisés par la qualité de leur
impression, par la précision de leur disposition sur la feuille plastique destinée au
thermoformage afin d’étre cadrées en repérage avec les matrices en relief des blocs

15 disposés cote a cote comme des blocs typographiques. (Fig. 1)

2) Petits décors personnalisés en relief caractérisés par une sculpture sur le
sommet de socles de forme normalisée, qui produit par thermoformage le relief des
images imprimées, et en reproduisant également, en creux tout autour des sculp-
tures une marge correspondante a la marge des images imprimées. (fig. 2 et 3)

20 3) Petits décors personnalisés en relief caractérisés par I'utilisation d’'une grille
métallique dont lers mailles entourent chaque petite image qui permet de soutenir
(en repérage par laser) la feuille plastigue imprimée au-dessus et a distance des
socles réunis en un seul bloc.

4) Petits décors personnalisés en relief caractérisés selon la revendication 3

25 par une autre utilisation de la grille qui aprés avoir maintenu la feuille en repérage
des blocs, pendant la période de mise en température nécessaire au thermoforma-
ge, s’abaisse entre les blocs, dans les marges en creux qui séparent les images en
laissant ainsi la dépression agir pour que la feuille épouse les reliefs sculptés (fig. 4
et 5)

30 5) Petits décors personnalisés en relief caractérisés eux-mémes, une fois sépa-
rés, pour étre directement utilisables pour décorer des objets souvenirs personnali-
sés.

DESSINS

Fig. 1 représente une disposition symétrique d’images imprimées sur une

35 feuille plastique avec leurs marges.

Fig. 2 représente une sculpture gravée sur le sommet d’'un bloc de forme géo-
métrique standardisée avec sa marge.

Fig. 3 représente 'amalgame des blocs sculptés rassembiés a la maniére de
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blocs typographiques.

Fig. 4 Schéma des encadrements de la grille

Fig. 5 représente la grille qui s’efface dans les rainures pour laisser la feuille
plastique épouser le relief des blocs .
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