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Description

[0001] L'invention concerne un dispositif de comman-
de comprenant une fagade présentant une face avant
portant des repéres et/ou symboles, et au moins un or-
gane de manoeuvre propre a étre déplacé devant ladite
face avant de maniére a amener un index qu'il comporte
en regard de I'un ou l'autre desdits repéres et/ou sym-
boles, les repéres et/ou symboles et l'index étant pro-
pres a étre éclairés par une source lumineuse a partir
de l'arriere de la fagade, l'organe de manoeuvre étant
formé d'au moins deux matiéres, a savoir une premiére
matiére translucide définissant I'index et une seconde
matiére opaque recouvrant la premiére matiére de fa-
con ala dissimuler a la vue depuis I'avant, a I' exception
de l'index (ceci est généralement connu dans I'art).
[0002] L'invention s'applique notamment, mais non
exclusivement, aux tableaux de commande du chauffa-
ge ou de la climatisation de I'habitacle des véhicules
automobiles.

[0003] On désigne ici par "face avant" la face de la
fagade tournée vers I'utilisateur du dispositif de com-
mande, et les termes "avant" et "arriére" se référent a
cette convention. Il est a noter que, dans le cas d'un
tableau de commande de chauffage de véhicule, la face
avant est généralement tournée vers l'arriére du véhi-
cule.

[0004] Des matieres transparentes telles que le poly-
carbonate et le polyméthacrylate de méthyle, et des ma-
tieres translucides telles que les polyamides et I'ABS
(terpolymeére acrylonitrile-butadiéne-styrene), sont utili-
sées couramment en tant que conducteurs de lumiére
dans les tableaux de commande. On sait par ailleurs
conférer a un organe de manoeuvre tel qu'un bouton
rotatif un aspect mat et un toucher velouté agréable en
le réalisant au moins superficiellement dans un élasto-
mere approprié tel qu'un mélange de polypropyléne et
d'un terpolymére éthyléne-propyléne-diéne connu sous
la dénomination abrégée EPDM. Les matiéres utilisées
comme conducteurs de lumiére sont relativement co0-
teuses, et certaines d'entre elles présentent une reprise
d'humidité génante pour leur mise en oeuvre par injec-
tion. En outre, le défaut de compatibilité chimique entre
les différentes catégories de matieres ne permet pas
d'obtenir une liaison intime par moulage, méme par la
technique de "bi-injection", entre ces conducteurs de lu-
miere et les élastomeéres.

[0005] De fagon surprenante, on a découvert que cer-
taines variétés de polypropyléne présentent une trans-
lucidité permettant leur utilisation en tant que premiéere
matiére dans un dispositif de commande tel que défini
ci-dessus, ce qui élimine les difficultés mentionnées
plus haut, compte tenu du faible prix et de la facilité de
moulage du polypropyléne et de sa bonne compatibilité
chimique avec les élastomeres.

[0006] Ainsi, l'invention prévoit que les premiére et
seconde matiéres sont respectivement du polypropylé-
ne et un élastomeére présentant un aspect mat et un tou-
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cher velouté.
[0007] Des caractéristiques complémentaires option-
nelles de l'invention sont énoncées ci-apres:

- La seconde matiére est un mélange de polypropy-
Iene et d'un terpolymeére éthyléne-propyléne-diene
(EPDM), dont la compatibilité chimique avec le po-
lypropyléne est particulierement élevée.

- L'organe de manoeuvre comporte une troisieme
matiére transparente que la lumiére provenant de
la source doit traverser pour atteindre l'index.

- Latroisitme matiére est colorée.

- L'organe de manoeuvre est réalisé par moulage par
injection, la seconde matiére étant moulée sur la
premiéere et la premiére matiére étant moulée le cas
échéant sur la troisieme.

- L'organe de manoeuvre est un bouton propre a
tourner autour d'un axe sensiblement orthogonal a
ladite face avant.

[0008] L'invention a également pour objet un organe
de manoeuvre propre a faire partie d'un dispositif de
commande tel que défini ci-dessus, formé d'au moins
deux matiéres, a savoir une premiere matiere transluci-
de définissant un index et une seconde matiére opaque
recouvrant la premiére matiere de fagon a la dissimuler
ala vue dans une direction déterminée, a I'exception de
l'index, les premiere et seconde matiéres étant respec-
tivement du polypropyléne et un élastomére présentant
un aspect mat et un toucher velouté.

[0009] Les caractéristiques et avantages de l'inven-
tion seront exposés plus en détail dans la description ci-
aprés, en se référant aux dessins annexés, sur lesquels:

- lafigure 1 est une vue partielle de face d'un tableau
de commande de chauffage/ventilation ou de clima-
tisation de véhicule automobile; et

- lesfigures 2 et 3 sont des vues partielles en coupe
selon les lignes Il et llI-Ill de la figure 1.

[0010] Le tableau de commande 1 comprend une fa-
c¢ade 2 sous forme d'une plaque sensiblement plane
dont une partie seulement est représentée. Une ouver-
ture circulaire 3 est ménagée dans la fagade 2, et une
cheminée 4 s'étend vers l'arriére a partir du bord de
I'ouverture pour guider en rotation, autour de I'axe A de
I'ouverture, la tige 5 d'un bouton de manoeuvre 6. Cette
tige 5 se raccorde, en regard de la face avant 7 de la
facade, a une téte de manoeuvre 8 de plus grand dia-
meétre. La tige 5 présente un alésage axial borgne 9 de
profil polygonal, ouvert vers l'arriére, propre a recevoir
I'extrémité d'un arbre non représenté de profil conjugué
appartenant a un mécanisme de commande destiné,
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dans I'exemple illustré, a régler la position d'un ou plu-
sieurs volets en vue de répartir un flux d'air traité vers
différents endroits de I' habitacle du véhicule, en fonc-
tion de la position angulaire du bouton 6.

[0011] Pour le repérage visuel des positions du bou-
ton, celui-ci présente sur sa téte 8 un index 10 bien vi-
sible depuis I' avant du tableau de commande, disposé
au voisinage de la périphérie de la téte et allongé radia-
lement. L'index 10 peut étre amené, en faisant tourner
manuellement le bouton, en regard de différents sym-
boles graphiques 11 qui évoquent différents régimes de
répartition de l'air.

[0012] Le bouton 6 est composé de trois matiéres dif-
férentes. Il comprend tout d'abord un noyau en une ma-
tiere transparente colorée telle que polycarbonate ou
polyméthacrylate de méthyle, formant la tige 5 et une
colonne 12 qui s'étend vers l'avant a partir de celle-ci,
obliquement en se rétrécissant en direction de l'index
10. La colonne 12 est recouverte, radialement de tous
cétés et vers l'avant, par un corps 13 en une seconde
matiére qui selon l'invention est un polypropyléne blanc
translucide, par exemple du type commercialisé par la
Société TARGOR sous la référence HOSTALEN PPW
1780S2AST. La partie du corps 13 recouvrant I'extrémi-
té 14 de la colonne 12 présente une épaisseur réduite
et forme l'index 10. Enfin, une couche d'élastomére noir
mat 15 recouvre le corps 13, radialement de tous cétés
et vers l'avant, a I'exception de l'index 10. Dans I'exem-
ple illustré, la surface extérieure de la couche 15 vient
en affleurement de celle de I'index 10.

[0013] L'index 10 apparait blanc sur le fond noir de la
couche 15 lorsqu'il est éclairé par I'avant du tableau de
commande, notamment par la lumiére du jour. La nuit,
il est éclairé, a travers le noyau 5, 12, par une source
lumineuse disposée en arriere de la fagade 2, et appa-
rait avec la couleur du noyau, par exemple vert ou oran-
gé. Le bouton est avantageusement réalisé par moula-
ge bi-injection sur insert. Le corps 13 est surmoulé sur
le noyau 5, 12, moulé préalablement et utilisé en tant
qu'insert, et la couche 15 est surmoulée sur le corps
sans démoulage de I'ébauche. On obtient ainsi une so-
lidarisation parfaite du noyau de polypropyléne et de la
couche d'élastomere.

[0014] |l est clair que l'organe de manoeuvre selon
l'invention peut présenter toute autre forme que celle
d'un bouton rotatif, notamment celle d'un curseur ou
d'un bouton-poussoir.

Revendications

1. Dispositif de commande (1) comprenant une fagade
(2) présentant une face avant (7) portant des repé-
res et/ou symboles (11), et au moins un organe de
manoeuvre (6) propre a étre déplacé devant ladite
face avant de maniére a amener un index (10) qu'il
comporte en regard de I'un ou l'autre desdits repé-
res et/ou symboles, les repéres et/ou symboles et
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I"index étant propres a étre éclairés par une source
lumineuse a partir de I'arriére de la fagade, I'organe
de manoeuvre étant formé d'au moins deux matie-
res, a savoir une premiére matiére translucide (13)
définissant I'index et une seconde matiére opaque
(15) recouvrant la premiére matiére de fagon a la
dissimuler a la vue depuis I'avant, a I'exception de
l'index, caractérisé en ce que les premiére et se-
conde matiéres sont respectivement du polypropy-
Iéne et un élastomere présentant un aspect mat et
un toucher velouté.

2. Dispositif de commande selon la revendication 1,
dans lequel la seconde matiére est un mélange de
polypropyléne et d'un terpolymeére éthyléne-propy-
lene-diéne (EPDM).

3. Dispositif de commande selon I'une des revendica-
tions 1 et 2, dans lequel I'organe de manoeuvre
comporte une troisieme matiere transparente (5,
12) que la lumiére provenant de la source doit tra-
verser pour atteindre l'index.

4. Dispositif de commande selon la revendication 3,

dans lequel la troisieme matiére est colorée.

5. Dispositif de commande selon I'une des revendica-
tions précédentes, dans lequel lI'organe de ma-
noeuvre est réalisé par moulage par injection, la se-
conde matiére étant moulée sur la premiére et la
premiere matiére étant moulée le cas échéant sur
la troisieéme.

6. Dispositif de commande selon l'une des revendica-
tions précédentes, dans lequel l'organe de ma-
noeuvre est un bouton propre a tourner autour d'un
axe (A) sensiblement orthogonal a ladite face
avant.

7. Organe de manoeuvre (6) formé d'au moins deux
matiéres, a savoir une premiére matiere translucide
(13) définissant un index (10) et une seconde ma-
tiere opaque (15) recouvrant la premiére matiere de
fagon a la dissimuler a la vue dans une direction
déterminée, a l'exception de I'index, caractérisé en
ce qu'il est tel que défini dans I'une des revendica-
tions précédentes, les premiére et seconde matie-
res étant respectivement du polypropyléne et un
élastomere présentant un aspect mat et un toucher
velouté.

Claims

1. Control device (1) comprising a fagade (2) having a
front face (7) bearing marks and/or symbols (11),
and at least one control element (6) capable of be-
ing moved in front of the front face so as to move a
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pointer (10) which it comprises opposite to one of
the said marks and/or symbols, the marks and/or
symbols and the pointer being lightable by a light
source from behind the fagade, the control element
being composed of at least two materials, namely
a first translucent material (13) defining the pointer
and a second opaque material (15) covering the first
material so as to hide the same from view from the
front, except for the pointer, characterised in that
the first and second materials are respectively poly-
propylene and an elastomer having a matt appear-
ance and a velvety feel.

Control device according to claim 1, wherein the
second material is a mixture of polypropylene and
an ethylene propylene diene terpolymer (EPDM).

Control device according to either of claims 1 and
2, wherein the control element comprises a third
transparent material (5, 12) which the light from the
source must penetrate in order to reach the pointer.

Control device according to claim 3, wherein the
third material is coloured.

Control device according to one of the preceding
claims, wherein the control element is formed by in-
jection moulding, the second material being mould-
ed on to the first, and the first material being mould-
ed, if applicable, on to the third.

Control device according to one of the preceding
claims, wherein the control element is a knob capa-
ble of turning about an axis (A) substantially normal
to the front face.

Control element (6) formed of at least two materials,
namely a first translucent material (13) defining a
pointer (10) and a second opaque material (15) cov-
ering the first material so as to hide it from view in
a prescribed direction, except for the pointer, char-
acterised in that it is as defined in one of the pre-
ceding claims, the first and second material being
respectively polylpropylene and an elastomer hav-
ing a matt appearance and a velvety feel.

Patentanspriiche

1.

Steuervorrichtung (1) mit einer Vorderflache (2), die
eine Vorderseite (7) aufweist, die Markierungen
und/oder Symbole (11) tragt, und wenigstens ein
Betatigungsorgan (6) tragt, das geeignetist, vor der
Vorderseite bewegt zu werden, derart, daf} es einen
Zeiger (10), den es aufweist, der einen oder der an-
deren der Markierungen und/oder Symbole gegen-
Uber bringt, wobei die Markierungen und/oder die
Symbole und der Zeiger geeignet sind, durch eine
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Lichtquelle ausgehend von der Rickseite der Vor-
derflache beleuchtet zu werden, wobei das Betati-
gungsorgan aus wenigstens zwei Materialien gebil-
detist, namlich aus einem ersten lichtdurchlassigen
Material (13), das den Zeiger definiert, und einem
zweiten lichtundurchlassigen Material (15), das das
erste Material Uberdeckt, derart, da es dieses ge-
genliber einem Anblick von vorne versteckt, mit
Ausnahme des Zeigers, dadurch gekennzeich-
net, daB das erste Material Polypropylen und das
zweite Material ein Elastomer ist, das ein mattes
Aussehen hat und eine samtartige Berlhrungs-
oberflache aufweist.

Steuervorrichtung nach Anspruch 1, bei der das
zweite Material eine Mischung aus Polypropylen
und einem Terpolymer Ethylen-Propylen-Dien
(EPDM) ist.

Steuervorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, bei der
das Betéatigungsorgan ein drittes durchsichtiges
Material (5, 12) aufweist, durch das das von der
Quelle stammende Licht hindurchtreten muf3, um
den Zeiger zu erreichen.

Steuervorrichtung nach Anspruch 3, bei der das
dritte Material farbig ist.

Steuervorrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, bei dem das Betatigungsorgan durch
SpritzgieRen erzeugt wird, wobei das zweite Mate-
rial auf das erste Material aufgeformt wird und das
erste Material gegebenenfalls auf das dritte Mate-
rial aufgeformt wird.

Steuervorrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriche, bei dem das Betatigungsorgan ein
Knopf ist, der in der Lage ist, um eine Achse (A) zu
drehen, die im wesentlichen senkrecht zur Vorder-
seite ist.

Betatigungsorgan (6), gebildet aus wenigstens
zwei Materialien, namlich einem ersten durchsich-
tigen Material (13), das einen Zeiger (10) definiert,
und einem zweiten undurchsichtigen Material (15),
das das erste Material Uberdeckt, derart, dal es
dieses gegeniber einem Anblick in einer vorbe-
stimmten Richtung versteckt, mit Ausnahme des
Zeigers, dadurch gekennzeichnet, daB es eines
ist, wie in einem der vorhergehenden Anspriiche
definiert, wobei das erste Material Polypropylen
und das zweite Material ein Eiastomer ist, das ein
mattes Aussehen und eine samtartige Beriihrungs-
oberflache aufweist.
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