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Creuset pour traiter par un flux gazeux un matériau fondu.

@ Ce creuset est constitué dans un bloc de graphite ou
nitrure de bore. Il est caractérisé par le"fait qu'il comporte des
lames d'appui verticales paralléles 3 séparées par des rai-
nures 2 creusées dans une face supérieure de ce bloc et plus
larges que I'épaisseur de ces lames tout en étant suffisamment
étroites pour que la tension superficielle du matériau traité en
phase liquide 4 empéche celui-ci de pénétrer dans ces rainures
et le maintienne en appui sur le bord supérieur de ces lames,
ces bords supérieurs formant une dépression centrale pour

assurer par gravité le centrage de la boule liquide constituée

par le matériau traité.
Application & la purification de lindium.
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Creuset pour traiter par un flux gazeux un matériau fondu

L'invention concerne un creuset pour traiter par un flux gazeux un
matériau fondu.

On connait de tels creusets, constituds de graphite ou de nitrure
de bore. 7 7 )

Le matériau fondu est paf exemple de 1l'indium placé dans un flux
d'hydrogéne 3 une température de 700° C par exemple pour assurer sa
purification par réaction des impuretés avee 1'hydrogéne.

L'indium refroidi & la température ordinaire adhdre sur le maté-
riau du creuset et il est difficile de le séparer du-creuset sans polluer
1'indium et le rendre donc inutilisable.

La présente invention a pour but de réaliser un creuset pour trai-
ter par un flux gazeux un matériau fondu de manidre 3 permettre, notam-
ment aprés une purification, de séparer facilement et sans pollution le
matériau solidifié du creuset. Elle a également pour but d'augmenter la
surface de contact entre le matériau fondu et le flux gazeux destiné 3
traiter ce matériau notamment 3 le purifier.

Elle a pour objet un creuset pour traiter par un flux gazeux un
matériau fondu, notamment dans 1'industrie des semi-conducteurs,; ce
creuset étant constitué d'un bloc d'un matériau non polluant facilemen?
usinable et étant caractérisé par le fait qu'il comporte des lames
d'appui verticales paralléles séparées par des rainures creusées dans
une face supérieure de ce bloc et plus larges que 1l'épaisseur de ces
lames, tout en étant suffisamment étroites pour querla tension superfi-
cielle du matériau traité en phase liquide emp8&che celui—ci de pénétrer
dans ces rainures et le maintienne en appui sur le bord supérieur de ces
lames, ces bords supérieurs formant une dépression centrale pour assurer
par gravité le centrage de la boule liquide constituée par le matériau
traité. '

A 1l'aide de la figure unique ci-jointe, on va décrire a titre
d'exemple non limitatif un mode de réalisation de 1l'invention.

Le creuset déerit est constitué 3 partir d'un bloe 1 qui est par
exemple long de 150 mm, large de 35 mm et haut de 12 mm.

Il est caractérisé par le fait qu'il comporte des lames d'appui

verticales paralldles 3 sépardes par des rainures 2 creusées dans une
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face supérieure de ce bloec et plus larges que 1l'épaisseur de ces lames
tout en étant suffisamment étroites pour que la tension superficielle du
matériau traité en phase liquide liquide % emp8che celui-ci de pénétrer

dans ces rainures et le maintienne en appui sur le bord supérieur de ces

- lames, ces bords supérieurs formant une dépression centrale pour assurer

par gravité le centrage de la boule liquide constitude par le matériau
traité.

De préférence le creuset est en graphite ou nitrure de bore, les
lames d'appul présentant une épaisseur comprise entre 0,2 et 2 mm, les
rainures présentant une largeur comprise entre 0,5 et 5 mm, et une pro-
fondeur comprise entre 1 et 10 mm de manidre 3 obtenir & la fois une
solidité suffisante des lames et une bonne circulation du flux gazeux
sous la boule liquide.

Les rainures 2 sont paralldles i la largeur du bloc ; dans 1'exem-
ple de la figure, elles ont une largeur de 1,5 mm et sont creusées
sur 5 mm de profondeur & partir de la face supdrieure du bloc de départ
pour laisser intact un socle haut de 7 mm.

Les lames 3 sont épaisses de 0,5 mm. Elles sont entailldes en V
pour abaisser leur hauteur & 3 mm le long d'une ligne passant au milieu
de la largeur du creuset sur toute la longueur de celui-ci.

Le matériau traité 4 peut, aprds solidification &tre facilement
retiré de manidre compldte du creuset car il n'adhire 3 ce dernier que
par une petite partie de sa surface inférieure. '

L'invention s'applique en particulier A la purification de 1'in-
dium.

Bien entendu les épaisseurs optimales des 1émes et des rainures
dépendent de la résistance mécanique du matériau du creuset et de la

tension superficielle du matériau traité.
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REVENDICATIONS :

1/ Creuset pour traiter par un flux gazeux un matériau fondu; notamment
dans 1l'industrie des semi-conducteurs, ce creuset étant constitué d'un
bloc (1) d'un matériau non -polluant facilement usinable et étant carac-
térisé par le fait qu'il comporte des lames d'appui verticales paral-
18les (3) sépardes par des rainures (2) creusées dans une face ‘supé-
rieure de ce bloc et plus larges que 1'épéisseuf_de ces lames tout en
étant suffisamment étroites pour que la tension superficielle du maté-
riau traité en phase liquide (%) ehpéche celui-ci de pénétrer dans ces
rainures et le maintienne en appui sur le bord supérieur de ces lames,
ces bords supérieurs formant une dépression centrale pour assurer par
gravité 1le centrage de la boule liquide consitutée par le matériau

traité.

2/ Creuset selon la revendication 1, caractérisé par le fait que le

creuset est en graphite ou nitrure de bore, les lames d'appuirprésentant
une épaisseur comprise entre 0,2 et 2 mm, les rainures présentant une
largeur cdmprise entre 0,5 et 5 mm, et une profondeur comprise entre 1
et 10 mm de maniére & obtenir 3 la fois une soliditéd suffisante des lames

et une bonne circulation du flux gazeux sous la boule liquide.
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