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Mazacie zariadenie obsahuje rozdelovaé (16) maziva,
ktory je svojim vstupom napojeny na vytlaéni stranu
Cerpadla (10) maziva, zhotoveného ako piestové Cer-
padlo a ktory ma istia oleja priradené jednotlivym ma-
zanym miestam, ktoré su jednotlivo nastavované rozde-
lovatom (16) maziva. Rozdelova¢ (16) maziva obsa-
huje preto rozdelovaci prvok (21), prestavitelny kroko-
vym motorom (40), ktory je vybaveny rozdelovacim
kanalom (30), prostrednictvom ktorého je tvorené pod-
I'a programu spojenie potrubia medzi vytlatnou stranou
Cerpadla (10) a medzi nastavenym mazanym miestom.
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Oblast’ techniky

Vynilez sa tyka mazacieho zariadenia na dodavanie
maziva, hlavne oleja viacero mazanym miestam, hlavne
pletacieho stroja, s derpadlom maziva, spoloénym pre via-
cero mazanych miest, nirazovo elektromagneticky ovl-
datelnym a vydévajicim dopredu urtené mnoZstvo maziva,
0 zasobnou nadrzou maziva, s ktorou je erpadlo maziva
spojené na sacej strane s pripdjacimi zariadeniami potrubia
maziva, vedicimi k jednotlivym mazanym miestamn, ktoré
80 z vytlatnej strany Cerpadla maziva voliteIne zasobova-
tefné mazivom, ako aj s elektrickym riadiacim zariadenim
pre dopredu stanovené &asovo riadené dodavanie maziva
mazanym miestarn.

Doterajsi stav techniky

Pri pletacich strojoch je napriklad potrebné neustale
mazat’ zamkové diely, prostrednictvom ktorych sa realizuje
pohon ihiel, ¢o rovnakym spdsobom plati aj na vedenie i-
hiel v ihlovom 16Zku alebo valcovom 16Zku a pod. Prave pri
modemych rychlobeZnych pletacich strojov m4 velky vyz-
nam bezchybné pravidelné mazanie. Tieto stroje sa preto
Casto vybavuju takzvanymi olejotlakovymi zariadeniami,
alebo systémami tlakoolejového mazania, ktoré dopravujii
z jedného tstredného miesta pomocou zodpovedajicich
potrubi tlakovy olej k jednotlivym mazanym miestam.

Pri jednom zariadeni na tlakové mazanie, znameho z
FR-pat. spisu 1 094 985, je preto ako Cerpadlo maziva
usporiadané piestové ¢erpadlo, narazovo pracujice a elek-
tromagneticky ovladané, ktoré je na vytladnej strane spoje-
né pomocou potrubi, obsahujicich spitné ventily s viacero
mazanymi miestami. Zdvih piestu ¢erpadla maziva sa méze
menit, a tym sa meni aj mnoZstvo dopravovaného maziva.
Ale z tohto zariadenia nie je zésadne zarugené, e vetkym
mazanym miestam sa dopravi rovnaké mnoZstvo maziva.
PretoZe potrubia maziva sui na vytlaénej strane Cerpadla na-
pojené vzdjomne paralelne, zavisi mnoZstvo maziva, priva-
dzané jednotlivym miestam okrem iného takti=? od odporu
potrubia, vediceho k tymto mazanym miestam.

Pri inom zariadeni na tlakové olejové mazanie, hlavne
pre pletacie stroje, zname z DE-OS 36 24 982, je olejové
Cerpadlo zhotovené ako elektromagneticky ovlidané vib-
raéné piestové Cerpadlo, ktoré je na sacej strane spojené so
zasobnou nadrZou oleja, a ktorého tlakové potrubia, z kto-
rych sa kaZdé mdZze otvorit’ a uzavriet pomocou elektro-
magnetického ventilu. Kazdé z tychto pobo&nych tlakovych
potrubi vedie k rozvodnej komdrke oleja, na ktorii su na-
pojené potrubia, dodavajice olej jednotlivym mazanym
miestam, a s vybavené spitnymi ventilmi. Riadiacim za-
riadenim, ktoré obsahuje programovatelny mikroprocesor,
méZe sa automaticky a volitelne riadif za sebou nasleduji-
ce otvaranie elektromagnetickych ventilov. PretoZe na kaz-
da rozdelovaciu komdrku oleja je napojené niekolko po-
trubi dodavajicich olej, nie je ani tu zaruden€, Ze kazdé
mazané miesto dostane rovnaké mnoZstvo maziva, pripa-
dajiice na jeden zdvih piestu vibraéného piestového Ser-
padla.

Toto je zaruCené pri olejovom mazacom systéme pre
pletacie stroje, zndme zo z DE-PS 29 36 374, pri ktorom je
kaZdému mazanému micstu priradené vlastné piestové Zer-
padlo a elektronické spinacie zariadenie na riadenie jeho

prevadzky, priom niekolko piestovych éerpadiel s ich
elektromagnetickymi spinacimi zariadeniami a so zisobnou
nadrZou oleja sa moZu integrovat’ do jednej stavebnej jed-
notky. Pri pletacich strojoch s velkym poétom mazanych
miest st naklady, spdsobené velkym poétom dopredu za-
danych jednotlivych piestovych &erpadiel, pomermne velkeé.

Podstata vynalezu

Ulohou vynalezu teda je zhotovit mazacie zariadenie
na dodavanie maziva viacerym mazanym miestam, hlavne
pletacieho stroja, ktoré sa pri jednoduchej konstrukcii vy-
znacuje tym, Ze jednotlivym mazanym miestam sa nevy-
hnutne privadzaju presne dopredu urdené mnoZstva maziva
za jeden mazaci takt.

Na rieSenie tejto tilohy sa v ivode uvedené mazacie za-
riadenie podl'a vynalezu vyznaluje tym, Ze rozdelovaé ma-
ziva obsahuje pohyblivy rozdelovaci prvok, rozdelovad
maziva je vstupom maziva napojeny na vytladni stranu
Cerpadla a na vystupnej strane je spojeny s jednotlivymi
pripdjacimi mechanizmami potrubia maziva, prifom vstup
maziva je prostrednictvom rozdelovacieho prvku v zavis-
losti od jeho polohy spojeny vZdy s jednym z vystupov ma-
ziva a rozdelovaci prvok je spojeny so servomotorom, ria-
ditelnym elektrickym riadiacim mechanizmom.

Hlavne v jedom vyhodnom zhotoveni je rozdefovaci
prvok rozdelovafa maziva rotacne symetrické teleso a je
oto¢ne uloZeny v puzdre rozdefovaca, obsahujiceho kan4l
so vstupom maziva a vystupmi maziva, priSom rozdefovaci
prvok maziva obsahuje najmenej jeden rozdelovaci kanal,
trvalo pripojeny na vstup maziva.

Jednoduché konstrukéné pomery sa dosiahnu vtedy, ak
je rozdel'ovaci prvok tvoreny rozdelovacim kotia¢om, ktory
je uloZeny utesnene v rotacne symetrickom tloZnom mieste
v puzdre rozdelovaca a na &elnej strane ktorého Gsti naj-
menej jeden rozdelovaci kandl, ktorému st priradené v
puzdre rozdelovaca kandly so vstupom maziva a vystupmi
maziva k potrubiam maziva, Gstiace pri dne uloZného
miesta a na jeho obvodove;j stene.

Na rozdelovadi maziva méZe byt usporiadany pretla-
kovy ventil, vedici k medzere v tloZnom mieste rozdelo-
vacieho prvku, tvoreného rozdelovacim kotadom.

TaktieZ je vyhodné, ak medzi rozdelovacim prvkom a
jeho hriadelom je usporiadana tlaéna pruZina.

Je celné, ak rozdefovaé maziva je usporiadany v zi-
sobnej nadrZi maziva.

Rozdel'ovat maziva mbZe byt usporiadany aspoii ¢ias-
tolne ponoreny v mazive, nachadzajiicom sa v zasobnej
nadrZi maziva.

Jednoduché konstrukéné rieSenie sa dosiahne vtedy, ak
zdsobnd nadrZ maziva obsahuje kmorou na uloZenie mazi-
va, do ktorej je zasadené &erpadlo maziva alebo rozdelovad
maziva.

Hnacie zariadenie erpadla maziva alebo servomotor
rozdefovata maziva sa mdZu potom usporiadat’ na vonkaj-
Sej strane komory.

V &erpadle maziva v oblasti kandla rozdel'ovada maziva
Ustia pripajacie prostriedky na pridavny zdroj kvapaliny.

Kazdému pripajaciemu mechanizmu potrubia maziva
mdZe byt priradeny vlastny kontrolny mechanizmus prie-
toku maziva, tvoreny kontrolnym telieskom s tlaénou pru-
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Zinou, kontrolnym okienkom a elektrickym snimagom po-
lohy.

Je vyhodné, ked’ pripajaci mechanizmus obsahuje vZdy
zastivaci pripoj na hadicové potrubie maziva, ktory je vy-
baveny zaistovacim mechanizmom na hadicové potrubie
maziva.

Zaistovaci mechanizmus obsahuje vidlicovy prvok,
Ciasto¢ne obklopujuci hadicové potrubie, usporiadany za-
sivaco do pridiZiavacich prostriedkov, tvorenych dvoma
prienymi draZkami v puzdre rozdefovada alebo pripaja-
cieho krytu.

Poslednym vyznakom vynélezu je este to, Ze servomo-
tor rozdelovacieho prvku rozdelovafa maziva je tvoreny
krokovym motorom.

Vyhodnost' rieSenia mazacieho zariadenia podla vyna-
lezu sa zaklada na tom, Ze prostrednictvom rozdelovacieho
prvku rozdelovada maziva sa pri kazdom mazacom procese
vytvori spojenie medzi vytlatnou stranou a nastavenym
mazanym miestom na presné davkovanie mnoZstva mazi-
va, dodavaného Cerpadlom maziva pri jednom jeho zdvihu.
Tym sa zaisti, Ze kaZd¢ mazané miesto dostane automatic-
ky presné mnoZstvo maziva, doddvaného Serpadlom mazi-
va pri jednom mazacom takte, a to nezavisle od toho, &
potrubia, vedice k jednotlivym mazanym miestam maju
rozne hodnoty odporu, alebo ¢i ddjde ku zmenam teploty
maziva, alebo ¢i sa vyskytni este iné vplyvy, ovplyviiujice
rozdelenie maziva. Aj napriek tomu pracuje zariadenie len s
jednym Cerpadlom maziva na jeho dodavanie vietkym ma-
zanym miestaim.

Prehl'ad obrazkov na vykresoch

Vynalez bude v nasledujucom texte bliz§ie vysvetleny
na prikladoch realizacie, znazomenych na vykresoch.

Na obr. 1 je zndzomené mazacie zariadenie podla vy-
nalezu v tvare tzv. olejotlakového zariadenia pre pletaci
stroj v axialnom reze a v pohfade z boku v schematickom
znazomeni.

Na obr. 2 je zndzomené olejotlakové zariadenie podla
obr. 1 v pohl'ade zhora na stranu obsluhy.

Na obr. 3 je znazomeny rozdelova¢ maziva olejotlako-
vého zariadenia podl'a obr. 1 v reze podla priamky I - II v
obr. 1 v pohlade zhora v Siasto¢nom reze a v inom meradle.

Na obr. 4 je znazomend nastvacia pripojka na hadicu
maziva olejotlakového zariadenia podla obr. 1 alebo 2 v
schematickom perspektivnom znazorneni.

Na obr. 5 je znazomené usporiadanie podFa obr. 4 v re-
ze podla priamky V -V z obr. 4, v pohlade zo strany a v i-
nom meradle.

Na obr. 6 je zniazomené zaistovacie posuvadlo, uspo-
riadané podla obr. 4, v pohTade zhora.

Na obr. 7 je znazomeny rozdelova¢ maziva podla obr.
3 v zodpovedajiicom reze.

Priklady uskutonenia vynalezu

Na obr. 1 je zndzornené mazacie zariadenie tlakovym
olejom, kratko nazyvané tlakoolejové zariadenie, ma za-
sobnfi nadr? 1, ktord mé v priereze tvar obdiZnika a ktora sa
sklada z plastickej hmoty. Obsahuje komoru 2, do ktorej
usti plniaci otvor 4 maziva, napr. oleja, uzavieratelny zat-

kou a usporiadany v plniacom hrdle 3, vytvarovanom po
boku komory 2. Komora 2 je hore uzavreti vonkajdou ste-
nou §, ktord tvori dno Ciastkového krytu 6 tvaru vane, ktory
je nahor uzavrety odklapacim viekom 7.

Do zodpovedajiiceho otvoru vonkajsej steny 5 je zasa-
dené hnacie zariadenie 9 ¢erpadla 10, tvoreného piestovym
Cerpadlom, ktoré shiZi ako ¢erpadlo maziva a jednym zdvi-
hom piestu dopravi presne davkované mnoZstvo oleja. Cer-
padlo 10 obsahuje cerpaciu riirku 11, ktora je na konci vy-
bavend sacim otvorom 12, priom na tento koniec je napo-
jeny tlakovy ndtrubok 13, ktorym je olej nasivany z komo-
ry 2, tizovo dopravovany v smere, naznadenom $ipkou 14.

Na tlakovy natrubok 13 erpadla 10 je prostrednictvom
hadicevého potrubia 15 napojeny rozdelova¢ 16 maziva,
ktory je zasadeny do zodpovedajiiceho otvoru vonkajSej
steny 5, na ktorej je drZany naskrutkovanym kriZkom 17 so
zavitom.

Rozdel'ova¢ 16 maziva obsahuje puzdro 18, ktoré ma v
podstate valcovy tvar. V podrobnostiach je znizomeny na
obr. 3 a prostrednictvom siiosovej distanénej rirky 19 je u-
pevneny na vonkajSej stene 5 komory 2. V puzdre 18 roz-
delovaca 16 maziva je usporiadané siosové 1iloZzné miesto
20 na kotucovy rozdelovaci prvok 21, ktory je uloZeny o-
toéne v puzdre 18 rozdelovata 16 maziva. UloZné miesto
20 je vybavené rovnym dnom 22, ktoré je usporiadané
kolmo na valcovii obvodowvii stenu 23. Do dna 22 usti vstup
24 maziva, ktord je spojeny prostrednictvom kanéla 25,
vytvoreného v puzdre 18 rozdelovafa 16 maziva s hadico-
vym potrubim 15.

Na valcovej obvodovej stene 23 iistia do loZzného prie-
storu 20 radidlne vystupy 26 maziva, ktoré si napojené na
spojovacie hadicové potrubie 27, ktoré je utesnené vo von-
kajsej stene komory 5 v zodpovedajlicom otvore pruznym
tesniacim kriizkom 28 a d'alej vedené k pripajaciemu zaria-
deniu 29 maziva.

Rozdel'ovaci prvok 21 obsahuje rozdelovaci kanal 30 v
podstate v tvare pismena L, ktorého vodorovné rameno 31
je upravené vo vyske vysiupov 26 maziva v puzdre 18 roz-
delovaca 16, a jeho zvislé rameno 32 je smerované tak, Ze
prebieha siimerne so vstupom 24 maziva. Svojou valcovou
obvodovou stenou 23 je rozdelovaci prvok 21 zasadeny do
loZného miesta 20 puzdra 18 rozdelovaga 16, pricom val-
cova stena UloZného miesta 20 a valcové obvodova stena
23 rozdelovacieho prvku 21 st zvolené tak, Ze rozdelovaci
prvok 21 zostava volne otodeny ckolo zvislej osi, prifom
zanormalnych tlakovych podmienok nemé?e mazivo, napr.
olej, z uloZného miesta 20 vystipit' von. Okrem toho je v
oblasti dna 22 loZného miesta 20 v puzdre 18 rozdelovata
16 pretlakovy ventil 33 v tvare otvoru, ktory umoZiiuje vie-
obecnit kontrolu funkeie, ako bude v podrobnostiach edte
vysvetlené.

S ototnym rozdefovacim prvkom 21 je pevne spojeny
stiosovy hriadel’ 34, ktory prechédza ditancnou rarkou 19,
v ktorej je prostrednictvom dvoch guldekovych loZisk 35,
85 otone, ale axialne napevno uloZeny. Na spojenie hria-
del'a 34 s rozdeTovacim prvkom 21 sliZi unasaci kolik 36,
ktory zasahuje do axialnej unaSacej $trbiny v priradenom
puzdre 37 rozdelovacieho prvku 21. Medzi rozdelovacim
prvkom 21 a hriadelom 34 je usporiadand tlaéna pruZina
38, ktora pritlaca rozdel'ovaci prvok 21 so zodpovedajicim
predpétim ku dnu 22 dloZného miesta 20 nepohyblivého
puzdra 18 rozdefovaca 16.
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Na hriadeli 34 je na jeho pohafianej strane nasadeny
pastorok 39 ozubeného pohonu, ktory je spojeny so servo-
motorom, ktory je tvoreny krokovym motorom 40 a ktory je
pomocou uholnika 41 upevneny na vonkajsej stene 5 ko-
mory 2 a tvori hnaci zdroj pre rozdefova¢ 16 maziva. Pri-
Pajacie zariadenie 29 na spajacie hadicové potrubie 27 ma
na zadnej strane &iastkového krytu 6 a tento diel hore pre-
sahujuci, pripdjaci kryt 42, pozr obr. 1 a 2, ktory obsahuje
na kaZdé mazané miesto, ktorému sa dodava mazivo, pre-
chodovy kanal 43, na ktorého jeden koniec je napojené
spojovacie hadicové potrubie 27 a na druhy koniec je na-
pojené hadicové potrubie 44 maziva vedice k prislusnému
mazanému miestu. V kazdom prechodnom kanali 43 je
usporiadané kontrolné teliesko 45 s jednostranne prirade-
nou tlaénou pruZinou 46, ktor¢ho pehyb je mozné zvorku
pozorovat’ kontrolnym okienkom 47. V oblasti kaZdého
kontrolného okienka 47 je okrem toho usporiadany elek-
tricky snimac 48 polohy, napriklad vo forme Hallovho ge-
neratora, ktory spoloéne s kontrolnym telieskom 45 tvori
elektronické kontrolné zariadenie prietoku maziva na pri-
slusné hadicové potrubie 44 a tym umoZiiuje elektronicka
kontrolu funkcie zariadenia. Pri upchati alebo inom
ovplyvneni prietoku maziva, napr. oleja, sa signal vysielany
clektrickym snimacom 48 ako spétné hlasenie o impulze
maziva prerusi, ¢im sa opticky indikuje vyskytnuta porucha
na strane obsluhy zasobnej nadrze 1 a sufasne sa vysle sig-
nal na odstavenie platacieho stroja. Spajacie hadicové po-
trubie 27 a hadicové potrubie 44 maziva st prostrednic-
tvom zasuvnych spojov, t. j. bez skrutkovania spojené s
puzdrom 18 rozdefovada 16, resp. pripdjacim krytom 42,
priom toto spojenie je dokonale utesnené. Vytvorenie
tychto zasuvnych spojov je zrejmé z obr. 4 aZ 6.

KaZdy zasuvny spoj ma pripajaciu vloZku 50 zasunuti
do zodpovedajuceho valcového otvoru 49 puzdra 18 rozde-
Fovata 16, resp. pripdjacieho krytu 42. Této pripojovacia
vloZka 50 s valcovou objimkou 51, zasadenou a utesnenoun
taktieZ vo valcovom otvore 49, ma prstencowvii medzeru, do
ktorej je vioZeny pruZzny kriZok 52 tvaru pismena O, ktory
utesiiuje spdsobom, zndzomenym na obr. 5, zasunuty ko-
niec spojovacieho hadicového potrubia 27 vzhladom na
stenu valcového otvoru 49.

Po oboch stranach kaZdého valcového otvoru 49, resp.
pripajacieho krytu 42, st vytvorené vidy dve rovnobeZné
prietne drézky 53, ktoré spoloéne tvoria pozdline vedenie
na zaistovacie posivadlo v podobe vidlicového plechu 54,
ktoré v zasunutom stave objima svojimi oboma ramenami
55 zasunuté spojovacie hadicové potrubia 27 z plastickej
hmoty z oboch stran. Pritom je spajacie hadicové potrubie
27 z plastickej hmoty medzi ramenami 55 lahko zasunuté,
a tym je na svojom vornkajSom priemere spol'ahlivo drzané.

Hnacie zariadenie 9 tvorené elektromagnetickym po-
honom é&erpadla 10, napriklad piestového, a krokovy motor
40 rozdelovaca 16 maziva su riadené elektronickym prog-
ramovatelnym riadiacim zariadenim 56. Na prednej doske
57 zasobnej nadrZe 1 je usporiadané indikacné zariadenie
58 na indikaciu prislusného mazaného miesta, indikatné
zarjadenie 59 na indentifikaciu okamZitého mazacieho in-
tervalu, ukazovatel' 60 minimalneho stavu maziva, napr. o-
leja, hlavny vypina¢ 61, ukazovatel 62 zaplavovania maza-
nych miest, pozri obr. 2.

Prave identifikované mazané miesto moZno ovladat
dvoma tladidlami 63, pokial’ k nastaveniu taktieZ identifi-

kované¢ho €asového intervalu mazania sliZia dve tla¢idla
64.

Opisané zariadenie na tlakové mazanie pracuje nasle-
dovne.

Na dosiahnutie dopredu nastaveného a indika¢nym me-
chanizmom 59 ukazaného fasového intervalu na zvolené,
na indikanom mechanizme 58 ukazané mazané miesto,
riadi riadiace zariadenie 56 krokovy motor 40 tak, aby roz-
delovaci prvok 21 svojim zvislym rozdelovacim kandlom
30 bol nasmerovany na radidlny vystup 26 maziva v puzdre
18 rozdel'ovaca 16, ktory je priradeny prisluSnému maza-
nému miestu. Rozdel'ovaci prvok 21 je v dosiahnutej whlo-
vej polohe zaisteny. Tym sa realizuje bezprostredné spoje-
nie potrubia medzi vytlatnou stranou c¢erpadla 10, napr.
piestového derpadla a zvolenym mazanym miestom. Ria-
diace 7ariadenie 56 uvedie do zodpovedajiicej ¢innosti &er-
padlo 10, ktorym sa dopravuje presné davkované mnoZstvo
maziva, napr. oleja, pomocou potrubového spojenia k na-
stavenému mazanému miestu.

Po ukonéeni mazacieho procesu na tomto mazanom
mieste natodi servomotor, tvoreny krokovym motorom 40 a
riadeny programom, rozdel'ovaci prvok 21 do nasledujicej
uhlovej polohy, v ktorej je opisanym spdsobom opét’ vy-
tvorené spojenie potrubim medzi vytlanou stranou der-
padla 10 a novym mazanym miestormn, a potom hned’ sa
erpadlo 10 tvorené napriklad piestovym Cerpadlom opét
uvedie do Einnosti. Tento proces pokratuje dovtedy, kym
st vietky mazané miesta vybavené dopredu urenym
mnoZstvom maziva.

Pritom nie je potrebné, aby radidlne vystupy 26 maziva
v puzdre 18 rozdelovada 16, priradené jednotlivym maza-
nym miestam, boli pouZivané v tom poradi, ktoré zodpove-
da ich priestorovému usporiadaniu po obvode tuloZného
miesta 20, ale vol'ba mazaného miesta, ktorému sa ma pra-
ve priviest mazivo, sa realizuje programovo podla zodpo-
vedajicich prevadzkovych podmienok a poZiadaviek. Ca-
sové intervaly na privod maziva ku kaZdému mazanému
miestu sa mézu volit' individualne a nastavia sa tlafidlom
64, pricom nastaveny interval je ozndmeny indikalnym
mechanizmom 59.

Zasadne je taktieZ moZno volit mnoZstvo maziva, pri-
vadzané mazanému miestu, individualne podla okamZitych
potrieb. Spojenim, zhotovenym opisanym spdsobom medzi
vytlaénou stranou Cerpadla 10 a prisluénym mazanym
miestom, sa mdZe prisluinému mazanému micstu dopravit
potrebné mnoZstvo maziva, stanovené programom tiadia-
ceho zariadenia 56, zodpovedajiicim fasom trvania €innosti
Cerpadla 56.

Miesto krokového natadania, ako sme prave opisali,
rozdelovacieho prvku 21 pre intervalové nastavovanie jed-
notlivych mazanych miest, mbZe sa krokovy motor 40 ria-
dit’ tiez tak, Ze udeli rozdelovaciemu prvku 21 konstantny
otoény pohyb, napr. 1/3 otacky za sekundu. Elektromagne-
tické hnacie zariadenie 9 Serpadla 10 je synchronizované s
krokovym motorom 40 riadiaceho zariadenia 56, takZe Cer-
padlo 10 doda vzdy dopredu uréené mnoZzstvo maziva, ked
rozdelovaci kanal 30 prekryje aspoii iastoéne niektory z
radidlnych vystupov 26 v puzdre 18 rozdelovaca 16. Na-
priklad pri 18 radidlnych vystupoch 26 a tym pri 18 maza-
nych miestach dosiahne sa frekvencia Sest’ zdvihov za se-
kundu.

Rozdelovad 16 maziva je svojim puzdrom 18 usporia-
dany v najhlbSom mieste komory 2, obsahujicej zasobu
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maziva, takZe je do zasobného maziva ponoreny. Pripadné
vyskytujiice sa nepatmé presakovania nevyZaduju vébec
nijaké zvlastne opatrenia. Pri vyskytnuti sa tlaku maziva,
prekratujiiceho urCity tlak v rozdelovadi 16 maziva, ktory
mdZe byt napriklad spdsobeny upchatim spajacieho potru-
bia k zvolenému mazanému miestu, nadvihne sa rozdel'o-
vaci prvok 21 proti pdsobeniu tlaénej pruZiny 38 od dna 22
tiloZného miesta 20 puzdra 18 rozdelovaca 16. Tym sa u-
volni inak zatvoreny pretlakovy ventil 33 v tvare otvoru,
takZe mazivo, dopravované Cerpadlom 10 mdZe touto ces-
tou odtekat’ tak, aby nenastalo akékolvek ohrozenie pre-
vadzky.

Nakoniec je hadicové potrubie 15, spajajice vytlaéni
stranu Cerpadla 10 s rozdelovatom maziva 16, vybavené
pripajacim potrubim 65, ktoré je usporiadané na napojenie
pridavného Cerpadla, napr. zubového Eerpadla. Tymto spd-
sobom sa mdZe rozdelovaé 16 maziva a napojené potrubia
viitane pripajacicho mechanizmu na potrubie na vedenie
maziva, v pripade potreby preplichnut’ a mazanym mies-
tam sa mdZe dopravit’ mazivo.

Na obr. 7 vo vyreze znazornené obmenené zhotovenie
rozdel'ovaa 16 maziva zodpovedd v mnohom zhotoveniu,
opisanému uZ pomocou obr. 3 a 4. Rovnaké diely su tieZ
vybavené rovnakymi vztahovymi znatkami a nie st znovu
vysvetlované.

Na rozdiel od realizcie podla obr. 3, 4, nema rozdelo-
vaci prvok 21 Ziaden rozdel'ovaci kandl v podstate v tvarc
pismena L, ktory by licoval s privodnym otvorom maziva,
usporiadanym v strede puzdra 18 rozdelovata 16. Rozde-
Tovaci prvok 21 je naopak vytvoreny s privodnym kanslom
66 maziva, ktory je valcovou obvodovou stenou 23 puzdra
18 rozdefovaca 16 uzavrety a ktory ustt do privodného ka-
nalu 25 maziva. Na jednom mieste obvodu rozdelovacieho
prvku 21 je usporiadany rovnobeZne s osou kritky rozde-
Tovaci kandl 30a v tvare drdZky, ktorého §itka zodpoveda
pribliZne priemeru vystupu 26 maziva a ktory od privodné-
ho kandla 66 dosahuje aZ do vysky homej strany vystupu
26 maziva.

Ulo#né miesto 20, v ktorom je uloZeny rozdefovaci pr-
vok 21, je v tomto pripade zhotovené ako valcovy prie-
chodny otvor v puzdre 18 rozdelovaga. Rovné dno 22 pod-
T'a obr. 3 odpada. Hriadel 34 je pevne spojeny s rozdel'ova-
cim prvkom 21. Tlagné pruZina 38 podla obr. 3 je vypuste-
na a unasaci kolik 36 prechadza zodpovedajicim prieénym
otvorom puzdra 37 rozdelovacicho prvku 21.

Toto zhotovenie sa vyznaluje jednoduchou moZnostou
vyroby, lebo ako uZ bolo uvedené, vystaci s jednoduchym,
presne zrealizovanym dloZnym miestom 20.

Mazacie zariadenie bolo v predchadzajiicom texte opi-
sané v realizacii ako olejotlakové zariadenie pre pletacie
stroje. Zasadne sa taktieZ mdZe pouZit’ na doddvanie mazi-
va pri inych strojoch a zariadeni, pri ktorych je dolezité, aby
z jedného ustredného miesta bolo dodavané presné dévko-
vané mnoZstvo maziva v dopredu stanovenych asovych
intervaloch viacerym mazanym miestam. TaktieZ nie je
bezpodmienecne nutné, aby mazivom bol olej. Tymto ma-
zacim zariadeniam sa méZu dodavat’ mazanym miestam aj
iné maziva. Hadicové potrubia 44 maziva vedi k zndmym
vstrekovacim dyzam pri jednotlivych mazanych miestach.
Mb7u prave tak dobre doddvat’ mazivo inym mazacim za-
riadeniam alebo olejovym zariadeniam, ktoré obsahuji
prostriedky na nanaSanie privedeného maziva na mazané
Casti.

PATENTOVE NAROKY

1. Mazacie zariadenie na dodavanie maziva, hlavne o-
leja viacerym mazanym miestam, hlavne pletacieho stroja,
s Cerpadlom maziva, spoloénym pre viacero mazanych
miest, narazovo elektromagneticky ovladatePnym a vyda-
vajucim dopredu uréené mno?stvo maziva so zdsobnou na-
drZou maziva, s ktorou je derpadlo maziva spojené na sacej
strane, s pripdjacimi mechanizmami potrubia maziva, ve-
dicimi k jednotlivym mazanym miestam ktoré si z vytlag-
nej strany Cerpadla maziva volitelne zasobovatelné mazi-
vom, ako aj s elektrickym riadiacim zariadenim na dopredu
stanovené &asovo riadené doddvanie maziva mazanym
miestam,vyznacdujice sa tym,Zeroz-
defova¢ (16) maziva obsahuje pohyblivy rozdelovaci pr-
vok (21), rozdelova¢ (16) maziva je vstupom (24) maziva
napojeny na vytlatni stranu Serpadla (10) a na vystupne;
strane je spojeny s jednotlivymi pripajacimi mechanizmami
(29) potrubia (44) maziva, priom vstup (24) maziva je
prostrednictvom rozdelovacieho prvku (21) v zavislosti od
jeho polohy spojeny vZdy s jednym z vystupov (26) maziva
a rozdelovaci prvok (21) je spojeny so servomotorom, kto-
ry riadi elektricky riadiaci mechanizmus.

2. Muzacie zariadenie podla ndroku 1, vy z n a -
Cujice sa tym, Je rozdelovaci prvok (21)
rozdelovata (16) maziva je rotalné symetrické teleso a je
oto¢ne uloZeny v puzdre (18) rozdelovaca (16), obsahuji-
ceho kandl (25) so vstupom (24) maziva a vystupmi (26)
maziva, prifom rozdelovaci prvok (21) maziva obsahuje
najmene;j jeden rozdeFovaci kanal (30, 30a), trvalo pripoje-
ny na vstup (24) maziva.

3. Mazacie zariadenie podla niroku 2, vy z n a -
Cujiice sa tym,Zerozdelovaci prvok (21)je
tvoreny rozdel'ovacim kotudom, ktory je uloZeny natesno v
rotatnom symetrickom loZnom mieste (20) v puzdre (18)
rozdel'ovaca (16) a v Eelnej strane ktorého vytstuje najme-
nej jeden rozdelovaci kanal (30), ktorému s0 priradené v
puzdre (18) rozdelovaca (16) kanaly (25) so vstupom (24)
maziva a vystupmi (26) mazov k potrubiam (44) maziva,
vyustujicimi pri dne (22) GloZného miesta (20) a na jeho
obvodove;j stene.

4. Mazacie zariadenie podla niroku 3, vy zn a -
Cujace sa tym,7e narozdelovadi (16) mazi-
va je usporiadany pretlakovy ventil (33) vedici k medzere
v tloZnom mieste (20) rozdeFovacieho prvku (21), tvorensé-
ho rozdelovacim koticom.

5. Mazacie zariadenie podla niroku 4, vy zn a -
tujiace sa tym,Ze medzrozdelovacim prv-
kom (21) a jeho hriadelom (34) je usporiadana tlatna pru-
Zina (38).

6. Mazacie zariadenie aspofi podla jedného z predcha-
dzajicich narokov 1 aZ5,vyznadujuce sa
t y m , Ze rozdelova¢ (16) maziva je usporiadany v za-
sobnej nadrZi (1) maziva.

7. Mazacie zariadenie podla niroku 6, vy z n a -
tujuace sa tym,Zerozdeloval (16) maziva je
usporiadany aspofi Ciastoéne ponoreny v mazive, nacha-
dzajicom sa v zasobnej nadri (1) maziva.

8. Mazacie zariadenie podl'a naroku 6 alebo 7, v y -
znadujiice sa tym,Zezisobna nadr (1)
maziva obsahuje komoru (2) na uloZenie maziva, do ktorej
je zasadené Cerpadlo (10) maziva alebo rozdelovac (16)
maziva.
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9. Mazacie zariadenie podl'a naroku 8, vyz n a -
Cujuce sa tym,Ze hnacie zariadenie (9) éer-
padla (10) maziva alebo servomotor rozdelovada (16) sit
usporiadané na vonkajSej stene (5) komory (2).

10. Mazacie zariadenie aspoil podfa jedného z pred-
chidzajicich narokov 1 a7 9, vyznafujuice
sa tym, Ze na Cerpadle (10) maziva alebo v oblasti
kandla (25) rozdefovaca (16) maziva vyistuji pripajacie
prostriedky (65) na pridavny zdroj kvapaliny.

11. Mazacie zariadenie aspoil podla jedného z pred-
chddzajucich ndrokov 1 aZ 10, vyznacdujice
sa ty m,ZekaZdému z pripijacich mechanizmov (29)
potrubia (44) maziva je priradeny vlastny kontrolny me-
chanizmus prietoku maziva tvoreny kontrolnym telieskom
(45) s tlatnou pruZinou (46), kontrolnym okienkom (47) a
elektrickym snimagom (48) polohy kontrolného telieska
(45).

12. Mazacie zariadenie aspofi podla jedného z pred-
chadzajicich narokov 1 aZ 11, vyznadujuce
s a ty m ,Ze pripajaci mechanizmus (29) obsahuje za-
siivaci pripoj na hadicové potrubie (15, 27, 4) maziva, ktory
je vybaveny zaistujiicim mechanizmom na hadicové potru-
bie (15, 27, 44) maziva.

13. Mazacie zariadenie podla naroku 12,v y z n a -
fujice sa tym, Ze zaistujici mechanizmus
obsahuje vidlicovy prvok (54), Ciastoéne obklopujtci hadi-
cové potrubie (15, 27, 44), usporiadany zasuvajico do pri-
drZiavacich prostriedkov, tvorenych dvoma prie¢nymi
drazkami (53) v puzdre (18) rozdelovaga alebo pripajacie-
ho krytu (42).

14. Mazacie zariadenie aspofi podla jedného z pred-
chadzajucich nédrokov 1 a7z 13, vyznadujuce
sa tym,Ze servomotor rozdefovacieho prvku (21)
rozdefovaga (16) maziva je tvoreny krokovym motorom
(40).

4 vykresy
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