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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft Lochplatten auf Basis von
Gips, Verfahren zu ihrer Herstellung und Verfahren zu
ihrer Verlegung.

[0002] Lochplatten auf Basis von Gips, insbesondere
Gipskartonlochplatten und Gipsfaserlochplatten werden
unter anderem zur Verbesserung der Raumakustik ver-
wendet. Sie bestehen aus einer Gipsplatte, die eine Viel-
zahl von Offnungen aufweist, die unterschiedliche For-
men haben kénnen. Auftreffende Schallwellen kénnen
durch die Lécher dringen und verhindern so die Schall-
reflexion. Zumeist ist auf der Rickseite der Lochplatte
ein schallddmmendes Material wie beispielsweise eine
Mineralwolle oder ein Faservlies angebracht, um den
dammenden Effekt zu verstérken.

[0003] Typischerweise werden solche Lochplatten als
Deckenmaterial benutzt, kbnnen aber auch als Wand-
verkleidung eingesetzt werden.

[0004] Zur Herstellung von Lochplatten werden (bli-
cherweise Gipsplatten gestanzt und anschlieRend die
Randbereiche abgeschnitten, um einheitliche Platten-
mal3e zu erhalten. Abweichungen im Abstand der Lécher
an Platteniibergdngen oder Abweichungen im Verlauf
durch eine nicht parallele Ausrichtung fallen aufgrund der
meist regelmafigen Lochmuster der Lochplatten deut-
lich stérend auf.

[0005] Typischerweise werden solche Lochplatten auf
einem Trager z.B. einem Metallprofil oder einer Holzlei-
ste montiert, wobei die benachbarten Randbereiche ei-
nen definierten Abstand aufweisen missen. Hierzu wird
der Abstand zwischen den Platten so bemessen, dass
sich ein einheitlicher Abstand der Locher ergibt. Die Aus-
richtung erfolgt dabei mit entsprechenden Hilfsmitteln,
die auf den jeweiligen Abstand der Lécher (je nach Lo-
chungs-Schlitztyp) bezogen sind und dafiir sorgen, dass
im Ubergangsbereich zwischen zwei Platten ebenfalls
dieser Abstand eingehalten wird. Ziel dabeiiist, ein "tiber-
gangfreies" Erscheinungsbild innerhalb der Gesamtfla-
che zu erzielen.

[0006] Die zwischen den Platten entstehende Fuge
wird Ublicherweise mit einem Spachtelmaterial, bei-
spielsweise Gips, verschlossen. Die Decke wird ab-
schlieBend gemalt, um Farbunterschiede auszugleichen
und um ein homogenes und einheitliches Erscheinungs-
bild zu erreichen.

[0007] Nachteilig an dem Verfahren ist, dass die ge-
naue Ausrichtung der Platten zueinander mindestens
zwei, besser drei Personen erfordert, die Erfahrungen
auf dem Gebiet haben missen und die Ausrichtung trotz-
dem sehr zeitaufwendig ist.

[0008] Die EP 1 369 215 A2 offenbart ein Verfahren
zur Herstellung von Gipskartonlochplatten, die eine hohe
Mafhaltigkeit zeigen. Die gemal dem dort beschriebe-
nen Verfahren hergestellten Platten kénnen fugenlos un-
mittelbar aneinander anstof3end verlegt werden, so dass
nur eine Haarfuge verbleibt.

[0009] Obwohlsich hierdurch grundséatzlich eine leich-
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tere Verlegung erreichen lasst, ist nachteilig, dass auf-
grund des fehlenden Fugenbereichs geringe Unterschie-
de im Wand- oder Deckenverlauf bzw. Hohenunterschie-
de der montierten Platten nicht ausgeglichen werden
kénnen. Darliber hinaus fihren schon geringe Bescha-
digungen an den Plattenkanten dazu, dass an der Haar-
fuge Bereiche vorhanden sind, in denen eine breitere,
unregelméRige Fuge entsteht, die vor dem abschlieRen-
den Streichen ausgebessert werden muss.

[0010] Auchbeideminder EP 1369 215 A2 beschrie-
benen Verfahren wird die Fuge im nach hinein gegebe-
nenfalls nachbearbeitet werden miissen, beispielsweise
um Uberstehende Reste der zum Schlie3en der verblei-
benden Restfuge eingesetzten klebstoffahnlichen Pro-
dukte zu entfernen.

[0011] Die vorliegende Erfindung hat sich die Aufgabe
gestellt, die oben genannten Nachteile des Standes der
Technik zu Gberwinden.

[0012] Gelbst wird die Aufgabe durch eine Lochplatte
aufBasis von Gips miteiner Vorder- und einer Hinterseite
und vier Seitenflachen, wobei mindestens zwei Seiten-
flachen als Stufenfalz ausgebildet sind.

[0013] Ineiner bevorzugten Ausfiihrungsform sind die
mindestens zwei Seitenflachen benachbart.

[0014] Benachbart bedeutet, dass zwei Seitenflachen
an einer Ecke der Platte aufeinandertreffen.

[0015] Stufenfalz bedeutet, dass der Seitenbereich in
Form einer Stufe ausgebildet ist. Dabei kann die Stufe
unterschiedliche H6hen bzw. Breiten aufweisen. Dar-
Uber hinaus miissen die Kanten nicht rechtwinklig sein,
auch abgefast oder gerundete Gestaltungen sind mdg-
lich. Abgerundete oder gefaste Kanten kénnen sowohl
in Bereichen mit Stufenfalz als auch in einem Bereich
ohne Stufenfalz sein.

[0016] Es ist auch mdglich, dass die Abfasung nicht
Uber die gesamte Lange einer Kante besteht.

[0017] In einer Ausflhrungsform der Erfindung weist
die erfindungsgemafe Lochplatte genau zwei benach-
barte Seitenflachen in Form einer Stufenfalz auf. Bei der
Montage solcher Platten wird jeweils die Montage so
durchgefihrt, dass eine Lochplatte mit einer Seitenflache
mit Stufenfalz auf eine nicht als Stufenfalz ausgebildete
Seitenflache trifft, so dass eine in den Raum hinein zei-
gende Fuge verbleibt. Da die Lochplatten bei dieser Mon-
tageweise direkt aneinander sto3en, ist die Montage ge-
geniiber dem Standardverfahren wesentlich erleichtert,
da kein Justieren bzw. nur geringfiigiges Nachrichten in
Abhangigkeit der Lochmuster erforderlich ist. Auch ein
Verkanten, bei dem die Lochplatten nicht mehr parallel
zueinander ausgerichtet sind, ist weitestgehend ausge-
schlossen. Die so entstandene Fuge kann in Ublicher
Weise mit einem Fll- bzw. Spachtelmaterial, beispiels-
weise einem Baukleber, Acrylmaterial, Dispersions- oder
mineralisch gebundene Materialien oder Mischungen
daraus oder - besonders bevorzugt - einem gipsgebun-
denen Material gefllt werden.

[0018] Hierbei zeigen sich weitere Vorteile der Erfin-
dung. Beim klassischen Montageverfahren ist die Fuge
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zur Hinterseite, d.h. zur Wand oder Decke im allgemei-
nen offen, da die Lochplatten auf ein Holz- oder Metall-
profilgeriist montiert werden. Eingebrachtes Flllmaterial
kann daher praktisch unbegrenzt auf der Ruckseite der
Fuge austreten, so dass ein Verfillen der Fuge nicht un-
ter Druck erfolgen kann. Ein zumindest geringer Druck
ist jedoch fir eine gute Anhaftung des Fullmaterials an
den Seitenflachen der Lochplatte hilfreich.

[0019] Dadurch, dass nun erfindungsgemaf die Plat-
ten an der Hinterseite aneinander stoR3en bzw. nur einen
Spalt von geringer Breite aufweisen, kann das Fullmate-
rial dort nicht mehr aus der Fuge austreten, so dass die
Verfugung leichter und haltbarer vorgenommen werden
kann. Dadurch wird eine wesentlich bessere Flankenhaf-
tung der Fill- bzw. Spachtel- und Klebematerialien er-
zZielt.

[0020] Aufder andere Seite kbnnen, da weiterhin eine
Verfugung vorgenommen wird, kleinere Schaden an den
Kanten (sowohl auf Vorder- oder Riickseite) oder Ho-
henunterschiede zwischen den montierten Platten im
Rahmen der Verfugung ausgeglichen werden.

[0021] In einer anderen Ausfuhrungsform der Erfin-
dung weist die Lochplatte an allen vier Seitenflachen Stu-
fenfalze auf. In dieser Ausfiihrungsform lassen sich drei
Varianten der Verlegung verwirklichen.

[0022] Zum einen kdnnen die Stufenfalze beide auf
der Hinterseite angebracht sein und dann auf StoR3 ver-
legt werden. Eine so entstehende Fuge wird dann wie-
derum miteinem Fillmaterial gefiillt oder kann auch offen
bleiben. Hierbei muss darauf geachtet werden, dass die
entstehende Fugenbreite und damit die Grof3e des Stu-
fenfalzes so gewahlt wird, dass die fertige Wand oder
Decke noch einheitliche Lochabsténde aufweist bzw. ein
einheitliches sichtbar bleibendes Fugenbild entsteht.
[0023] Auch in einem solchen Fall ist die Verlegung
erheblich vereinfacht, da das Ausrichten der Platte we-
sentlich leichter erfolgt.

[0024] Zum zweiten kdnnen die Platten auch so ein-
gesetzt werden, dass die Stufenfalze mal auf der Vorder-
und mal auf der Hinterseite sind und somit ineinander
greifen. Indiesem Fall kann eine praktisch fugenlose Ver-
legung erreicht werden, wobei in vorteilhafter Weise die
neu zu verlegende Platte in die schon montierte Platte
mit Hilfe des Stufenfalzes eingehakt wird, so dass das
Gewicht der Platte zum Teil von der schon montierten
Platte getragen wird.

[0025] Dabei kdnnen die Platten so ausgebildet sein,
dass gegenuberliegende Seiten den langeren Bereich
des Stufenfalzes mal auf der Ober- und mal auf der Un-
terseite haben. Alternativ kénnen die langeren Bereiche
der Stufenfalze auch jeweils auf der gleichen Seite lie-
gen, wobei die zweite Platte dann im Einsatz gedreht
wird, um ein Ineinandergreifen der Platten zu ermdogli-
chen.

[0026] Diese Verlegung kann sowohl "trocken" (d.h.
ohne Kleber oder dhnliches) als auch wie beschrieben
mit Verklebung bzw. Verspachtelung erfolgen.

[0027] In der dritten Variante sind die Stufenfalze an
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den verschiedenen Seitenflachen unterschiedlich aus-
gebildet, so dass zum einen ein Einhangen in die schon
montierte Platte mdglich ist, auf der anderen Seite aber
auch dann noch eine Fuge verbleibt, die hinterher mit
einem Fillmaterial verschlossen wird.

[0028] Alle Ausfihrungsformen der Erfindung, die das
VerschlieRen einer Fuge mit einem Fillmaterial beinhal-
ten, haben den Vorteil, dass zum einen geringe Hohen-
unterschiede zwischen den montierten Platten ausgegli-
chen werden kénnen und Schéden an den Kanten durch
das Full- bzw. Spachtelmaterial, beispielsweise einen
Baukleber, ein Acrylmaterial, Dispersions- oder minera-
lisch gebundene Materialien oder Mischungen daraus
oder besonders bevorzugt ein gipsgebundenes Material
in einem Arbeitsgang mit repariert werden bzw. mégliche
Lochversatze durch geringfiigiges Nacharbeiten der
Plattenstufung ausgeglichen werden.

[0029] Die erfindungsgeméafen Lochplatten kénnenin
einfacher Weise erhalten werden, in dem eine Platte in
einem Arbeitsgang gestanzt und anschlieRend geschnit-
tenwird. Die Stufenfalze kdnnen aufverschiedene Weise
erhalten werden. In einer Ausfilhrungsform erfolgt dies
durch zweimaliges Schneiden, d.h. zunachst wird die ge-
samte Platte geschnitten und anschlie3end wird mit ver-
minderter Tiefe erneut geschnitten, um einen Stufenfalz
zu erhalten. Es kann auch in einem Durchgang ein Vor-
ritzen, S&gen und Falzen erfolgen. Alternativ dazu kann
nach dem ersten Schneiden auch eine Frase eingesetzt
werden, um einen Stufenfalz auszubilden. In einer be-
sonders bevorzugten Ausfiihrungsform wird ein Stufen-
werkzeug verwendet, mit dem gleichzeitig in zwei ver-
schiedene Hohen geschnitten werden kann. Ein solches
Werkzeug lasst sich durch unterschiedliche Tiefe der
Fihrung sowohl zum Schneiden von Stufenfalzen als
auch zum Schneiden von geraden Seitenflachen einset-
zen.

[0030] Die Erfindung wird durch den nachfolgenden
Zeichnungen weiter erlautert.

[0031] Figur 1 zeigt eine schematische Ansicht der er-
findungsgemaRen Lochplatte, bei der zumindest die ge-
zeigten Seitenflachen 3 als Stufenfalze ausgebildet sind.
Die Stufenfalze kénnen symmetrisch sein, wie dies in
Figur 1 dargestellt ist.

[0032] Die Figuren 2 und 3 zeigen Ausfiihrungsfor-
men, bei denen die Seitenflachen in unterschiedlichen
Stufenhdhen ausgefiihrt sind.

[0033] Figur 4 zeigt Seitenflachen, bei denen im Be-
reich des Stufenfalz eine Abfasung vorgenommen wur-
de.

[0034] Figur5zeigteine Verlegungsartder erfindungs-
gemalen Lochplatten. Hierbei std3t ein Lochplattenbe-
reich mit einem Stufenfalz an einen Lochplattenbereich
ohne Stufenfalz, wobei die Platten im Bereich der Hin-
terseite 2 fugenlos bzw. nur mit einer Haarfuge zusam-
menstoRen. Die entstehende Fuge auf der Vorderseite
1 wird dann mit einem Fullmaterial 4 verfullt.

[0035] Figur 6 zeigt eine Variante, bei der Lochplatten
aneinander stoRRen, die an beiden zusammenstoRenden
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Bereichen Stufenfalze aufweisen, aber auf der Hintersei-
te zusammenstof3en. Die entstehende Fuge wird mit Fill-
material 4 verfillt.

[0036] In einer weiteren Ausfihrungsform gemaf Fi-
gur 7 werden die Stufenfalze verwendet, um die Platten
ineinander zu haken, so dass praktisch keine Fuge bzw.
eine Haarfuge verbleibt.

[0037] In einer weiteren Ausfihrungsform zeigt Figur
8 wie gleichzeitig der Vorteil des Ineinanderhakens mit
dem Verfillen einer Fuge bei entsprechender unter-
schiedlicher Gestaltung der Stufenfalze an den Seiten-
platten genutzt werden kann.

[0038] Figur 9 zeigt eine Ausfihrungsform der erfin-
dungsgemafen Lochplatte, bei der die Kante in einem
Teilbereich abgefast ist. Hiermit wird zum einen erreicht,
dass das Fullmaterial besser in der entstehenden Fuge
haftet. Auf der anderen Seite erlauben die weiterhin vor-
handenen, nicht abgefasten Bereiche ein leichteres Ju-
stieren der Platte.

[0039] Figur 10 zeigt eine Variante, bei der Stufenfalze
in jeweils gegentberliegenden Bereichen als Stufenfalz
ausgebildet sind. Hierdurch wird bei der Verlegung eine
Verzahnung ermdglicht.

[0040] Die erfindungsgeméafRen Platten haben typi-
scherweise MaRRe von 200 x 120 cm. Es ist erfindungs-
gemal jedoch auch vorgesehen, dass die Platten groRer
oder kleiner sind. Insbesondere fiir den Heimwerkerbe-
reich empfehlen sich Platten, die eine geringere Grol3e
haben, da deren Handhabung beim Arbeiten tber Kopf
erleichtert ist.

Patentanspriiche

1. Lochplatte auf Basis von Gips mit einer Vorder- (1)
und einer Hinterseite (2) und vier Seitenflachen (3),
wobei mindestens zwei Seitenflachen (3) als Stufen-
falz ausgebildet sind.

2. Lochplatte auf Basis von Gips dadurch gekenn-
zeichnet, dass es sich um eine Gipskartonlochplat-
te oder eine Gipsfaserlochplatte handelt.

3. Lochplatte auf Basis von Gips, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die mindestens zwei Seitenflachen
benachbart sind.

4. Lochplatte auf Basis von Gips nach einem der An-
spriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass
mindestens eine Seitenfliche an mindestens einer
Kante gefast ist.

5. Lochplatte auf Basis von Gips nach Anspruch 4, da-
durch gekennzeichnet, dass mindestens eine als
Stufenfalz ausgebildete Seitenflache gefast ist.

6. Lochplatte auf Basis von Gips nach mindestens ei-
nem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeich-
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10.

11.

12.

net, dass genau zwei Seitenflachen als Stufenfalz
ausgebildet sind.

Lochplatte auf Basis von Gips nach einem der An-
spriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass
vier Seitenflachen als Stufenfalz ausgebildet sind.

Verbund mit mindestens zwei Lochplatten auf Basis
von Gips nach einem der Anspriiche 1 bis 6, wobei
eine erste Lochplatte auf Basis von Gips mit einer
als Stufenfalz ausgebildeten Seite in Kontakt mit ei-
ner zweiten Lochplatte auf Basis von Gips steht und
eine dazwischen befindliche Fuge mit einem Fullma-
terial verschlossen ist.

Verbund nach Anspruch 8, dadurch gekennzeich-
net, dass das Fullmaterial ein Full- bzw. Spachtel-
material, beispielsweise einem Baukleber, Acrylma-
terial, Dispersions- oder mineralisch gebundene Ma-
terialien oder aber Mischungen daraus oder beson-
ders bevorzugt einem gipsgebundenen Material ist.

Verfahren zur Herstellung einer Lochplatte auf Basis
von Gips nach mindestens einem der Anspriiche 1
bis 7 mit folgenden Schritten:

« Stanzen einer Gipsplatte, um eine Lochplatte
auf Basis von Gips zu erhalten,
« Schneiden entlang der Seitenflachen, wobei
mindestens zwei benachbarte Seitenflachen als
Stufenfalz ausgebildet werden.

Verfahren zum Verlegen von Lochplatten auf Basis
von Gips nach einem der Anspruche 1 bis 6, wobei
eine Lochplatte auf Basis von Gips mit einer als Stu-
fenfalz ausgebildeten Seite in Kontakt mit einer
Lochplatte auf Basis von Gips gebracht, so dass eine
Fuge entsteht, die mit einem Fillmaterial verschlos-
sen wird.

Verfahren zum Verlegen von Lochplatte auf Basis
von Gipsn nach einem der Anspriiche 1 bis 6, wobei
eine Lochplatte auf Basis von Gips mit einer als Stu-
fenfalz ausgebildeten Seite in Kontakt mit einer
Lochplatte auf Basis von Gips mit einer ebenfalls als
Stufenfalz ausgebildeten Seite gebracht wird, so
dass keine Fuge entsteht.
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