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Procédé pour détordre un fil appréte dans un dis-
positif d'épissage de fil

Domaine de l'invention

L'invention concerne un procédé pour dé-
tordre un fil apprété dans un dispositif d'épissage
de fil, et plus particuliérement, elle consiste
en un procédé facilitant la détorsion du fil ap-
prété. ‘

La chatne dans un métier est ordinairement
apprétée pour que sa résistance puisse &tre aug-
mentée . Lorsque la chaine est rompue, il est
habituel de joindre manuellement les extrémités
rompues ltune a l'autre.

Un dispositif d'épissage est décrit par
exemple dans les publications de brevets japonais
N° 47108/1981 et 3742/1987. I1 est commode car
il permet de Jjoindre les extrémités de fils rompus
rapidement, sans former un noeud.

Le dispositif d'épissage connu est congu
pour détordre du fil & ses extrémités rompues et
pour appliquer un courant d'air tourbillonnaire
aux extrémités détordues pour les faire tourner
afin d'ainsi les Joindre l'une a l'autre. Ce dis-
positif ne peut cependant détordre les extrémités
rompues d'une chaine quelconque, puisque la chaine
est apprétée comme dit précédemment. Par consé-
quent, on ne peut l'utiliser pour épisser la chaine.
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But et résumé de 1'invention

Un but de ltinvention est de porter reméde
a l'inconvénient de l'art antérieur, tel que noté
plus haut, et de procurer un procédé qui facilite
la détorsion du fil apprété et que l'on puisse
par bonséquent employer pour Jjoindre des fils ap-
prétés dans un dispositif d'épissage de fil.

Ce but est atteint par un procédé consistant

& appliquer une solution aux extrémités du fil

apprété pour dissoudre un apprét et ainsi détordre
le fil & ses extrémités lorsqu'elles sont Jjointes
l'une & l'autre au moyen d'un courant tourbillon-
naire d'air dans un dispositif d'épissage de fil.

Les extrémités rompues du fil apprété sont
détordues aprés que la solution lui ait été appli-
quée pour dissoudre l'apprét. Ce procédé facilite
la détorsion du £il & ses extrémités rompues et,
par conséquent, il permet de joindre toute espéce
de fil dans un dispositif d'épissage de fil.

Bréve description des dessins
' Sur les dessins :

- La figure 1 est une vue en élévation de
face d'un dispositif d'épissage que l'on peut em-
ployer pour mettre en oeuvre la présente invention ;

- la figure 2 est une vue en coupe montrant
la construction du dispositif au voisinage d'un
ajutage.

Description détaillée de lg forme de réalisation
préférée

On décrira & présent l'invention & titre
d'exemple en se référant aux dessins Joints au

- présent mémoire.

La figure 1 montre un dispositif d'épissage
prévu dans un bobinoir automatique. Si du £il
(£il apprété) s'étendant d'une bobine B i un paquet
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P est rompu, des bras d'aspiration 2 et § maintien-
nent sous aspiration la partie de fil YB s'éten-
dant & partir de la bobine, et la partie de fil

YP stétendant vers le paquet, respectivement, et
- les guident vers le cbté avant du dispositif d!

épissage 1 au moyen: de mécanismes (non montres)

,_.Des leviers de manipulation de fil, 4 et 5, sont

- portés & rotation sur un arbre 6 d'un cdté du dis-
. positif d'épissage 1 pour saisir ‘les parties du
“£il YB et YP qui ont été guidées vers le cbdté

avant du dispositif d‘'épissage 1 par les bras d'

- gspiration 2 et 3, et pour les guider vers l'inté-
" rieur du dispositif. La partie de fil YP est ainsi

amenée & s'étendre vers le tuyau d'aspiration 3 &
travers une pince 7, la fente de droite d'un guide
en fourche 8, un trou d'épissage 9 et & travers

un couteau 10 pour le fil, et & travers la fente

de droite d'un guide en fourche 11. D'autre part,
la partie de fil YB s'étend vers le tuyau d"aspi-
ration 2 & travers une pince 12, a travers la fente
de gauche du guide en fourche 11, le trou d'épissa-
ge 9, un couteau 13 pour le fil, et la fente de
gauche du guide en fourche 8. Les pinces 7 et 12
serrent les parties de fil YP et YB ,respectivement,
et les couteaux 10 et 13 coupent les parties ser—

‘rées du fil ,YP et YB respectivement. Les extré-

mités coupées du fil YP et YB sont aspirées dans
des ajutages 14 et 15,respectivement, qui sont
situés 1l'un ﬁrés de 1'autre ; une solution 16 pour
dissoudre l'apprét est projetée sur les extrémités
de fil, en sorte qu'elles soient chacune détordue .
Les ajutages 14 et 15 sont pourvus chacun
d'un passage 17 & travers lequel un courant tour-
billonnaire dtair est projeté contre l'extrémité

‘de fil YP et YB pour la détordre. Le passage 17



15

20

25

30

85

) 089001835

est relié a une source d'alimentation en air com-
primé par un tuyau 18. Le tuyau 18 est pourvu d'un
injecteur 21 dans lequel la solution 16 est aspirée,
3 partir d'un réservoir de solution 19, par un tube
d'aspiration 20. Le tube d'aspiration 20 est pour-

" wvu d'un robinet .22. La solution peut &tre de l'eau

- froide ou de 1l'eau chaude ou un solvant qui peut
 dissoudre 1'apprét (par exemple un mélange de
"soude caustique . et de lactogine). Le tuyau 18
‘est arrangé pour commencer a fournir de l'air lors-
" que les couteaux 10 et 13 pour le fil sont mis en
- action et pour continuer 1'alimentation jﬁsqu'é

- ce que l'épissage soit commencé. Le robinet 22

est commandé pour stouvrir dés que lt'alimentation
en air comprimé a commencé et pour se fermer avant
que l'alimentation en air comprimé ait été inter-
rompue. La fourniture d'air comprimé est poursuivie
pendant un certain temps, méme aprés fermeture du
robinet 22, pour sécher les extrémités du fil,

YP et YB, pour faciliter leur détorsion.

Aprés que les extrémités de f£il YP et YB
alent été détordues, les leviers collecteurs de
£il 4 et 5 sont tournés davantage pour amener les
extrémités de fil YP et YB ensemble dans le trou
d'épissage 9. Le trou d'épissage 9 est relié a
une source d'alimentation en air comprimé par un
tuyau 23, de sorte qu'un courant tourbillonnaire
d'air puisse &tre fourni aux extrémités de fil
YP et YB amenées ensemble dans le trou d'épissage
9 pour les Joindre l'une a l‘'autre.

~ Comme la solution 16 forme un brouillard
avec 1'air comprimé lorsqu'elle est projetée sur
les extrémités de fil YP et YB dans les ajutages
14 et 15, elle peut effectivement dissoudre 1l'ap-
prét des extrémités de fil YP et YB et ainsi les
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détordre. Comme le robinet 22 est commandé pour
que l'alimentation en air comprimé des ajutages

14 et 15 se poursuive pendant un certain temps,
‘méme aprés que la projection de solution 16 ait

- été interrompue, les extrémités de fil YP et YB
r;sont séchées et detordues de maniere encore plus

- satisfaisante. Les’ extremltes de fil détordues YP
et YB sont amenées ‘ensemble - dans le trou d'eplssa-r,_
‘ge 9 et sont jointes l'une & 1l'autre sous l'ac-
~ tion 'd'un courant d'air tourbillonnaire. -

~ Comme les extrémités du £il sont détordues

aprés que la solution ait été projetée sur elles '
pour dissoudre ou décomposer l'apprét, il est
possible de détordre facilement du fil méme ap-
prété et il est possible, par conséquent, d'as-
sembler du fil apprété dans un dispositif d'épis-
sage. Comme il est possible de joindre des fils
apprétés dans un dispositif d'épissage, il est
possible de munir un métier d'un dispositif d'
épissage pour joindre des parties quelconques
rompues de la chaine. Comme la solution est pro-
jetée dans les ajutages 14 et 15, il n'est pas
possible qu'elle éclabousse et contamine l'envi-
ronnement.

Le fil qui a été joint comme dit ci-avant,
a été examiné pour ce qui est de la résistance de
son joint. On a trouvé qu'il avait un degré élevé
de résistance. Si l'apprét est enlevé en sorte
qu'une petite quantité d'apprét puisse demeurer
sur les extrémités du fil & Jjoindre l'une & 1l'au-
tre, il est possible d'obtenir encore un degré
plus élevé de résistance du fil puisque 1'apprét
restant se solidifie aprés que les fils aient été
Joints ensemble.

Bien que la solution ait été décrite comme
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étant projetée dans les ajutages 14 et 15, il est
possible gussi de la projeter lorsque le fil est
coupé par les couteaux 10 et 13, pour autant qu'il

soit efficace d'appliquer la solution au fil avant

qu'il soit détordu. ,
-~ Bien que la solution ait eté décrite comme

il est possible, en Variante, de plonger les ex-

- trémités de fil YP et YB dans la solution. Il est .

également efficace de souffler de l'air: chaud
contre les extrémités de f£il YP et YB pour les
sécher, bien qu'un tel séchage ne soit pas essen- 3
tiel.

Quelques résultats expérimentaux qui ont
été obtenus dans le cas oll les extrémités de fils
apprétés sont plongées dans de l'eau avant épissa-
ge, sont montrés dans le Tableau 1. Sur le Tableau
1, la résistance minimale montre les trois petites
valeurs & partir de la valeur minimale de la résis-
tance dans 30 exemples.

‘étant projetée sur les extrémités de £il YP et YB,

Tableau 1
Résis- |Résis- Exten- | Rapport de
tance tance sion retenue (%)
moyenne [minimale | moyenne | (résis-
(g) (g) (mm) tance
Fil voisin 245
5% 278 9
- . . , 280 _ =
Fil épissé A ' 15%
320 252 1 90,8
266 '
Fil épissé B 236
' 316 244 10 89,5
254
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Nature du fil : coton
Numéro du fil : Ne 30

- Longueur' de 1ltéchantillon de f£il : 300 mm

. Nombre d'échantillons examinés : 30

" . Fil épissé A : Juste aprés épissage'(mpuillé)

o 0Fil épisséjB':IZA heures aprésrl'épissage (sec)

7'f[Laiprésente'inventionVassure et facilite la

- détorsion de fil épprété'h ses extrémités rompues
" et rend ainsi possible de joindre tout fil apprété
" rompu dans un dispositif d'épissage, puisque les

extrémités du fil sont détordues aprés que 1l'apprét
en ait été enlevé par dissolution, au moyen de la
solution.
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REVENDICATIONS
1. Procédé pour détordre du fil apprété
dans un dispositif d'épissage, dans lequel les
extrémités du fil apprété sont jointes ensemble

. par un courant tourbillonnaire d'air -appliqué &
" ces extrémités, le procédé comprenant 1'étape
i,g”consistant 4 appliquer une solution’ auxdites ex-

 trémités pour dissoudre un apprét pour: détordre

| -+ ledit fil aux dites extrémités.--*'~f"

10
o dans lequel les extrémités du fil dont 1'apprét
~a été enlevé par dissolution sont détordues aprés
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2. Procédé suivant la revendicatioﬁf1,

avoir été séchées.

3. Procédé suivant la revendication 1,
dans lequel la solution pour dissoudre 1l'apprét
est projetée sur les extrémités des fils.

4. Procédé suivant la revendication 1,
dans lequel les extrémités des fils apprétés sont
plongées dans la solution avant d'&tre détordues.

5. Dispositif d'épissage de fil, dans lequel
un ajutage d'épissage est placé entre deux aju-
tages pour détordre une extrémité du fil, avec
une paire de couteaux et une paire de pinces,
caractérisé en ce que le dispositif d'épissage
pneumatique de fil comprend encore des moyens pour
appliquer une solution aux extrémités de fils qui
sont coupées par les couteaux.

6. Dispositif d'épissage de fil suivant la
revendication 5, dans lequel les moyens pour appli=
quer la solution comprennent un réservoir de solu-
tion et un dispositif d'aspiration qui est prévu
sur un tuyau reliant une source d'alimentation en
air comprimé & un passage prévu dans les ajutages
pour fournir un courant d'air projeté sur l'extré-
mité du fil, pour lg détordre.



9 08300485

7. Dispositif d'épissage de fil suivant la
revendication 6, dans lequel le dispositif d‘'aspi-
- ration comprend un robinet qui est commandé pour
~s'ouvrir dés que l'alimentation en air comprimé
:'a commencé et pour se fermer avant que 1'alimen-

"r'.f»_';,t'ation en air comprimé ait été interrompue.
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