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Ein Bauteil, insbesondere eine aus Baugruppen zu-
sammengeflgte Aufbaustruktur, weist mindestens 38 40 36
zwei entlang einer gemeinsamen Stossflache miteinander A6 12 / 30
verbundene Profile (10, 12) mit parallel zueinander liegen- { (

den Profillangsachsen auf. Jedes der Profile (10, 12) weist \

ein Paar parallele Schenkelstreifen (14, 16; 18, 20 auf, S } /
wobei das Schenkelstreifenpaar (14, 16) des einen Profils 12 m 1 22

(10) das Schenkelstreifenpaar (18, 20) des andern Profils

(12) ubergreift und die jeweils einander benachbarten T ]
Schenkelstreifen (16, 18; 14, 20) der beiden Profile (10,
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Beschreibung

Die Edindung betrifit ein Bauteil, insbesondere
eine aus Baugruppen zusammengefigte Auf-
baustruktur, mit mindestens zwei entlang einer ge-
meinsamen Stossfliche miteinander verbundenen
Anschiussprofilen mit parallel zueinander liegenden
Profillangsachsen. Im Rahmen der Erfindung liegt
auch ein Verfahren zum Zusammenbau von Bautei-
len.

Zur Rationalisierung sind Bestrebungen im Gan-
ge, Aufbaustrukturen wie Aufbauten oder Wagen-
kasten von Schienen- und Strassenfahrzeugen aus
vollstandig ausgeristeten Baugruppen zusammen-
zufugen. Damit einerseits auf aufwendige Montage-
vorrichtungen verzichtet werden kann und anderer-
seits kein Warmeeintrag durch Schweissen erfolgt,
soll beim Zusammenbau von einzelnen Baugruppen
nach Méglichkeit nur noch genietet und/oder gena-
gelt werden, wobei die Einhaltung der Toleranzen
trotzdem gewabhrleistet sein muss.

Angesichts dieser Gegebenheiten haben sich die
Erfinder die Aufgabe gestellt, eine fir Bauteile bzw.
Baugruppen der eingangs erwdhnten Art geeignete
Verbindung zu schaffen, mit welcher in Modulbau-
weise vorgeristete Baugruppenverbindungen ohne
grossen Richtaufwand einfach und kostengunstig
zusammengefiigt werden konnen.

Zur erfindungsgemassen Loésung der Aufgabe
fuhrt bei einem Bauteil, dass jedes der Profile ein
Paar parallele Schenkelstreifen aufweist, wobei das
Schenkelstreifenpaar des einen Profils das Schen-
kelstreifenpaar des andern Profils Ubergreift und die
jeweils einander benachbarten Schenkelstreifen der
beiden Profile in ihrer gegenseitigen Lage tber Na-
gel- oder Nietverbindungen kraftschllssig fixiert
sind.

Die Erfindung weiterbildende Merkmale sind Ge-
genstand von abhangigen Patentansprichen. Zur
Vereinfachung wird im Folgenden der Begriff «Pro-
fil» zur Charakterisierung der auch als Anschluss-
profil bezeichneten Ausgestaltung der Baugruppen
im Verbindungsbereich verwendet.

Die sich mit der Erfindung ergebenden Baugrup-
penverbindungen haben gegeniber dem konventio-
nellen Zusammenbau von Aufbaustrukturen den
Vorteil einer schnellen und dennoch prazisen Mon-
tage.

Durch die erfindungsgemasse Ausbildung des
Verbindungsbereichs der beiden Profile ist es mdg-
lich, durch blosses Verschieben der beiden Profile
innerhalb des Ubergreifbereichs der Schenkelstrei-
fen Langenunterschiede bzw. Unterschiede in der
Bauhdhe auf einfache Weise und ohne grossen
Richtaufwand auszugleichen.

Eine besonders bevorzugte einfache und kosten-
gnstige Verbindung der beiden Profile ergibt sich
durch Nageln.

Zweckmassigerweise  Ubergreifen  sich  die
Schenkelstreifenpaare der beiden miteinander zu
verbindenden Profile im Wesentlichen formschlis-
sig.

Bevorzugt weist zumindest eines der Profile pa-
rallel zu den Schenkelstreifen angeordnete Nocken-
streifen auf, die mit jeweils einem Schenkelstreifen
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des einen Profils eine Aufnahmenut fir einen
Schenkelstreifen des anderen Profils bilden.

Weiter kann vorgesehen sein, dass zumindest
ein Schenkelstreifen des einen Profils auf seiner
dem benachbarten Schenkelstreifen des andem
Profils zugewandten Schenkelflache von dieser auf-
ragende spitze Erhebungen als Spielausgleichsele-
mente aufweist.

Bevorzugt bestehen die Baugruppen bzw. deren
Anschlussprofile aus einer Leichtmetalllegierung,
insbesondere aus einer Aluminiumlegierung, aus
Kunststoff oder aus einem Leichtmetall/Kunststoff-
Verbund.

Beziiglich des Verfahrens fihrt zur erfindungsge-
massen Losung der Aufgabe, dass die Profile durch
Ineinanderschieben ihrer Schenkelstreifenpaare in
gegenseitigen Anschlag gebracht, ggt. durch glei-
tendes Verschieben innerhalb des Ubergreifbereichs
der Schenkelstreifenpaare gerichtet und die einan-
der benachbarten Schenkelstreifen miteinander ver-
nagelt werden.

Erfolgt die Verbindung der Profile durch Nieten,
so werden nach dem Richtvorgang Locher fir die
Nieten gebohrt und die Nieten anschliessend ge-
setzt.

Das Richten und Nageln bzw. das Richten, Boh-
ren der Locher und Setzen der Nieten wird erfin-
dungsgemass mit einer Montagelehre in einem ein-
zigen Arbeitsgang durchgefihrt.

Weitere Vorteile, Merkmale und Einzelheiten der
Erfindung ergeben sich aus der nachfolgenden Be-
schreibung bevorzugter Ausfiihrungsbeispiele so-
wie anhand der Zeichnung; diese zeigt schematisch
in

Fig. 1 einen Querschnitt durch eine erste Ausfah-
rungsform einer Baugruppenverbindung;

Fig. 2 einen Querschnitt durch einen Teilbereich
einer Variante von Fig. 1;

Fig. 3 einen Querschnitt durch eine zweite Aus-
fuhrungsform einer Baugruppenverbindung;

Fig. 4 einen Querschnitt durch eine dritte Ausfiih-
rungsform einer Baugruppenverbindung.

in den Fig. 1 bis 4 sind verschiedene Ausfih-
rungsformen von Baugruppenverbindungen darge-
stellt. Allen Ausfiinrungsformen gemeinsam ist die
spezielle Ausbildung der beiden miteinander zu ver-
bindenden Baugruppen im Verbindungsbereich, d.h.
an jener Stelle, wo die Baugruppen entlang einer
gemeinsamen Stossflache aufeinander treffen. Der
in der jeweiligen Baugruppe integrierte und profilier-
te, zum Anschluss an eine nachste Baugruppe vor-
gesehene Verbindungsteil wird hier auch als An-
schlussprofil oder vereinfacht als Profil bezeichnet.
In einer Baugruppenverbindung stossen demnach
im Verbindungsbereich jeweils zwei Profile von zwei
zu verbindenden Baugruppen entlang der gemein-
samen Stossflache zusammen.

Zwei Profile 10, 12 mit parallel zueinander liegen-
den Profillangsachsen stossen in ihrem Verbin-
dungsbereich aneinander. Das Profil 10 ist Teil der
Wand und das Profil 12 Teil des Bodens einer
Fahrzeugstruktur.

Bei einer ersten Ausfiihrungsform geméass Fig. 1
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weist das Profil 10 ein Paar parallele Schenkelstrei-
fen 14, 16 auf, die ein Paar parallele Schenkelstrei-
fen 18, 20 des Profils 12 Ubergreifen. Zusatzlich
weist das Profil 10 ein Paar parallele Nockenstrei-
fen 30, 32 auf. Diese bilden mit den Schenkelstrei-
fen 14, 16 des einen Profils 10 jeweils eine langs
laufende Aufnahmenut 36, 38 fir das freie Ende
der Schenkelstreifen 18, 20 des andem Profils 12.
Die jeweils einander benachbarten Schenkelstreifen
16, 18 bzw. 14, 20 sind von Nageln 22 durchsetzt.
Auf der Aussenseite der Verbindung sind die Néagel
22 von einer zwischen die Profile 10, 12 einge-
pressten Abdeckieiste 26 Uberdeckt.

Bei der in Fig. 2 dargestellten Variante eines
Schenkelstreifens 20 ragen aus dessen dem
Schenkelstreifen 14 zugewandten Schenkelflache
21 langslaufende linienformige Erhebungen 24 als
spitze Grate auf. Diese dienen dem Spielausgleich
zwischen den beiden Schenkelstreifenpaaren 14, 16
bzw. 18, 20 und werden beim Ineinanderschieben
der Profilteile mehr oder weniger verformt.

Bei der Ausfihrungsform geméss Fig. 3 sind die
beiden Schenkelstreifen 18, 20 Uber einen Quer-
streifen 28 derart miteinander verbunden, dass sie
ein Hohlprofil bilden. Bei dieser Ausflhrungsvarian-
te sind zudem die beidseitig angeordneten Nagel
auf unterschiedlicher Hohe angeordnet.

Bei der in Fig. 4 gezeigten Ausfihrungsform ist
ein erster Nockenstreifen 32 am Profil 10 und ein
zweiter Nockenstreifen 34 am Profil 12 angeordnet.
Die beiden Nockenstreifen 32, 34 bilden mit den
Schenkelstreifen 16, 20 einerseits die Aufnahmenut
32 fur den Schenkelstreifen 18 des Profils 12 und
andererseits eine weitere Aufnahmenut 40 fir den
Schenkelstreifen 14 des Profils 10. Die Verbindung
der beiden Profile 10, 12 erfolgt Gber einen einzi-
gen Nagel 42, der die beiden Schenkelstreifenpaare
16, 18 bzw. 14, 20 durchdringt. Diese Variante bie-
tet den Vorteil, dass nur von einer Seite her gena-
gelt werden muss.

Die Nockenstreifen 30, 32, 34 dienen als Gegen-
lager fur die Schenkelstreifen und verhindern, dass
diese sich beim Einschiessen der Nagel verbiegen.

Aus der Zeichnung ist ohne weiteres ersichtlich,
dass durch einfaches Verschieben der beiden Profi-
le 10, 12 gegeneinander im Ubergreifbereich auf
einfache Weise Langen- bzw. Hoéhenunterschiede
ausgeglichen werden kdnnen.

Beim Zusammenfiigen der beiden Baugruppen
werden die beiden Profile durch Ineinanderschieben
der beiden Schenkelstreifenpaare zusammengefiigt,
ggf. in der oben beschriebenen Weise gerichtet und
anschliessend genagelt.

Patentanspriche

1. Bauteil, insbesondere eine aus Baugruppen
zusammengefugte Aufbaustruktur, mit mindestens
zwei entlang einer gemeinsamen Stossflache mit-
einander verbundenen Anschlussprofilen mit parallel
zueinander liegenden Profillaingsachsen, dadurch
gekennzeichnet, dass jedes der Profile (10, 12) ein
Paar parallele Schenkelstreifen (14, 16; 18, 20) auf-
weist, wobei das Schenkelstreifenpaar (14, 16 des
einen Profils (10) das Schenkelstreifenpaar (18, 20)
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des andem Profils (12) Ubergreift und die jeweils
einander benachbarten Schenkelstreifen (16, 18;
14, 20) der beiden Profile (10, 12) in ihrer gegen-
seitigen Lage Uber Nagel- oder Nietverbindungen
(22, 42) kraftschlussig fixiert sind.

2. Bauteil nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass sich die Schenkelstreifenpaare (14,
16; 18, 20) der Profile (10, 12) im Wesentlichen
formschlissig Gbergreifen.

3. Bauteil nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass zumindest eines der Profile (10,
12) parallel zu den Schenkelstreifen (14, 16, 18,
20) angeordnete Nockenstreifen (30, 32, 34) auf-
weist, die mit jeweils einem Schenkelstreifen des ei-
nen Profils eine Aufnahmenut (36, 38, 40) fiir einen
Schenkelstreifen des anderen Profils bilden.

4. Bauteil nach einem der Anspriche 1 bis 3, da-
durch gekennzeichnet, dass zumindest ein Schen-
kelstreifen (20) des einen Profils (12) auf seiner
dem benachbarten Schenkelstreifen (14) des an-
dern Profils (10) zugewandten Schenkelfldiche (21)
von dieser aufragende spitze Erhebungen (24) als
Spielausgleichselemente aufweist.

5. Bauteil nach einem der Anspriiche 1 bis 4, da-
durch gekennzeichnet, dass die Baugruppen bzw.
deren Anschlussprofile (10, 12) aus einer Leichtme-
talllegierung, insbesondere aus einer Aluminiumle-
gierung, aus Kunststoff oder aus einem Leichtme-
tall/Kunststoff-Verbund bestehen.

6. Verfahren zum Zusammenbau eines Bauteils
nach einem der Anspriche 1 bis 5, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Profile (10, 12) durch Inei-
nanderschieben ihrer Schenkelstreifenpaare (14, 16;
18, 20) in gegenseitigen Anschlag gebracht, ggf.
durch gleitendes Verschieben innerhalb des Uber-
greifbereichs der Schenkelstreifenpaare (14, 16; 18,
20) gerichtet und die einander benachbarten Schen-
kelstreifen (16, 18; 14, 20) miteinander vemagelt
werden.

7. Verfahren zum Zusammenbau eines Bauteils
nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Profile (10, 12) durch Inei-
nanderschieben ihrer Schenkelstreifenpaare (14, 16,
18, 20 in gegenseitigen Anschlag gebracht, ggf.
durch gleitendes Verschieben innerhalb des Uber-
greifbereichs der Schenkelstreifenpaare (14, 16; 18,
20) gerichtet, Locher fir die Nieten gebohrt und die
Nieten gesetzt werden.
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