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@ Verfahren und Vorrichtung zur Befiillung eines Kunststoffsacks.

@ Bei dem Verfahren zum Befilllen und Verschlie-

Ben eines Kunststoffsacks (1), insbesondere eines *
Seitenfaltensacks, mit einem staubfdrmigen oder
kSrnigen Fiillgut wird eine sich an den Offnungsrand
anschliefende Ringzone (1a) der innenfliche des
Sacks von dem Sackinnenraum abgesperrt, bis der
Sack beflillt und abgedichtet ist. Die Vorrichtung
bestent aus einer Befllistation mit einem Sackhalter
mit zwei Klemmbackenpaaren (2,3) und zwei Sau-

gern (6,7), einem Paar runder Spreizklappen (8,9), L ,/4
einem unter den Sackhalter absenkbaren Beflllor- .
gan, einem das Beflillorgan umgebenden, unabhén- Ny / \i,a a2
gig von diesem absenkbaren Rohrkdrper (13) und — = ! | S -
einem Uber die Sackbreite reichenden Klemmen- -\ 33| / -
paar, sowie einer Schweifstation. Die Vorrichtung ist 21 | _Hsa 2!
Ndadurch gekennzeichnet, daB der aus einem ela- 7
stisch verformbaren Material bestehende RohrkSrper v \
ein Stlick unter den rund gespreizten Offnungsrand 7 ' FlG. 6

min den Sack absenkbar ist, jede Klemmbacke des
Sackhaiters einen beweglichen Klemmkdrper (21)

°trég’t und jeder Klemmkdrper an  einen i |

Q. Verschiebungs- oder Drehantrieb (25) angeschlossen

B ist, durch den der zwischen den Klemmkdrpern ein-
geklemmte Sack vom Rohrkdrper abziehbar ist.
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Verfahren und Vorrichtung zur Befiillung eines Kunststoffsacks

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Beflil-
len und VerschiieBen eines Kunststoffsacks, insbe-
sondere eines Seitenfaltensacks, mit einem staub-
férmigen oder kdmigen Flllgut, bei dem der Off-
nungsrand des flachen, in den Seitenbereichen ein-
gekiemmten Sacks parailelogrammfdrmig geSffnet
wird, der parallelogrammfdrmigen Sackdffnung
eine im wesentlichen runde Form gegeben wird,
eine dem Offnungsrand benachbarte Ringzone der
Innenfliche des Sacks von dem Sackinneren abge-
sperrt wird, der Sack bei abgesperrter Ringzone
mit dem Fiiligut beflUllt wird, der befiillte Sack
zwischen der Ringzone und der Flllgutoberfliche
abgedichtet wird und der Sack im Bereich der
Ringzone zugeschweit wird. Die Erfindung betrifft
ferner eine Vorrichtung zur Durchflhrung dieses
Verfahrens, bestehend aus einer Befllistation mit
einem Sackhalter mit zwei Klemmbackenpaaren
und zwei Saugern, einem Paar runder Spreizklap-
pen, einem unter den Sackhaiter absenkbaren Be-
filllorgan, einem das Beflillorgan umgebenden, un-
abhingig von diesen absenkbaren Rohrkdrper und
ginem Uber die Sackbreite reichenden Klemmen-
paar sowie einer Schweifstation flr die Kopfnaht.

Bei der Befiillung von Kunststoffsdcken mit
staubf&rmigem oder k&rnigem Flligut ist die aus
dem Sack verdringte, staubhaltige Luft einer Reini-
gungsanlage zuzuflhren, bevor sie in die Atmo-
sphire abgegeben werden kann. Der volistdndigen
Abdichtung des Sacks gegen den Flillstutzen und
der Ableitung der staubhaltigen Verdréingungsluft
zu einer Reinigungsanlage kommt daher erh&hte
Bedeutung zu. Bei der Beflillung von Kunststofi-
sdcken mit staubfGrmigen oder k&rnigen Flligltern
kommt es ferner zur Haftung von Staubteilchen auf
der Innenseite des Sacks im oberen Randbereich,
in dem nach der Sackbefiillung die Kopfschweif-
naht zu bilden ist. Diese Staubablagerungen verhin-
dern die Bildung einer fehlerfreien Schweifinaht.
Man ist daher bestrebt, dieses an dem Foliensack
haftende Material vor dem Zuschweissen zu entfer-
nen, z.B. durch Abblasen mit Pressiuft, Abblrsten
und gegebenenfalls vorherige lonisierung, um die
glekirostatische Aufladung der Staubteilchen bzw.
der Wandung zu neutralisieren. Diese MaBnah men
flhren zwar zu einer Verminderung der Staubbela-
dung auf den betreffenden Wandbereichen, jedoch
ist eine vollstdndige Reinigung so nicht zu errei-
chen. Infolgedessen ergeben sich bei der Bildung
der Kopfschweifinaht nach wie vor Méngel, die bei
mechanischen Beanspruchungen der Schweifinaht
zu Undichtigkeiten oder zum Reifen der SchweiB-
naht flihren.

Bei der Befiillvorrichtung nach der DE-OS 32
20 780 ist eine auf dem Fullstutzen axial verschieb-
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liche, starre Manschette mit auBenliegendem Bléh-
ring fiir die Abdichtung des Flllstutzens gegen den
Sack vorgesehen. Hierbei verbindet der Bl&hring
die Manschette nur mit dem oberen Sackrand, so
daB zwar der Sack gegen die Manschetie abge-
dichtet wird, jedoch kein flr eine Schweifinaht aus-
reichend breiter Ringbersich der Sackinnenseite
von Staub freigehalten wird. AuBerdem ist es we-
gen der Starrheit der Manschette erforderlich, die-
se aus dem Sack zurlickzuziehen, bevor der befiill-
te Sack oben dicht geklemmt werden kann, so da8
nach dem Zuriickziehen der Manschette aus dem
Sack die vorher von dem Bl&hring berlhrte Sackin-
nenfliche erneut durch Staub verunreinigt werden
kann.

Ausgehend von diesem Stand der Technik liegt
der Erfindung die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren
und eine Vorrichtung zur Beilllung eines Kunst-
stoffsacks mit nachfoigender Kopfnahtverschwei-
ung so auszubilden, daB die aus dem Sack ver-
dringte, staubhaltige Luft nicht in die Atmosphére
entweichen kann. Darliber hinaus soll ein Verfahren
und eine zugehdrige Vorrichtung zur Durchflihrung
des Verfahrens geschaffen werden, bei dem die
Reinheit der Sackinnenfldche in dem Bereich der
anzubringenden Kopfschweifnaht ohne Benutzung
der bisher nur zum Teil wirksamen MaBnahmen
des Abblasens, Abblirstens und Neutralisierens des
elektrostatisch anhaftenden Staubes erreicht wird.

Diese Aufgabe wird bei dem eingangs genann-
ten Verfahren erfindungsgeméB dadurch geldst,
daB man die runde Ringzone von dem Sackinnen-
raum dadurch absperrt, daB ein im wesentlichen
zylindrischer Rohrkdrper aus nachgiebigem Materi-
al in die Ringzone eingefahren und der Sack in
dieser Ringzone durch Abzichen von Sackwandma-
terial nach auBen um den zylindrischen Rohrk&rper
gespannt wird, nach der Beflillung des Sacks die
abgesperrte Ringzone aus ihrer runden in eine
flache Form bringt und die Absperrung der Ringzo-
ne erst nach der Abdichtung des beflillien Sacks
aufnebt. Durch die Absperrung der unterhalb des
Sackéffnungsrandes befindlichen Ringzone der
Sackinnenfldche von dem zu befiilienden Sackin-
nenraum wird diese Ringzone villig staubfrei ge-
halten. Da die Absperrung aufrechterhalten bleibt,
bis der Sack vollstdndig beflilit und der befilite
Sack unterhalb der Ringzone abgedichtet ist, kann
die Ringzone auch nicht mehr durch Staubablage-
rungen verunreinigt werden, nachdem ihre Absper-
rung aufgehoben wurde. Die Kopfnahtschweiung
im Bereich der Ringzone wird daher durch innen-
seitig an der Sackwand haftende Staubteilchen
nicht mehr beeintrdchtigt. Man sperrt die runde
Ringzone dadurch ab, da8 man einen im wesentli-
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chen zylindrischen Rohrkdrper aus nachgiebigem
Material in die Ringzone einfdhrt und den Sack in
der Ringzone durch Abziehen von Sackmaterial um
den Rohrkdrper herum spannt. Beim Einfahren des
zylindrischen Rohrk&rpers in die rund geformte
Ringzone am Sackrand muB der Rohrkdrper natur-
gemiB von der Sackwandung Abstand haben, da-
mit das Einfahren mdglich ist. Dieser Abstand zwi-
schen Rohrkérper und Sackwandung ergibt sich
insbesondere auch dann, wenn die zum Aufsprei-
zen der Sackdffnung eingefahrenen runden Spreiz-
klappen wieder zurlickgezogen sind. Die Absper-
rung der Ringzone erfoigt dadurch, da8 das Sack-
wandmaterial nach aufien weggezogen wird, so daB
sich eine Ringzone des Sackwandmaterials dicht
um den Rohrk&rper spannt. Es ist daher unm&g-
lich, daB mit Staub beladene Luft zwischen dem
Rohrkdrper und der Sackwand durchtreten kann
und sich Staubteilchen in der Ringzone auf der
Sackwand absetzen.

Nach der bevorzugten Ausfilhrungsform des
erfindungsgemifen Verfahrens wird der in die
Ringzone eingefahrene zylindrische RohrkSrper vor
dem Spannen des Sacks durch innenseitiges Ab-
stlitzen gegen Verformung stabilisiert. So wird er-
reicht, daB beim Spannen des Sacks der Rohrkdr-
per nicht durch die Sackspannung verformt wird.
Eine solche Verformung wiirde beim Einfahren des
Flllstutzens zu Berlihrungen zwischen Flilstutzen
und Rohrkérper flhren und damit die Wiegung
beeintrdchtigen.

Nach der bevorzugten Ausflihrunsgform des
Verfahrens ist ferner vorgesehen, daB der befllite
Sack bei der Abdichtung in den beiden Seitenfal-
tenbereichen gefaBt und zwischen diesen Berei-
chen gestrafft wird. Wenn die abgesperrte Ringzo-
ne nach der Sackbeflillung in eine flache Form
gebracht wird, verbleiben wegen des in der Ring-
zone steckenden verformbaren Rohrk&rpers zu den
Seitenfalten hin abgerundete Bereiche. Diese abge-
rundeten Sackbereiche haben zur Folge, da8 beim
Abdichten durch zwei Klemmbacken von diesen
Klemmbacken auch Falten gefat werden. infolge
dieser Falten k&nnen nach der Abdichtung kieine
Luftkandle verbleiben, durch die staubbeladene
Luft an die Ringzone gelangen kann, und wird die
Bildung der Kopfnaht besintrdchtigt. Durch die er-
findungsgeméBe Straffung werden schon bei der
Abdichtung die zundchst gefaBten Falten beseitigt,
so daB eine volistdndige Dichtigkeit gewahrleistet
ist.

Vorzugsweise zieht man bei dieser Ausilh-

rungsform das Sackmaterial in den beiden Seiten-

faltenbereichen diametral nach auBen und legt so
in der Ringzone die Sackwandung dicht an die
AuBenseite des Rohrk&rpers an. Da der Sack in
den Seitenfaltenbersichen von seiner Offnung her
ohnehin eingespannt ist, ist es vorteilhaft, die Ein-
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spannung der Seitenfaltenbereiche mit dem diame-
tralen Abziehen des Sackmaterials zu kombinieren.

Nach der bevorzugten Ausfihrungsform des
erfindungsgemafen Verfahrens bringt man die ab-
gesperrte Ringzone des Sacks durch Quetschung
von der runden in eine flache Form, die an den
beiden den Seiten bzw. Seitenfalten benachbarten
Enden dicker als in der Mitte ist. Da der in der
Ringzone des Sacks steckende Rohrkdrper in die
gleiche flache Form gebracht wird, ergibt sich
durch diese Formgebung eine verringerte Material-
beanspruchung des Rohrkdrpers an den beiden
Stellen stérkster Biegung.

Die Absperrung der Ringzone wird zweckmasi-
gerweise dadurch aufgehoben, dag man die Quet-
schung des Sacks und Rohrkdrpers I&st und den
Rohrkdrper dann aus dem Sack zurlickzieht. Der
Rohrk&rper nimmt dann selbsttdtig wieder seine
zylindrische Form an, so daB er beim nichsten
Beflillvorgang wieder eingefahren werden kann.

Die wihrend der Befiillung von dem Flligut
verdringte Luft wird zweckmaBigerweise zwischen
dem Fligutstrom und dem in die Ringzone einge-
fahrenen Rohrkdrper aus dem Sack abgezogen. Da
das Fullgut innerhalb eines Beflllrohres abwiérts
strémt, kdnnen zwischen Beflillrohr und Rohrkdr-
per Kanidle flir den Abzug der verdrdngten Luft
vorgesehen sein.

Nach der bevorzugten Ausfilhrungsform des
erfindungsgem&fien Verfahrens legt man bei der
Rundformgebung der Sackdfinung die nach innen
stehenden Seitenfalten an die Sackwandung an. Im
aligemeinen haben die Seitenfalten eine so grofe
Tiefe, daB sie nach dem paralleiogrammfdrmigen
Offnen des Sacks noch zum Teil nach innen ragen.
Um eine gute Absperrung der an den Offnungsrand
anschliefenden Ringzone von dem Innenraum des
Sacks zu erreichen und darliber hinaus eine gute
Abdichtung zwischen Sackwand und Rohrk&rper,
werden die nach innen stehenden Seitenfalten flach
an die Sackwandung angelegt.

Die eingangs genannte Vorrichtung zur Durch-
flihrung des erfindungsgemifen Verfahrens ist er-
findungsgemaB dadurch gekennzeichnet, daB der
aus esinem elastisch verformbaren Material beste-
hende Rohrk&rper ein Stlick unter den rund ge-
spreizten Offnungsrand in den Sack absenkbar ist,
jede Klemmbacke des Sackhalters einen bewegli-
chen Kiemmké&rper tragt und jeder Klemmkdrper
an einen Verschiebungs- und/oder Drehantrieb an-
geschlossen ist, durch den der zwischen den
Klemmk&rpern eingeklemmte Sack vom Rohrkdr-
per abziehbar ist. Durch das Absenken des Rohr-
kérpers unter den Offnungs rand des Sacks und
das Abziehen des zwischen den Klemmkd&rpern in
den Seitenfaltenbereichen bzw. an den Seiten ein-
geklemmten Sacks vom Rohrkdrper legt sich eine
Ringzone des Sacks dichtend an den Rohrk3rper
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und sperrt damit diese Ringzone von dem sich mit
Fiillgut fililenden Sackinnenraum ab, so daf diese
Zone frei von Staubablagerungen gehalten wird.

Nach der bevorzugten Ausfiihrungsform der er-
findungsgeméBen Vorrichtung ist ein formstabiler
Stiitzring zwischen einer angehobenen Position
und einer in den Rohrkdrper bis etwa an dessen
Unterkante abgesenkten Position vertikal verfahr-
bar. Durch den in den Rohrk&rper absenkbaren
Stiitzring wird der RohrkSrper im Bereich der Ring-
zone formstabilisiert, so da er bein Abziehen und
Spannen des Sackwandmaterials sich nicht verfor-
men kann, was beim Einfahren des Flllstutzens
durch den Rohrkdrper stdren wiirde.

Nach der bevorzugten Ausflhrungsform der er-
findungsgeméBen Vorrichiung weisen die Klemm-
backen des Klemmbackenpaares je zwei in ihrer
Langsrichtung hintereinander angeordnete Backent-
eile mit gummibeschichteten Angriffsflichen auf
und sind die Backenteile um den Straffungshub in
Lingsrichtung auseinander- und zusammenfahrbar
angebracht. Durch diese Straffungsklemmbacken
kann der zwischen der Flllgutoberfliche und der
flachgeklemmten Ringzone zundchst mehr oder
weniger faltig gefaBte Sack faltenirei glatigezogen
werden, so daf die nachfolgende KopfnahtschweiB-
ung nicht durch Falten beeintrdchtigt werden kann.

Zweckmipigerweise bestehen die Klemmkdr-
per aus einem elastisch verformbaren Material, ins-
besondere Gummi. Durch die Verformbarkeit der
Klemmké&rper ist es mdglich, diese wihrend des
Abziehens des Sackmaterials neu mit dem Sack in
Eingriff zu bringen, d.h. "nachzufassen”.

Nach der bevorzugten Ausfiihrungsform sind
die beiden Klemmkdrper eines Klemmbackenpaa-
res an einen gemeinsamen Verschiebungsan trieb,
vorzugsweise an eine pneumatische
Kolben: Zylinder-Einheit angeschlossen. Da die bei-
den Klemmk&rper entsprechend den Klemmbacken
schwenkbar sind, erfolgt der Anschiu8 an den ge-
meinsamen Verschiebungsantrieb Uiber ein Gestén-
ge, das die Schwenkbarkeit der Klemmbacken
nicht behindert bzw. so ausgelegt ist, daB der An-
schiuf an die Antriebseinheit erst dann gegeben
ist, wenn die Klemmbacken geschlossen sind.

Nach der bevorzugten Ausflihrungsform der er-
findungsgemiBen Vorrichtung ist der Klemmkdrper
ein elastisch verformbares Band, das Band einer-
seits auf einem am inneren Ende der Klemmbacke
drehbar gelagerten K&rper und andererseits an ei-
nem an den Verschiebungsantrieb angeschlosse-
nen Verschiebungskdrper befestigt.

Nach einer anderen Ausflhrungsform der Erfin-
dung ist der Klemmkd&rper ein elastisches Band,
das mit Abstand von seinem einen Ende auf einem
an der Kiemmbacke des einen Klemmbackenpaa-
res drehbar gelagerten K8rper und mit Abstand
von seinem anderen Ende auf einem an der gleich-

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

seitigen Klemmbacke des anderen Klemmbacken-
paares drehbar gelagerten Kérper aufliegt, und die
Linge des Bandes zwischen den DrehkSrpern so
bemessen, daB das Band nach seiner Straffung
den Sack dicht gegen den Rohrkdrper driickt.
Wihrend nach der oben angegebenen Ausfih-
rungsform die dichte Anlage des Sacks an der
Auflenseite des Rohrkérpers und damit die Abdich-
tung zwischen beiden nur durch das radiale bzw.
diametrale Abziehen des Sackwandmaterials er-
reicht wird, kommt bei dieser Ausflihrungsform hin-
zu, daB der Sack durch die beiden auBenseitig
anliegenden elastischen Bénder gegen den Rohr-
kérper gepreft wird. Hierdurch wird auch dann
noch eine sichere Abdichtung erreicht, wenn durch
das diametrale Abziehen des Sackwandmaterials
alleine nur sine unzureichende Abdichtung erreicht
werden kann, weil z.B. das Folienmaterial des
Sacks unter Zugspannung unelastisch nachgibt.
Dies hétte zur Folge, daB der straff gezogene, dem
RohrkGrper dichtend anliegende Sack auf dem zu-
nichst gestrafften Umfang erschiafft und dadurch
noch wihrend der Beflillung die Abdichtung beein-
trdchtigt wird.

Der Abzug der Klemmkdrper mit dem einge-
kilemmten Sack erfolgt gegen die Kraft von Zugfe-
dern, d.h. bei Unterbrechung des Verschiebungs-
bzw. Abzugsantriebs und/oder des Anschlusses der
Verschiebungskdrper an diesen Antrieb werden die
elastischen B&nder automatisch in ihre Ausgangs-
position, d.h. ihre Position zu Beginn des Abzugs-
vorgangs zurlckgezogen.

Der Abstand der das elastische Band tragen-
den Auflagefliche des drehbaren K&rpers von sei-
ner Drehachse nimmt zum inneren Ende des Ban-
des hin zu. Hierdurch wird erreicht, daB mit fort-
schreitender Abzugsbewegung der Sackwandung
der innerste Klemmpunkt der Klemmkdrper sich
sogar nach innen, d.h. zum elastischen Rohrk&rper
hin verschiebt. Hierdurch wird die Abdichtung gera-
de an den kritischen, einander diametral gegen-
{iberliegenden Positionen, in denen der Sack ein-
geklemmt ist, verbessert.

Vorzugsweise ist ferner vorgesehen, daB an
dem elastisch verformbaren Rohrk&rper wenigstens
in seinem in den Sack absenkbaren Bersich aufen-
seitig diametral einander gegeniiberliegende Dicht-
nasen angeordnet sind. Diese ebenfalls aus einem
elastisch verformbaren Material, wie Gummi beste-
henden Dichtnasen befinden sich an den beiden
diametral gegeniliberliegenden Abzugspositionen
des Sacks. Im Zusammenwirken mit den als elasti-
sche Bénder ausgebildeten Klemmkdrpern gewahr-
leisten sie die Abdichtung der Zwickel zwischen
dem Rohrkdrper und den den gekrimmten Berei-
chen der elastischen Bander aufliegenden Sack-
wandungen.

Nach der bevorzugten Ausflhrungsform der er-
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findungsgemiBen Vorrichtung ist jeder Sauger in
der Mitte einer Quetschbacke angeordnet und ist
die Quetschfliche wenigstens einer der beiden
Quetschbacken konvex gewdlbt. Wahrend die Sau-
ger in bekannter Weise zum parallelogrammf&rmi-
gen Aufziehen des Offnungsrandes des Sacks die-
nen, haben die Quetschbacken die Aufgabe, die
unterhalb des Offnungsrandes befindliche, abge-
sperrte Ringzone des Sacks mit dem in die Ring-
zone abgessenkten RohrkSrper aus der runden in
eine flache Form zu pressen. Hierzu dient das
Zusammenfahren der beiden Quetschbacken. Da
sine Quetschbacke, vorzugsweise beide Quetsch-
backen konvex gewdlbt sind, verbleibt nach dem
Zusammenfahren an beiden Seiten ein grdBerer
Backenabstand ais in der Mitte. Der innenliegende
Rohrk&rper wird daher an den beiden auflenliegen-
den Biegungen weniger stark auf Biegung bean-
sprucht als bei ebener Ausbildung der Quetschfld-
chen. AuBerdem verbleiben nach dem Flachdriik-
ken des Rohrkdrpers zwei Kanile, durch die gege-
benenfalls noch Luft aus dem Sack abgesaugt wer-
den kénnte.

Am oberen Ende des elastisch verformbaren
Rohrk&rpers ist zweckméfBigerweise ein mit dem
Raum zwischen dem Beflillrohr und dem elastisch
verformbaren RohrkGrper verbundener Ringkanal
angesetzt, der an eine Entstaubungseinrichtung
und/oder Unterdruckquelle anschliefbar ist. Die
zwischen dem Befllirohr und dem verformbaren
Rohrk&rper aufsteigende, staubhaltige Verdrdn-
gungsluft gelangt in den Ringkanal und wird von
dort abgesaugt bzw. zundchst einer Entstaubungs-
einrichtung zugeflhrt und danach in die Umge-
bungsluft abgeblasen. Der Ringkanal wird unter Un-
terdruck gehalten, so daB durch den Schlitz zwi-
schen Beflillrohr und Ringkanal Luft in den Ringka-
nal eindringen kann, staubhaltige Luft aber nicht
aus dem Ringkanal durch den Schiitz nach auBen
gelangen kann.

Nach der bevorzugten Ausfithrungsform der er-
findungsgemdfen Vorrichtung ist ferner die
Lagerungs- und Betétigungseinrichtung der Spreiz-
klappen mit einem innenseitig offenen Ringkanal
kombiniert, der an eine Unterdruckquelle und/oder
eine Entstaubungseinrichtung anschiiefbar ist. Die-
ser Ringkanal umgibt den verformbaren Rohrk&r-
per, der soweit gehoben werden kann, dag sein
unterer, mit der sauber zu haltenden Ringzone des
Sacks in Berlihrung kommender Randbereich an
diesen Ringkanal gelangt und dort von evti. anhaf-
tendem Staub gereinigt werden kann. So ist ge-
wihrleistet, daB nicht beim nidchsten Flllvorgang
Staubteilchen von dem Rohr stutzen auf die sauber
zu haltende Ringzone unterhalb des oberen Sack-
randes Ubertragen werden.

Das Beflillorgan ist im allgemeinen ein Rohr
mit einer innenliegenden, anireibbaren Schnecke
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und einer verschliefbaren Abgabedffnung am un-
teren Rohrende. Bei einer Ausflihrungsform ist das
Rohr am oberen Ende zu einem Behilter erweitert,
der von der Schnecke durchquert wird. In diesem
Falle wird beim Absenken des Beflllorgans der
Behilter ebenfalls mit abgesenkt. Bei einer ande-
ren Ausflihrungsform ist vorgesehen, da das Rohr
des Befiillorgans einen stationdren Behdlter durch-
quert und mit einer Offnung versehen ist, durch die
bei in die Beflllstellung abgesenktem Rohr der
Rohrinnenraum mit dem Behilter verbunden ist.
Bei dieser Ausflihrungsform wird der Behdlter nicht
mehr mit dem Beflllrohr abgesenkt und gehoben,
wodurch sich das zu bewegende Gewicht verrin-
gert. Wenn das Beflillorgan in einem seitlich am
Behilter angesetzten Schacht verfahrbar ist, kann
die Verbindungs&ffnung in dem Rohr so angeord-
net sein, dag nur bei in die Beflilstellung abge-
senktem Rohr der Rohrinnenraum mit dem Behil-
ter verbunden ist, so daf Fullgut in das Beflilirohr
eintreten kann, bei aus dem Sack zurlickgezoge-
nem Rohr jedoch diese Verbindung unterbrochen
ist.

Die Erfindung wird nachfolgend an Hand der
Zeichnung nZher beschrieben. Es zeigen

Figur 1 die erfindungsgemife Beflllvorrich-
tung mit dem zu beflillenden, gedfineten Sack,
teilweise im Schnitt, in schematischer Darstellung;

Figur 2 eine &hnliche Darstellung wie in Fi-
gur 1 bei um 90° gedrehter Schnittebene;

Figur 3 eine der Figur 1 entsprechende Dar-
stellung mit angehobenen Spreizkiappen und in die
Beflillstellung abgesenktem Beflilorgan;

Figur 4 die Darstellung nach Figur 3 bei um
90" gedrehter Schnittebene;

Figur 5 eine Darstellung dhnlich wie Figur 2
nach erfolgtem Flachquetschen des Sackdffnungs-
randes und Abdichtung des Sacks durch die Trans-
portklemmen, wobei auch eine Ausflihrungsform
des Beflllorgans dargestellt ist;

Figur 6 einen Horizontalschnitt nach der Li-
nie VI-Vl der Figur 3, wobei das Befillorgan weg-
gelassen ist;

Figur 7 einen Horizontalschnitt wie in Figur
8, jedoch nach dem Flachdriicken des Sacks mit
dem darin befindlichen Rohrk&rper;

Figur 8 eine Straffungsklemmbacke im
Schnitt;

Figur 9 ein Klemmbackenpaar wie es in Fi-
gur 6 erkennbar ist in vergréBertem Magstab und
zum Teil schematisch dargestelit;

Figur 10 eine Darstellung dhnlich wie Figur
2, jedoch bei angehobenen Spreizklappen mit einer
weiteren Ausflihrungsform des Befiillorgans und
Behilters;

Figur 11 einen Schnitt nach der Linie Xi-XI
der Figur 10;
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Figur 12 einen Horizontalschnitt analog zu
Figur 6 einer modifizierten Ausflihrungsform der
erfindungsgemiBen Vorrichtung; und

Figur 13 den Rohrk&rper im Schnitt mit dem
angehobenen Stlitzring in der Seitenansicht.

Nach den Figuren 1 und 2 umfaBt die darge-
stelite Beflillvorrichtung flir den Sack 1 in bekann-
ter Weise zwei einander diametral gegeniiberlie-
gende Klemmbackenpaare 2,3 und zwei mit den
Klemmbackenpaaren kinematsich gekoppelte, etwa
in der gleichen Ebene angeord nete, jedoch um
90° versetzte Quetschbacken 4 und 5. In die
Quetschbacken 4,5 sind mittig Sauger 6 bzw. 7
integriert. Der in die Befliliposition gezogene, zu-
nichst flachliegende Sack ist im Seitenfaitenbe-
reich durch die Klemmbackenpaare 2 und 3 erfaft
und wird durch die einander sich gegentiberstehen-
den, dicht unterhalb des Offnungsrandes an dem
Sack aufienseitig anliegenden Sauger 6 und 7 pa-
rallefogrammfdrmig gedffnet.

Die Vorrichtung umfaBt ferner zwei vertikal ver-
fahrbare Spreizklappen 8 und 9, die um die Achsen
10 bzw. 11 gleichzeitig schwenkbar sind und in
Figur 1 in der ausgeschwenkien Lage
(Spreizstellung) dargestellt sind. Die Spreizklappen
8 und 9 mit ihrem Betétigungsmechanismus (nicht
dargestellt) sind mit einem Ringkanal 12 kombi-
niert, der innenseitig offen ist und an eine Unter-
druckerzeugungsaniage (nicht dargestellt) an-
schliefbar ist und dessen Verwendung weiter unten
niher beschrieben wird. Die Vorrichtung umfaft
ferner einen vertikal verfahrbaren Rohrkdrper 13
aus einem elastisch verformbaren Material, insbe-
sondere Gummi, der unter Einwirkung ausreichend
starker Krifte verformt, insbesondere flachgedriickt
werden kann. Der RohrkSrper 13 ist an seinem
oberen Ende mit eine Ringkanal 14 [8sbar verbun-
den, der aus einem formstabilen Material besteht.
Der Ringkanal 14 kann ebenfalls an eine Unter-
druckquelle oder eine Reinigungsanlage ange-
schiossen werden und dient zur Absaugung der
aus dem Sack 1 beim Befiillvorgang verdrédngten,
staubhaltigen Luft. Das im angehobenen geschios-
senen Zustand dargestelite Beflllorgan umfaft im
wesentlichen ein Flllrohr 15 mit Offnungstrichter
152 an seinem unteren Ende, eine durch Elekiro-
motor (nicht dargestellt) angetriebene Schnecke 16
in dem Rohr 15 und einen die Offnung des Fiiliroh-
res 15 verschliefenden Kegel 17. Die Figuren 1
und 2 zeigen den von den Klemmbackenpaaren 2,3
gehaltenen Seitenfaitensack 1, dessen Offnung
durch die eingetauchten runden Spreizklappen 8,9
gine etwa kreisrunde Form angenommen hat. Das
Rohrstlick 13 ist ebenfalls soweit abgesenkt, daf
sein unteres Ende 132 innerhalb der Spreizklappen
8.9 in eine obere Ringzone 1% des Sacks 1 ein-
taucht.
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Die Figuren 3 und 4 zeigen diese Vorrichtung,
nachdem die Spreizkiappen 8,9 wieder aus dem
Sack 1 zurlickgezogen worden sind. Eine Ringzone
12 unterhalb des Offnungsrandes des Sacks 1 liegt
innenseitig nun dem unteren Ende 13* des Rohr-
kSrpers 13 an. Um bei dem Straffziehen des Sacks
1 um den Rohrkdrper 13, das nachfolgend ndher
erldutert wird, eine Verformung des Rohrk&rpers,
insbesondere ein Eindriicken nach innen zu ver-
meiden, wird nunmehr ein Stiitzring 35 abwdrts in
den Rohrk6rper 13 etwa bis zu dessen Unterkante
eingefahren. Der AuBendurchmesser des Stilitzrings
35 ist nur wenig kleiner als der lichte Innendurch-
messer des RohrkSrpers 13, so daB der untere
Bereich 13® des RohrkGrpers 13 gegen Verfor-
mung, insbesondere Eindricken abgestltzt wird.
Figur 13 zeigt den Stiitzring 35 in der angehobe-
nen Position und gestrichelt in der abgesenkten
Position, in der er seine Stiitzfunktion flir den Rohr-
k&rper 13 erflllt. Der Stltzring 35 wird mittels vier
Armen 36 verfahren, die in einer Flhrung 37 ge-
flihrt sind. Die Anhebung und Absenkung des
Stutzrings erfoigt pneumatisch und wird zentral ge-
steuert. Die Zwischenrdume zwischen den Armen
36 sind flir die Evakuierung erforderlich.

Um die Abdichtung zwischen dem Sack 1 und
der unteren Zone 132 des Rohrkdrpers 13 zu errei-
chen und eine staubfreie Ringzone 12 auf der In-
nenseite des Sacks 1 zu schaffen, wird nun nach
der erfolgten Formstabilisierung der Zone 132
durch den abgesenkten Stlitzring 35 der nach dem
Anheben der Spreizklappen 8,9 zunidchst lose um
die Rohrk6rperzone 132 liegende Sack 1 durch die
Klemmbackenpaare 2,3 diametral nach auBen ge-
zogen, wie weiter unten noch ndher erldutert wird.
Hierdurch legt sich der Sack in der Ringzone 1°
dicht um die untere Zone 13° des elastischen form-
stabilisierten RohrkSrpers 13, ohne daB es dabei zu
dessen Verformung kommen kann. Die Beflilein-
richtung ist in den Figuren 3 und 4 bis in die
Feinstromposition in den Sack 1 abgesenkt, wobei
der VerschluBkegel 17 etwas gedffnet ist. Die bei
der Beflllung des Sacks verdrdngte staubhaltige
Luft strémt zwischen dem Fulirohr 15 und dem
Rohrkdrper 13 aufwiérts in den Ringkanal 14 und
wird von dort zusammen mit durch den Schlitz 14®
angesaugter Luft (Pfeile) einer Entstaubungsaniage
(nicht dargesteillt) zugeflhrt.

Nachdem der Befiillvorgang beendet ist, wird
das Beflilorgan 15-17 aus dem Sack 1 zurlickge-
zogen, wie dies in Figur 5 gezeigt ist. Dann wird
der Stiitzring 35 aus dem Rohrk&rper 13 gehoben.
Nunmehr werden die beiden Quetschbacken 4.5
aus der in Figur 4 gezeigten Stellung in die in Figur
5 gezeigte Stellung zusammengefahren, wobei die
Ringzone 1% des Sacks 1 mit dem innenliegenden
Ende 13% des Rohrkdrpers 13 flachgedrlickt wird,
wie dies aus den Figuren 5 und 7 ersichtlich ist
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und im einzelnen noch weiter unten ndher eridutert
wird.

Nunmehr wird der Sack 1 unterhalb der
Quetschbacken 4,5 durch die Uber die gesamte
Breite des Sacks greifenden Transportklemmbak-
ken 18 und 19 abgedichtet. Figur 8 zeigt eine
solche Transportklemmbacke 18 im Schnitt. Die
Gegenbacke 19 ist ebenso ausgebildet wie die
dargestellte Klemmbacke 18. An dem Backenkdr-
pers 38 sind zwei Backenteile 39 und 40 in Langs-
richtung hintereinander l3ngsverschieblich ange-
bracht. Der Langshub beider Backenteile 39,40 be-
trdgt z.B. 10 mm. Die Backenteile 3¢ und 40 sind
durch Federn 41,42 in der dargestellten Lage zu-
einander gehalten. Durch von auBen veranlafte
Krafteinwirkung kdnnen die Backenteile 38 und 40
gegen die Krifte der Federn 41 bzw. 42 gleichzei-
tig nach auBen verschoben, d.h. voneinander ent-
fernt werden. Die Krafteinwirkung von aufen erfolgt
bei der dargestellten Ausfiihrungsform durch einen
Bowdenzug 43, der an einem zweiarmigen Hebel
44 mit Schwenkachse 45 angreift. Da der dem
Angriff des Bowdenzuges gegenilberliegende He-
belarm des zweiarmigen Hebels 44 dem inneren
Ende des Backenteils 40 anliegt, wird das Backent-
eil 40 bei einer Schwenkung des Hebels 44 entge-
gen dem Uhrzeigersinn nach auBen, d.h. in Figur 8
nach rechts verschoben. Der Hebel 44 ist mit ei-
nem zweiten, um die Achse 486 schwenkbaren
zweiarmigen Hebel 47 durch ein Gelenk 48 verbun-
den. Der dem Gelenk 48 gegeniiberliegende Hebe-
larm des zweiarmigen Hebels 47 liegt dem inneren
Ende des Backenteils 39 an. Die gelenkartige
Kopplung der beiden Hebel 44 und 47 bewirkt eine
gleichzeitige scherenartige Bewegung ihrer unter-
en, den inneren Enden der Backenteile 39,40 anlie-
genden Hebelarme. Durch den Bowdenzug 43 und
die Federn 41,42 wird so eine gleichzeitige
Auswirts- bzw. Einwirtsbewegung der beiden
Backenteile bewirkt. Beide Backentsile 39 und 40
haben in ihren duBeren Bereichen eine Beschich-
tung aus harterem Gummi 49 bzw. 50 und in ihren
inneren Bereichen eine Beschichtung aus weichem
Gummi 51 bzw. 52. Da bei einer Form des flachge-
driickten Sackrandes 12 entsprechend Figur 7 infol-
ge der Krimmungen an den den Klemmbacken 2
und 3 benachbarten Bereichen die Transport-
klemmbacken 18 und 18 den Sack meistens faltig
fassen wiirden, wird der Sack beim Fassen durch
die Transportklemmbacken 18 und 19 gestrafft, in-
dem die Backenteile 39 und 40 um den Straffungs-
hub von z.B. 2 x 10 mm auseinanderfahren. Dabei
wird der Sack in den Seitenfaltenbereichen durch
die hidnteren Gummischichten 49,50 gefast und we-
nigstens im Bereich der Weichgummischichten
51,52 glattgezogen, so daB die Sackwandungen
schiieplich faltenfrei aufeinander liegen und der
Sack strungsfrei zugeschweit werden kann.
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Dann &ffnen die Quetschbacken 4,5 und die
Klemmbackenpaare 2,3, so dal der Offnungsrand
des Sacks mit innenseitig sauberer Ringzone 1°
freigegeben wird und das untere Ende 13° des
Rohrk&rpers 13 nicht mehr eingeklemmt ist. Der
Rohrkdrper 13 nimmt wieder seine zylindrische
Form an und wird angehoben, wobei sein unteres
Ende 132 in den Ringkanal fahrt und durch den
dort herrschenden Unterdruck von dem auBenseitig
gegebenenfalls anhaftenden Staub befreit wird. Der
Sack 1 kann nunmehr mittels der Transportklemm-
backen 18 und 19 und des bodenseitigen Sack-
stuhis (nicht dargestellt) in die Schweifstation ver-
fahren werden, wo die Kopfschweifinaht in dem
Bereich der staubfreien Ringzone 12 angebracht
wird.

Figur 6 zeigt einen Horizontalschnitt nach der
Linie VI-VI der Figur 3, wobei das Beflillorgan weg-
gelassen ist. Aus Figur 8 ist ersichtlich, dag die
Klemmbacken 2,3 mit einem elastischen Band 21
belegt sind und der Sack 1 zwischen den Klemm-
backen in den einander gegentiberliegenden Sei-
tenfaltenbereichen eingeklemmt ist. Die Bénder 21
jeweils eines Backenpaares 2 oder 3 sind an ihren
inneren Enden auseinandergefiihrt, so daB sich
eine gute Flhrung des Sackmaterials in den Ab-
zugsbereichen zwischen dem Rohrkdrper 13 und
den Klemmbackenpaaren 2 und 3 ergibt. Die
Quetschbacken 4 und 5 haben eine konvex ge-
wdlbte Quetschfldche 4® bzw. 52 Die Wdlbungen
haben zur Folge, daB das eingeklemmte Ende 13?
des Rohrk&rpers 13 beim Zusammenfahren der
Quetschbacken 4 und 5 in den Bereichen stérkster
Kriimmung keiner zu hohen Biegebeanspruchung
ausgesetzt wird und dadurch die Lebensdauer des
Rohrstiicks 13 veridngert wird. AuBerdem verblei-
ben in den Schieifenbereichen kleine Kanile 22,
durch die gegebenenfalls eine Sonde zur Absau-
gung von Luft in den Sack eingeflihrt werden kann
(Figur 7).

Figur 9 zeigt schematisch ein Klemmbacken-
paar 2 oder 3 in vergrdfertem Mafstab. Jede
Klemmbacke trdgt einen Klemmkdrper 21 in Form
gines elastischen Bandes. Das Band 21 ist nahe
seinem inneren, d.h. dem Rohrk&rper 13 benach-
barten Ende auf der Oberflache 26° sines Drehkdr-
pers 26 punktuell befestigt, der um eine Achse 29
drehbar gelagert ist. Nahe seinem &duBeren Ende
ist das Band 21 auf der Oberfliche 27% eines
Verschiebungskdrpers 27 punktuell befestigt. Das
Band 21 kann auf den Kd&rpern 26 und 27 z.B.
durch Vulkanisieren, Kleben oder dergl. befestigt
sein. Die Drehk&rper 26 werden unter der Wirkung
der Schraubenzugfedern 28 in einer maximal aus-
geschwenkten Lage gehalten, die in Figur 9 nicht
dargestellt ist. In dieser Lage des K&rpers 26 fas-
sen die Klemmbacken beim Einklemmen die Sei-
tenfalten 1° des Sacks teilweise. Um nach dem



13 EP 0 339 627 A1 14

Einfahren des unteren Endes 13* des Rohrk&rpers
13 in die Ringzone 1% des Sacks und nach dem
Herausfahren der Spreizklappen 8,9 eine dichte
Aniage des Sacks an dem unteren Bereich 132 und
den Nasen 13° des Rohrkdrpers 13 zu erreichen,
werden die den Seitenfaltenbereich 1° teilweise
einklemmenden elastischen Bénder 21 beider Bak-
ken 2 durch einen nur schema tisch dargestellten
Verschiebungsantrieb 25, insbesondere eine pneu-
matische Kolben/Zylinder-Einheit, radial nach au-
Ben gezogen. Die Verschiebungskdrper 27 sind
hierzu auf Flhrungsstangen 32 verschieblich gela-
gert und mit Schwenkstangen 33 verbunden, deren
Enden auf zwei Stangen (nicht dargestellt) ver-
schieblich gefiihrt sind und von der Antriebseinheit
25 {iber das Gestdnge 24 gleichzeitig und paraliel
bewegt werden. Bei der genannten Radialbewe-
gung nach auBen schwenken die an den inneren
Enden der Biander 21 befestigten drehbaren Kor-
per 26 entgegen dem Uhrzeigersinn (rechts) bzw.
im Uhrzeigersinn (links), wobei die Seitenfalte 1°
des Sacks durch die Bénder 21 abgezogen wird.
Auf Grund der Form der drehbaren Kdrper 26
nihern sich die Binder 21 mit zunehmender
Schwenkung der auf dem Rohrkdrperteil 13% ange-
formten Nase 13° so daB die Zwickel 23,24 ver-
kleinert und schlieBlich ganz abgedichtet werden.
Dabei kommt der Sack an dem elastischen Rohr-
kdrperteil 132 dichtend zur Anlage. Wenn der von
dem Antrieb 25 lber das Gestdnge 33,34 auf die
Verschiebungskrper 27 ausgelibte Zug aufgeho-
ben wird, schwenken die Federn 28 die Drehk&rper
26 in ihre Ausgangslage zurlick, wobei die elasti-
schen Bénder 21 wieder nach innen, d.h. zum
Rohrk&rper 13 hin bewegt werden und die Seiten-
falte des Sacks teilweise freigegeben wird. Diese
Einrichtung bewirkt somit das zeitweilige Straffzie-
hen des Sackrandes 12 um das Unterteil 132 des
Rohrk&rpers 13.

Wihrend bei der in Figur 5 dargestellten Aus-
flihrungsform der Behdlter 31 des Beflillorgans an
das obere Ende des Beflillrohres 15 angeformt ist
und demzufolge mit dem Flillrohr abgesenkt und
angehoben werden muB, ist der Behdlter 31 bei
der Ausflihrungsform nach den Figuren 10 und 11
stationdr. Das Fullronr 15 mit der Schnecke 16 ist
in einem seitlich am Beh&lter 31 angebrachten
Schacht 30 vertikal verschieblich. Der Schacht 30
ist im unteren Bereich gegeniiber dem Behiiter 31
offen, und das Befiilirohr 15 hat im oberen Bereich
zum Behilter 31 hin eine Offnung 159, durch die
beim abgesenkten Fillorgan der Innenraum 15° mit
dem Innenraum des Behilters 31 verbunden wird.
Der Vorteil dieser Ausfihrungsform gegeniiber der
nach Figur 5 besteht darin, da8 der Behilter 31 mit
seinem Flillgutinhalt die vertikalen Bewegungen
des Beflllorgans 15-17 nicht mitmacht.

Nach Figur 12 sind die Klemmk&rper der bei-
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den gleichseitigen Kiemmbacken der beiden
Klemmbackenpaare 2 und 3 in Form eines einzigen
elastischen Bandes 21 ausgsbildet. Beim Ein-
schwenken der Drehk&rper 26 und 26 aus der in
Figur 12 dargestellten Spreizstellung in die Parallel-
stellung, in der die Drehk&rper 26 zueinander pa-
railel und die Drehk&rper 26" zueinander parallel
stehen, werden die dem Sack 1 (nicht dargestelit)
zundchst nur lose anliegenden Bénder 21 vom
Umfang abgezogen und damit gestrafft. Dadurch
wird der Sack 1 dicht gegen den RohrkGrper 13
gepresst. Der Verlauf der Bénder 31 bei Parallel-
stellung der Drehkdrper 26 und 26 ist fiir jeweils
eine Backe der Klemmbackenpaare 2 und 3 gestri-
chelt dargestellt. Daraus ist erkennbar, daf die
Bidnder 21 im Bereich der beiden Zwickel fest
gegen die Oberflichen der ebenfalls elastischen
Nasen 13° gepreft werden, so daB auch an diesen
kritischen Stellen eine sichere Abdichtung zwi-
schen dem Sack 1 und dem Rohrk&rper 13 er-
reicht wird. Die Bénder haben z.B. einen Quer-
schnitt von 40 mm x 6 mm und sind durch Gewe-
beeinlagen verstérkt. Der Rohrk&rper hat 2.B. eine
Wandstédrke von 2 mm und ist im allgemeinen nicht
durch Gewebeeinlagen verstérkt.

Anspriiche

1. Verfahren zum Beflillen und Verschliefen
eines Kunststoffsacks, insbesondere eines Seiten-
faltensacks, mit einem staubfSrmigen oder k&rni-
gen Flligut, bei dem
der Offnungsrand des flachen, in den Seitenberei-
chen eingeklemmten Sacks parallelogrammfdrmig
gedifnet wird,
der parallelogrammitrmigen SackSffnung eine im
wesentlichen runde Form gegeben wird,
eine dem Offnungsrand des Sacks benachbarte
Ringzone der Innenfliche des Sacks von dem
Sackinneren abgesperrt wird,
der Sack bei abgesperrter Ringzone mit dem Fiill-
gut beflllt wird,
der befiilite Sack zwischen der Ringzone und der
Fillgutoberflache abgedichtet wird und
der Sack im Bereich der Ringzone zugeschweift
wird, dadurch gekennzeichnet, daf die runde Ring-
zone von dem Sackinnenraum dadurch abgesperrt
wird, daB ein im wesentlichen zylindrischer Rohr-
k&rper aus nachgiebigem Material in die Ringzone
eingefahren und der Sack in dieser Ringzone durch
Abziehen von Sackwandmaterial nach aufen um
den zylindrischen Rohrk&rper gespannt wird,
nach der Beflillung des Sacks die abgesperrte
Ringzone aus ihrer runden in eine flache Form
gebracht wird und
die Absperrung der Ringzone erst nach der Ab-
dichtung des befiilliten Sacks aufgehoben wird.
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2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daf der in die Ringzone eingefahre-
ne Rohrk&rper vor dem Spannen des Sacks durch
innenseitiges Abstlfzen gegen Verformung stabili-
siert wird.

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, daB der beflilite Sack bei der Ab-
dichtung in den beiden Seiten(falten)bereichen ge-
faBt und zwischen diesen Bersichen gestrafft wird.

4. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis
3, dadurch gekennzeichnet, da das Sackwandma-
terial in den beiden Seitenfaltenbereichen diametral
nach aufien abgezogen und dadurch in der Ringzo-
ne der Sack dicht an die AuBenseite des Rohrk&r-
pers angelegt wird,

5. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis

4, dadurch gekennzeichnet, daB die abgesperrte -

Ringzone des Sacks durch Quetschung von der
runden in eine flache Form gebracht wird, die an
den beiden den Seitenfalien benachbarten Enden
dicker als in der Mitte ist.

6. Verfahren nach Anspruch 5, dadurch ge-
kennzeichnet, daf die Absperrung der Ringzone
dadurch aufgehoben wird, daB die Quetschung des
Sacks und Rohrk&rpers gelst und der Rohrkdrper
dann aus der Ringzone des Sacks zurlickgezogen
wird.

7. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis
6, dadurch gekennzeichnet, daB wéhrend der Be-
fillung die vom Flllgut verdrdngte Luft zwischen
dem Fiillgutstrom und dem in die Ringzone einge-
fahrenen Rohrkdrper aus dem Sack abgezogen
wird.

8. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis
7, dadurch gekennzeichnet, daB bei der Uberflin-
rung der parallelogrammf&rmigen Sack&ffnung in
die runde Form nach innen stehende Seitenfalten
an die Sackwandung angelegt werden.

9. Vorrichtung zur Durchfiihrung des Verfah-
rens nach einem der Anspriiche 1 bis 8, bestehend
aus einer Beflllstation mit einem Sackhalter mit
zwei Klemmbackenpaaren (2,3) und zwei Saugern
(6,7), einem Paar runder Spreizklappen (8,9), ei-
nem unter den Sackhalter absenkbaren Beflllorgan
(15-17), einem das Beflillorgan (15-17) umgeben-
den, unabhingig von diesem absenkbaren Rohr-
k&rper (13) und einem Uber die Sackbreite reichen-
den Klemmenpaar (18,19), sowie einer Schweifsta-
tion for die Kopfnaht, dadurch gekennzeichnet, daB
der aus einem elastisch erformbaren Material be-
stehende Rohrkdrper (13) ein Stlick unter den rund
gespreizten Offnungsrand in den Sack (1) absenk-
bar ist, jede Klemmbacke (2 und 3) des Sackhal-
ters einen beweglichen Kilemmk&rper (21) trdgt und
jeder Klemmk&rper (21) an einen Verschiebungs-
und/oder Drehantrieb (25) angeschlossen ist, durch
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den der zwischen den Klemmkdrpern (21) einge-
klemmte Sack (1) von dem Rohrk&rper (13) nach
auflen abziehbar ist.

10. Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch ge-
kennzeichnet, daB ein formstabiler Stiitzring (35)
zwischen einer angehobenen Position und einer in
den Rohrk&rper (13) bis etwa an dessen Unterkan-
te abgesenkten Position vertikal verfahrbar ist.

11. Vorrichtung nach Anspruch 8 oder 10, da-
durch gekennzeichnet, daf die Klemmbacken des
Klemmbackenpaares (18,19) je zwei in ihrer Langs-
richtung hintereinander angeordnete Backenteile
(39,40) mit gummibeschichteten Angriffsflichen
aufweisen und die Backenteile (39,40) um den
Straffungshub in L&ngsrichtung auseinander- und
zusammenfahrbar sind.

12. Vorrichtung nach einem der Anspriche 9
bis 11, dadurch gekennzeichnet, daB die Klemm-
k&rper (21) ein Band aus einem elastischverform-
baren Material, insbesondere Gummi aufweisen.

13. Vorrichtung nach einem der Anspriche 9
bis 12, dadurch gekennzeichnet, daB die beiden
Klemmkdrper (21) eines Klemmbackenpaares (2
oder 3) an einen gemeinsamen Verschiebungsan-
trieb (25), vorzugsweise eine pneumatische
Kolben/Zylinder-Einheit angeschlossen sind.

14. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 9
bis 13, dadurch gekennzeichnet, daB der Klemm-
kdrper (21) ein elastisches Band ist, das einerseits
auf einem am inneren Ende der Klemmbacke (2
oder 3) drehbar gelagerten K&rper (26) und ande-
rerseits an einem’ an sinen Verschiebungsantrieb
(25) angeschlossenen Verschiebungsk&rper (27)
befestigt ist.

15. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 9
bis 13, dadurch gekennzeichnet, da8 der Klemm-
kdrper (21) ein elastisches Band ist, das mit Ab-
stand von seinem einen Ende auf einem an der
Klemmbacke des einen Klemmbackenpaares (2)
drehbar gelagerten K&rper (26) und mit Abstand
von seinem anderen Ende auf einem an der gleich-
seitigen Klemmbacke des anderen Klemmbacken-
paares (3) drehbar gelagerten K&rper (26') aufliegt,
und die Linge des Bandes zwischen den Drehk&r-
pern (26 und 26') so bemessen ist, da das Band
nach seiner Straffung den Sack (1) dicht gegen
den Rohrk&rper (13) presst.

16. Vorrichtung nach Anspruch 14 oder 15,
dadurch gekennzeichnet, daB der drehbar gelager-
te Koérper (26,26') durch eine Schraubenzugfeder
(28) in seiner ausgeschwenkien Position gehalten
ist.

17. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 14
bis 16, dadurch gekennzeichnet, daB der Abstand
der das elastische Band (21) tragenden Auflagefié-
che (26%) des Kdrpers (26,26') von seiner Drehach-
se (29) in Ausschwenkrichtung der Drehkdrper
(26,26') zunimmt.
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18. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 9
bis 17, dadurch gekennzeichnet, daB an dem ela-
stisch verformbaren RohrkSrper (13) wenigstens in
seinem in den Sack (1) absenkbaren Bereich (13%)
auflenseitig diametral gegentiiberliegende Dichtna-
sen (13°) angeordnet sind.

19. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 9
bis 18, dadurch gekennzeichnet, daB jeder Sauger
(6.7} in der Mitie einer Quetschbacke (4 bzw. 5)
ausgebildet ist und die Quetschfliche (4% bzw, 5%)
wenigstens einer der beiden Quetschbacken (4,5)
konvex gewdlIbt ist.

20. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 9
bis 19, dadurch gekennzeichnet, da am oberen
Ende des elastisch verformbaren Rohrk&rpers (13)
ein mit dem Raum zwischen Befiitirohr (15) und
dem elastisch verformbaren Rohrkdrper (13) in
Verbindung stehender Ring kanal (14) angesetzt
ist, der an eine Entstaubungseinrichtung und/oder
eine Unterdruckqueile anschlieBbar ist.

21. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 9
bis 20, dadurch gekennzeichnet, daB die
Lagerungs- und Betdtigungseinrichtung der Spreiz-
klappen (8,9) mit einem innenseitigen offenen Ring-
kanal (12) verbunden ist, der an eine Unterdruck-
quelle anschiiefibar ist.

22, Vorrichtung nach einem der Anspriche 9
bis 21, dadurch gekennzeichnet, da das Beflllor-
gan ein Rohr (15) mit einer innenseitigen, antreib-
baren Schnecke (16) und einer verschlieBbaren Ab-
gabebffnung (15°%) am unteren Rohrende ist.
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