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Znane jest autogenowe zgrzewanie mie-
dzi, przy pomocy $rodkéw dodatkowych,
zapobiegajacych utlenieniu miedzi wi kapie-
li do topienia, dzieki czemu wytrzymatosé
miedzi nie zmniejsza si¢ zmacznie. Przy
uzyciu tych srodkéw po odpowiedniem
obrobieniu blach i naczyf, mozliwe jest
trwale wykonanie procesu zgrzewania, przy
ktérem zgrzewanie moze by¢ wykonane z
obu stron.
~ Dotychczas nie udawalo sie¢ wykonaé
bez wad zgrzewania blach miedzianych,
przy ktérych zgrzewanie winno odbywaé
si¢ jednoczesnie z obu stron, jak naprzy-
ktad przy takich konstrukcjach o podwéj-
nych §cianach, jak komory ogniowe loko-
motyw i tym podobne. Przy zgrzewaniu
takich blach nie mozna bylo dotychczas

uniknaé¢ jednostronnego zbyt silnego grza-
nia, ktére powodowalo zbyt silne napiecia,
co znéw wywolywalo pekniecia, gdyz bla-
cha, umocowana w jakikolwiek sposéb, nie
mogla si¢ swobodnie poddawaé zmianom.

Przedmiot niniejszego wynalazku sta-
nowi zastosowanie w tych wypadkach pod-
ktadek w rodzaju kowadla o wystarczaja-
cej masie i pojemnosci cieplnej, ktérych
uzywa si¢ zaréwno podczas zgrzewania,
jak i nastepnie przy odkuwaniu mlotkiem
spojonego szwu, jako tez i sasiednich kra-
wedzi blach, Wskazane jest przytem pod-
ktadki te zapomoca takich §rodké6w mecha-
nicznych, jak kliny, $ruby lub tym podob-
ne, tak mocno przyciskaé zdolu do miejsca
obrabianego, by miejsce zgrzewania zostato
nieco uniesione.

2

L Qh /ﬂ’ /00



Dziatanie taldej, pozostawionej przez
caly przebieg roboczy podkladki, jest po-
dwoéjne. Przedewszystkiem pod wzgledem
termicznym powoduje ona bardzo silne roz-
grzanie z obu stron zgrzewanej blachy
przez to, ze przedmuchiwaniu plomienia
zapobiega zgrzewane peknigcie, plomiefi
zostaje odrzucony przez podkladke, wsku-
tek czego przy uderzeniu wstecznem dzialta
tem mocniej ma krawedzie. Zauwazono
przytem, ze nawet przy silnem przyciénig-
ciu podkladki w ksztalcie kowadla do obra-
bianego przedmiotu pozostaje pomiedzy
niemi jeszcze zawsze nieznaczna szczelina,
przez ktéra przenika plomiefi i silnie o-
grzewa dolna strone blachy. Godne uwa-
gi jest przytem, ze podkladka przy dosta-
tecznem przewodnictwie ciepta i pojemno-
§ci cieplnej wskutek matej powierzchni, na
ktérej plomien moze catkowicie dziataé,
przy pewnej zrecznosci robotnika nie topi
sig, dzieki czemu przy zgrzewaniu podklad-
ka sluzy tylko jako forma, od ktérej miej-
sce zgrzewania pozostaje oddzielone i moze
by¢ usuniete,

Po uzyciu podkladki podczas procesu
zgrzewania stosuje si¢ ja przy natychmiast
po zgrzewaniu nastepujacem zakuciu mlot-
kiem miejsca spojonego, jako kowadle, co
wywoluje takie rozciagniecie uwypuklone-
go miejsca spojenia, ze wystepujace przy
ochlodzeniu skurczenie materjalu zostaje
wyréwnane, a wystepujace zwykle napie-
cia — usuniete. Rozumie sie, ze zgrzewa-
nie i kucie musi si¢ kolejno zmieniaé¢ w
krétkich okresach czasu, gdyz materjat przy
zakuciu mlotkiem musi byé¢ jeszcze cieply
t rozciagliwy.

Przy stosowaniu dopiero wynalazku u-

mozliwione zostaje wtapianie czterokatnych
fat, osadzonych w dowolnem miejscu we-
wnatrz dutej plyty, juz naokolo umoco-
wanef.

Przeznaczony przewaznie dla autoge-
nowego zgrzewania miedzi spos6b moze
byé stosowany takze i przy zgrzewaniu za-
pomocy, pradu elektrycznego, a takze i przy
zgrzewaniu innych metali.

Jako odpowiednia podkladka o ksztal-
cie kowadla przy autogenowem zgrzewaniu
miedzi ckazata sie¢ ptaska zelazna blacha
o gruboéci 25—30 mm i o szerokosci okoto
60—80 mm. ,

Na zalaczonym rysunku fig. 1 przedsta-
wia przekr6j przez miejsce zgrzewania,
przyczem a i b — zlaczane blachy, ¢ ozna-
cza miejsce zgrzewania, d — podkladke o
ksztalcie kowadla, ktéra w sposéb mecha-
niczny, naprzyklad zapomoca $ruby e, zo-
staje przyciénigta pod miejsce zgrzewania;
f — jest druga Sciana zbiornika o podwéj-
nych $ciankach. Fig, 2 przedstawia widok
zg6ry na majaca byé wtopiong w $ciane B
late A. ~

Zastrzezenie pa'tentowe.

Sposéb zgrzewania szwéw i peknieé w
umocowanych juz blachach, szczegélnie
miedzianych, znamienny tem, ze podczas
skladajacego sie z nagrzewania i zakucia
przebiegu roboczego zastosowana jest pod-
ktadka w ksztalcie kowadla, umieszczona
pod miejscem zgrzewania i przylegajacemi
krawedziami.

Richard Samesreuther.
Zastepca: M. Brokman,
rzecznik patentowy-
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Druk L. Bogustawskiego, Warszawa.
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