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(57) Aufgabe der Exfindung ist es, eine Vorrxichtung zu schaffen,
welche unabhingig von der jeweiligen Ausfiihrung der EinlaBeinheit
und der Kopfstiicke die Erzeugung und verlustarme Aufrechterhaltung
eines die Warenbahn im EinlaB8feld entlastenden Luftpolsters
gestattet. ExrfindungsgemdB wird diese Aufgabe dadurch geldst, daB an
den die Umlenkstellen der Transportmittel bildenden Kopfsticken dex

" Fihrungsschienen flir die Transportmittel Luftzufiihrkammern mit den

Konturen der Kopfstlcke angepaﬁtenvLuftaustrittséffnungen angeordnet
sind, und dag8 die zur Aufrechterhaltung des Luftpolsters

- erforderliche Luft aus diesen Luftaustrittsdffnungen in Form eines

zusammenhingenden Luftschleiers schrdg in Richtung zurx Magchinenmitte
gegen die in der Einlageinheit gefilhrte Warenbahn geblasen wird.
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Einlaflfeld

) ﬂnwendunosgebiet der Erfindung:

PO T P [ .-,

Die Erfindung betrifft eine Textilveredlungsmaschine zur Bee
handlung von breit gefiihrten Warenbahnen, welcher ein Elnlaf-
feld zugeordnet ist, in welchem das bahnformige Gut Transport-
mitteln wie Spannketten iibergeben und durch diese dem Behand-
lungsraum dexr Maschine zugefithrt wird. |

Charaxteristik der bekannten technischen Losungen:

.......................................................

In EinlaBfeldern von Textilveredlungsmaschinen besteht das
Problem, den Durchhang der den Transporimitteln iUbergebenen
Warenbahn im Berelch des EinlaBfeldes zu beseitigen, um Quali-
tdtsschidden fir die Warenbahn zu vermeidene Dazu sind mecha-
nische Einrichtungen wie Spannfaden oder mitlaufende endlose

~ Tragbénder bekannt, die aber ihrerseits wlederum mit erheb-
lichen Problemen behaftet sinde

Es ist daher schon ein EinlafBfeld fiir eine Textilveredlungs—
maschine bekannt geworden, in dessen Berelch sich eln rdum-~
1lich abgeschlossenes, unmittelbar unterhaldb der Warenbahn
ruhendes Iuftpolster erstreckt, welches elnen geringen, ent-
sprechend dem Durchgang der Warenbahn regelbaren Uberdruck
aufweist. Dieses Luftpolster wird nach oben durch die Waren-—
bahn, nach unten durch den Boden und seitlich durch bis zum
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Boden reichende, mit der Breitenverstelleinrichtung verbundene
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Seitenwinde abgeschlossen. Der AbschluBl an den Stirnseiten des
EinlaBfeldes erfolgt durch den Behandlungsraum selbst und durch
eine sich big zur maximalen Stellbreite der Fuhrungsschienen
flir die Transportmittel und etwa bis zur Hdhe der Warenbahn
iber Flur erstreckende feststehende Vorderwand.

" Diese Form ‘der Absperrung des ruhenden Luftpolsters durch die
feststehende Vorderwand ist nachteilig.

‘Die durch eine im Behandlungsraum der Textilveredlungsmaschine
‘stattiindende Wermebehandlung der Warenbahn hervorgerufene Aug-
dehnung der Filhrungsschienen muB im FinlaBfeld aufgenommen
werden. Diese Lingendnderung kann bei derzeit Ublichen Maschinen
in GréBenordnungen bis zu 60 mm liegen. Es ist deshalb ein
relativ groBer Abstand der feststehenden Vorderwand zu den be-
weglichen Xopfstilcken einzuhalten. Hinzu kommt noch ein Sichexr-
heitsabstand, um die Schwenkbewegungen der Kopfstiicke nach
innen und auBen zum Zwecke der lagegerechten Ubergabe der VWa-
renbahn an die Transportmitiel zu gewdhrleisten.

Ein welterer Nachtell derx feststehehden Vorderwand besteht

in der Behinderung der Bedienperson beim manuellen Einziehen
der Warenbahn in die EinlaBeinheit zu Beginn des Behandlungs=-
prozesses. Der Zeitaufwand sowie eine gewisse Unfallgefanr
werden durch die beengten Platzverhdltnisse erhtht. Besonders
behindernd wirkt die feststehende Vorderwand, wenn zum Zwecke
des universellen Einsatzes fiir verschiedene Warenbehnen bzwe.
Verfahrenstechnologien in der Einlafeinbelt zus8tzlich ver-
stellbare Aggregate wie Schwenkwalzen oder SchuBfadenricht-
gerite mit in verschiedenen Ebenen bewegten Walzen u. &. an-
geordnet sind. Dann kann der Einzug der Werenbahn innerhalb
der EinlaBeinheit viele Varianten aufWe15en} g0 dall sich

keine dem Jewelligen Einzug der Warenbahn angepalite optimale
Anordnung der feststehenden Vorderwand finden 1&B%. Die Ab-
aperrung des ruhenden Luftpolsters an dieser Stirngeite des
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EinlaBfeldes kann also mit derartigen Verlusten behaftet
sein, daB die Wirkung des Luftpolsters erheblich beeintrich-
tigt wird.

Ziel der Erfindung:

Das Ziel der Erfindung besteht darin, im EinlaBfeld einer
- Textilveredlungsmaschine ein Luftpolster zu erzeugen und mit
geringstmoglichen Verlusten aufrechtzuerhalten.

Darlegung des Wesens der Erfindung:

Es ist Aufgabe der Erfindung, eine Vorrichtung fiir ein Ein-
laBfeld einer Textilveredlungsmaschine zu schaffen, welche un-
abhéngig von der jeweiligen Ausfilhrung der EinlaBeinheit und
der Kbpfstﬁcke die Erzeugung und verlustarme Aufrechterhaltung
eines die Warenbahn im EinlaBifeld entlastenden Luftpolsters
gestattet.

Erfindungsgem8B wird diese Aufgabe dadurch geldst, daB an den
die Umlenkstellen der Transportmittel bildenden Kopfatiicken
der Fihrungsschienen filr die Transportmittel Luftzufiihrkammern
mit den Xonturen der Kopfstiicke angepaften Luftaustrittsoff-
nungen angeordnet sind und daB die zur Aufrechterhaltung des
Luftpolsters erforderliche Iuft aus diesen Luftaustrittssff-
nungen in Form eines zusammenhéngenden Iuftschleiers schrig
in Richtung zur Maschinenmitte gegen die in der -EinlaBeinheit
gefiihrte Warenbahn geblasen wird. Die Iuftzufiihrkammern sind
erfindungsgeméB an den der Maschinenmitte zugewandten Seiten
der Kopfstlicke angeordnet.

Nach einer bevorzugten Ausfithrungsform der Erfindung sind
die Luftzutrittstffnungen zu im wesentlichen ununterbrochenen
Schlitzen vereinigt.

Die Luffversorgung der Luftzufiihrkammern erfolgt erfindungs-

gemédB durch je einen zugeordneten Ventilator, der an der das
Jewellige Kopfstiick tragenden Iinrichtung sngeordnet ist. Ein

-4 -
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wesentlicher Vorteil der erfinduﬁgsgeméﬁen Vorrichtung besteht
darin, daB die Warenbshn innerhalb der EinlaBeinheit gleich-
zeitig als vordere Begrenzung des Luftpolsters benutzt wird.
Eg entféllen jegliche mechanischen Mittel zur Absperrung in
dem betreffenden Bereich. Durch die Anbringung der Luftzufihr-
xemmern an den Kopfetlicken ist die Unabhingigkeit von der je-
weiligen Stellbreite der Fihrungsschienen und der Kopfstiicke
gewshrleistet. Behinderungen oder Erschwernisse fiir das Be=-
dienpersonal werden ausgeschlossen. Die Anbringung der Luft-
gufiihrkemmern an den der Maschinenmitte zugewandten Seiten der
Kopfatiicke gewdhrleistet, dal kein zuszbzlicher Platzbedarf

in der Breite des EinlaBfeldes erforderlich ist..

Der zwigchen den Kopfstiicken und der in der EinlaBeinheit ge-
filhrten Warenbahn bestehende Spalt, welcher in Abhingigkeit
von der Form der Xopfstiicke, der Ausbildung der EinlaSeinhelt
“und der jeweiligen Léngenausdehnung dexr FUhrungsschiénen unter-
schiedlich breit ist, wird abgesperrt durch den aus den Iuft-
gufithrkammern durch die Tuftaustrittsoffnungen avsgeblasenen
Iuftschleier, der schrig in Richtung der Maschinenmitte auf

die in der EinlaBeinheit gefiihrte Warenbahn gerichtet ist, so
daf er sie mit Sicherheit trifft und nicht auBerhalb der Bahn-
kante vorbeistrbmen kann bzw. die Bahnkante verdrlicken kann.

' VWeiterhin ist von Vorteil, die die Luftzufiihrkemmern versor-
genden Ventilatoren an den die Kopfsélicke tragenden Einrich-
tungen; d. h. also an den jeweiligen Seitenwénden anzuordnetie.
Die Luftzufilhrkammern und die Ventilatoren folgen dann zwangs-
léufig als FBinheit der jeweiligen Steilbreite der Fihrungs-
schienen bzw., der Seitenwinde.

Ausfiihrungsbelspiel:

Im folgenden soll die Erfindung anhand elnes Avugfithrungsbei-
spieles erliutert werden. | |
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Es zeigt |

Fig. 1 elne Seitenansicht der erfindungsgemifien Vorrichtung
entsprechend der Schanittlinie I = I in Fig. 2 und

Fig. 2 einen Querschnitt entsprechend der Schnitilinie II -~ II -
in Pig. 1. | | i

" In der Seitenansicht nach Pig. 1 ist eine Warenbahn.1 darge-
stellt, die in breiter Form iiber Leitwalzen 2, Ausbreitwalzen .3
und Zufihrwalzen 4 innerhalb einer EinlaBeinheit 5 eines Ein-

" laBfeldes 6 liber eine Kantenausrolleinrichtung47 vom Zufihr-
'aggregat 8 den Spannketten 9 iibergeben wird. Die Spannketten 9
gleiten in den Fihrungsschienen 10, welche mit dem Kopfstiick 11
verbunden sind. '

Die in den Behandlungsraum 12 gefiihrte Warenbahn 1 schlieBt
des FinlaBfeld 6 nach oben hin ab. Der geitliche AbschluB er-
folgt in bekannter Weise durch an den PFilhrungsschienen 10 be-
festigte, nahezu bis zum Boden reichende Seitenwinde 13, wih-
rend en der vorderen Stirnseite des EinlaBfeldes 6 ein teil- _
weiser Abschluf durch eine unterhald der Kopfstiicke 11 ange--
ordnete, vom Boden bis nahezu an diese heranreichende fegt-
stehende Vorderwand 14 erfolgt.

In diesem derart begrenzten Raum des FinlaBfeldes 6 erstreckt
sich in bekannter Weise ein unmittelbar unterhald der Waren-
bahn 1 ruhendes Luftpolster 15, welches die Aufgabe hat, den
Durchhang der Warenbahn 1 innerhalb des EinlaBfeldes zu egali-
sieren. Das Luftpolster 15 besitzt dazu einen geringen, ent-
gprechend dem Durchhang der Warenbahn 1 regelbaren Uberdruck.

An den der Maschinenmitte 16 zugewandten Seiten der Kopf-
stiicke 11 sind Tuftzuflihrkammern 17 angedrdnet, welche jeweils
durch einen in der Seitenwand 13 angebrachten Ventilator 18
mit Luft versorgt werden. Die zugefiihrte Luftmenge kann durch
eine zwischen dem Ventilator 18 und der Iuftzufiihrkammer vor—
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geschene Drosselklappe 19 variabel gestaltet werden und ente
gpricht der infolge von Abstrdmverlusten und Anderungen des
Durchhanges der Warenbahn 1 verinderlichen, zur Aufrechter-
haltung des Iuftpolsters 15 erforderlichen Luftmenge. Die
Iuftzufithrkammern 17 besitzen eine Anzahl von Iufteustritis~
¢ffnungen, deren schrég in Richtung der Maschinenmitte 16

- auf die'in~der EinlaBeinheit 5 gefiihrte Warenbahn 1 gerich-
tete Ausblasstrahlen 20 einen zusammenhingenden Luftgchleier
21 ergeben. Dieser verhindert ein Abgtromen von Iuft aus dem
. Luftpolster 15 durch den freien Raum zwischen den Kopfstﬁckén
.11 und der EinlaBeinheit 5.

Vorzugsweise sind die Luftaustrittsoffnungen wie im vorliegen~
den Beispiel zu einem im wesentlichen ununterbrochenen Schlitz
22 vereinigt. Dies ermdglicht eine sehr rationelle Herstellung
der ILuftzufithrkammern 17 und ein sofortiges Entstehen eines
zusammenhédngenden Iuftschleiers 21 wdhrend des Ausblasens.

Die Richtung der Ausblasgstrahlen 20 und demit auch die Schrége
des Luftschleiers 21 ist beeinfluBbar durch entsprechende Wahl
der MaBe a und b und kann so den verschiedenen Anforderungen
angepalt werden. AuBerdem kann die Schrige des Iuftschleiers
21 so eingerichtet werden, daB unter Ausnutzung des Injektor-
prinzips Luft avs der #uBeren Umgebung des EinlaBfeldes mit
angesaugt wird. V



-+ 2183 547

‘Erfindungsansnruch'

PRI

1. Einlaﬁfeld fiir eine Textilveredlungsmaschine, welchem die

2e

3e

4e

Warenbahn iber eine aus einer Mehrzahl von Leit-, Richt-,
Ausbreit- und/oder Zufiihrwalzen bestehende Einlafeinheit
zugefithrt wird, und in welchem das Luftpolster der durch-
hangsfreien Fithrung der zwischen endlosen Transportmitteln,
wie Nadel- oder Kluppenketten ausgebreiteten Warenbahn

dient und gegeniiber der Umgebung im wesentlichen abgeschlos—
sen ist, gekenngeichnet dadurch, dafl an den die Umlenkstel-
len der Transportmittel (9) blldenden Kopfstiicken (14) der
Filhrungsschienen (10) fir dle Transportmittel (9) Luftzu-
fihrkammern (17) mit den Konturen der Kopfstiicke (11) an=-
gepaBten Iuftaustrittisoffinungen angeordnet sind, und daf

‘die zur Aufrechterhaltung des Luftpolsters (15) erforder—

liche Luft aus diesen ILuftaustrittsoffnungen in Form eines

gusammenhéngenden Luftschlelers (21) schrig in Richtung
zur Maschinenmitte (16) gegen die in der EinlaBSeinheit (5)

gefiihrten Warenbahn (1) geblasen wird.

EinlaBfeld nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, daB die
Iuftzufihrkammern (17) an den der Maschinemmitte (416) zu~-
gewandten Seite der Kopfsticke (11) angeordnet sind.

Einlaffeld nach den Punkten 1 und 2, gekennzeichnet dadurch,
daB die Luftaustrittsoffnungen zu im wesentlichen ununter-~
brochenen Schlitzen (22) verelnigt sind.

Einlaffeld nach den Punkten 1 bis 3, gekennzeichnet dadurchy

daB die ILuftversorgung der Luftzufihrkammern (17) durch je
elnen zugeordnsten Ventilator (18) erfolgt, der ab der das
Jeweilige Kopfstiick (11) tragenden Einrichtung angeordnet
iste
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