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Forma obrotowa do wytwarzania wielowymiarowych stép
fundamentowych
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Przedmiotem wynalazku jest forma obrotowa do
wytwarzania . wielowymiarowych st6p fundamen-
towych, zwhaszeza szklankowych stép- fundamen-
towych znajdujacych zasbosowanie w budowmnictwie
przemystowym do montazu réznego rodzaju shupéw
stalowych lub zelbetonowych.

Znana i dotychczas stosowana do tego celu for-
ma sklada sie z kilku oddzielnych czionéw, przy
czym czion kielichowy dodatkowo jest rozbieralny.

Wytwarzanie stép fundamentowych przy pomocy
wymienionych konstrukcji odbywa sie w ten spo-
s6b, ze po zmontowaniu wszystkich czionéw formy
w jedng calo§é i wprowadzeniu odpowiedniego
zbrojenia przez nablozenie nan z gory zmontowanej
formy, forme zasypuje isie recznie topatami z géry
od strony szklanki.

Przedstawiona konstrukcja posiada szereg wad.
Montaz formy jest ucigzliwy i pracochlonny. Za-
sypywanie recznie wymaga wysilku i jest malo
wydajne. Stosowana kolejno§é zasypywania naj-
pierw czeSai kielichowej a nastepnie czeSci szklan-
kowej powoduje pOZniejsze niedokladne zawibro-
wanie i zmmniejszong wytrzymato§é betonu. Ponad-
to forma wymaga stosowania oddzielnego metalo-
wego podkladu, ktéry wraz z nig jest ustawiany na
stole wibracyjnym. Rozformowanie formy po wy-
konaniu stopy fundamentowej wymaga pracochton-
nego mozbierania poszczegblnych jej czlonbw. Uzy-
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wygladem estetycznym, zawieraja rysy i majg nie-
réwnomierng powierzchnie,

Wprawdzie znane sg przykladowo z patentéw
PRL Nr 65679, 57250, 50786 lub NRF Nr 1154751,
1127268, 894521, 863474 liczne formy obrotowe do
wykonywania réznego rodzaju elementéw betono-
wych umozliwiajgce zmechanizowanie procesu wy-
twarzania tych elementéw, jednakze wszystkie te
noz-wuiagania dotyczg form rozbieralnych ulatwia-
jacych wprowadzenie zbrojenia masy betonowej,
wyjecie gotowego elementu z bloku formy, za po-
mocg wychylnego dma, #tp., lecz zadna z tych form
nie jest przystosowana do wytwarzania szklattko-
wych stopow fundamenwwyoh.

Celem wynalazku jest umozliwienie uzyskania
wielowymiarowych, zwlaszcza szklankowych stép
fundamentowych éobu‘ej jakoéci w sposéb zmecha-

nizowany, przy jednoczesnym =znacznym zmmniej-

szeniu pracochlonnoéci ich wykonania, a wytyczo-
nym do rozwigzania zagadnieniem technicznym jest
opracowanie konstrukcji formy umozliwiajacej
osiggniecie tego celu.

Cel ten wmostal osiggniety mprzez zastosowanie
formy, ktbrej podstawa stopy i cze§é szklankowa
stanowig jedna calo§é posiadajaca plaszcz zew-
netrzny bedacy konstrukcja noéna i usztywniajgca
oraz polgczony z nim plaszcz wewnetrzny bedacy
odwzorowaniem wymaganego ksztaltu stopy fun-
damentowej. Na 1/3 wysoko$ci formy, od sirony
jej podstawy, usytuowana jest o§ obrotu przysto-
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sowana do urnieszczenia ma lozach dwoéch pomo-
stéw roboczych lgczonych z forma na czas formo-
wania, do zamkniecia za$ otwartej cze$ci formy
stuzy umocowany do niej podklad. Wewnatrz czg$-

ci szklankowej plaszcza wewnetrznego umieszczo-

na jest plyta oddzielajgea dno szklanki od po-
wilerzchni wykonywanego elementu.

Przedstawiona konstrukcja posiada szereg dstot-
nych zalet. Forma odznacza sie trwabosScia, ratwos-
cig obsiugi, umozliwia znaczne ograniczenie ope-
racji technologicznych i wielokrotne zwigkszenie
wydajnosci pracy, eliminuje wysitek fizyczny ob-
stugi, zapewniajac zarazem bezpieczne warunki
pracy. Wprowadzenie mierozbieralnej formy umoz-
liwia szybkie wykonanie gotowego elementu. Za-
stopowanie osi obrotu na 1/3 wysoko$ci podstawy
formy zapewnia uzyskanie wymaganego S$rodka
cietkoSci dopiero po jej mapeilnieniu i 'w tym sta-
nie umozliwia obrdt formy bez wysitku.

Z.a:snbasowarmie formy =z plaszczem wewnetrznmym
i zewnetrznym, wzmacniajacym konstrukcje po-
zwala na wykorzystywanie wibratoréw przyczep-
nych réznych mocy. Zastosowanie podkladu z przy-
ciskami belkowymi i uchwytami wsp6ipracujacy-
mi z maczepami ma krawedzi otwartej czesci formy
umozliwia dogodne zamknigcie od géry napeimio-
nej formy oraz po jej obrocie stanowi zarazem
podklad, na ktérym element wwraz z formag moze
byé dowolnie przemieszczany, @ po rozformowaniu
pozostawaé na nim az do czasu osiggniecia wyma-
ganej wytrzymatosci gotowego elementu.

Przedmiot wynalazku w przykladzie wykona-
nia jest uwidoczniony na .zalaczonych rysunkach,
na ktérych fig. 1 przedstawia forme wwraz z po-
mestemm roboczym w widoku perspektywicznym,
fig. 2 — formé€ z pomostami wraz z zamocowanym
podkiadem w widoku z boku, fig. 3 — forme wraz
z plyta oddzielajgcg w widoku z gory. Forma po-
siada podstawe stopy i cze§é szklankows, sbano-
wigee jedna mierozbieralng calo§é.

Forma - sklada sie 2z plaszcza zewnetrznego 1,
bedacego konstrukcja moéng i usztywniajaca i z
Pplaszcza wewmnetrznego 2 bedacego odwzorowaniem
wymaganego ksztaltu stopy fundamentowej. Plaszcz
zewnetrzny 1 posiada stezenia pionowe 3 i po-
przeczne 4. Stezenia 3 zakonczone sg uchwytami 5
do nieuwidocznionych ma rysunku zaczepéw suw-
nicy. Na wysokosci 1/3 formy od strony podstawy
pamocowana jest o obrotu 6, ktéra przechodzi
przez konstrukcje phaszcza zewnetrznego 1 i za-
mocowana jest do $ciany phaszcza wewntrznego 2.
Do stezen' 4 zamocowane sg wibratory przyczep-
ne 7. Wewnatrz czesci szklankowej plaszeza we-
wnetrznego 2 umieszczona jest ptyta 8 oddziela-
jgea dno 9 szklanki od zewnetrznej powierzchni
wykonywanego elementu. OS obrotu 6 przystn-
sowana jest do umieszczenia jej mna lozach 10
dwé6ch pomostéw roboczych 11. Pomiedzy ozem 10
a belkg no$ng 12 kazdego pomostu 11 umieszczone
sg wkbadki amortyzacyjne 13. Do bocznej Sciany
pomostu 11 zamojcowane -s3 pRzesuwne trzpienie
14 przeznaczone do umieszczenia w otworach 15
phaszcza zewnetrznego 1. Na otwarta  cze$é formy
nalozony jest podklad 16 zaopatrzony w przyciski
belkowe 17 z uchwytami 18, przeznaczonymi do
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polaczenia z zaczepami 19 na krawedziach plasz-
cza zewnetrznego 1 formy.

Postugiwanie sie formag wedlug wynalazku
przedstawia sie ponizej.

Po ulozeniu formy osiami obrotu 6 w ozach 10
tak, aby jej otwamta czes§¢ stanowigca podstawe
znajdowata si¢ w gémym polozeniu, zabezpiecza
si¢ ja przed niepozadanym obrotem 2za pomoca
przesuwnych frzpieni 14 umieszczajac je w otwo-
rach 15 praszcza 1. Do czeSci szklankowe]j plaszcza
wewnetrznego 2 wprowadza sie plyte zabezpiecza-
jacag 8. Na plyte te naklada sie zbrojenie. Nastep-
nie przy pomocy podwieszonego na suwnicy .zasob-
nika z masg betonowa zasypuje sie wnetrze for-
my masg, ktéra po calkowitym mnapelnieniu for-
my zageszcza si¢ wibnaboramd 7.

Po wyréwmnaniu masy bebono'wej w otwartej czes-
ci podstawy maklada sie podkdad 16 i przy pomocy
belek przyciskowych 17 zamocowuje si¢ go do
zaczepéw 19 formy. Po wyjeciu trzpienia 14 z otwo-
réw 15 forme obraca sie o 180° tak aby podkiad 16
stanowit dno formy. W tym potozemiu do uchwy-
tow 5 maczepia sie haki suwnicy i cata forme tran-
sportuje sie na stanowiska dojrzewania prefabry-
katéw. Po ustawieniu cadoSci na podlozu i .zwol-
mnieniu zamocowania podkbadu 16 wzgledem formy,
forme unosi si¢ do géry pozostawiajgc uformowa-
ny gotowy element ma podkbadzie 16.

W celu wytkaomaa‘i@a mastepnej stopy fundamento-
wej przedstawione czynno$ci przeprowadza sie od
mnowa.

Zastrzezenia patentowe

1. Forma ob:x,‘obonwa do wytwarzania wielowymia-
powych stép fundamentowych, zwlaszcza szklanko-
wych, przystosowana do zawieszenia na hakach
suwnicy i umieszczenia na pomostach roboczych,
znamienna tym, ze podstawa stopy i cze§é¢ szklan-
kowa formy stanowia jedna calo$¢, posiadajaca
plaszcz zewnetrzny (1), bedacy konstrukcja no$nag
i usztywniajaca oraz polaczony z nim plaszcz we-
wnetrzny (2), bedacy odwzorowaniem wymaganego
ksztattu stopy fundamentowej, a ma 1/3 wysokosci
formy, od strony jej podstawy, usytuowana jest o$
obrotu (6) przystosowana do umieszczenia na lo-
zach (10) dwéch pomostéw roboczych (11) laczo-
nych z forma ma czas formowania, za§ do zamk-
niecia otwartej czesci formy po zawibrowaniu
masy stuzy umocowany do niej podklad (16).

2. Forma wedlug zastrz. 1, znamienna tym, ze
wewnatrz czeSci szklankowej plaszcza wewnetrz-
nego (2) umieszczona jest plyta (8) oddzielajaca
dno (9) szklanki od powierzchni wykonywanego
elementu. .

3. Forma wedlug zastrz. 1 lub 2, znamienna tym,
ze do polaczenia pomostéw moboczych (11) z forma
w celu unikniecia mniezamierzonego obrotu formy
stuzg mocowane do $cian ‘bocznych pomostéw (11)
trzpienie (14) wchodzace w obwory (15) plaszcza
zewnetrznego (1), a. podklad (16) zaopatrzony jest
w przyciski belkowe (17) z uchwytami (18), prze-
znaczonymi do polaczenia z zaczepami (19) na kra-
wedziach plaszcza zewnetrznego (1).
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4. Fcrma wedlug zastrz. 1, znamienna tym, Ze kzivstrukeje plaszeza zewnegtrznegos (1) i zamoccwa-
plaszcz zewnetrzny (1) posiada stezcnie pioncwe na jest do §ciany plaszcza wewnerznego (2).
(3) zakonczone uchwytami (5) wcoraz stezenia po- 5. Forma wedlug zastrz. 1, znamienna tym, Ze
przeczne (4), do ktérych zamocowane sg wibratory pomiedzy tozem (10) a belka nosng (12) kazdego

przyczepowe (7), a o§ obrotu (6) przechodzi przez pomostu (11) umieszczone sg amortyzatery . (13)-
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Fig: 3

W.Z.Graf. Z-d Nr 2, zam. 233/77, A4, 120
Cena 10 zi
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