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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest materiat, przeznaczony do wykonywania opakowan w ksztatcie to-
reb do konfekcjonowania wyrobow, gtéwnie wyrobdéw spozywczych, zwtaszcza owocow i warzyw.

Owoce i warzywa sprzedawane w samoobstugowych sklepach wielko powierzchniowych
sg wczesniej przez producenta konfekcjonowane w opakowania i w takiej formie dostarczane do skle-
pu. Najczesciej dotyczy to warzyw typu cebula, ziemniaki, czy owocéw jak np. jabtka. Jest to wygodne
zaréwno dla sprzedajgcego sklepu jak i kupujgcego, gdyz towar jest juz zwazony i zapakowany. Jako
materiat opakowaniowy wykorzystuje sie folie polietylenowa lub polipropylenowag oraz kompozyt pa-
pieru i folii. Wyroby spozywcze tak transportowane i sktadowane wymagajg przewietrzania. Dlatego
tez czesto faczy sie jg z siatka, ktéra nie tylko zapewnia przewietrzanie ale takze pozwala kupujgcemu
zobaczy¢ i dotkng¢ towary znajdujgce sie wewnatrz opakowania. Konfekcjonowanie odbywa sie ma-
szynowo, najczesciej u producenta w ten sposob, ze maszyna z podawanego z roli, wczesniej przygo-
towanego ciggtego pasma folii zawierajgcej odpowiednie nadruki oraz potgczonej z pasmami lub
okienkami siatki zgrzewa lub skleja w rurowy korpus a nastepnie zgrzewa lub skleja i odcina poszcze-
go6lne moduty. W ten sposob utworzone modutu pakowane sg owoce lub warzywa i nastepnie opako-
wanie z zawartoscig jest sklejane lub zgrzewane.

Znane sg r6zne metody tgczenia folii z siatkg oraz r6zne powstate tymi sposobami produkty.

Ze zgtoszenia patentu europejskiego EP2441698A1 znane jest opakowanie powstate z ciggtego
pasma, gdzie sg podtuzne ciggte pasma plastiku z PE i podtuzne ciggte pasma siatki z PP. Poszcze-
g6lne pasma zachodzg na siebie i w tym miejscu tgczone sg przy pomocy dodatkowego waskiego
pasma PE natozonego na siatke, ktéry po zgrzaniu tgczy sie z pasmem plastiku z PE poprzez otwory
siatki. Wynalazek ten rozwigzuje problem fgczenia dwoch réznych materiatobw a mianowicie PE i PP,
ktérych nie mozna tgczy¢ bezposrednio metodg zgrzewania.

W hiszpanskim opisie patentowym ES2214142 poszczegdine pasma materiatu fgczone sg przy
pomocy paska zywicy polietylenowe;.

W innym hiszpanskim opisie ES2239920 nastepujgce po sobie pasma tgczone sg przy pomocy
kleju topigcego sie pod wplywem temperatury. Wedtug hiszpariskiego opisu ES2204271 (EP2070831)
w arkuszach plastiku wycinane sg otwory do ktérych wygrzewane sg fragmenty siatki.

Zgtoszenie P.402682 opisuje materiat na opakowanie zwfaszcza owocdéw i warzyw w formie
ciggtego pasma, potgczonego metodg zgrzewania z zachodzgcymi na nie elementami siatki, w ktérym
ciggte pasmo stanowi papier z co najmniej jednej strony powleczony poliolefing. Poliolefinowa powto-
ka umozliwia potgczenie papieru z siatkg technikg zgrzewania. Przedmiotem wynalazku jest rowniez
sposob wytwarzania materiatu na opakowanie. Zaletg tego wynalazku jest ograniczenie zuzycia mate-
riatbw plastikowych, ktére majg niekorzystny wptyw na Srodowisko. Brak wzmocnien w miejscach
przeznaczonych na uchwyty sprawia, iz gotowe juz opakowania w tym miejscu mogg ulec uszkodze-
niu podczas przenoszenia.

Ze zgtoszenia P.410324 znana jest tasma ciggta z papieru plastyfikowanego do wytwarzania to-
reb na produkty owocowe lub warzywne i podobne, wykonana z papieru plastyfikowanego, ktéra
w miejscach przeznaczonych na zgrzewy termiczne, uchwyty oraz, w przypadku ich wystepowania,
na obrzezach okienek wyposazona jest we wzmocnienia z polietylenu do zwiekszania wytrzymatosci
na uszkodzenia mechaniczne. Okienka pokryte sg fragmentami siatki. Znaczna ilos¢ wzmocnien polie-
tylenowych negatywnie wptywa na estetyke opakowania oraz na Srodowisko naturalne. Ponadto stwa-
rza problem osadzania sie folii na grzatkach maszyny zgrzewalnicze;.

Celem wynalazku jest przygotowanie materiatu opakowaniowego, przeznaczonego dla maszyn
pakujgcych wykorzystujgcych metode zgrzewania, ktéry wyeliminowatby problem uszkadzania sie
podczas przenoszenia, uchwytéw gotowych juz opakowan, poprawe estetyki gotowych opakowan
i umozliwienie wykonania otworéw o ré6znych, dopasowanych do koncepcji graficznej otworéw. Celem
wynalazku jest takze eliminacja problemu osadzania sie folii na grzatkach. Ponadto materiat taki powi-
nien zmniejszyé zuzycie tworzyw sztucznych w opakowaniach, co ma pozytywny efekt ekologiczny.

Istotg rozwigzania wedtug wynalazku jest materiat, na opakowanie w ksztafcie torby, z wycietym
wewnatrz co najmniej jednym uchwytem. Materiat stanowi pasmo papieru z co najmniej jednej strony
powleczone polimerem, potgczone metodg zgrzewania z zachodzgcymi na nie elementami polimero-
wej siatki. Pasmo stanowi papier powleczony poliolefing w postaci polietylenu PE, polipropylenu PP
lub biopolimeru, a elementy siatki, znajdujg sie co najmniej w miejscach przeznaczonych na uchwyt
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gotowego opakowania i sg bezposrednio potgczone metodg zgrzewania w miejscach zachodzenia
z powleczonym polimerem ciggtym pasmem.

W korzystnym wariancie, obszar zgrzewu jest mniejszy niz obszar zachodzenia siatki i pasma.

W korzystnym wariancie pasmo zawiera otwory o dowolnym ksztatcie za$ elementy polime-
rowej siatki zachodzg takze na te otwory w taki sposob, ze elementy siatki stanowig jedno nieprze-
rwane pasmo obejmujgce miejsce przeznaczone na uchwyt opakowania i miejsca otworéw pojedyn-
czego opakowania.

W korzystnym wariancie siatka wykonana jest z PE, PP, PLA lub celulozy o ciezarze wtasciwym
od 20 do 60 g/m?.

W kolejnym korzystnym wariancie, pasmo stanowi kompozyt papieru z jednej strony powleka-
nego PP o grubo$ci 10g/m2 a z drugiej PE o grubosci 12 g/m?.

W kolejnym korzystnym wariancie pasmo stanowi kompozyt papieru obustronnie powlekanego
polimerem biodegradowalnym W innym wariancie pasmo zawiera otwory o dowolnym ksztatcie
z wgrzanymi w nie elementami folii PE, PP, PLA lub celulozowej, w taki sposdb ze folia bezposrednio
zachodzi na otwory wyciete w pasmie od strony powleczonej polimerem tworzgc margines, wewnatrz
ktérego znajduje sie obszar zgrzewu.

W innym wariancie papier powleczony jest polimerem wybiérczo, w sposéb nieciagty.

Istote wynalazku stanowi takze sposéb wytwarzania materiatu na opakowanie owocéw i warzyw
w ksztafcie torby z wycietym wewnatrz co najmniej jednym uchwytem, gdzie materiat stanowi pasmo
zawierajgce elementy siatki. Spos6b polega na tym, ze pasma papieru powleka sie z co najmniej jed-
nej strony polimerem, nastepnie na pasmo od strony powitoki naktada sie siatke co najmniej w obsza-
rze przeznaczonym na uchwyt opakowania, a nastepnie tg cze$¢ poddaje sie zgrzewaniu w tempera-
turze w zakresie od 160-180 st. C w obszarze mniejszym niz obszar zachodzenia siatki i pasma, przy
czym grzatke przyktada sie od strony pasma papieru.

W korzystnym wariancie sposobu wedtug wynalazku, w ciggtym pasmie papieru wycina sie
otwory o dowolnym ksztafcie a nastepnie na obszar przeznaczony na uchwyt opakowania i na obszar
otworéw przyktada sie jedno ciggte pasmo siatki i zgrzewa w miejscu zachodzenia siatki i pasma.

W kolejnym korzystnym wariancie sposobu, pasmo papieru powleka sie z co najmniej jednej
strony polimerem w sposo6b nieciggty.

Jako skrét PE definiuje sie polietylen, jako skr6t PP definiuje sie polipropylen, jako PLA definiu-
je sie poliaktyd.

Zaletg wynalazku jest wzmocnienie miejsc uchwytéw gotowych opakowan. W miejscach
wzmocnionych siatkg uchwyty nie przedzierajg sie. Zaletg wynalazku jest tez tatwo$¢ szybko$é wyko-
nania materiatu, jak réwniez istotnie poprawione mosciwosci projektowania grafiki i wygladu zewnetrz-
nego gotowych opakowarn. Do tej pory, otwory w opakowaniach miaty zasadniczo kszta#t prostokatny.
Otwory w opakowaniach wediug wynalazku mogg mie¢ ksztatt owalny okragty czy tez odzwierciedlac¢
ksztatt produktow zawartych w opakowaniu — np. ziemniakéw czy cebuli. Dowolny kszta#t otworéw
moze by¢ skorelowany z projektem graficznym opakowania. Zaletg wynalazku jest istotne zmniejsze-
nie zuzycia tworzyw sztucznych w produkcji opakowan. Ponadto na skutek zastgpienia tworzywa
sztucznego papierem wyeliminowany zostat problem osadzania sie folii na grzatkach maszyn pakujg-
cych wykorzystujgcych metode zgrzewania.

Wynalazek w przyktadzie wykonania jest przedstawiony na rysunku, gdzie:

Fig. 1. pokazuje widok gotowego opakowania z wgrzanymi elementami siatki,

Fig. 2. pokazuje widok materiatu w formie pasma od strony z wgrzanymi elementami siatki

w miejscach przeznaczonych na uchwyt opakowania,

Fig. 3. pokazuje widok materiatu w formie pasma od strony zewnetrznej z widocznymi obsza-
rami zgrzewu z elementami siatki przeznaczonymi na uchwyty opakowan znajdujgcymi
sie od strony wewnetrzne;.

Fig. 4 pokazuje widok gotowego opakowania z wgrzanymi elementami siatki, w warian-
cie z oknami.

Fig. 5. pokazuje widok materiatu w formie pasma od strony z wgrzanymi elementami siatki
w miejscach przeznaczonych na uchwyt opakowania, w wariancie z oknami prostokatnymi.

Fig. 6. pokazuje widok materiatu w formie pasma od strony z wgrzanymi elementami siatki
w miejscach przeznaczonych na uchwyt opakowania, w wariancie z oknami owalnymi.
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Fig. 7. pokazuje widok materiatu w formie pasma od strony zewnetrznej z widocznymi obsza-
rami zgrzewu z elementami siatki przeznaczonymi na uchwyty opakowan znajdujgcymi
sie od strony wewnetrznej w wariancie z oknami prostokgtnymi.
Przyktad 1
Wynalazek w przyktadzie wykonania stanowi materiat przeznaczony do wykonania opakowania
w ksztatcie torby 1 z wycietym wewnatrz jednym podtuznym uchwytem 3. Materiat stanowi pasmo 4
utworzone z papieru powleczonego poliolefing w postaci polietylenu PE, za$ elementy siatki 2, takze
z PE znajdujg sie w miejscach przeznaczonych na uchwyt 3 gotowego opakowania 1 i sg bezpos$red-
nio potaczone metoda zgrzewania w miejscach zachodzenia z powleczonym PE ciggtym pasmem 4.
Obszar zgrzewu 5 jest prowadzony pasmem o szeroko$ci 1 cm wzdtuz obwodu siatki 2. Tym samym
obszar zgrzewu 5 jest mniejszy niz obszar zachodzenia siatki 2 i pasma 4.

Przyktad 2

W kolejnym przyktadzie wykonania pasmo 9 stanowi papier FSC o gramaturze 60 g/m?, powle-
czony z jednej strony PE o gramaturze 10 g/m? i z drugiej PE o gramaturze 12 g/m?. Pasmo 9 zawiera
otwory 8 o prostokgtnym ksztatcie za$ elementy polietylenowej siatki 7 typu CLAF® (cross laminated
airy fabric) o grubos$ci 22 g/m?, zachodzg takze na te otwory 8. Elementy siatki 7 stanowig jedno nie-
przerwane pasmo obejmujgce miejsce przeznaczone na uchwyt 3 opakowania i miejsca otwordéw 8
pojedynczego opakowania 6.

Przyktad 3

W kolejnym przyktadzie wykonania w materiale opisanym w przyktadzie 2, wycieto owalne
otwory oraz w miejsca przeznaczone na uchwyt 3 o otwory 8 wgrzano materiat siatki 7 jak opisany
w przyktadzie 2.

Przyktad 4

Dla materiatu opisanego w przyktadzie 1 lub 2 zastosowano papier FSC o gramaturze 60 g/m?
z jednej strony powlekany PP o grubo$ci 10g/m? a z drugiej PE o grubo$ci 12 g/m?.

Przyktad 5

Dla materiatu opisanego w przyktadzie 1 lub 2 zastosowano papier FSC o gramaturze 60 g/m?

obustronnie powleczony polimerem biodegradowalnym SUSTAINEX® 20 gsm.

Przyktad 6

Dla materiatu opisanego w przyktadzie 1 lub 4, zastosowano siatke PP o grubo$ci 20 g/m?.

Przyktad 7

Dla materiatu opisanego w przyktadzie 1 lub 4, zastosowano siatke PLA o grubo$ci 22 g/m?.

Przyktad 8

Dla materiatu opisanego w przykfadzie 1 lub 4, zastosowano siatke celulozowg o grubosci 22 g/m?.

Przyktad 9

W kolejnym przyktadzie wykonania pasmo 9 stanowi papier FSC o gramaturze 60 g/m?, powle-

czony z jednej strony PE o gramaturze 10 g/m? i z drugiej PE o gramaturze 12 g/m?. Pasmo 9 zawiera
otwory 8 o prostokgtnym ksztatcie za$ elementy polietylenowej siatki 7 typu CLAF® (cross laminated
airy fabric) o grubo$ci 22 g/m?, wgrzane sg w miejsca przeznaczone na uchwyt 3. Otwory 8 przykryte
sg folig PE bezpos$rednio potgczong z pasmem 9 metodg zgrzewania. Zgrzew jest prowadzony wzdtuz
obwodu folii PE w miejscach w ktérych zachodzi ona na pasmo 9.

Przyktad 10

Dla materiatu opisanego w przyktadzie 9 zastosowano papier powleczony PP, za$ otwory 8

przykryto folig polipropylenows.

Przyktad 11

Dla materiatu opisanego w przyktadzie 9 zastosowano papier powleczony celulozg, za$ otwo-

ry 8 przykryto folig celuozows.

Przyktad 11

Dla materiatu opisanego w przyktadzie 9 zastosowano papier powleczony celulozg, za$ otwo-

ry 8 przykryto folig PLA.

Przyktad 12

Dla materiatu opisanego w przyktadzie 1 lub 2 lub 9 zastosowano papier, ktéry powleczony jest

polimerem w spos6b nieciggly. Nieciggto$é polega na tym ze w skali mikroskopowej powierzchnia
polimeru ma otwory — pory.
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Przyktad 13

Sposbb wytwarzania materiatu na opakowanie owocow i warzyw w ksztaicie torby z wycietym
wewnatrz co najmniej jednym uchwytem, gdzie materiat stanowi pasmo zawierajgce elementy siatki
polega na tym, ze pasma papieru (4,9) powleka sie z co najmniej jednej strony polimerem, nastepnie
na pasmo od strony powtoki naktada sie siatke (2,7) co najmniej w obszarze przeznaczonym
na uchwyt (3) opakowania, a nastepnie tg cze$é poddaje sie zgrzewaniu w temperaturze w zakresie
od 160-180 st. C, korzystnie 170 st. C, w obszarze zgrzewu (5) mniejszym niz obszar zachodzenia
siatki (2,7) i pasma (4,9), przy czym grzatke przyktada sie od strony pasma papieru (4,9).

Przyktad 14

Spos6b opisany w przyktadzie 13 z tym, ze dodatkowo w ciggltym pasmie papieru wycina sie
otwory o0 dowolnym ksztafcie a nastepnie na obszar przeznaczony na uchwyt opakowania i na obszar
otworéw przyktada sie jedno ciggte pasmo siatki i zgrzewa w miejscu zachodzenia siatki i pasma.

Przyktad 15

Sposdb opisany w przyktadzie 13 lub 14 z tym, ze pasmo papieru powleka sie z jednej strony
polimerem w spos6b nieciggly. Nieciggto$¢ polega na tym ze w skali mikroskopowej powierzchnia
polimeru ma otwory — pory.

Wynalazek ma zastosowanie w przemys$le produkujgcym materiaty opakowaniowe a takze
w przemys$le spozywczym i w logistyce.

Zastrzezenia patentowe

1. Materiat, na opakowanie w ksztatcie torby z wycietym wewnatrz co najmniej jednym uchwy-
tem, gdzie materiat stanowi pasmo papieru z co najmniej jednej strony powleczone polime-
rem, potgczone metodg zgrzewania z zachodzacymi na nie elementami polimerowej siatki,
znamienny tym, ze pasmo (4,9) stanowi papier powleczony poliolefing w postaci polietyle-
nu PE, polipropylenu PP lub biopolimeru, za$ elementy siatki (2,7), znajdujg sie co najmniej
w miejscach przeznaczonych na uchwyt (3) gotowego opakowania (1,6) i sq bezposrednio po-
faczone metodg zgrzewania w miejscach zachodzenia z powleczonym polimerem cig-
gtym pasmem (4,9).

2. Materiat wedtug zastrz. 1 lub 2, znamienny tym, ze obszar zgrzewu (5) jest mniejszy niz
obszar zachodzenia siatki (2) i pasma (4,9).

3. Materiat wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze pasmo (9) zawiera otwory (8,10) o dowolnym
ksztatcie za$ elementy polimerowej siatki (7) zachodzg takze na te otwory (8,10) w taki spo-
séb, ze elementy siatki (7) stanowig jedno nieprzerwane pasmo obejmujgce miejsce prze-
znaczone na uchwyt (3) opakowania i miejsca otworéw (8,10) pojedynczego opakowania.

4. Materiat wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze siatka (2,7) wykonana jest z PE, PP, PLA lub
celulozy o ciezarze wiasciwym od 20 do 60 g/m?.

5. Materiat wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze pasmo (4,9) stanowi kompozyt papieru z jed-
nej strony powlekanego PP o grubosci 10g/m? a z drugiej PE o grubosci 12 g/m?.

6. Materiat wediug zastrz. 1, znamienny tym, ze pasmo (4,9) stanowi kompozyt papieru obu-
stronnie powlekanego polimerem biodegradowalnym

7. Materiat wediug zastrz. 1 lub 2, znamienny tym, ze pasmo (4,9) zawiera otwory o dowolnym
ksztatcie z wgrzanymi w nie elementami folii PE, PP, PLA lub celulozowej, w taki sposéb ze
folia bezposrednio zachodzi na otwory wyciete w pasmie od strony powleczonej polimerem
tworzgc margines, wewnatrz ktérego znajduje sie obszar zgrzewu.

8. Materiat wedtug zastrz. 1 znamienny tym, ze papier powleczony jest polimerem wybiérczo,
w sposdb nieciggty.

9. Sposbéb wytwarzania materiatu na opakowanie owocéw i warzyw w ksztaicie torby z wycie-
tym wewnagtrz co najmniej jednym uchwytem, gdzie materiat stanowi pasmo zawierajace
elementy siatki, znamienny tym, ze pasma papieru (4,9) powleka sie z co najmniej jednej
strony polimerem, nastepnie na pasmo od strony powtoki nakfada sie siatke (2,7) co naj-
mniej w obszarze przeznaczonym na uchwyt (3) opakowania, a nastepnie tg cze$¢ poddaje
sie zgrzewaniu w temperaturze w zakresie od 160-180 st C w obszarze zgrzewu (5) mniej-
szym niz obszar zachodzenia siatki (2,7) i pasma (4,9), przy czym grzatke przykfada sie
od strony pasma papieru (4,9).
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10. Sposo6b wedtug zastrz. 9, znamienny tym, ze w ciggtym pasmie papieru wycina sie otwory

11.

o dowolnym ksztatcie a nastepnie na obszar przeznaczony na uchwyt opakowania i na ob-
szar otwordw przyktada sie jedno ciggte pasmo siatki i zgrzewa w miejscu zachodzenia siat-

ki i pasma.
Sposbb wedtug zastrz. 10, znamienny tym, ze pasmo papieru powleka sie z co najmniej

jednej strony polimerem w spos6b nieciggty
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