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64 Verfahren zum Férben von Fasergemischen.

@ Ein Verfahren zum Férben von Fasergemischen mit

mindestens einem Dispersionsfarbstoff und minde-
stens einem Metallkomplexfarbstoff aus der Reihe der
Reaktiv- oder Direktfarbstoffe in Gegenwart eines Kom-
plexbildners, der eine Stabilitdtskonstante K von 6 bis 17 fur
das im Direkt- oder Reaktivfarbstoff vorhandene Metali auf-
weist wird beschrieben.
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Beschreibung

Die vorliegende Erfindung betrifit ein Verfahren zum Farben von Fasergemischen aus mit Disper-
sionsfarbstoffen anfarbbaren synthetischen Fasern, vor allem auf Basis von Polyester, und Cellulose
unter Verwendung von Gemischen aus Dispersions- und Reaktiv- oder Direkifarbstoffen.

Wenn Fasergemische aus Cellulose und aus mit Dispersionsfarbstoffen anférbbaren synthetischen
Fasern mit Dispersionsfarbstoffen und metallhaltigen Direkt- oder Reaktivfarbstoffen geféarbt werden,
kommt es oft vor, dass freie Metallionen (nicht an das Farbstoffmolekiil gebunden), die normalerweise in
kleinen Mengen bei den Direkt- oder Reaktivmetallkomplexfarbstoffen vorhanden sind oder abgespaltet
werden, mit den Dispersionsfarbstoffen reagieren und dadurch eine unerwiinschte Farbabweichung
verursachen. Die Reproduzierbarkeit der Dispersionsfarbungen wird dadurch auch beeintréchtigt.

Man hat festgestellt, dass Komplexierungsmittel wie Athylendiamintetraessigsdure (EDTA), die zur
Enthartung des Wassers eingesetzt werden, eine zu starke komplexbildende Wirkung aufweisen, indem
sie die Direkt- oder Reaktivmetalikomplexfarbstoffe zerseizen. Andererseits gibt es auch Komplexie-
rungsmittel, wie beispielsweise Polyphosphate, deren Wirkung nicht ausreichend ist, um die vorhande-
nen freien Metallionen insgesamt zu inaktivieren.

Gegenstand der vorliegenden Erfindung ist ein Verfahren zum Farben von Fasergemischen mit min-
destens einem Dispersionsfarbstoff und mindestens einem Metallkomplexfarbstoff aus der Reihe der
Reaktiv- oder Direkifarbstoffe, dadurch gekennzeichnet, dass in Gegenwart eines Komplexierungsmit-
tels, das eine Stabilititskonstante K von 6 bis 17 fiir das im Direkt- oder Reaktiviarbstoff vorhandene
Metall aufweist, gefarbt wird.

Vorzugsweise wird im erfindungsgemassen Verfahren einbadig gefarbt.

Als geeignete Fasergemische kommen hauptsichlich Polyester/Cellulose- oder Polyamid/Cellulose-
Mischungen in Betracht, wobei der Celluloseanteil natiirliche und/oder regenerierte Cellulose, vorzugs-
weise Baumwolle, enthdlt. Vorzugsweise werden Polyester/Baumwolle- oder Polyester/Viskose-Mi-
schungen erfindungsgeméss gefarbt.

Die Stabilitatskonstante K ist im Handbuch «Stability Constants of Metal lon Complexes, l. Teil: Orga-
nic Ligands (L.G. Sillen) und II. Teil: Inorganic Ligands (A.E. Martell)», Chemical Society (London — 1964)
beschrieben und ihre Definition ist auf S. x-xvii angegeben.

Wenn es fiir einen Komplexbildner und ein bestimmtes Metall mehrere individuelle Stabilitatskonstan-
ten gibt, kommt vorzugsweise hier nur die im oben angegebenen Bereich liegende Konstante K, die bei
einem pH von 4-5,5 bestimmt worden ist (besonders bei einer Temperatur von 100 bis 140°C), in Be-
tracht.

Vorzugsweise werden Komplexbildner, die eine Stabilitatskonstante K von 10 bis 17 aufweisen, einge-
setzt. Wird das erfindungsgemésse Firbeverfahren in Gegenwart eines Reaktivmetallkomplexfarbstof-
fes durchgefiihrt, wird vorzugsweise ein Komplexierungsmittel eingesetzt, das keine mit dem Reaktiv-
farbstoff reaktionsfahigen Gruppen enthélt. .

Als bevorzugte Komplexierungsmittel kénnen Zitronenséure, Biguanid, Aminotrimethylenphosphon-
séure, Athylendiamin und Glycin bzw. deren Derivate, wie beispielsweise die entsprechenden Saize, ge-
nannt werden. Die Zitronens&ure und ihre Salze, besonders die Alkalisalze, z.B. die Natriumsalze, sind
besonders bevorzugt. Wenn Biguanid als Komplexierungsmittel eingesetzt wird, wird vorzugsweise die
Salzform, besonders das Chlorhydrat verwendet.

Bei hsheren Farbetemperaturen, beispielsweise iiber 100°C, die tiblicherweise fiir das Farben von Po-
lyester- bzw. Polyamid-Cellulose Fasergemischen angewandt werden, kénnen Direkt- oder Reaktivme-
tallkomplexfarbstoffe sich zersetzen und freie Metallionen abspalten. Auch wenn die Metallkomplexe
bei héheren Temperaturen stabil sind, kénnen freie Metallionen schon beim Férbebadansatz erschei-
nen. Diese freien Metallionen liegen im Metallkomplex in nicht komplexierter Form vor. In dieser Be-
schreibung werden unter dem Ausdruck «Freies Metall» sowohl die freien Metallionen, die als Begleit-
stoff der Metallkomplexe vorliegen als auch diejenigen, die durch Zersetzen der Metallkomplexfarbstof-
fe entstehen, verstanden.

Die Konzentration des freien Metalls kann durch visuellen Vergleich zwischen den Farbtonabwei-
chungen der Dispersionsfirbungen, die einerseits in Gegenwart des Direkt- oder Reaktiviarbstoffs er-
halten und andererseits in Gegenwart beispielsweise einer Kupfersulfatidsung mit verschiedener Kon-
zentration erzeugt worden sind, bestimmt werden. Anstatt Kupfersulfat kénnen andere bekannte Metall-
salze in bestimmten Konzentrationen eingesetzt werden. Die Konzentration des freien Metalls kann
auch durch andere bekannte Methoden festgestellt werden, beispielsweise durch atomische Absorp-
tionsspektroskopie (wie in «Flame Emission and Atomic Spectroscopy, John R. Dean, |, Kap. 1 (lI)» be-
schrieben).

Der Komplexbildner wird vorzugsweise in einem Gewichtsverhéltnis zum freien Metall von 20:1 bis
1000:1 eingesetzt. Wenn das Farbeverfahren bei einer Temperatur {iber 100°C durchgefiihrt wird und
Reaktiv- oder Direkifarbstoffe eingesetzt werden, die bei dieser Temperatur freie Metallionen abspal-
ten, wird das Komplexierungsmittel vorzugsweise in einem Gewichtsverhéltnis zum freien Metall von
500:1 bis 1000:1 verwendet. Wenn hitzebesténdige Metallkomplexfarbstoffe eingesetzt werden, wird
vorzugsweise der Komplexbildner in einem Gewichisverhéitnis zum freien Metall von 20:1 bis 100:1 ver-
wendet.
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Bei den im erfindungsgemassen Verfahren verwendeten Dispersionsfarbstoffen handelt es sich um
die tblicherweise zum Farben von Polyester eingesetzten Farbstoffe, besonders die Dispersionsfarb-
stoffe, die in der Literatur als «Rapid-Dye» bezeichnet werden. Das erfindungsgemésse Verfahren ist
besonders geeignet, wenn die eingesetzien Dispersionsfarbstoffe zu Werten von 1—4 in der modifizier-
ten Testmethode ISO Z02 (Farben in Gegenwart von einem Metallsalz bei 130°C anstatt 98°C durchge-
fuhrt) fihren.

Die in dem erfindungsgeméssen Verfahren verwendeten Reaktivfarbstoffe kdnnen grundsatzlich
ebenfalls beliebige wasserldsliche Metallkomplexfarbstoffe dieses Typs sein, die _noch mindestens
eine faserreaktive Gruppe enthalten, deren Anwesenheit im Farbstoffmolekiil den Farbstoff dazu be-
fahigt, mit den in den Cellulosematerialien vorhandenen Hydroxygruppen eine chemische Reaktion einzu-
gehen.

Die in dem erfindungsgemassen Verfahren verwendeten Direkifarbstoffe sind Metallkomplexe, wie
sie iblicherweise zum Farben von Cellulose oder Wolle eingesetzt werden. Diese Farbstoffe sind im Co-
lour-Index bekannt.

Als bevorzugte Direkifarbstoffe konnen

. Direct Yellow 98

. Direct Yellow 162

. Direct Blue 77

. Direct Blue 251

. Direct Blue 90

. Direct Brown 240

. Direct Black 118

. Direct Yellow 106

. Direct Red 89

. Direkt Blue 85 oder

0000000000

eine Verbindung der Formel

60— Cu—20 0—Cu

I }
el 1ol ,,
S0,H é1 O3 5o

|
SO3H R,

worin R Halogen, Wasserstoff oder G1—4Alkyl,
und Ry Wasserstoff oder C1-4Alkyl ist, genannt werden.
Ganz bevorzugt sind

C.l. Direct Brown 240
C.l. Direct Black 118
C.l. Direct Blue 251
C.l. Direct Blue 90
C.1. Direct Blue 77
C.l. Direct Blue 85

Als Metallkomplexfarbstoffe der Reihe der Reaktiv- oder Direkifarbstoffe werden vorzugsweise
Kupferfarbstoffe verwendet.

Das Farben der Fasergemische kann nach bekannten Methoden durchgefithrt werden, wobei entwe-
der der Polyester- oder der Celluloseanteil zuerst gefarbt werden kann. Man kann in einem einbadigen
einstufigen oder zweistufigen Verfahren farben. Wenn Reaktivfarbstoffe eingesetzt werden, wird vor-
zugsweise einbadig zweistufig geférbt. Es werden die sonst fiir das Farben mit Direkifarbstoffen oder
Reaktiviarbstoffen Gblichen Farbereihilfsmittel eingesetzt, beispielsweise Dispergatoren, vorzugs-
weise anionische Dispergatoren, Kochsalz oder Glaubersalz, und im Fall der Reaktiviarbstoffe ein al-
kalisches Fixiermittel wie Natrium- oder Kaliumhydroxyd, -carbonat, -bicarbonat, -silikate, -borate
oder -phosphate oder deren Mischungen.

Der Polyesteranteil wird vorzugsweise bei einem pH-Wert von 4-6, besonders 4-5,5, bei einer Tem-
peratur von 125 bis 135°C, wihrend 15 bis 45 Minuten gefarbt. Mit den Direkt- oder Reaktivfarbstoffen
wird vorzugsweise bei 60 bis 80°C wahrend 10 bis 45 Minuten geférbt.

ra



W

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

65

CH 676 184G A3

Das erfindungsgemasse Verfahren ist besonders fiir das Farben von Polyester/Cellulose-Mischun-
gen mit Dispersions- und Direktmetallkomplexfarbstoffen geeignet, wobei die Féarbetemperatur vorzugs-
weise von 60° auf 135°C erhoht wird.

Nach dem Farben kann das Textilmaterial nach einer bekannten Methode gewaschen und dann ge-
trocknet werden.

In einer bevorzugten Variante des erfindungsgeméassen Verfahrens wird nach der Farbung und ge-
gebenenfalls dem Auswaschen, das Textilgut nachbehandelt. Vorzugsweise werden als Nachbehand-
lungsmittel, folgende Produkte eingesetzt:

Aj) ein Umsetzungsprodukt eines mono- oder polyfunktionellen priméren oder sekundaren Amins mit
Cyanamid, Dicyandiamid, Guanidin oder Bisguanidin, worin bis zu 50 Molprozente von Cyanamid,
Dicyandiamid, Guanidin oder Bisguanidin durch eine Dicarbonséure oder einen Mono- oder Diester da-
von ersetzt werder kénnen, wabei das Produkt noch reaktionsfahige an Stickstoff gebundene Wasser-
stoffatome enthalt, oder

A2) ein Umsetzungsprodukt von A; mit einer N-Methylolverbindung eines Harnstoffs, Melamins,
Guanamins, Triazinons, Urons, Carbamates oder Siureamids gegebenenfalls in Gegenwart eines Kata-
lysators fiir die Vernetzung der N-Methylolverbindung, oder

As) ein Umsetzungsprodukt von Ay mit einem Epihalogenhydrin oder einem Vorprodukt davon.

Komponente As is vorzugsweise ein Umsetzungsprodukt von Digthylentriamin oder Triéthylentetramin
mit Dicyandiamid.

Komponente Az ist vorzugsweise ein Umsetzungsprodukt von einem bevorzugten Produkt Ai mit N,N-
Dimethyloldihydroxyéathylenharnstoff, gegebenenfalls in Gegenwart von Magnesiumchlorid.

Komponente As ist vorzugsweise ein Umsetzungsprodukt von einem bevorzugten Produkt Ay mit
Epichlorhydrin oder Dichlorhydrin, insbesondere Epichlorhydrin.

Die Komponenten Ai, Az und As sind bekannt, z.B. sind die Produkte As und Az in der PCT-Offenle-
gungsschrift Nr. 81/2423 beschrieben. Die Produkte A; werden in dieser PCT-Offenlegungsschrift als
Produkte A bezeichnet (siehe in Beispiel 1, Abschnitt 1 und 2). Die Produkie Az sind die geméss An-
spruch 1 der PCT-Anmeldung 81/2423 erhaltenen Endprodukte (siehe die Endprodukte der Beispiele 1 bis
12). Auch die fiir die Herstellung der Produkte Az verwendeten N-Methylolverbindungen und Katalysa-
toren sind aus dieser PCT-Offenlegungsschrift bekannt. Produkte As sind aus der GB Offenlegungs-
schrift 2 142 642 A bekannt.

Durch das erfindungsgemésse Verfahren werden Farbungen mit guten Echtheiten und ohne Nuance-
anderungen fir den Polyesteranteil erreicht.

Die nachfolgenden Beispiele erlautern das Verfahren ohne es zu begrenzen. Prozente sind Ge-
wichtsprozente, Teile sind Gewichisteile und die Temperaturen sind in Celsiusgraden angegeben.

Beispiel 1

5 g Polyester/Baumwolle (50:50) werden in 75 cm3 eines Farbebades enthaltend:

0,5% des Farbstoffes C.|. Direct Blue 251

0,6% des Farbstoffes C.l. Disperse Blue 79

10 g/l Glaubersalz

1 g/INatriumdinaphthylmethandisulfonat

2 g/lIAmmoniumsulfat

2 g/iNatriumzitrat und

Ameisenséure zur Einstellung des pH-Wertes auf 5,

bei 60° eingefiihrt. Die Temperatur wird dann innerhalb 20 Minuten bis auf 130° erhéht. Danach wird das
Farbebad innerhalb 20 Minuten auf 60° gekihlt und dann abgelassen. Nach dem Waschen wird das ge-
farbte Gut mit dem Umsetzungsprodukt von Diathylentriamin mit Dicyandiamid und Epichlorhydrin nach-
behandelt.

Die erhaltenen Farbungen weisen gute Echtheiten auf. Anstatt des Natriumzitrats kdnnen Aminotrime-
thylenphosphonsiure, Athylendiamin oder Glycin in entsprechenden Mengen im Férbebad eingesetzt
werden. Ahnlich gute Ergebnisse werden erhalten.

Beispiel 2

Man verfahrt wie im Beispiel 1 beschrieben, verwendet jedoch 75 cm3 eines Farbebades, das

1% des Farbstoffes C.l. Direct Brown 240

1% einer Farbstoff-Mischung enthaltend

20 Teile des Farbstoffes C.1. Disperse Blue 79
12 Teile des Farbstoffes C.l. Disperse Orange 30
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6 Teile des Farbstoffes C.l. Disperse Red 54

10 g/l Glaubersalz

1 g/l Natriumdinaphthylmethandisulfonat

2 g/l Natriumzitrat enthalt.

Annlich gute Ergebnisse werden erhalten.

Beispiele 3 bis 9

200 kg Polyester/Viscose (50:50) werden bei 60° in einer Ventura Jetfarbemaschine in einem Farbe-
bad von 1800 Liter, das 2 g/l eines handelsiiblichen Puffers, 2 g/l Zitronenséure und 2 g/l Natriumdinaph-
thylmethandisulfons&ure enthélt, eingefiihrt. Das Farbebad wird mit Ameisenséure auf pH 5 eingestelit.

Die Direkifarbstoffe (in kochendem Wasser vorgelost) werden in den in der Tabelle angegebenen
Mengen dem Firbebad zugegeben. Nach einem Verweilen von 10 Minuten, werden die Dispersionsfarb-
stoffe (in Wasser bei 50° vorgeldst) dem Farbebad zugefiigt. Die Temperatur wird auf 130° innerhalb
40 Minuten erhéht und es wird bei 130° wihrend der in der Tabelle angegebenen Zeit geférbt.

Nach der Farbung wird das Farbebad auf 70° mit einer Geschwindigkeit von 2%/Min. gekhlit und das
Textilgut wird dann gewaschen und getrocknet.

Das Textilgut kann wie in den Beispielen 1 und 2 beschrieben, nachbehandelt werden.

Belsplel Farbton Direkifarbstoffe Dispersionsfarbstoffe Farbezeit
Na. bei 130°C
3 Marine- 0.64%  C.l. Direct Blue 251 0.96% Disp. Farbstoffgemisch 1
blau 0.07% C.l. Direct Yellow 16 0.10% C.l. Disperse Yellow 235 15 Minuten
0.064% .C.l. Direct Red 89 0.09% Disperse Dye Mix 2
4 Grau 0.43%  C.l. Direct Red 89 0.072% Disp. Farbstoffgemisch 3
0.044% C.l. Direct Yellow 162 0.043% Disp. Farbstoffgemisch 2 5 Minuten
0.06%  C.l. Direct Blue 85 0.022% C.l. Disperse Yellow 235
5 Crau 0.0085% C.l. Direct Black 118 0.021% Disp. Farbstoffgemisch 3
0.009% C.l. Direct Brown 240 0.011% Disp. Farbstoffgemisch2 5 Minuten
0.0008% C.l. Direct Yellow 162  0.008% C.l. Disperse Yellow 235
6 Blau 0.11%  of C.l Direct Blue 77 0.005% C.I Disperse Yellow 235
0.14% Disp. Farbstoffgemisch 3 5 Minuten
7 Marine- 0.19%  of C.l. Direct Red 89 0.19% C.L Disperse Orange 30
blau 0.20% of C.IL Direct Yellow 162 0.06% C.l. Disperse Red 167:1 45 Minuten
0.47%  of C.. Direct Blue 251 0.35% C.L Disperse Blue 79
8 Schwarz 1.2% of C.1. Direct Blue 251 0.37% Disp. Farbstoffgemisch 4
1.15% of C.l. Direct Brown 240 0.045% Disperse Yellow 235 15 Minuten
0.33%  of C.l. Direct Yellow 162 0.06%  Disp. Farbstoffgemisch 1
9 Grin 0.9% C.\. Direct Blue 77 0.46% C.l Disperse Yellow 235
1.05%  C.l. Direct Yellow 98 0.77% Dispersionsfarbstoff- 15 Minuten
gemisch 3
0.1% C.\. Direct Yellow 162

Dispersionsfarbstoffgemisch 1:

C.l. Disperse Biue 183
C.l. Disperse Blue 81
C.l. Disperse Blue 180
C.1. Disperse Blue 79
C.l. Disperse Violet 63
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Dispersionsfarbstoffgemisch 2:

C:l. Disperse Red 50
C:l. Disperse Red 56
C:l. Disperse Red 312
C:l. Disperse Red 73
C:l. Disperse Red 167:1

Dispersionsfarbstoffgemisch 3:

C:l. Disperse Blue 183
C.l. Disperse Blue 165:1
C:l. Disperse Blue 291
C:l. Disperse Blue 79
C:L Disperse Violet 93:1

Dispersionsfarbstoffgemisch 4:

C:l. Disperse Blue 183
C:l. Disperse Blue 81
C:l. Disperse Blue 180
C:l. Disperse Blue 79
C:l. Disperse Violet 63
C:l. Disperse Orange 25
C:l. Disperse Orange 96

In den Beispielen 4, 5 und 8 wird Polyester/Baumwolle anstatt Polyester/Viskose eingesetzt

Beispiel 10

Es wird einbadig zweistufig wie folgt gefarbt:

5 g Polyester/Baumwolle werden bei 40° in ein Farbebad, das
0,4% eines handelsiiblichen schwarzen Dispersionsfarbstoffes,

1,0% des Farbstoffes C.l. Reaktive Blue 209

1 g/l eines handelsiiblichen Dispergators auf Basis eines Naphthalinsulfonsdure/Formaldehyd-Konden-
sationsprodukts

40 g/l Glaubersalz

2 g/l Soda und

2 g/l Natriumzitrat

enthilt, eingefiihrt. Das Flottenverhaltnis liegt bei 1:10. Innerhalb von 45 Minuten wird die Temperatur
des Farbebades auf 70° erhéht, und es wird bei dieser Temperatur wahrend 45 Minuten geférbt. Nach
Zugabe von Ameisensaure um den pH-Wert auf 5 einzustellen, wird die Temperatur des Farbebades auf
130° innerhalb 45 Minuten erhoht, und es wird wahrend 20 Minuten bei 130° gefarbt. Danach wird das
Farbebad auf 70° abgekihlt und nach dem Ablassen wird das geférbte Textilgut gesplilt und darauf mit
2 g/l des o.e. Dispergators bei 80° fiir 20 Minuten in Wasser nachbehandelt.

Man erhalt eine Farbung mit guten Echtheiten.

Beispiel 11

Man verfahrt wie in dem Beispiel 10, verwendet jedoch 1% des Farbstoffs C.l. Reactive Violet 33 an-
statt des angegebenen Reactive Blue 209.

Die erhaltenen Farbungen weisen gute Echtheiten auf.
Beispiel 12

Man verfahrt wie in dem Beispiel 10, verwendet jedoch 1% des Farbstoffs Remazol Blau 3R.
Die erhaltenen Farbungen weisen gute Echtheiten auf.

Beispiel 13

Man verfihrt wie in dem Beispiel 10, verwendet jedoch 1% des Farbstoffs C.l. Reactive Blue 52 an-
statt C.l. Reactive Blue 209. Das gefarbte Textilgut wird dann in einem wéssrigen Bad, das 1 g/l eines
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h.andelsﬁblichen athoxylierten, propoxylierten Cis-Alkohols und 1 g/l Natriumtripolyphosphat enthalt, bei
90° wahrend 20 Minuten nachbehandelt.
Es werden Farbungen mit guten Echtheiten erhalten.

Beispiel 14

Man verfahrt wie in dem Beispiel 13, verwendet jedoch 1% des Farbstoffs C.I. Reactive Violet 6 an-
statt C.l. Reactive Blue 52.
Es werden gute Farbergebnisse erhalten.

Patentanspriiche

1. Verfahren zum Farben von Fasergemischen mit mindestens einem Dispersionsfarbstoff und minde-
stens einem Metallkomplexfarbstoff aus der Reihe der Reaktiv- oder Direkifarbstoffe, dadurch ge-
kennzeichnet, dass in Gegenwart eines Komplexierungsmittels, das eine Stabilitatskonstante K von 6 bis
17 fiir das im Direkt- oder Reaktiviarbstoff vorhandene Metall aufweist, gefarbt wird.

2. Verfahren gemass Patentanspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass Zitronens&ure, Biguanid,
Aminotrimethylenphosphonsaure, Athylendiamin und Glycin bzw. deren Salze als Komplexierungsmitel
verwendet werden.

3. Verfahren gemiss Patentanspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass das Komplexierungs-
mittel in einem Gewichtsverhéitnis zum freien Metall von 20:1 bis 1000:1 eingesetzt wird.

4. Verfahren gemiss einem der Patentanspriiche 1-8, dadurch gekennzeichnet, dass Poly-
ester/Cellulose-Mischungen mit Dispersions- und Direktmetallkomplexfarbstoffen einbadig gefarbt wer-
den.

5. Verfahren gemiss einem der Patentanspriiche 1—4, dadurch gekennzeichnet, dass die geférbten
Fasergemische mit

A¢) einem Umsetzungsprodukt eines mono- oder polyfunktionellen priméren oder sekunddren Amins

mit Cyanamid, Dicyandiamid, Guanidin oder Bisguanidin, worin bis zu 50 Molprozente von Cyanamid,

Dicyandiamid, Guanidin oder Bisguanidin durch eine Dicarbons&ure oder einen Mono- oder Diester

davon ersetzt werden kénnen, wobei das Produkt noch reaktionsfahige an Stickstoff gebundene

Wasserstoffatome enthalt, oder

A2) einem Umsetzungsprodukt von A; mit einer N-Methylolverbindung eines Harnstoffs, Melamins,

Guanamins, Triazinons, Urons, Carbamates oder Saureamids gegebenenfalls in Gegenwart eines Ka-

talysators fiir die Vernetzung der N-Methylolverbindung, oder

As) einem Umsetzungsprodukt von Ay mit einem Epihalogenhydrin oder einem Vorprodukt davon nach-

behandelt werden.

6. Die nach dem Verfahren gemass Patentanspruch 1 gefarbten Fasergemische.
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