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69 Dispositivo alimentatore di prodotti ad una macchina confezionatrice, particolarmente per prodotti
dolciari.

@ Il dispositivo comprende un elevatore (24) avente

una struttura generale analoga a quella di una scala
mobile per persone e provvisto di ripiani (26) aventi di-
mensioni proporzionate alle dimensioni dei prodotti(22);
i ripiani (26) sono mobili di moto continuo lungo un ra-
mo attivo ascendente dell’elevatore (24) fra una piatta-
forma fissa inferiore (72) ed una piattaforma fissa supe-
riore (76); un tappeto di alimentazione (16) alimenta i
prodotti (22) sulla piattaforma inferiore (72). Delle palet-
te (96) trascinate da una catena (94), funzionanti in sin-
cronismo con Pelevatore (24), espellono i prodotti (22)
dalla piattaforma superiore (76) per alimentarli alla mac-
china confezionatrice distanziati assialmente fra loro di
un intervallo prefissato.
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RIVENDICAZIONI

1. Dispositivo alimentatore di prodotti ad una macchi-
na confezionatrice, particolarmente per prodotti dolciari, ca-
ratterizzato dal fatto che comprende in serie:

— un tappeto trasportatore di alimentazione (16) mobi-
le di moto continuo al quale viene alimentata dall’impianto
di produzione almeno una fila longitudinale di prodotti (22);

— un elevatore (24) provvisto di ripiani orizzontali (26)
mobili di moto continuo lungo una traiettoria includente un
ramo superiore attivo ascendente (24a) ed un ramo inferio-
re discendente di ritorno (24b); ciascun ripiano mobile (26)
presentando una faccia superiore (26a) di appoggio per il
prodotto (22) conformata a guisa di pettine;

— una piattaforma fissa inferiore (72) disposta adiacen-
te e complanare con I'estremita di scarico del tappeto di ali-
mentazione (16) ed una piattaforma fissa superiore (76);
dette piattaforme (72, 76) essendo conformate a guisa di pet-
tine e disposte sfalsate rispetto ai ripiani mobili (26) in mo-
do da essere attraversate da questi ultimi;

— ciascun ripiano mobile (26) del ramo attivo (24b) del-
I'elevatore (24) essendo spostabile da una posizione estrema
inferiore di carico in cui esso & complanare con la piatta-
forma inferiore (72) per ricevere un rispettivo prodotto, od
una rispettiva fila trasversale di prodotti ed una posizione
estrema superiore di scarico in cui esso & complanare con la
piattaforma superiore (76); per scaricare il rispettivo prodot-
to, o la rispettiva fila trasversale di prodotti;

— mezzi espulsori (96), funzoinanti in sincronismo con
I'elevatore (24), per espellere ciclicamente i prodotti (22) a
mano a mano che questi vengono scaricati sulla piattaforma
superiore (76), cosi da mantenerli distanziati di un intervallo
corrispondente all’intervallo fra due ripiani mobili successivi.

2. Dispositivo secondo la rivendicazione 1, caratterizza-
to dal fatto che i mezzi espulsori comprendono una catena
chiusa (94) che si avvolge con moto continuo su due ruote
dentate di estremita (90, 92) ed il cui ramo attivo (94a) cor-
re superiormente e parallelamente alla piattaforma superio-
re (76); detta catena (94) essendo provvista di almeno una
paletta (96) estendentesi nel ramo attivo (94a) fino in pros-
simita della piattaforma superiore (76).

3. Dispositivo secondo la rivendicazione 2, caratterizza-
to dal fatto che i mezzi espulsori comprendono inoltre un
tappeto trasportatore mobile di moto continuo disposto con
la sua estremita di carico adiacente e complanare con la piat-
taforma superiore (76).

4. Dispositivo secondo la rivendicazione 1, caratteriz-
zato dal fatto che comprende inoltre:

— una struttura fissa di sostegno (12);

— un albero motore superiore (30) sopportato orizzon-
talmente dalla struttura di sostegno (12);

— un telaio (31) articolato alla struttura di sostegno (12)
in modo da poter essere spostato angolarmente, tramite mez-
zi di regolazione (32), intorno all’asse di rotazione dell’al-
bero motore (30);

— un albero inferiore (28) sopportato orizzontalmente
in modo liberamente girevole dal suddetto telaio (31);

— ciascun albero (28, 30) sopportando una coppia di
pulegge dentate (42, 44) sulle quali si avvolgono due catene
(46) provviste di mezzi di sopporto (48, 54) che portano i
ripiani mobili (26).

5. Dispositivo secondo la rivendicazione 4, caratteriz-
zato dal fatto che i mezzi di regolazione della posizione del
telaio (31) sono costituiti da un perno di regolazione (32)
le cui estremita (32a, 32b) sono filettate in senso opposto
ed impegnano due sopporti (36, 34) che sono incernierati al-
la struttura di sostegno (12) ed al telaio (31).

6. Dispositivo secondo la rivendicazione 4, caratterizza-
to dal fatto che i mezzi di sopporto di ciascun ripiano mo-

bile (26) comprendono uno stelo (48) che realizza ’articola-
zione fra due maglie adiacenti (52) delle due catene (46) e
che si estende alle due opposte estremita oltre le catene
stesse (46); ciascun ripiano mobile (26) essendo solidale ad
5 un sopporto (54) fissato in modo regolabile ad una delle
estremita (48a) dello stelo (48); Pestremita opposta (48b)
portando un rullo di guida (64), destinato a cooperare con
una camma (66) portata dal telaio (31) e conformata in mo-
do da mantenere orizzontale la faccia superiore di appoggio
10 (26a) di ciascun ripiano mobile (26) nel suo spostamento
lungo il ramo attivo ascendente (24a) dell’elevatore (24).

7. Dispositivo secondo la rivendicazione 1, caratterizza-
to dal fatto che comprende inoltre mezzi di pressione (104,
113) disposti al di sopra della piattaforma fissa inferiore (72)

15 ed atti a mantenere ciascun prodotto (22) premuto su tale
piattaforma (72) prima che questo venga sollevato da uno
dei ripiani mobili (26) dell’elevatore (24).

8. Dispositivo secondo la rivendicazione 7, caratterizza-

to dal fatto che i mezzi di pressione comprendono un getto
20 di fluido (113).

9. Dispositivo secondo la rivendicazione 7, caratterizza-
to dal fatto che i mezzi di pressione comprendono organi
esercitanti direttamente una pressione sul prodotto (104).

10. Dispositivo secondo la rivendicazione 9, caratteriz-

25 zato dal fatto che i mezzi di pressione sono costituiti da un
rotore (104), girevole intorno ad un asse perpendicolare alla
fila longitudinale di prodotti (22) alimentata dal tappeto di
alimentazione (16); detto rotore (104) essendo munito di
almeno un profilo periferico attivo di pressione (105a) che si

30 trova ad una distanza dalla piattaforma fissa inferiore (72)
sostanzialmente uguale all’altezza dei prodotti (22).

11. Dispositivo secondo la rivendicazione 10, caratteriz-
zato dal fatto che il rotore presenta una pluralita di profili
periferici attivi di pressione (105a), uguali fra loro, ciascuno

35 dei quali agisce su un unico prodotto (22) ed & separato dai
profili attivi adiacenti da incavi (106) atti a consentire la
risalita dei prodotti (22) sui ripiani mobil (26) delPelevato-
re (24).

12. Dspositivo secondo la rivendicazione 11, caratteriz-

40 zato dal fatto che il rotore (104) & sopportato in modo re-
golabile in altezza ed & regolabile longitudinalmente nel sen-
so della lunghezza dei prodotti (22).

45

La presente invenzione si riferisce ad un dispositivo ali-
mentatore di prodotti ad una macchina confezionatrice, par-
ticolarmente per prodotti dolciari.

50 In particolare I'invenzione si riferisce ai dispositivi ali-
mentatori atti a ricevere i prodotti dallimpiante di produ-
zione allineati secondo file longitudinali, parallele alla dire-
zione di avanzamento, e ad alimentare a valle ad una mac-
china confezionatrice tali prodotti disposti secondo una o

55 pitt file Jongitudinali, in ciascuna delle quali essi sono assial-
mente distanziati fra loro di un intervallo prefissato, richie-
sto dal trasportatore a catena di cui & provvista la macchina
confezionatrice.

Alcuni dispositivi noti di questo tipo sono di costruzio-

60 ne complicata in quanto necessitano di mezzi rilevatori della
posizione dei prodotti; altri presentano I’inconveniente di
sottoporre i prodotti ad urti che risultano dannosi nei casi
in cui i prodotti sono delicati come ad esempio nel caso di
tavolette, barre di cioccolato e cioccolatini.

65 Lo scopo della presente invenzione & quello di realizza-
re un dispositivo alimentatore del tipo sopra specificato che
sia in grado di adempiere le proprie funzioni indipendente-
mente dalla posizione occupata in esso dai prodotti e che



inoltre possa trasportare i prodotti stessi, anche se delicati,
senza arrecare nessun danneggiamento.

Secondo la presente invenzione questo scopo viene rag-
giunto per il fatto che il dispositivo comprende in serie:

— un tappeto trasportatore di alimentazione mobile di
moto continuo al quale viene alimentata dall'impianto di
produzione almeno una fila longitudinale di prodotti;

— un elevatore provvisto di ripiani orizzontali mobili
di moto continuo lungo una traiettoria includente un ramo
superiore attivo ascendente ed un ramo inferiore discendente
di ritorno; ciascun ripiano mobile presentando una faccia
superiore di appoggio per il prodotto conformata a guisa di
pettine;

— una piattaforma fissa inferiore disposta adiacente e
complanare con I’estremit di scarico del tappeto di alimen-
tazione ed una piattaforma fissa superiore; dette piattaforme
essendo conformate a guisa di pettine e disposte sfalsate ri-
spetto ai ripiani mobili in modo da essere attraversate da
questi ultimi;

— ciascun ripiano mobile del ramo attivo dell’elevatore
essendo spostabile da una posizione estrema inferiore di ca-
rico in cui esso & complanare con la piattaforma inferiore
per ricevere un rispettivo prodotto, od una rispettiva fila
trasversale di prodotti ed una posizione estrema superiore di
scarico in cui esso & complanare con la piattaforma supe-
riore; per scaricare il rispettivo prodotto, o la rispettiva fila
trasversale di prodotti;

— mezzi espulsori, funzionanti in sincronismo con Pele-
vatore, per espellere ciclicamente i prodotti a mano a mano
che questi vengono scaricati sulla piattaforma superiore, co-
si da mantenerli distanziati di un intervallo corrispondente
allintervallo fra due ripiani mobili successivi.

I prodotti trasportati sui ripiani dell’elevatore giungono
infatti ai suddetti mezzi espulsori ad intervalli di tempo co-
stanti dipendenti dalla velocita del’elevatore.

Preferibilmente i mezzi espulsori comprendono una ca-
tena chiusa che si avvolge con moto continuo su due ruote
dentate di estremita ed il cui ramo attivo corre superiormen-
te e parallelamente alla piattaforma superiore; detta catena
essendo provvista di almeno una paletta estendentesi nel
ramo attivo fino in prossimita della piattaforma superiore.

Questa forma di realizzazione presenta il vantaggio che
tutti gli organi componenti del dispositivo sono dotati di
moto continuo per cui il dispositivo & in grado di effettuare
un’alimentazione dei prodotti ad elevata velocita, senza il
pericolo che i prodotti subiscano urti dannosi, che invece
sarebbero inevitabili con organi mobili di moto alternativo
sottoposti a velocita elevate.

Secondo una forma preferita di attuazione dell’invenzio-
ne il dispositivo comprende inoltre mezzi di pressione di-
sposti al di sopra della piattaforma fissa inferiore ed attia
mantenere ciascun prodotto premuto su tale piattaforma pri-
ma che questo venga sollevato da uno dei ripiani mobili del-
I’elevatore.

Questa forma di attuazione dell'invenzione presenta il
vantaggio di garantire la corretta posizione sulla piattaforma
di ciascun prodotto prima che questo venga sollevato da
uno dei ripiani mobili dell’elevatore.

Preferibilmente i mezzi di pressione sono costituiti da un
rotore, girevole intorno ad un asse perpendicolare alla fila
longitudinale di prodotti alimentata dal tappeto di alimen-
tazione; detto rotore essendo munito di almeno un profilo
periferico attivo di pressione che si trova ad una distanza
dalla piattaforma fissa inferiore sostanzialmente uguale al-
Ialtezza dei prodotti.

L’invenzione verra ora descritta con riferimento ai dise-
gni allegati, forniti a puro titolo di esempio non limitativo,
in cui:
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la fig. 1 & una vista schematica in elevazione di un di-
spositivo alimentatore secondo l'invenzione;

la fig. 2 & una vista prospettica parziale del dispositivo
della fig. 1;

5 la fig. 3 & una vista prospettica di un particolare della
fig. 2;

la fig. 4 & una sezione secondo la linea IV-1V della fig. 2;

le figg. 5 e 6 illustrano schematicamente due fasi di la-
voro successive del dispositivo;

1o lafig. 7 & una vista prospettica parziale di una variante
della forma di realizzazione illustrata nelle figg. 1 a 6;

le figg. 8 e 9 illustrano schematicamente due fasi suc-
cessive di lavoro del dispositivo della fig. 7, e

la fig. 10 & una vista schematica parziale di una seconda

15 variante di attuazione dell’invenzione.

Nell'esempio delle figg. 1 a 6 con 10 & indicato nel suo
insieme un dispositivo alimentatore destinato a ricevere dal-
Pimpianto di produzione dei prodotti 22, ad esempio prodotti
dolciari, allineati secondo una fila parallela alla direzione

20 di avanzamento su un tappeto trasportatore (non illustrato).
11 dispositivo 10 & destinato ad alimentare i prodotti 22 di-
stanziati 'uno dalP’altro di una quantitd prefissata ad una
macchina confezionatrice (non illustrata) provvista di un
trasportatore a catena che richiede una alimentazione costan-
te di prodotti distanziati 'uno dall’altro della predetta quan-
tita.

11 dispositivo alimentatore 10 comprende una struttura di
sostegno 12 che appoggia inferiormente su un basamento 14.
Con 16 & indicato nel suo insieme un tappeto trasportatore
30 di alimentazione che & portato dalla struttura di sostegno

12 e che si avvolge su un rullo motore 18 e su quattro rulli
di rinvio 20. 1l rullo motore 18 & comandato in rotazione,
tramite una trasmissione a catena, da un albero motore 30
che & sopportato orizzontalmente dalla struttura di sostegno
35 12. L’albero motore 30 & cinematicamente connesso agli
organi motori della macchina confezionatrice ed & predispo-
sto per il comando di tutti gli organi mobili del dispositivo
10 che verranno qui di seguito descritti. Il ramo di trasporto
del tappeto trasportatore di alimentazione 16 & disposto oriz-
4 zontalmente con la sua estremit di carico 162 posta in adia-
cenza all’estremita di scarico de tappeto (non illustrato) che
alimenta la fila longitudinale di prodotti 22 provenienti dal-
Pimpianto di produzione. I1 tappeto trasportatore di alimen-
tazione 16 & mobile di moto continuo e la sua velocita di
traslazione & sostanzialmente uguale alla velocita di alimen-
tazione dei prodotti 22.

Con 24 & indicato nel suo insieme un elevatore che pre-
senta una struttura generale analoga a quella di una scala
mobile per persone comprendente un ramo attivo ascenden-
5o te 24a ed un ramo discendente di ritorno 24b. L’elevatore
24 & azionato dall’albero motore superiore 30 e comprende
inoltre un albero inferiore 28 sopportato in modo libera-
mente girevole da un telaio 31 che ¢ articolato alla struttu-
ra di sostegno 12 in modo da poter essere spostato angolar-
mente intorno all’asse di rotazione delPalbero motore 30.

Il suddetto spostamento pud essere ottenuto facendo ruotare

un perno 32 provvisto alle due estremita di due filettature in

senso opposto 32a e 32b. Le estremita filettate 32a, 32b

sono avvitate in fori praticati in supporti 34 e 36 che sono

o incernierati rispettivamente al telaio 31 ad alla struttura di
sostegno 12.

Come & illustrato nella fig. 4, Palbero motore 30 dell’ele-
vatore 24 porta ad una estremita una ruota dentata 38 su
cui si avvolge una catena 40 che riceve il moto dalla macchi-

¢5 Na confezionatrice. Sullestremita opposta dell’albero motore
30 e sulla estremitd adiacente dell’albero 28 sono calettate
due coppie di pulegge dentate, rispettivamente 44 ¢ 42, sulle
quali si avvolgono due catene 46. Le piastrine delle suddette
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catene sono articolate fra loro alternativamente mediante
perni 49 e mediante steli 48 che realizzano I'incerniera-
mento fra maglie adiacenti 52 delle due catene 46. Sugli steli
48 sono montati fra le due catene 46 due rulli di guida 50.
Ogni stelo 48 si prolunga ad una estremita 48a oltre la cate-
na esterna 46 e su tale estremita libera & montato un sup-
porto metallico 54 che & ricavato in un sol pezzo con un ri-
piano mobile 26. I fissaggio reciproco fra il supporto 54

e lo stelo 48 & assicurato da una vite di pressione 56 avvitata
nel supporto stesso. Ciascun ripiano mobile 26 presenta in
sezione trasversale una forma sostanzialmente a L, compren-
dente un’ala 26b avente una lunghezza maggiore dell’altezza
del prodotto 22 ed una ala 26a avente una lunghezza sostan-
zialmente uguale alla lunghezza del prodotto 22, misurata
nel senso longitudinale di avanzamento del prodotto stesso.
Ciascun ripiano mobile 26 presenta una pluralita di scana-
lature parallele 27 che si estendono per un tratto sostanziale
dell’ala 26b e per tutta la lunghezza dell’ala 26a in modo
che il ripiano risulta conformato a guisa di pettine.

Ogni stelo 48 si prolunga oltre la catena interna 46 in
una estremita libera 48b sulla quale ¢ montato a sbalzo un
braccio 60. Il fissaggio del braccio 60 allo stelo 48 & assicu-
rato da una vite di pressione 58 avvitata nel braccio stesso.
II braccio 60 porta alla sua estremita libera un perno 62 che
sopporta in modo liberamente girevole un rullo di guida 64
il cui asse di rotazione & disposto parallelamente all’asse del-
lo stelo 48.

Come ¢ visibile nella fig. 2, al telaio 31 & fissata una
guida metallica anulare 66 avente in sezione trasversale una
forma sostanzialmente a C. La guida 66 & destinata a fun-
gere da camma desmodromica in quanto le pareti interne 68
della sua cavit definiscono le piste di rotolamento dei rulli
di guida 64. Con 70 & indicato un piano di guida che si
estende lungo il ramo attivo ascendente 24a dell’elevatore
24 e sul quale rotolano i due rulli di guida 50.

Come ¢ visibile nella fig. 3, la struttura di sostegno 12
sopporta a sbalzo due piattaforme 72 e 76 che sono attra-
versate da una pluralita di scanalature parallele, rispettiva-
mente 74 e 78, che conferiscono alle piataforme un aspeito
a pettine. La piattaforma 72 & disposta in modo che la sua
faccia superiore di appoggio 72a risulti complanare con la
estremita di scarico del ramo di trasporto del tappeto tra-
sportatore di alimentazione 16, con le scanalature 74 sfal-
sate rispetto alle scanalature 27 dei ripiani mobili 26 in mo-
do da poter essere atiraversata dai ripiani stessi nella parte
iniziale del ramo attivo ascendente 24a dell’elevatore 24.

I profili delle pareti interne 68 della guida 66 su cui ro-
tolano i rulli di guida 64 sono conformati in modo che le
ali 26a dei ripiani mobili 26, sulle quali sono destinati ad
appoggiare i prodotti 22, si spostino parallelamente fra loro
lungo il ramo attivo ascendente 24a dell’elevatore 24 da
una posizione estrema inferiore di carico, in cui I’ala 26a
& complanare con la faccia superiore d’appoggio 72a della
piattaforma 72 e con P'estremita di scarico del tappeto tra-
sportatore di alimentazione 16, ad una posizione estrema
superiore di scarico, in cui Pala 26a & complanare con la
faccia superiore d’appoggio 76a della piattaforma 76. Ana-
logamente alla piattaforma 72, la piattaforma 76 & soppor-
tata dalla struttura di sostegno 12 in modo che le sue sca-
nalature 78 risultino sfalsate rispetto alle scanalature 27
dei ripiani mobili 26 per cui questi ultimi possono attraver-
sare la piattaforma quando raggiungono la posizione estre-
ma superiore di scarico.

Con 80 ¢ indicato un trasportatore a catena, mobile di
moto continuo, di cui & provvisto la macchina confeziona-
trice, disposto con la sua estremitd di carico adiacente alla
piattaforma 76.

Con 86 e 88 sono indicati rispettivamente un albero mo-
tore ed un albero di rinvio liberamente girevole sopportati
dalla struttura di sostegno 12, L’albero motore 86 riceve il
moto tramite una trasmissione a catena (non illustrata) dal-

s lalbero motore 30, per cui risulta collegato cinematicamen-
te alla macchina confezionatrice.

Sui due alberi 86 e 88 sono montate due ruote dentate,
rispettivamente 90 e 92 sulle quali si avvolge una catena 94,
I due alberi 86 e 88 sono disposti con i loro assi paralleli

10 fra loro e orizzontali in modo che il ramo inferiore 94a della
catena 94 corre superiormente e parallelamente alla piat-
taforma 76 e al ramo di trasporto del trasportatore a catena
80 della macchina confezionatrice. La catena 94 & provvi-
sta di una pluralita di palette 96 che sono rigidamente fis-

15 sate alla catena stessa e disposte perpendicolarmente ad essa,
equidistanziate 'una dall’altra.

Come ¢ visibile nelle figg. 5 e 6, I’asse di rotazione del-
Palbero motore 86 & posto in corrispondenza del bordo di
estremita della piattaforma 76 che & rivolto verso Pelevatore

20 24 in modo che ciascuna paletta 96 risulta disposta perpen-
dicolarmente e allineata col suddetto bordo quando si trova
all’inizio della sua corsa di lavoro lungo il ramo attivo 94a
della catena 94. L’altezza delle palette 96 ¢& tale per cui il
loro bordo libero di estremita risulta in tale corsa di lavoro

25 adiacente alla faccia superiore di appoggio 76a della piat-
taforma 76 e al ramo di trasporto del trasportatore 80 della
macchina confezionatrice. Il numero delle palette 96, 1a loro
distanza reciproca costante, e la loro velocit di spostamento
nella suddetta corsa di lavoro sono fra loro legate in modo

3p che ogni volta che uno dei ripiani mobili 26 raggiunge la sua
posizione estrema superiore di scarico complanare con la piat-
taforma 76 una delle palette 96 viene a trovarsi nella sud-
detta posizione di inizio della corsa di lavoro.

Il funzionamento del dispositivo alimentatore 10 sopra

35 descritto ¢ il seguente.

I prodotti 22 provenienti dall'impianto di produzione,
disposti lungo una fila longitudinale, vengono trasferiti al
tappeto trasportatore 16 sul quale sono disposti casualmente
distanziati fra loro nella direzione di avanzamento, Poiché

40 normalmente la velocita di trasporto del tappeto trasporta-
tore 16 & maggiore della capacita di assorbimento dell’ele-
vatore 24 i prodotti 22 che seguono il primo prodotto della
fila che appoggia sulla piattaforma 72 vengono a contatto
fra loro in modo da premere il suddetto primo prodotto con-

45 tro ala verticale 26b del ripiano mobile 26 adiacente. Il ri-
piano mobile 26 successivo, che trasla con velocitd uniforme
lungo il ramo attivo ascendente 24a dell’elevatore 24, rac-
coglie il primo prodotto 22 della fila in modo da allontanar-
lo dalla suddetta posizione estrema inferiore di carico. Du-

50 rante questo spostamento il secondo prodotto 22 della fila
viene spinto dai prodotti successivi contro I’ala verticale 26b
del ripiano mobile 26 portante il primo prodotto fino a che
appoggia completamente sulla piattaforma 72 ed & pronto co-
si per essere sollevato da un altro ripiano mobile 26. Quan-

55 do il ripiano mobile 26 portante il primo prodotto 22 rag-
giunge la sua posizione estrema superiore di scarico, il sud-
detto prodotto viene abbandonato in modo da appoggiare
sulla piattaforma 76 in corrispondenza del suo bordo di estre-
mit rivolto verso I'elevatore 24. Appena raggiunta tale po-

60 Sizione una delle palette 96 della catena 94 si trova in po-
sizione verticale all’inizio della sua corsa di lavoro (fig. 6)
per cui procede immediatamente all’espulsione del prodotto
dalla piattaforma 76 ed al suo trasferimento sul trasportatore
a catena 80 della macchina confezionatrice. Durante il trat-

65 to iniziale di tale corsa il ripiano mobile 26 successivo, por-
tante il secondo prodotto 22, si avvicina alla posizione su-
periore estrema di scarico mentre la successiva paletta 96
sta ultimando il suo spostamento angolare di ribaltamento



intorno all’asse di rotazione della ruota dentata 90 approssi-
mandosi cosi alla posizione verticale di prelevamento (fig. 5).

Le fasi sopra descritte si ripetono in modo analogo per
tutti i prodotti 22 che vengono cosi alimentati alla macchi-
na confezionatrice con un distanziamento reciproco in senso
longitudinale che corrisponde a quello richiesto dal traspor-
tatore a catena della macchina stessa.

Tra la piattaforma 76 ed il trasportatore a catena 80
della macchina confezionatrice pud essere previsto I'inseri-
mento di un tappeto trasportatore ausiliario dotato di moto
continuo che assicuri un trasferimento continuo dei prodotti,
prelevati dalle palette 96 dalla piattaforma 76, al trasporta-
tore della macchina confezionatrice che pud essere disposto
anche trasversalmente rispetto alla direzione di alimenta-
zione.

Naturalmente possono essere previsti anche altri sistemi di
alimentazione di prodotti regolarmente distanziati tra loro.
Cosi ad esempio potrebbe essere realizzata con il dispositivo
alimentatore 10 una alimentazione alla macchina confezio-
natrice di coppie di prodotti ugualmente distanziate tra loro,
ad esempio, per la realizzazione di confezioni multiple. Per
tale scopo puo essere prevista una velocitd di alimentazione
dei prodotti 22 dal dispositivo alimentatore 10 doppia di
quella del trasportatore a catena 80 della macchina confe-
zionatrice in modo da alimentare due prodotti successivi ad
una unica stazione di trasporto del trasportatore a catena.

In alternativa puo essere prevista una stazione intermedia di
sosta interposta tra la piattaforma 76 e il trasportatore a ca-
tena della macchina confezionatrice in modo da poter rice-
vere ad esempio due prodotti successivi trasportati da due
palette 96 successive. In questo caso & sufficiente provvede-
re un. dispositivo ausiliario spingitore (quale ad esempio una
paletta mobile dotata di moto alterno) per trasferire i due
prodotti della confezione multipla sul trasportatore a catena
della macchina confezionatrice.

Nel caso in cui i prodotti vengano alimentati dall’impian-
to di produzione disposti secondo due o pit file longitudi-
nali affiancate, i ripiani mobili possono essere previsti con
una dimensione in senso trasversale rispetto alla direzione di
avanzamento tale da contenere ciascuno una fila trasversale
di prodotti appartenenti a file longitudinali affiancate. La
macchina confezionatrice o le macchine confezionatrici pos-
sono cosi in. questo caso essere alimentate con lo stesso nu-
mero di file longitudinali di prodotti che si aveva all’uscita
dell’impianto di produzione.

Nel caso in cui si voglia utilizzare il dispositivo alimenta-
tore 10 per altri prodotti di dimensioni leggermente diffe-
renti da quelle dei prodotti 22, si pud procedere ad un adat-
tamento dell’elevatore 24 variando P'inclinazione del suo ra-
mo attivo ascendente 24a facendo ruotare il perno filettato
32 in modo da spostare angolarmente il telaio 31 intorno
all’asse di rotazione dell’albero motore 30. Successivamente
si procede ad una regolazione della orizzontalita delle ali
26a dei ripiani mobili 26 nel ramo attivo ascendente 24a
orientando i relativi supporti 54 e fissandoli nella nuova po-
sizione adattata con le viti di pressione 56.

La presenza della guida 70 su cui rotolano i rulli 50 lun-
go il ramo attivo ascendente 24a assicura una migliore guida
dei ripiani mobili 26 lungo tale ramo. Sono previsti inoltre
mezzi di regolazione (non illustrati) serventi per regolare il
tiro delle catene 56.

Nella variante illustrata nelle figg. 7 a 9 le parti comuni
al dispositivo illustrato nell’esempio delle figg. 1 a 6 sono
state contraddistinte con gli stessi numeri di riferimento.

Con 101 & indicata una piastra che ¢ fissata a sbalzo ad
una piastra 102 della struttura di sostegno 12. La piastra 102
sopporta Palbero motore 86 sul quale & montata la ruota
dentata 90 sulla quale si avvolge la catena 94. L’estremita
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inferiore della piastra 101 & situata al di sopra della piatta-
forma 72 ed in essa & montato girevole un albero 103. L’al-
bero 103 ¢ disposto con il suo asse perpendicolare rispetto
alla fila longitudinale dei prodotti 22 che vengono alimen-
tati sulla piattaforma 72 dal tappeto di alimentazione 16.
Su una delle estremita dell’albero 103 ¢ montato un. rotore
104, che & provvisto di tre lobi di pressione 105 angolar-
mente equidistanziati tra loro. Con 106 sono indicati tre in-
cavi che sono interposti tra i lobi 105. Ciascun lobo 105 pre-

10 senta un profilo periferico attivo di pressione 105a confor-

mato ad arco di cerchio. Nella parte superiore della piastra
101 & ricavata una feritoia 107 e la piastra 102 della strut-
tura di sostegno 12 & munita di una feritoia 108. Un bullone
109 che impegna le feritoie 107 e 108 realizza il fissaggio
fra le piastre 101 e 102. Le feritoie 107 e 108 risultano di-
sposte con i loro assi longitudinali incrociati per cui € pos-
sibile, variando la posizione di impegno del bullone 109 nel-
le suddette feritoie, regolare la posizione della piastra 101
rispetto alla piastra 102. Tale posizione viene regolata in
modo che i profili periferici attivi di pressione 105a dei lobi
105 si trovino, all’estremita inferiore del loro percorso, ad
una distanza dalla piattaforma 72 sostanzialmente uguale al-
I'altezza dei prodotti 22. Sull’estremita dell’albero 103 oppo-
sta al rotore 104 & fissata una ruota dentata 110 sulla quale
si avvolge una catena di trasmissione 111. Suil’estremita del-
I’albero motore 86 opposta alla ruota dentata 90 & fissata
una seconda ruota dentata 112 sulla quale si avvolge la cate-
na 111. Poiché Palbero motore 86 riceve il moto dall’albero
motore 30 dell’elevatore 24, albero 103 risulta collegato ci-

3p nematicamente all’elevatore 24. Il rapporto di trasmissione

della catena 111 & progettato in modo che la velocita di ro-
tazione del rotore 104 sia tale per cui ad ogni prodotto 22
che passa sulla piattaforma 72 corrisponda il passaggio sul
prodotto stesso di uno dei lobi 105.

Nelle condizioni ottimali di funzionamento il profilo pe-
riferico 105a di ciascun lobo & leggermente distanziato dalla
sommita del prodotto 22 sottostante in modo da non interfe-
rire con il prodotto stesso. Come ¢& visibile nella fig. 9, quan-
do il prodotto 22 viene sollevato dalla piattaforma 72 da

40 uno dei ripiani mobili 26 dell’elevatore 24, 'incavo 106 che

si trova adiacente al lobo 105 consente al prodotto stesso
di salire lungo il ramo attivo ascendente dell’elevatore 24.
Nel caso in cui il prodotto 22 all’inizio della sua risalita ten-
da a trascinare per attrito il prodotto a monte che si trova

45 sulla piattaforma 72 a contatto con esso, il profilo periferico

attivo di pressione 105a del lobo 105 che si trova soprastante
al prodotto a monte contrasta con la parte superiore del pro-
dotto stesso impedendone il sollevamento. Viene cosi elimi-
nata la possibilita che il prodotto 22, all’inizio della risalita,

5o trascini per attrito verso I'alto il prodotto immediatamente a

monte, col rischio di sportarlo dalla corretta posizione.

Il rotore di pressione 104 potrebbe naturalmente avere
un numero di lobi differente da quello illustrato nell’esem-
pio. E sufficiente per ogni tipo di rotore progettare il rappor-

55 to di trasmissione della catena 111 in modo da avere in ogni

caso per ciascun prodotto 22 che transita sulla piattaforma
72 il passaggio contemporaneo, al di sopra di esso, di un cor-
rispondente lobo.

Nel caso in cui il dispositivo alimentatore secondo I'inven-

60 zione venga utilizzato per il confezionamento di prodotti par-

ticolarmente delicati o di forma molto irregolare, pud essere
vantaggiosa l'utilizzazione del dispositivo illustrato nella va-
riante di fig. 10. In tale esempio un getto 113 di aria in pres-
sione, diretto verso il basso, mantiene premuto ciascun pro-

65 dotto 22 sulla piattaforma 72 impendendo in tal modo che

questo possa essere trascinato per attrito verso I'alto dal pro-
dotto adiacente che si trova sul ripiano mobile 26 all’inizio
della risalita sull’elevatore 24.
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