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Relatério Descritivo da Patente de Invengao para "DISPOSITIVO
PARA NIVELAMENTO DA SUPERFICIE DE UMA MISTURA DE SINTER".

A presente invencao refere-se a um dispositivo para nivelamento da
superficie de uma mistura de sinter em um carro de grade, antes que a mesma
entre em um forno de carbonizacéo, por meio de pelo menos um raspador entre
o ponto de carregamento da mistura de sinter e o forno de carbonizagao.

Durante sinterizacdo em metalurgia de ferro, minérios finos e con-
centrados nao imediatamente prontos para uso deverao ser aglomerados, de
modo que eles possam, entdo, ser fornecidos ao processo de alto-forno. Para
fins de sinterizac@o, uma mistura de sinter é produzida, a qual contém minérios
de ferro, agregados e coque como combustivel e, através de um dispositivo de
carregamento, é carregada sobre os carros manejadores de grelha basculante
da maquina de sinterizagao circulando como uma correia sem fim. O coque
contido na mistura de sinter é carbonizado e um ventilador de tiragem induzida
disposto abaixo da correia do carro de gradede grade puxa a frente ardente
através da mistura de sinter, de forma que um bolo de sinter completamente
carbonizado através do mesmo é obtido na extremidade vazia da correia. Em
virtude do calor produzido no processo, os minérios finos fundirao na superficie,
de modo que seus graos sofram uma conexao firme. Quando da separacdo da
camada de poeira e retorno do sinter, o sinter acabado é fornecido ao alto-
forno.

Quando carregando a mistura de sinter sobre o carro de grade, ra-
nhuras longitudinais e transversais sdo formadas sobre a superficie do leito de
sinter. Por razées técnicas, essas ranhuras séo indesejaveis em virtude de sua
influéncia sobre o comportamento de carbonizagao no forno de carbonizagéo e
em virtude de sua influéncia sobre a aeragéo. Para remover tais irregularidades
da superficie, raspadores rigidamente montados tém sido usados até o momen-
to. Os mesmos tém a desvantagem de que a mistura de sinter é represada e
cisalhada quando de movimento a partir de baixo na mesma direcao de fluxo.
Dessa forma, uma compactacao indesejada da superficie € obtida, o que impe-
de uma boa aeracao.

E o objetivo da presente invengao remover as irregularidades inde-
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sejadas sobre a superficie da mistura de sinter sem as desvantagens afirmadas
para a técnica anterior e, desse modo, aumentar a qualidade de produto do ma-
terial sinterizado.

De acordo com a invengao, esse objetivo é substancialmente solu-
cionado em um dispositivo conforme mencionado acima pelo fato de que pelo
menos um raspador esta suspenso acima do trajeto de movimento do carro de
grade, de modo a realizar um movimento de vaivém em e contra sua direcdo de
movimento, de modo que o raspador se arrasta ao longo da superficie do leito
de sinter quando o carro de grade se move a partir de baixo da mesma.

Dessa forma, como um resultado, irregularidades da superficie do
leito de sinter s&o niveladas antes de entrada do carro de grade no forno de
carbonizagéo sem represar o material e sem compactagao indesejada, de modo
que um comportamento de carbonizagéo uniforme no forno de carbonizagéo e a
aeragéo desejados sdo assegurados. Em virtude do tipo particular de raspado-
res com movimento de vaivém, o extravasamento de material sobre as paredes
laterais do carro de grade, o qual também ocorre na técnica anterior, é evitado.

Vantajosamente, os raspadores podem ser submetidos a um movi-
mento de oscilag&o lateral, além do movimento de vaivém. Enquanto o mero
movimento de vaivém proporciona nivelamento das ondas (ondas transversais)
que se estendem de modo substancialmente transversal a diregido de movimen-
to do carro de grade, o movimento de oscilagao lateral dos raspadores remove
as ondas (ondas longitudinais) que se estendem substancialmente na direczo
longitudinal da superficie do leito de sinter.

Vantajosamente, uma pluralidade de raspadores correspondente-
mente estreitos podem ser suspensos em uma fileira, um ao lado do outro, aci-
ma do trajeto de movimento do carro de grade distribuidos através de sua lar-
gura.

Com relagéo as diferentes alturas de leito de sinter no carro de gra-
de, aléem disso, & vantajoso quando a altura dos raspadores acima do trajeto de
movimento é ajustavel.

A forca de rolamento dos raspadores é substancialmente determi-

nada por seu préprio peso.
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Contudo, também é possivel que um ou mais pesos adicionais se-
jam montados sobre os raspadores, de forma a produzir ou ajustar a forca de
rolamento desejada.

Em um aspecto particular da invengéo, o movimento de oscilagéo
lateral dos raspadores pode, por exemplo, ser obtido por meio de um disco de
came, eixo de came ou acionamento por engrenagem e/ou pneuméatica ou hi-
draulicamente.

Os raspadores podem ser feitos de um material metalico ou nao
metalico e podem ter diferentes formatos.

Para iniciar e manter o movimento de vaivém dos raspadores
quando o carro de grade com a mistura de sinter acomodada no mesmo se mo-
ve a partir de baixo do mesmo, é particularmente vantajoso quando os raspado-
res estdo em um angulo ou sédo curvados em suas extremidades livres na dire-
¢ao de movimento do carro de grade.

Outros objetivos, caracteristicas e vantagens e possiveis aplicacées
da invencao podem ser tomados da descrigdo a seguir de modalidades e dos
desenhos. Todas as caracteristicas descritas e/ou ilustradas per se ou em
qualquer combinacéo formam o assunto em questao da invencéo, também in-
dependente de sua inclusdo em reivindicagées individuais e/ou sua referéncia
remissiva.

Nos desenhos:

Figura 1 mostra uma vista lateral esquematica de um disposi-
tivo da invengéo para nivelamento da superficie de uma mistura de sinter em
um carro de grade antes que o mesmo entre em um forno de carbonizagéo; e

Figura 2 mostra esquematicamente uma vista obliqua de tal
dispositivo de nivelamento com um carro de grade disposto abaixo do mesmo.

Conforme mostrado na figura 1, a diregdo de movimento de um car-
ro de grade 1 de um ponto de carregamento 4 para uma mistura de sinter até
um forno de carbonizacdo 2 se estende da esquerda para a direita. Acima do
trajeto de movimento 5 para o carro de grade 1, um ou mais raspadores 3 est&o
suspensos em uma fileira, um ao lado do outro, através da largura do carro de

grade 1, de modo a realizar um movimento de vaivém em torno de um eixo de
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rotac&o D transversal a direcdo de movimento do carro de grade 1, de modo
que ele se arrasta ao longo da superficie do leito de sinter quando o carro de
grade se move a partir de baixo do mesmo e, assim, remove quaisquer ondas
transversais presentes.

Por meio de um acionador de oscilacao 6 indicado na figura 2, os
raspadores 3 podem ser submetidos a um movimento de oscilagao lateral, de
modo a nivelar ondas Iongitudinais presentes na superficie do leito de sinter. O
movimento de oscilagao lateral dos raspadores 3 pode ser realizado por um
disco de came, eixo de came ou acionamento por engrenagem (ndo mostrado
em detalhes) e/ou pneumatica ou hidraulicamente.

Conforme pode ser depreendido da figura 1, os raspadores 3 estao
em um ligeiro angulo ou curvados em sua extremidade livre 7, a qual repousa
sobre a respectiva superficie de leito de sinter, de modo que o movimento de
vaivém pode ser facilmente iniciado e mantido quando o carro de grade se mo-
ve a partir de baixo da mesma. As extremidades livres podem, por exemplo,
também ser formadas tal como um rastilho, de forma a aumentar o efeito de
nivelamento e tornar o mesmo mais uniforme.

Para se adaptar a diferentes alturas de leito, os raspadores 3 po-
dem ser montados em diferentes niveis individualmente ou todos juntos e/ou ter
sua altura ajustada acima do trajeto de movimento 5.

A forca de rolamento dos raspadores 3 é substancialmente deter-
minada por seu proprio peso. Contudo, ela pode ser alterada por pesos adicio-
nais (ndo mostrados).

Lista de Numerais de Referéncia

1. Carro de grade

2. Forno de carbonizagao

3. Raspador

4. Ponto de carregamento

5. Trajeto de movimento

6. Acionador de oscilagao

7. Extremidade em angulo ou curvada

D. Eixo de rotagao
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REIVINDICAGCOES

1. Dispositivo para nivelamento da superficie de uma mistura de
sinter em um carro de grade (1) antes que a mesma entre em um forno de
carbonizagdo (2) por meio de pelo menos um raspador (3) entre o ponto de
carregamento (4) da mistura do leito de sinter e o forno de carbonizagao (2)
caracterizado pelo fato de que pele menos um raspador (3) esta suspenso
acima do trajeto de movimento {5} do carro de grade (1) de modo a realizar
um movimento de vaivém em e contra sua diregdo de movimento, de modo
que © raspador (3) se arrasta ao longo da superficie do leito de sinter
guando o carro de grade (1) se move a partir de baixo da mesma em gque ©
pelo menos um raspador (3) pode ser submetido a um movimento de
oscilacao lateral.

2. Dispositivo, de acordo com a reivindicagao 1, caracterizado
pelo fato de que uma pluralidade de raspadores (3) estao dispostos em uma
fileira, um ao lado do outro, acima do trajeto de movimento (5) do carro de
grade (1) distribuidos atraveés de sua largura.

3. Dispositivo, de acordo com qualquer uma das reivindicactes
precedentes, caracterizado pelo fato de que a altura dos raspadores (3)
acima do trajeto de movimento (5) é ajustavel.

4. Dispositivo, de acordo com qualquer uma das reivindicacoes
precedentes, caracterizado pelo fato de que a forga de rolamento dos
raspadores (3) é determinada por seu proprio peso.

5. Dispositivo, de acordo com qualquer uma das reivindicagdes
precedentes, caracterizado pelo fato de que sobre pelo menos um raspador
(3), um ou mais pesos adicionais podem ser montados.

6. Dispositivo, de acordo com qualquer uma das reivindicacbes
precedentes, caracterizado pelo fato de que o movimento de oscilagao
lateral do pelo menos um raspador (3) é realizado por meio de um disco de
came, eixo de came ou acionamento por engrenagem efou pneumatica ou
hidraulicamente.

7. Dispositivo, de acordo com qualquer uma das reivindicagbes

precedentes, caracterizado pelo fato de que o pelo menos um raspador (3)



212

feito de um material metalico ou n&o metalico.

8. Dispositivo, de acordo com qualquer uma das reivindicagbes
precedentes, caracterizado pelo fato de que os raspadores (3) tém diferentes
formatos.

9. Dispositivo, de acordo com qualquer uma das reivindicagdes
precedentes, caracterizado pelo fate de que o pele menos um raspador (3)
esta em um angulc ou curvado (7) em sua extremidade livre na diregdo de

movimento do carro de grade (1).
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