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DESCRIPCION

Pasarela.

La invencion se refiere a una pasarela, en particu-
lar para su fijacion a una instalacién de maquinas, con
al menos un panel como superficie de apoyo, que estd
dotado al menos en una cara exterior de un rodapié
realizado como perfil hueco.

Tales pasarelas para inspecciones de maquinas, de
aluminio o acero fino, son ya conocidas. El rodapié,
que por regla general sobresale por arriba sobre el pa-
nel, es ttil por un lado en cuanto a aspectos seguri-
dad, como por ejemplo impedir la caida de objetos
desde los paneles o el resbalamiento del pie de una
persona desde el panel en caso de que patine por la
pasarela, asi como para la fijacién de la pasarela a una
plataforma, por ejemplo la repisa de una instalacién
de maquinas. En las pasarelas conocidas, como son
fabricadas también por la propia solicitante, los roda-
piés estan realizados como perfiles angulares que son
soldados con el panel o los paneles y por medio de
los cuales puede ser fijada toda la pasarela a una re-
pisa de maquina. Los paneles y los rodapiés son, por
tanto, las piezas sustentadoras de la pasarela. Unio-
nes de soldadura en piezas sustentadoras representan
siempre un riego para la seguridad, ya que es extre-
madamente dificil producir soldaduras de alta calidad
y después controlarla. Ademads, debido a las uniones
de soldadura entre los paneles y los rodapiés no es po-
sible una anodizacién previa de las piezas, ya que en
la zona de las uniones de soldadura la anodizacién se
destruiria de nuevo por la soldadura. Asimismo, las
uniones de soldadura tienen el inconveniente de que
son no separables, de manera que el desmontaje de la
pasarela sélo es posible con mucha dificultad.

Por el documento US 5,775,463 es conocida una
pasarela que presenta un panel y un rodapié. El roda-
pié presenta una ranura lateral no cortada por detras
que aloja un borde del panel. Ademas, el rodapié pre-
senta una ranura con corte por detrds que estd deter-
minada para el alojamiento de un distanciador. Estd
previsto que el panel y el rodapié sean unidos en un
lugar por soldadura. Ademds de ha dado a conocer
que el panel y el rodapié puedan ser unidos por torni-
llos.

La presente invencion se propone el objeto de con-
seguir una pasarela que evite los inconveniente men-
cionados.

El objeto se lleva a cabo con una pasarela con las
caracteristicas de la reivindicacién 1.

La realizacién del rodapié como perfil hueco eleva
la estabilidad del rodapié como elemento sustentador.
En la o las ranuras en la superficie exterior, los paneles
pueden ser anclados de forma separable por medios
de fijacion, por ejemplo tornillos, con lo que se evitan
las uniones de soldadura y los problemas de seguridad
que conllevan. Ademds la unién separable del rodapié
y el panel permite un montaje relativamente facil de
la pasarela.

En una forma de realizacién especialmente ven-
tajosa, el rodapié puede estar dotado en su cara que
da al panel o paneles de al menos dos ranuras lon-
gitudinales paralelas, en las que pueden ser alojados
medios de fijacion para el anclaje de peldafios. El ro-
dapié constituye entonces el borde lateral de los esca-
lones que discurre en correspondencia a la pendiente
de la escalera. Por la disposicion distanciada de al me-
nos dos ranuras, los peldafios pueden ser fijados igual-
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mente al rodapié por medios de fijacién, por ejemplo
tornillos. El rodapié puede ser empleado, por tanto,
también en escaleras sin la produccién de uniones de
soldadura.

El rodapié puede estar dotado ademads en su lado
estrecho inferior de una ranura cortada por detras pa-
ra el alojamiento de medios de fijacion para el anclaje
del rodapié a una repisa de la instalacion de maqui-
nas y/o para la fijacién de una mampara u otros ac-
cesorios. Por tanto, la pasarela es fijada a la maquina
igualmente con una unién separable. Otros accesorios
como mamparas pueden ser fijados igualmente en la
ranura sobre la cara inferior. Tales mamparas pueden
llevar, por ejemplo, inscripciones.

Ademais es posible dotar al rodapié en su lado es-
trecho superior de una ranura para la fijacién de so-
portes para postes de barandilla. Con ello se puede
unir también la barandilla directamente a la pasarela
y no es necesaria ninguna otra fijacién a la maquina o
a otra plataforma.

Ademas es ventajoso que el rodapié sea un perfil
hueco extrusionado y el al menos un panel sea igual-
mente un cuerpo perfilado, discurriendo las direccio-
nes de extrusién del rodapié y del panel en estado
montado transversales entre si. Este tipo de realiza-
cidén de la pasarela posibilita fabricar pasarelas de di-
ferente ancho, pudiendo ser variado el ancho de forma
continua. Los cuerpos perfilados de los paneles son
facilmente cortados a la medida correspondiente.

La pasarela puede ser fabricada de forma cono-
cida en si de aluminio o acero fino. Al prescindirse
por completo de uniones de soldadura, las piezas, en
particular los paneles y los rodapiés pueden ser ano-
dizados previamente.

A continuacion se describird en detalle un ejem-
plo de realizacién preferido de una pasarela segin la
invencion en virtud del dibujo. Muestran:

Fig. 1, una vista en perspectiva parcialmente cor-
tada de paneles de una pasarela segtn la invencién
con rodapiés laterales;

Fig. 2, un corte transversal a través de un panel de
la pasarela de la Fig. 1,y

Fig. 3, un corte transversal a través de un rodapié
de la pasarela de la Fig. 1.

LaFig. 1 muestra una pasarela 10 con dos elemen-
tos de panel 11 que constituyen la superficie de apoyo
de la pasarela 10 y que estdn flanqueados lateralmen-
te por rodapiés 12. Tanto los paneles 11 como los ro-
dapiés 12 son elementos perfilados, cuyas formas en
seccion transversal se pueden ver en las figuras 2 y 3.

Como muestra la Fig. 2, los paneles 11 tienen una
forma aproximadamente de C en seccién transver-
sal y tienen en el centro un nervio de reforzamiento
11.1. Su superficie superior estd dotada de acanaladu-
ras 11.2 que impiden el resbalamiento.

La Fig. 3 muestra que los rodapiés 12 son elemen-
tos de perfil hueco que estdn dotados en sus superfi-
cies exteriores de ranuras cortadas por detrds 13, 14,
15. En la ranura inferior 13, los paneles 11 son fija-
dos por medio de dngulos de fijacién 17 y tornillos 18
(Fig. 1), siendo sujetas las tuercas aqui no visibles a
los tornillos 18 por los cortes por detrds en la ranura
13. En este tipo de fijacién la direccioén de extrusion
del perfil del panel 11 y la direccién de extrusion del
perfil del rodapié 12 discurren perpendiculares entre
si. Con ello es posible de forma facil fabricar pasare-
las 10 de anchos diferentes. Los paneles 11 son corta-
dos facilmente a la medida correspondiente.
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Ademds las ranuras 14, 15 cortadas por detrds por
la cara del rodapié 12 que da al panel 11, visibles en
la Fig. 3, sirven para la fijacién de peldafios. Los ro-
dapiés 12 constituyen entonces los limites laterales de
la escalera que discurren oblicuamente.

En la ranura 16 sobre la cara estrecha inferior del
rodapié 12 pueden ser alojados medios de fijacién pa-
ra el anclaje de toda la pasarela 10 a una repisa de ma-
quina. Ademads, esta ranura es adecuada también para
la fijaci6én de elementos adicionales como mamparas
o similares.

En la cara estrecha superior del rodapié 12 estd
prevista una ranura 17 redondeada, relativamente an-
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cha, en la que pueden ser fijados los soportes para pos-
tes de barandilla no representados.

Naturalmente, el elemento de perfil hueco del ro-
dapié 12 podria estar dotado también de ranuras adi-
cionales por la cara exterior, con lo que resultan otras
posibilidades de fijacion para piezas adicionales. To-
das las piezas de la pasarela 10 pueden ademads ser
anodizadas previamente, ya que para su fabricacion
no es necesario ningin tipo de unién de soldadura. Si
se emplean uniones de tornillos para la unién de las
piezas entre si, la pasarela 10 es ademads fécil de des-
montar.
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REIVINDICACIONES

1. Pasarela, en particular para su fijacién a una
instalacién de maquinas, con al menos un panel (11)
como superficie de apoyo que al menos en una ca-
ra exterior estd dotado de un rodapié (12) realizado
como perfil hueco, caracterizada porque el rodapié
(12) presenta en al menos una superficie exterior una
o mds ranuras (13, 14, 15, 16) de recepcion de medios
de fijacion para recibir medios de fijacion (18), estan-
do dichas ranuras (13, 14, 15, 16) provistas de cortes
por detrds y siendo conectables al panel o paneles (11)
por medios de fijacién (18) que pueden ser anclados
en las ranuras (13, 14, 15, 16).

2. Pasarela segtin la reivindicacién 1, caracteriza-
da porque el rodapié (12) en su cara que da al panel o
paneles (11) estd dotada de al menos dos ranuras lon-
gitudinales paralelas (13, 14, 15), en las que pueden
ser alojados miembros de fijacién (18) para el anclaje
de peldafios.

3. Pasarela segtin la reivindicacién 1 6 2, caracte-
rizada porque el rodapié (12) estd dotado en su cara
estrecha inferior de una ranura (16) cortada por detras
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para el anclaje del rodapié (12) en una repisa de una
instalacién de maquinas y/o para la fijacién de una
mampara u otras piezas adicionales.

4. Pasarela seglin una de las reivindicaciones 1 a
3, caracterizada porque el rodapié (12) esta dotado
en su cara estrecha superior de una ranura (19) para la
fijacién de soportes para postes de barandilla.

5. Pasarela segiin una de las reivindicaciones 1 a
4, caracterizada porque el rodapié (12) es un per-
fil hueco extrusionado y el al menos un panel (11)
es igualmente un cuerpo perfilado, estando dispues-
tas las direcciones de extrusion del rodapié (12) y del
panel (11) transversales entre si en el estado montado.

6. Pasarela segiin una de las reivindicaciones 1 a
5, caracterizada porque est4 fabricada de aluminio o
acero fino.

7. Pasarela segiin una de las reivindicaciones 1 a 6,
caracterizada porque los paneles (11) y los rodapiés
(12) son anodizados previamente.

8. Pasarela segin una de las reivindicaciones 1 a
7, caracterizada porque los medios de fijacion son
tornillos (18) con tuercas.
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