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SPOSOB REGENERACJI AKUMULATOROW OLGWIOWYCH

Przedmiotem wynalazku jest sposdb regeneracji akumulatordéw otowiowych polegajgcy na
dodawaniu do elektrolitu zwigzkéw chemicznych.

Znane sg opisy sposobéw regeneracji akumulatoréw otowiowych polegajgce na wprowadze-
niu do roztworu kwasu siarkowego wodnych roztworéw soli wanadu, wapnia, magnezu, chromu,
kadmu, glinu, Zelaza, manganu, cynku, niklu (na przyktad opisy pat. St. Zjedn. Am,
nr 2 649 766 i nr 2 650 257), kwasu fosforowego i kwaséw organicznych jak kwas szczawio-
wy, malonowy, bursztynowy, oytirynowy (na przyklad opis pat. Japofiski nr 78-43 842) a tak-
2e tlenkéw olowiu, niobu (na przyklad opis pat. japoriski nr 76-60 399). Dodanie do elek-
trolitu akumulatorowego przedstawionych substancji nie zapewnia istotnego wzrostu warto-
scl pradowej 1 pojemnosci akumulatorédw oraz nle wpiywa w znaczny sposéb na przediuzenie
czasu ich pracy.

Zgodnie z wynalazkiem sposéd regeneracji akumulatorédw olowiowych polega na wprowadze-
niu do akumulatorowego kwasu siarkowego o gestosci od 1,15 do 1,28 g/ml, wodnego roztwo-
ru mieszaniny soli dwusodowej kwasu etylenodwuaminopolikarboksylowego o stezeniu od 1 g/l’

- _do 10 g/1 z siarosanami glinu o stezeniu od 5 do 5 g/1, magnezu od 1 do 60 g/1l, kobal-

tu od 2 do 30 g/l, cynku od 1 do 80 g/1, kadmu od 60 do 280 g/l, ceru od 2 do 15 g/1 lub
prazeodymu od 2 do 15 g/1 w 1losci od 10 do 60 ml na litr kwasu.

8poséb wedlug wynalazku powoduje wyrainy wzrost wartosci pradowych i pojemnosciowych
akumulatoréw otowiowych, a ponadto znacznle przedluza czas ich eksploatacji. Stwierdzono
w konkretnym przypadku, Ze zasadniczg przyczyng poprawy jakodci akumulatoréw kwasowo-oto-
wiowych Jest zmiana wlasciwoSci fizykochemicznych uktadu, decydujgca o prawidiowej pracy
ogniw galwanicznych.

Efekty 1 zakres stosowania sposobu wediug wynalazku ilustrujq podane nizej przykilady.
Badania prowadzono zgodnle z wymaganiami PN-77/E-83001/00.

Przyktad I.Przygotowano roztwér o nastepujqcym sktadzie: sdl dwusodowa kwa-
su etylenodwuaminopolikarboksylowego 2 g/l; siarczan glinu 10 g/1; siarczan magnezu 7 gA;
siarczan kobaltu 8 g/l; siarczan oynku 11 g/1; siarozan kadmu 72 g/l; siarczan ceru 15 g/l.
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Badaniom poddawano akumulator - typ 65C34 12 V, o pojemno5Sci znamionowej 34 Ah, ktéry
byt eksploatowany przez okres trzyletni, Pojemnosé akumulatora wynosita 14,9 Ah, Po doda-
niu wymienionego roztworu, w ilosci 8 ml na ogniwo, pojemnosé elektryczna akumulatora wy-
nosita 19,1 Ah. Po 10 cyklach pracy pojemnosé akumulatora wynosita 18,8 Ah.

Przyktlad II. Przygotowano roztwér o nastepujacym sktadzie: 86l dwusodowa kwa-
su etylenodwuaminopolikarboksylowego = 5 g/1; siarczan glinu - 31 g/l; siarczan magne-
zu - 35 g/1; siarczan kobaltu - 16 g/l; siarczan cynku - 35 g/l; siarczan kadmu - 112 g/1;
siarczan prazeodymu - 4 g/l.

Badaniom poddawano akumulator - typ 6SC45, 12 V o pojemnosci znamionowej 45 Ah, ktéry
eksploatowano okolo cztereoh lat, Pojemnosé akumulatora wynosita 18,6 Ah., Po dodaniu wy-
mienionego roztworu w ilo$sci 20 ml na ogniwo, pojemnosé¢ akumulatora wynosita 19,6 Ah. Po
pieciu cyklach pracy pojemnosé wynosita 25 Ah, Po trzymiesiecznej eksploatacji pojemnosé
akumulatora wynosila 22,8 Ah, ’

Przyktad IITI. Przygotowano roztwdédr o nastepujgcym sktadzie: sél dwusodowa
kwasu etylenodwuaminopolikarboksylowego - 7 g/l; siarczan glinu - 38 g/l; siarczan magne-
zu - 54 g/l; siarczan kobaltu - 23 g/l; siarczan cynku = 62 g/l; siarczan kadmu - 240 g/1;
slarczan ceru - 8 g/l. .

Badaniom poddawano akumulator - typ 6SE 190 SEL, 12 V o pojemnoSci znamionowej 190 Ah,
ktéry byt poddawany 100 cyklom tadowania i roztadowania, witym 10 roztadowaniom pradem
rozruchowym,., Pojemnosé akumulatora wynosila 143 Ah, Po dodaniu wymienionego roztworu
w ilosci 40 ml na ogniwo, pojemnosé¢ akumulatora wynosita 175 Ah, a po 10 cyklach
pracy = 173 Ah.

Przykttad IV. Przygotowano roztwér o nastepujacym skiadzie: so6l dwusodowa kwa-
su etylenodwuaminopolikarboksylowego - 7 g/l; siarczan glinu - 38 g/l; siarczan magne-
zu - 54 g/l; siarczan kobaltu - 23 g/l; siarczan cynku - 62 g/l; siarczan kadmu - 240 g/1;
siarczan ceru - 8 g/l.

Badaniom poddano réwnolegle 2 nowe akumulatory typu 12D3 - 12 V o pojemnosci znamiono-
wej 180 Ah oznaczone A1 i B1. Pojemnosé¢ akumulatordw Wynosila A1 - 185,4 Ah i B1 - 185,6 Ah.
Po dodaniu do akumulatora A1 wymienionego wyzej roztworu w ilosci 40 ml na ogniwo, pojem-
nosé akumulatora pozostala bez zmian. Po okresie 2 lat i 3 miesigcy eksploatacji réwnoleg-
le obu akumulatoréw A1 i B1 pojemno$é akumulatora A1 wynosita 125,4 Ah, natomiast pojem-
nosé akumulatora B, wynosila 69,5 Ah,

Zastrzezenlie patentowe

Sposéb regeneracji akumulatoréw olowiowych, polegajacy na wprowadzaniu do elektrolitu
roztworéw zwigzkéw chemicznych znamienny t ¥y m, 2e do kwasu siarkowego o gg-
stosci od 1,15 g/ml do 1,28 g/ml dodaje si¢ wodny roztwdr soli dwusodowej kwasu etyleno-
dwuaminopolikarboksylowego o stezeniu od 1 g/1 do 10 g/1 i siarczanéw glinu od 5 g/1
do 50 g/1, magnezu od 1 g/1 do 60 g/1, kobaltu od 2 g/l do 30 g/1, cynku od 1 g/1 do 80 g/1,
kadmu od 60 g/1 do 280 g/1, ceru od 2 g/1 do 15 g/1 lub prazeodymu od 2 g/1 do 15 g/1 ko-
rzystnie w ilosci od 10 ml do 60 ml na litr kwasu. '
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