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Sposob osadzania twardych powlok zelazo-niklowych
w obnizonej temperaturze
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Przedmiotem wynalazku jest spos6b osadzania
twardych powlok zelazo-niklowych w obnizonej
temperaturze, do regeneracji zuzytych powierzchni
cze$ci maszyn, szczegblnie pracujacych w Srodowi-
skach korodujgcych.

Znane sg siarczanowe, chlorkowe i mieszane ka-
piele do osadzania powlok stopowych Fe-Ni. Ka-
piele te pracuja w temperaturach powyzej T0°C.
Wysoka temperatura pracy tych kapieli powoduje
powazne trudno$ci technologiczne jak znaczne ubyt-
ki kapieli wskutek parowania i zwigzana z tym
koniecznoéé czestej korektury elektrolitu, intensyw-
ne dzialanie toksyczne i korodujace kapieli w obre-
bie stanowiska pracy, niska trwalo§¢ w podwyz-
szonej temperaturze stosowanych powszechnie ma-
terialéow na wykladziny wanien galwanicznych,
przestoje technologiczne zwigzane z koniecznoécia
nagrzewania kapieli do wymaganej temperatury.

Znana jest kapiel galwaniczna do osadzania twar-
dych powlok zelaznych w obnizonej temperaturze
np. wediug patentu polskiego nr 86 171. Kapiel ta
zawiera 450—600 g/1 chlorku zelazawego i 1,5—2 g/l
czystego chlorowodoru. Proces osadzania powloki
zelaznej przebiega w kapieli o temperaturze 20—
40°C, przy gestodci pradu osadzamnia w granicach
10—40 A/dm? i przy zastosowaniu rozpuszczalnych
anod zelaznych. Twardo§é osadzonej powloki wy-
nosi nieco ponad 500 HV, a szybkos¢ osadzania za-
wiera sie w granicach 0,23—0,38 mm/h. Kapiel ta

ma zastosowanie do regeneracji zaréwno elemen-" .
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téw stalowych, jak i zeliwnych, jednakze nie pra-
cujacych w $rodowiskach korodujgcych, na ktérych
dzialanie powloka zelazna nie jest odporna. '

Znane sg rowmiez miklowe kapiele chlorkowe,
pracujgce w obnizonej temperaturze. Nalezy do nich
np. kapiel Woodsa, wymieniona w opisie patento-
wym St. Zjedn. Am. nr 3645861, o skladzie:
NiClz-6H0 — 240 g/1 i HC1 — 12,59 wagowo. Ka-
piel ta pracuje w temperaturze pokojowej przy zwy-
ktej dla takich kapieli gesto$ci pragdu okoto 2—3
A/dm?. Jednoskladnikowe powloki osadzane z ta-
kich kapieli maja szczeg6lne wlasnosci, dzieki kté-
rym znajduja specjalne zastosowania.

W opisie patentowym Stanéw Zjednoczonych
wspomina sie o osadzaniu powloki (o grub. 2 pum)
na podloze stali nierdzewnej w celu zwiekszenia
przyczepnoéci osadzanej nastepnie powloki platy-
nowej, nie dajgcej sie 0sadzi¢ bezposrednio na pod-
loze stali mierdzewmej. Jednakze powloki osadzane
w temperaturze pokojowej z kapieli, ktérych pod-
stawowsym - skladnikiem jest chlorek niklawy (jak
np. w kapieli wg opisu patentowego St. Zjedn. Am.
nr 3645861) cechujg sie wysokimi rozciggajgcymi
naprezeniami wewnetrznymi, powodujacymi wyste-
powanie peknieé i ztuszczenn powloki przy jej wiek-
szych grubosciach. Praktycznie nie daje sie osa-
dzi¢ powloki bez defektéw o grubodci powyzej
0,04 mm. Kapiele takie catkowicie nie znajdujg za-
stosowania do osadzania powlok regeneracyjnych

‘0 wymaganych gruboéciach do ok. 1,5 mm.
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Celem wynalazku jest usunigcie powyzszych nie-
dogodnos$ci. Cel ten zostal osiggniety przez opra-
cowanie sposobu nakladania powlok z kapieli o
nastepujgcym skladzie:

chlorek zelazawy FeCla-4H0 — 340 g/1 — 380 g/l

chlorek niklawy NiCl,-6H20 — 130 g/1 — 180 g/l

chlorowod6r HC1 — 12 g/1

Temperature pracy kapieli ustalono na poziomie
30°C. Przy gestosci pragdu osadzania 30 A/dm? uzy-
skano powloki o wysokiej przyczepnosci do podloia,
niskiej $cieralnosci i twardos$ci ok. 560 HV, zawie-
tajace 89, Ni. Szybko$¢ osadzania takiej powloki
wynosi ok. 0,35 mm/h. W procesie zastosowano roz-
puszczalne anody zelazne.

Okazalo sie, ze dodatek chlorku niklawego do ka-
pieli zelaznej w obnizonej temperaturze jej pracy
nie spowodowal wystgpienia nasilenia defektéw w
powloce do grubodci ok. 1,5 mm, dyskwalifikujgcych
jg do celéw regeneracyjnych. W czasie pracy ka-
pieli obnizalo sie w niej stezenie -chlorku niklawe-
g0, a tym samym zmniejszala sie zawarto§é 9, Ni
w powloce. I tak, przy stezeniu chlorku niklawego
130 g/1 w kapieli, w powloce zawarto§¢ Ni wyno-
sila juz tylko 6%,.

Uwzgledniajagc wyniki przeprowadzonych badan,
wykazujacych ze powloka stopowa Fe — Ni posia-
da zadowalajgcg odporno§é korozyjna przy zawar-
toSci powyzej 6%, Ni, a natomiast jej odpornosé¢ na
zuzycie oraz twardoé§é obmiza sie przy zawarto§ci w
niej powyzej 8%, Ni, ustalono jako optymalng za-
warto$é Ni w powloce w granicach 6—8%,.

W celu osadzania powlok ‘o takiej zawarto§ci ni-
klu mnalezy okresowo uzupelmiaé¢ stezenie chlorku
niklawego w kapieli. Spadek stezenia chlorku ni-
klawego w kapieli w zakresie od 180—130 g/l na-
stepuje w ciggu ok. 240 Ah/l pracy kapieli. Row-
noczednie nalezy utrzymywaé staly gestosé kapieli
w gramicach 1,29—1,30 g/cm3, gdyz w granicach tej
gestosei uzyskano powloki o najwyiszej jakosci bez
defekté6w w formie peknieé lub ziuszczeh.
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Przyktad. Przed osadzaniem powtloki stopo-
wej Fe — Ni regenerowang powierzchnie czesci

poddaje sie obrébce przygotowawczej, a mianhowicie
oszlifowaniu az do usunigcia wszelkich nieréwnosci
i ubytkéw wymniklych w eksploatacji, odttuszczeniu
w roztworze NaOH, starannemu wyplukaniu, wy-
trawieniu w 309, roztworze kwasu siarkowego przez
30—60 s pragdem o gestosci ok. 50 A/dm? i znowu
starannemu wyplukaniu w wodzie. Bezpo$rednio
po tych czynnosciach przygotowawczych regenero-
wang cze$§¢ umieszcza sie w kapieli do osadzania
powlok stopowych Fe — Ni o skladzie: 340 g/1 chlor-
ku zelazawego, 180 g/l chlorku niklawego, 2 g/l chlo-

rowodoru i o temperaturze ok. 30°C.

Proces osadzania powloki rozpoczyna sie od ge-
stodci pradu ok. 2 A/dm?2, ktéry w ciagu paru mi-
nut zwieksza sie stopniowo do 30 A/dm2 W ciggu
60 min. uzyskuje sie¢ powloke o grubosci 350 um:.
Udziat wagowy Ni w powloce wynosit 8%, Twar-
dos¢é powloki wynosita §rednio 560 HV. Powloka po-
siadala zadawalajagcg przyczepno$¢ do podloza, a
jej odpornos$é na zuzycie przewyzszala dwukrotnie
odporno$¢ na 'zuzycie stali weglowej w stanie za-
hartowanym. Stwierdzono wysoka odpornos$¢é na ko-
rozje osadzonej powloki.

Zastrzezenie patentowe

Sposéb osadzania twardych powlok zelazo-niklo-
wych w obnizonej temperaturze, zawierajgcych
6—8%y Ni, znamienny tym, ze stosuje sie kapiel za-
wierajgca 340—380 g/l chlorku zelazawego, 180—
130 g/1 chlorku miklawego i 2 g/l chlorowodoru z
gesto$cig utrzymywana w granicach 1,28—1 30 g/cm3,
przy czym proces osadzania przebiega przy tem-
peraturze kapieli ponizej 40°C i gestodci pradu
30 A/dm?, a uzyskana twardo$¢ esadzonej powloki
Fe — Ni jest wyzsza niz 550 HV.

LDA — Zakiad 2 — zam. 842/81 — 95 egz.
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