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Description

Titre de I'invention : Dispositif d’entretoisement pour le doublage

[0001]

[0002]

[0003]

[0004]

[0005]

[0006]

d’une structure

Domaine technique

La présente invention concerne le domaine du doublage de paroi en vue de son
isolation thermique et/ou phonique. Ce doublage est obtenu en fixant a distance de
cette paroi une ossature apte a recevoir un parement, un matériau isolant étant disposé
entre la paroi et l'ossature. Plus précis€ment, 1'invention concerne un dispositif

d’entretoisement pour fixer 1'ossature a distance d'une paroi.

Etat de la technique

Dans le domaine de la construction, il est bien connu que, dans le cas d'une isolation
par l'intérieur, un systeme d’habillage comportant une couche de matériau isolant est
fixée par exemple sous la toiture ou sur la face interne des murs ayant une face exposée
a l'extérieur. Plus particulicrement, Ledit systéme d’habillage comprend usuellement
une garniture d’isolation thermique et/ou acoustique telle que la laine minérale, préfé-
rentiellement une membrane dite pare-vapeur qui est rapportée contre la garniture
d’isolation, et des plaques de parement telles que des plaques de platre ou similaires
qui constituent le parement de doublage, lesdites plaques de parement étant fixées sur
une ossature métallique constituée de profilés et rapportée a distance de la structure a
doubler, la garniture d’isolation étant positionnée entre la structure a doubler et lesdits
profilés.

Afin de permettre I’installation de la garniture d’isolation et la fixation des profilés
de I’ossature métallique, il est bien connu d’utiliser des dispositifs d’entretoisement qui
procurent usuellement la double fonction de rapporter a distance les profilés de la
structure a doubler et de maintenir en place la garniture d’isolation et la membrane
d’étanchéité.

De tels dispositifs d’entretoisement sont notamment décrits dans les documents
W02009/103911, EP2110488 et EP3162980.

Le document WO0O2009/103911 décrit un dispositif d'entretoisement comportant une
tige s'étendant suivant une direction dite axiale, dont une extrémité est pourvue de
moyens de sa fixation a 'élément de structure de la paroi a doubler et dont 'autre
extrémité est pourvue de moyens d’assemblage avec 1'ossature de doublage, deux
machoires entourant la tige et des moyens de verrouillage avec serrage axial de ces
deux machoires 1'une contre l'autre.

Ce type de dispositif d’entretoisement présente 1’inconvénient de nécessiter un

réglage tres précis de la longueur de la tige avant de visser la platine de fixation sur la
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structure a doubler. Par ailleurs, tout ajustement ultérieur de la position de la tige
nécessite le dévissage et le revissage de la platine de fixation, qui sont des opérations

longues et fastidieuses.
Le document EP2110488 décrit un ensemble de faux plafond comprenant un

dispositif de suspension qui est un dispositif réglable en longueur comprenant un
élément tubulaire reli€ en rotation a une tige filetée de telle sorte que la rotation de
I’élément tubulaire change sa position par rapport a la tige filetée, ce qui augmente ou
diminue la longueur totale de I’élément en suspension.

Ce type de dispositif, bien que permettant un réglage de la longueur de la tige,
présente I’inconvénient de ne pas permettre la visualisation de la tige filetée a
I’intérieur de 1’élément tubulaire.

Le document EP3162980 décrit un dispositif d’entretoisement pour le doublage
d’une structure comprenant une tige s’étendant selon un axe longitudinal et, a une
extrémité proximale de ladite tige, un premier systéme pour sa fixation a la structure a
doubler et, a une extrémité distale de la tige, un deuxieme systéme pour sa fixation a
un élément de doublage, le premier systéme comportant des moyens pour la fixation
réglable du dispositif a un axe fileté, dans lequel les moyens de fixation réglable com-
prennent un écrou adapté pour coopérer avec 1’axe fileté, le dispositif comportant un
espace libre de réglage adapté pour recevoir I’axe fileté, en aval de I’écrou. Ladite tige
comporte avantageusement au moins une ouverture radiale de visualisation dudit
espace libre de réglage.

Bien que ce type de dispositif présente 1’avantage de permettre un réglage de la
longueur de fixation ainsi qu’une visualisation de la distance de réglage, ledit dispositif
présente 1’inconvénient d’€tre composé de picces complexes ce qui greve le cofit de fa-
brication dudit dispositif. Par ailleurs, 1’écrou est susceptible de sortir de 1I’ouverture
radiale de visualisation de sorte que, sur un chantier, ledit écrou peut étre facilement
perdu.

Divulgation de I’invention

L’un des buts de I'invention est de remédier a ces inconvénients en proposant un
dispositif d’entretoisement pour le doublage d’une structure de conception simple et
peu onéreuse et permettant un réglage rapide et aisé de la longueur dudit dispositif
d’entretoisement avec un contréle visuel dudit réglage de la longueur.

A cet effet, et conformément a I’invention, il est proposé un dispositif
d’entretoisement pour le doublage d’une structure comprenant au moins une tige
s’étendant selon un axe longitudinal et, a une premicre extrémité dite proximale de
ladite tige, des moyens de fixation réglable aptes a coopérer avec un axe fileté solidaire

de la structure a doubler, et a I’extrémité opposée dite distale de ladite tige, une piece
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dite de raccord apte a recevoir un profilé de fixation pour plaques de parement ; ledit
dispositif est remarquable en ce que la tige comporte un trou taraudé débouchant a
I’extrémité proximale de ladite tige dont le filetage interne est apte a coopérer avec le
filetage de I’axe fileté et en ce qu’au moins ladite tige est obtenue dans au moins un
polymere rigide et transparent.

De préférence, ladite tige est obtenue dans un polymere transparent dont le co-
efficient de transparence est supérieur ou égal a 0,6 et, de préférence, supérieur ou égal
a0,8.

Par ailleurs, ladite tige est obtenue dans un polymere transparent dont la dureté shore
D est supérieure ou égale a 60.

Ledit polymere transparent consiste en au moins un polyamide.

De préférence, ledit polymere consiste en un mélange de polyphthalamide (PPA) et
de polyamide 4,10 (PA410) ou de polyamide 6 (PAG).

De manicre alternative, ledit polymere transparent consiste en du polyméthacrylate
de méthyle (PMMA) et/ou du polycarbonate (PC) et/ou du polyéthyléne naphtalate
(PEN) et/ou du polyéthylene téréphtalate et naphtalate (PET/PEN) et/ou du co-
polymere styrene-acrylonitrile (SAN).

Par ailleurs, ladite picce dite de raccord comprend une téte de forme sensiblement hé-
misphérique et pourvue d'une gorge périphérique dans laquelle peuvent se glisser les
bords d’un profil€ de fixation pour plaques de parement.

Accessoirement, ladite téte hémi-sphérique comporte, sous la gorge périphérique,
une collerette en forme de corolle.

Selon un premier mode de réalisation, la tige et la piece de raccord sont obtenues
d’un seul tenant.

Selon un second mode de réalisation, la piece de raccord comporte une douille
comportant des moyens de solidarisation aptes a coopérer avec des moyens de solida-
risation complémentaires solidaires de la tige.

De préférence, les moyens de solidarisation de la douille de la piece de raccord
consistent en des lumieres pratiquées le long de la paroi de la douille et les moyens de
solidarisation complémentaires de la tige consiste en des ergots s’étendant de part et
d’autre de la tige, le long de cette dernicre.

De maniecre avantageuse, le dispositif comporte également une platine dite d’appui
apte a €tre solidarisée sur la tige et un joint muni d’un évidement central pour Etre
embroché sur la tige.

Un autre objet de I’invention concerne un systeme de doublage comprenant au moins
un axe fileté et un dispositif d’entretoisement suivant I’invention, ledit dispositif
d’entretoisement étant fixé a une extrémité de I’axe fileté, I’extrémité opposée de 1’axe

fileté étant solidarisée a la structure a doubler.
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Un dernier objet de ’invention concerne une installation de doublage comportant une
pluralité de systémes de doublage selon I’invention, ainsi qu’au moins une garniture
d’isolation, des profilés de fixation pour plaques de parement et éventuellement une
membrane d’étanchéité.

Breve description des dessins

D’autres avantages et caractéristiques ressortiront mieux de la description qui va
suivre d’une unique variante d’exécution, donnée a titre d’exemple non limitatif, du
systeme d’étanchéité conforme a I’invention, en référence aux dessins annexés sur
lesquels :

[Fig.1] est une vue en perspective du dispositif d’entretoisement et du systeme de
doublage suivant I’invention,

[Fig.2] est une vue de coté de la piece de raccord du dispositif d’entretoisement
suivant I’invention représenté sur la [Fig.1],

[Fig.3] est une vue de face de la piece de raccord du dispositif d’entretoisement
suivant I’invention représenté sur les figures 1 et 2,

[Fig.4] est une vue en perspective d’une variante d’exécution du dispositif
d’entretoisement et du systeme de doublage suivant ’invention,

[Fig.5] est une vue en perspective de la tige de la variante d’exécution du dispositif
d’entretoisement suivant I’invention représenté sur la [Fig.4],

[Fig.6] est une vue de coté de la tige de la variante d’exécution du dispositif
d’entretoisement suivant I’invention représenté sur les figures 4 et 5,

[Fig.7] est une en perspective de la piece de raccord de la variante d’exécution du
dispositif d’entretoisement suivant I’invention représenté sur la [Fig.4].

Mode de réalisation de ’invention

Dans la suite de la description, des éléments similaires ou identiques seront désignés
par les mémes références.

En référence a la [Fig.1], le systtme de doublage 1 suivant I’invention comprend un
axe fileté 2 et un dispositif d’entretoisement 3, ledit dispositif d’entretoisement 3 étant
fixé a une extrémité de 1’axe fileté 2 comme il sera détaillé plus loin et I’extrémité
opposée de I’axe fileté 2 étant solidarisée a la structure a doubler, non représentée sur
les figures, par tout moyen bien connu de I’homme du métier.

Ledit dispositif d’entretoisement 3, en référence aux figures 1 a 3 est constitué d’une
tige 4 s’étendant selon un axe longitudinal et, a une premicre extrémité dite proximale
de ladite tige 4, des moyens de fixation réglables 5 aptes a coopérer avec 1’axe fileté 2
solidaire de la structure a doubler, et a I’extrémité opposée dite distale de ladite tige 4,
une piece dite de raccord 6 apte a recevoir un profilé de fixation pour plaques de

parement, le profilé également appelé fourrure et les plaques de parement n’étant pas
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représentés sur les figures.

Dans cet exemple particulier de réalisation, ladite tige 4 présente une forme cy-
lindrique et est obtenue d’un seul tenant avec la piece de raccord 6 s’étendant a
I’extrémité distale de la tige 4. Par ailleurs, les moyens de fixation réglable 5 consistent
en un trou taraudé 7 pratiqué a I’extrémité proximale de la tige 4, le filetage interne
dudit trou taraudé 7 coopérant avec le filetage de I’axe fileté 2 de sorte que la rotation
de la tige 4 procure le déplacement de cette derniere le long de I’axe fileté 2 permettant
le réglage en longueur du dispositif d’entretoisement.

On observera que, dans cet exemple particulier de réalisation, le trou taraudé 7 est
pratiqué sur toute la longueur de la tige 4 afin de permettre un réglage optimal de la
longueur du dispositif d’entretoisement ; toutefois, il est bien évident que le trou
taraudé 7 pourra €tre pratiqué seulement sur une partie de la longueur de la tige 4, en
fonction de la longueur de ladite tige 4, sans pour autant sortir du cadre de I’invention.

De plus, la piece de raccord 5 comprend une téte 8 de forme sensiblement hémi-
sphérique et pourvue a sa base d'une gorge périphérique 9 dans laquelle peuvent se
glisser les bords d’un profilé de fixation pour plaques de parement, non représenté sur
les figures. Accessoirement, ladite t€te hémi-sphérique 8 comporte, sous la gorge péri-
phérique 9, une collerette 10 en forme de corolle. Ladite collerette 10 permet une
meilleure rétention de la garniture d’isolation thermique et/ou acoustique, non re-
présentée sur les figures.

I1 va de soi que ladite collerette 10 pourra présenter une forme quelconque telle
qu’une forme circulaire par exemple sans pour autant sortir du cadre de I’invention.

De maniere particulierement avantageuse, le dispositif d’entretoisement 3, a savoir la
tige 4 et la piece de raccordement 6, est obtenu dans au moins un polymere rigide et
transparent. Ainsi, il est possible de visualiser la position de I’axe fileté 2 dans le trou
taraudé€ 7 lors du réglage de la longueur dudit dispositif d’entretoisement 3.

I1 est bien évident que le dispositif d’entretoisement 3, et plus particulierement la tige
4, pourra Etre obtenue dans tout plastique transparent et rigide bien connu de ’homme
du métier sans pour autant sortir du cadre de I’invention.

De préférence, ladite tige est obtenue dans un polymere transparent dont le co-
efficient de transparence est supérieur ou égal a 0,6 et, de préférence, supérieur ou égal
a0,8.

Par ailleurs, ladite tige est obtenue dans un polymere transparent dont la dureté shore
D est supérieure ou égale a 60.

Ledit polymere transparent consiste en au moins un polyamide. De préférence, ledit
polymere consiste en un mélange de polyphthalamide (PPA) et de polyamide 4,10
(PA410) ou de polyamide 6 (PA6). De maniere alternative, ledit polymere transparent
consiste en du polyméthacrylate de méthyle (PMMA) et/ou du polycarbonate (PC) et/
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ou du polyéthylene naphtalate (PEN) et/ou du polyéthylene téréphtalate et naphtalate
(PET/PEN) et/ou du copolymere styrene-acrylonitrile (SAN).

I1 va de soi que seule la tige 4 du dispositif d’entretoisement 3 pourra étre obtenue
dans au moins un polymere transparent sans pour autant sortir du cadre de I’invention.

Accessoirement, ledit polymere rigide et transparent pourra étre teinté dans la masse
des lors qu’il présente toujours un coefficient de transparence supérieur ou égal a 0,6
et, de préférence, supérieur ou égal a 0,8, et une dureté shore D est supérieure ou égale
a 60.

Selon une variante d’exécution, en référence aux figures 4 a 7, le systeme de
doublage 1 suivant I’invention comprend de la méme maniere que précédemment un
axe fileté 2 et un dispositif d’entretoisement 3, ledit dispositif d’entretoisement 3 étant
fixé a une extrémité de 1’axe fileté 2 et I’extrémité opposée de I’axe fileté 2 étant so-
lidarisée a la structure a doubler, non représentée sur les figures, par tout moyen bien
connu de ’homme du métier.

Ledit dispositif d’entretoisement 3, en référence aux figures 1 a 3 est constitué d’une
tige 4 s’étendant selon un axe longitudinal et, a une premicre extrémité dite proximale
de ladite tige 4, des moyens de fixation réglables 5 aptes a coopérer avec 1’axe fileté 2
solidaire de la structure a doubler, et a I’extrémité opposée dite distale de ladite tige 4,
une piece dite de raccord 6 apte a recevoir un profilé de fixation pour plaques de
parement, le profilé également appelé fourrure et les plaques de parement n’étant pas
représentés sur les figures.

Dans cet exemple particulier de réalisation, ladite tige 4 comporte deux portions, une
portion dite proximale 4a dont I’extrémité libre est munie d’un trou taraudé 7 et une
portion dite distale 4b apte a recevoir la piece de raccord 6, la portion proximale 4a et
la portion distale 4b de la tige 4 étant séparées par une gorge annulaire 11.

Ladite piece de raccord 6 comporte une douille 12, cylindrique, comportant des
moyens de solidarisation 13 aptes a coopérer avec des moyens de solidarisation com-
plémentaires 14 solidaires de la tige 4, au niveau de la portion distale 4b de cette
dernicre.

Les moyens de solidarisation 13 de la douille 12 de la piéce de raccord 6 consistent
en des lumieres 15 pratiquées le long de la paroi de la douille 12, lesdites lumieres 15
s’étendant symétriquement de part et d’autre de I’axe longitudinal de la douille 12 et
étant espacés a intervalles réguliers, et les moyens de solidarisation complémentaires
14 de la tige 4 consistent en des ergots 16 s’étendant de part et d’autre de la portion
distale 4b de la tige 4, le long de cette dernicre.

I1 est bien évident que les moyens de solidarisation 13 et les moyens de solida-
risations complémentaires 14 pourront consister dans tous autres moyens équivalents

connus de I’homme du métier sans pour autant sortir du cadre de 1’invention.
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Par ailleurs, afin de permettre la fixation d’une membrane pare-vapeur, le dispositif
d’entretoisement comporte ¢galement une platine dite d’appui 17 apte a €tre solidarisée
sur la tige 4 et un joint 18 muni d’un évidement central 19 pour étre embroché sur la
tige 4, depuis ’extrémité libre de la portion distale 4b de cette derniere.

Ladite platine dite d’appui 17 présente une forme sensiblement circulaire et
comprend un trou traversant 20 sensiblement oblong a travers lequel ladite tige 4 peut
étre insérée, ledit trou traversant 20 s’étendant radialement depuis le centre de la
platine d’appui 17 jusqu’au bord périphérique de ladite platine d’appui 17 et
comportant des dimensions supérieures au diametre de la tige 4 au niveau de son
extrémité radiale et des dimensions sensiblement égales au diametre de la gorge
annulaire 11 de la tige 4. Ainsi, apres introduction de la platine d’appui 17 sur la tige
14 jusqu’a ce qu’elle s’étende au droit de la gorge annulaire 11, ladite platine 11 est
fixée sur la tige 4 en la déplacant suivant un mouvement transversal de ladite platine
d’appui 17.

Ledit joint 18 présente également une forme circulaire dont le diametre est inférieur
au diametre de la platine d’appui 17. De préférence, ledit joint 18 est obtenu dans un
élastomere synthétique et/ou naturel.

On comprend bien que, apres avoir positionné la platine d’appui 17 sur la tige 4, par
un simple mouvement transversal, la membrane pare-vapeur, non représentée sur les
figures, est embrochée sur la tige 4 jusqu’a ce qu’elle prenne appui sur ladite platine
d’appui 17, puis le joint 18 est positionné sur la tige 4, I’ensemble étant maintenu en
place par la douille 12 de la piece de raccord 6 qui prend appui sur le joint 18 lorsque
la piece de raccord 6 est positionnée a I’extrémité de la tige 4.

De maniere particulierement avantageuse, le dispositif d’entretoisement 3, a savoir la
tige 4, la platine 17, le joint 18 et la piece de raccordement 6, est obtenu dans au moins
un polymere rigide et transparent. Ainsi, il est possible de visualiser la position de
I’axe fileté 2 dans le trou taraudé 7 lors du réglage de la longueur dudit dispositif
d’entretoisement 3.

I1 est bien évident que le dispositif d’entretoisement 3, et plus particulierement la tige
4, pourra Etre obtenue dans tout plastique transparent et rigide bien connu de ’homme
du métier sans pour autant sortir du cadre de I’invention.

De préférence, ladite tige 4 est obtenue dans un polymere transparent dont le co-
efficient de transparence est supérieur ou égal a 0,6 et, de préférence, supérieur ou égal
a0,8.

Par ailleurs, ladite tige 4 est obtenue dans un polymere transparent dont la dureté
shore D est supérieure ou égale a 60.

Ledit polymere transparent consiste en au moins un polyamide. De préférence, ledit

polymere consiste en un mélange de polyphthalamide (PPA) et de polyamide 4,10
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(PA410) ou de polyamide 6 (PA6). De maniere alternative, ledit polymere transparent
consiste en du polyméthacrylate de méthyle (PMMA) et/ou du polycarbonate (PC) et/
ou du polyéthylene naphtalate (PEN) et/ou du polyéthylene téréphtalate et naphtalate
(PET/PEN) et/ou du copolymere styrene-acrylonitrile (SAN).

I1 va de soi que seule la tige 4 du dispositif d’entretoisement 3 pourra étre obtenue
dans au moins un polymere transparent sans pour autant sortir du cadre de I’invention.

Accessoirement, ledit polymere rigide et transparent pourra étre teinté dans la masse
des lors qu’il présente toujours un coefficient de transparence supérieur ou égal a 0,6
et, de préférence, supérieur ou égal a 0,8, et une dureté shore D est supérieure ou égale
a 60.

Enfin, il est bien évident que les exemples que 1'on vient de donner ne sont que des
illustrations particulieres en aucun cas limitatives quant aux domaines d'application de

l'invention.
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Revendications

Dispositif d’entretoisement (3) pour le doublage d’une structure
comprenant au moins une tige (4) s’étendant selon un axe longitudinal
et, 2 une premiere extrémité dite proximale de ladite tige (4), des
moyens de fixation (5) réglables aptes a coopérer avec un axe fileté (2)
solidaire de la structure a doubler, et a I’extrémité opposée dite distale
de ladite tige (4), une piece dite de raccord (6) apte a recevoir un profilé
de fixation pour plaques de parement, caractérisé en ce que la tige (4)
comporte un trou taraudé (7) débouchant a I’extrémité proximale de
ladite tige (4) dont le filetage interne est apte a coopérer avec le filetage
de I’axe fileté (2) et en ce qu’au moins ladite tige (4) est obtenue dans
au moins un polymere rigide et transparent.

Dispositif d’entretoisement (3) suivant la revendication 1 caractérisé en
ce que la tige (4) est obtenue dans un polymere transparent dont le co-
efficient de transparence est supérieur ou égal a 0,6.

Dispositif d’entretoisement (3) suivant la revendication 2 caractérisé en
ce que la tige (4) est obtenue dans un polymere transparent dont le co-
efficient de transparence est supérieur ou égal a 0,8.

Dispositif d’entretoisement (3) suivant I’'une quelconque des reven-
dications 1 a 3 caractérisé en ce que la tige (4) est obtenue dans un
polymere transparent dont la dureté shore D est supérieure ou égale a
60.

Dispositif d’entretoisement (3) suivant I’'une quelconque des reven-
dications 1 a 4 caractérisé en ce que ledit polymeére transparent consiste
en au moins un polyamide.

Dispositif d’entretoisement (3) suivant la revendication 5 caractérisé en
ce que ledit polymere consiste en un mélange de polyphthalamide (PPA)
et de polyamide 4,10 (PA410) ou de polyamide 6 (PA6).

Dispositif d’entretoisement (3) suivant I’'une quelconque des reven-
dications 1 a 4 caractérisé en ce que ledit polymeére transparent consiste
en du polyméthacrylate de méthyle (PMMA).

Dispositif d’entretoisement (3) suivant I’'une quelconque des reven-
dications 1 a 4 caractérisé en ce que ledit polymeére transparent consiste
en du polycarbonate (PC).

Dispositif d’entretoisement (3) suivant I’'une quelconque des reven-
dications 1 a 4 caractérisé en ce que ledit polymeére transparent consiste

en du polyéthylene naphtalate (PEN).
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Dispositif d’entretoisement (3) suivant I’'une quelconque des reven-
dications 1 a 4 caractérisé en ce que ledit polymeére transparent consiste
en du polyéthylene téréphtalate et naphtalate (PET/PEN).

Dispositif d’entretoisement (3) suivant I’'une quelconque des reven-
dications 1 a 4 caractérisé en ce que ledit polymeére transparent consiste
en du copolymere styréne-acrylonitrile (SAN).

Dispositif d’entretoisement (3) suivant I’'une quelconque des reven-
dications 1 a 11 caractérisé en ce que ladite picce dite de raccord (6)
comprend une tete (8) de forme sensiblement hémisphérique et pourvue
d'une gorge périphérique (9) dans laquelle peuvent se glisser les bords
d’un profilé de fixation pour plaques de parement.

Dispositif d’entretoisement (3) suivant la revendication 12 caractérisé
en ce que ladite t€te hémi-sphérique (8) comporte, sous la gorge péri-
phérique (9), une collerette (10) en forme de corolle.

Dispositif d’entretoisement (3) suivant I’'une quelconque des reven-
dications 12 ou 13 caractérisé en ce que la tige (4) et la piece de
raccord (6) sont obtenues d’un seul tenant.

Dispositif d’entretoisement (3) suivant I’'une quelconque des reven-
dications 12 ou 13 caractérisé en ce que la piece de raccord (6)
comporte une douille (12) comportant des moyens de solidarisation (13)
aptes a coopérer avec des moyens de solidarisation complémentaires
(14) solidaires de la tige (4).

Dispositif d’entretoisement (3) suivant la revendication 15 caractérisé
en ce que les moyens de solidarisation (13) de la douille (12) de la piece
de raccord (6) consistent en des lumieres (15) pratiquées le long de la
paroi de la douille (12) et les moyens de solidarisation complémentaires
(14) de la tige (4) consistent en des ergots (16) s’étendant de part et
d’autre de la tige (4), le long de cette derniére.

Dispositif d’entretoisement (3) suivant I’'une quelconque des reven-
dications 15 ou 16 caractérisé en ce qu’il comporte une platine dite
d’appui (17) apte a étre solidarisée sur la tige (4) et un joint (8) muni
d’un évidement central (19) pour €tre embroché sur la tige (4).

Systeme de doublage (1) comprenant au moins un axe fileté (2) et un
dispositif d’entretoisement (3) selon 1’'une quelconque des reven-
dications 1 a 17, ledit dispositif d’entretoisement (3) étant fixé a une
extrémité de I’axe fileté (2), I’extrémité opposée de I’axe fileté (2) étant
solidarisée a la structure a doubler.

Installation de doublage caractérisé en ce qu’elle comporte une
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pluralité de systemes de doublage (1) selon la revendication 18, ainsi
qu’au moins une garniture d’isolation, des profilés de fixation pour

plaques de parement et éventuellement une membrane d’étanchéité.
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