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Sposdb oczyszczania powierzchni metali
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Przedmiotem wynalazku jest spos6b oczyszczania
z magaru powierzchni metali cigzkich, szczeg6lnie
takich jak: miedZ, nikiel, chrom i ich stopy, w
wodnym nroztworze alkalicznym. :

Znany jest spos6b oczyszczania powierzchni me-
tali ciezkich z magaru poprzez zanurzenie pokry-
tych nagarem przedmiotéw metalowych w wod-
nym roztworze alkalicenym, zawierajacym dodatek
zwigzkoéw merkaptanowych. Zanurzone w tym roz-
tworze przedmioty poddaje sie w czasie kilku go-
dzin procesowi chemicznego rozmiekczania i roz-
puszczania nagaru, przy czym temperatura roztwo-
ru winna byé wyzsza od normailnej.

Znany jest réwniez z opisu patentowego RFIN nr
1074356 spos6b oczyszczamia powierzchni metali
Z nagaru poprzez zanurzenie przedmiotéw metalo-
wych pokrytych nagarem w wodnym roztworze
boranu alkalicznego, w temperaturze pokojowej, w
czasie okoto 1 godziny.

Alternatywnym rozwigzaniem, wchodzacym réw-
niez w skiad tego sposobu jest natryskiwanie
przedmiotéw metalowych pokrytych nagarem —
roztworem o wymienionym skladzie i temperatu-
rze.

Przedstawione znane sposoby oczyszczania po-
wierzchni metali sg wprawdzie przydatne, lecz
skuteczno$é ich jest uzalezniona od rodzaju me-
talu lub stopu metali, z ktérych wykonano przed-
mioty, podlegajace oczyszczeniu, jak réwniez od ro-
dzaju zanieczyszczen i nagarow.
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Istota wymnalazku jest prowadzenie rozmiekcza-
nia i rozpuszczania nagaréw z powierzchni metali
ciezkich, takich jak miedz, nikiel, chrom i ich
stopy. Spos6b wedltug wymalazku polega na tym,
ze powierzchmie metalu poddaje sie w czasie 5 do
30 minut, dzialaniu wodnego roztworu, sktadajace-
go sie z 5 do 10 czes$ci wagowych nadmanganianu
potasu, 10 do 20 czesci wagowych wodorotlenku
metalu alkalicznego i okoto 100 cze$ci wagowych
wody, przy czym temperatura tego roztworu za-
wiera sie 'w granicach 10°C do 50°C.

Zmigkczone i czeSciowo mozpuszczone nagary
usuwa sie z powierzchni metalu za pomocg szczot-
ki lub czy$ciwa, a z powierzchni otworéw o ma-
tych érednicach korzystmie poprzez zastosowanie
wyciora i w koncowym etapie powierzchnie metalu
plucze sie a nastepnie suszy. W celu zwiekszenia
odpornos$ci oczyszczonej powierzchni, na agresywne
czynniki zewmnetrzne zaleca sie poddaé ja obrébce
uszlachetniajacej. Obr6bka ta polega na tym, ze
oczyszczong powierzchnie przedmiotu zanurza sie
na okres 2 do 3 sekund w roztworze zawieraja-
cym: 15 do 30 czesci wagowych bezwodnika kwa-
su chromowego z dodatkiem 0,5 do 1 czesci wago-
wej stezomego kwasu azotowego i okobo 100 czesci
wagowych wody. Po przeprowadzeniu obrébki
uszlachetmiajgcej oczyszczona powierzchmie metalu
plucze sie ponownie w wodzie i suszy.

Sposob wedlug wymalazku jest latwy w stosowa-
niu, pozwala uzyskaé¢ calkowicie oczyszczong,
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blyszczaca powierzchnie, nie marusza podloza me-
talicznego i przez to skutecznie naidaje sie do przy-
wricenia wlasno$ci uzytkowych oczyszczonego
przedmiotu.

Szczegblowy przyktad zasbosowania sposobu we-
diug wynalazku, w odniesieniu do oczyszczania
chromowanej powierzchni dysz z miedzi dla gazéw
palnych jest mnastepujacy: Dysze umieszczone w
koszyku lub umocowane ma zaczepach, zanurza sie
na okres 5 minut do noztworu o temperaturze 20°C
i sktadzie: wodorotlenek sodu 18 czeéci wagowych,
nadmanganian potasu 8 cze$ci wagowych i woda
w iloSci 100 czesci wagowych. Roztwér do usuwa-
nia magaru sporzadza sie przez rozpuszczenie od-
wazonych ilo$ci wodorotlenku sodu i nadmanga-
nianu potasu w wodzie.

Po rozmiekczemiu nagaru usuwa sie go z ze-
wnetrznych powierzchni przez $cieranie za pomoca
szczotki whosianej lub czy$ciwa, a z powierzchni
otworéw za pomocg wyciora. Oczyszczone dysze
plucze sie kilkakroinie w biezacej wodzie a na-
stepnie suszy.

Drukarnia Narodowa,
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Zaleznie od potrzeby dysze poddane byé mogg
uzupelniajacej obrébce w celu uszlachetnienia po-
wierzchni — polegajacej na tym, Zze dysze zanurza
sie na okres 3 sekund w roztworze o skladzie: 30
czesci wagowych bezwodnika kwasu chromowego,
1 cze$§é wagowa stezomego kwasu azotowego i 100
czesci wagowych wody.

Po uszlachetnieniu powierzchni dysz plucze sie
je ponowmnie w wodzie i suszy.

Zastrzezemie patentowe

Sposéb oczyszczania powierzchni metalu z naga-
ro6w polegajacy na rozmiekczaniu i czeSciowym
rozpuszczaniu tych nagaréw w wodnym roztworze
alkalicznym, a nastepnie usunieciu rozmiekczonego
nagaru za pomoca czysSciwa, ptukaniu i suszenmiu,
znamienny t{ym, Ze powierzchnie metalu poddaje
sie dzialaniu wodnego roztworu alkalicznego, za-
wierajacego dodatek 5 do 10 cze$ci wagowych mad-
manganianu potasu, w okresie czasu 5 do 30 minut
i w temperaturze 10°C do 50°C.
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