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(57) Resumo: APERFEICOAMENTO EM SISTEMA DE
RASTREAMENTO DE PRODUTOS INDIVIDUALIZADOS, ARTIGO
AUTOADESIVO USADO EM SISTEMA DE RASTREAMENTO E
METODO DE FABRICACAO DO ARTIGO AUTOADESIVO USADO
EM SISTEMA DE RASTREAMENTO. O presente resumo refere-se a
uma patente de invengdo para sistema, artigo auto-adesivo usado no
sistema e método de fabricagéo do artigo dito sistema de rastreamento
de produtos individualizados para evitar a falsificagdo de produtos
(pirataria) o roubo de cargas ou para facilitar a logistica de processos
de fabricagdo ou comercializagdo de produtos e para implementar
outros processos; dito sistema compreendido pela incorporagéo de
cédigos graficos (1) em unidades de produto (10) através de artigo
auto-adesivo (60); o cédigo é preferencialmente cédigo 2D impresso
com tinta reativa, que produz impressdo que quando exposta ao
ambiente reflete irradiagées fora do espectro optico (invisiveis) e
quando e enquanto exposta a um meio de reagdo adequado (70) ou
(70)’ reflete irradiagdes fora (invisiveis) ou dentro (visiveis) do espectro
optico e pode ser capturada por dispositivo de reagéo e captura
adequado (70)-(71)-(50) ou (70)-(71)-(50); por métodos de fabricagao
e aplicagdo dos artigos auto-adesivos (60) que, além das etapas
usuais, incluem etapas de reagao e captura do cédigo grafico (1), para
controle de qualidade, validagdo do cédigo, criagao de base de dados
(20) contendo os cédigos graficos (1) e por etapa de reagéo e captura
do cédigo grafico (1) para implementar o processo no qual o sistema
de rastreamento ¢é usado; dito dispositivo de captura sendo,
preferencialmente aparelho telefénico celular (120).
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“APERFEICOAMENTO EM SISTEMA DE RASTREAMENTO DE
PRODUTOS INDIVIDUALIZADOS, ARTIGO AUTOADESIVO USADO
EM SISTEMA DE RASTREAMENTO E METODO DE FABRICACAO
DO ARTIGO AUTOADESIVO USADO EM SISTEMA DE RASTREA-
MENTO”

O presente relatoério descritivo refere-se a uma pa-
tente de invengdo para sistema de rastreamento de produtos individualiza-
dos, artigo auto-adesivo usado no sistema e método de fabricagdo do artigo
auto-adesivo, pertences ao campo dos sistemas de seguranca; dito sistema
aplicado contra a falsificagdo e comerciaﬁza(;éo de produtos (pirataria) ou
fruto de “roubo de cargas” ou para facilitar e otimizar a organiza¢do da lo-
gistica em processos de fabricagdo e vendas de i)rodutos quaisquer ou para
ser usado em outros processos; dito sistema recebeu aperfeigoamentos para
aumentar a seguranga na identificagdo e autenticagdo de produtos ou sim-
plesmente identifica¢do, a fim de melhorar o combate aos crimes e otimizar
a logistica dos processos acima referidos, bem como para dificultar a repro-
dugdo de cddigos normalmente usados nesses processos.

Um dos maiores problemas. de inlimeros campos da
industria em geral ¢ a falsificagdo de seus produtos. Dentre esses campos
situam-se: as industrias farmacéuticas; de softwares; roupas e calgados; au-

tomobilistica; fonografica (CDs) ; cinematografica (DVDs) e outras. Os pre-
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juizos sdo vultosos e atingem as industrias em razdo da queda de faturamen-
to e ndo raro, do comprometimento de suas marcas em virtude de falsifica-
¢Oes de menor qualidade. O estado € afetado devido a queda de arrecadacgio
de impostos. A sociedade como um todo sofre prejuizos em virtude da res-
trigio significativa do campo formal de trabalho; invariavelmente também
por causa da exposi¢do dos consumidores a produtos de menor qualidade ou
até nocivos e outros.

Outro crime com grandes indices de ocorréncia é o
“roubo de cargas”. As cargas sdo roubadas, geralmente durante o transporte
dos centros de produgdo para os de comercializagdo e sdo repassadas para
receptadores, que infiltram-nas no comércio legal ou alternativo (camelds).
Neste caso também séo grandes os prejuizos para as industrias, o estado, a
sociedade como um todo e com a agravante de que, ndo raro, essa pratica
delituosa envolve agressdes e até assassinatos dos transportadores de cargas.

Em razio disso, inimeras providéncias tém sido
tomadas nos campos: da legislagio; prevengfo e apreensio de produtos fal-
sificados e/ou roubados, responsabilizacdo civil e criminal dos fabricantes,
ladrdes, comerciantes (receptadores) e consumidores de produtos falsifica-
dos e/ou roubados e outras.

Dentro disso, ja sdo conhecidos sistemas de rastre-

amento que visam coibir o transito, exposi¢do e venda de mercadorias falsi-
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ficadas ou roubadas, visando desestimular sua fabricagéo e roubo. Apesar de
inimeros desses sistemas terem aparecido como solugdes eficientes e outros
continuarem eficientes para o fim a que se destinam, € da propria dindmica
do crime serem desenvolvidos meios para burlar os sistemas de seguranga,
afim de que as praticas ilegais continuem perpetradas. Em razdo disso, estu-
dos sdo desenvolvidos continuamente para melhorar e/ou incorporar outras
funcionalidades nos sistemas de seguranga com vistas a manterem-se ina-
cessiveis ao crime.

Por outro lado, os modernos sistemas de produgéio
e comercializagdo de produtos em geral, além da produgio e oferta de pro-
dutos tecnicamente adequados e que atendam as expectativas do mercado,
procuram uma total otimizagdo no que se refere aos custos de produgéo e
comercializagdo. Dentro disso, uma das providéncias desses sistemas de
produgdo e comercializagdo €, numa fabrica, ajustar a0 maximo os estoques
dos componentes e insumos para a fabricagdo dos produtos a programacado e
capacidade de produgdo da linha de fabricagdo, a fim de evitar imobiliza¢do
de capitais com estoques. Em muitos tipos de estabelecimentos comerciais
ocorre situagdo similar, ou seja, procura-se ajustar a0 méximo a demanda e
estoque dos produtos, visando também evitar imobilizagdes de capitais. Para
que esses sistemas de produgfio e comercializagdo funcionem a contento ¢

necessario um eficiente sistema de logistica para movimentagio de produtos
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dos centros de fabricagdo aos de montagem e destes para os de distribui¢do
ou comercializagdo ou dos centros de fabricagdo aos de distribuicdo ou dos
locais de distribui¢do aos de comercializagdo ou das lojas de comercializa-
¢do aos consumidores e outros. Para que um sistema de logistica desse tipo
funcione com precisdo € necessaria perfeita identifica¢do e rastreamento dos
produtos e das unidades dos produtos em circulagdo. Para atender a isso, um
dos recursos de identificagdo e rastreamento é o uso de codigos apostos as
embalagens das mercadorias, geralmente “cédigos graficos”, como cédigo
de barra ou codigo 2D ou outros ininteligiveis e que sfo “lidos por maqui-
na”.

Esses codigos geralmente sdo impressos direta-
mente nas embalagens das unidades de um dado produto ou em etiquetas
que sdo apostas as embalagens onde ficam visiveis aos olhos humanos, mas
ininteligiveis, j& que s6 podem ser decodificados por maquina. Tais “codigos
graficos” apostos nas embalagens normalmente sdo associados a uma base
de dados de um sistema de controle e uma vez “lidos” por leitores 6pticos e
introduzidos no sistema permitem perfeita identificagio das unidades do
produto e outros controles, como rastreamento ou outros de acordo com a
finalidade do sistema. Ocorre que, como ja foi dito acima, esses “cédigos

graficos” ficam visiveis a olho nu e dessa maneira, podem ser capturados de

sobre as embalagens e reproduzidos através de impressio, por fraudadores,
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que podem emprega-los, para, por exemplo, serem apostos a falsificagées do
produto ou para perpetrarem outros crimes. Realce-se que os modernos sis-
temas de captura de imagens e reproducdo por impressdo acabam viabili-
zando a reproducdo desses “cdodigos graficos” quase que perfeita, dificultan-
do sobremaneira a descoberta da fraude.

Assim, o objetivo da presente patente de invengéo,
¢ prover um sistema com caracteristicas otimizadas de rastreamento de pro-
dutos individualizados, para melhorar o combate ao crime de falsificacéo,
roubo de carga e outros relacionados com mercadorias em geral e que pode
ser empregado também para otimizar os controles nos sistemas de logistica
nos processos de fabricagdo e comercializagdo de produtos em geral.

Outro objetivo é prover artigos auto-adesivos usa-
dos no sistema e métodos de fabricagdo dos mesmos.

Outro objetivo € prover um sistema, artigos auto-
adesivos usados no sistema e métodos de fabricagdo destes que além de a-
tenderem as finalidades constituam solugdes simples, eficiente e de baixo
custo.

Tendo em vista, portanto, os problemas acima refe-
ridos e no propdsito de supera-los e visando atender aos objetivos relaciona-
dos, foi desenvolvido o aperfeigoamento em sistema de rastreamento de

produtos individualizados, artigos auto-adesivos, usados no sistema e méto-
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do de fabricagfo doas artigos auto-adesivos, objetos da presente patente de
invengdo, cujas construgdes, funcionamentos e vantagens sio descritos abai-
X0 com base nos desenhos anexos, nos quais:

a fig. 1 mostra em “A” uma unidade de produto
contendo um “condigo grafico” conforme solugo usual; e em “B” mostra
um esquema de insergdo dos cdodigos graficos no sistema de rastreamento
usual;

a fig. 2 mostra em “A” e “B” uma unidade de pro-
duto contendo o cédigo grafico conforme a invencdo, em “C” mostra um
esquema de reagdo e captura do codigo; em “D” mostra uma unidade de
produto contendo o codigo grafico conforme outra possibilidade da inven-
¢d0 e em “E” mostra um esquema de captura do cédigo segundo a variante;

a fig. 3 mostra um esquema geral do sistema de
rastreamento;

a fig. 4 mostra uma vista do artigo auto-adesivo
que contém o codigo grafico usado no sistema de rastreamento da invengio;

a fig. 5 mostra um esquema do artigo auto-adesivo
que contém o cddigo grafico acima em corte indicado na figura anterior;

a fig. 6 mostra um esquema de uma possibilidade
de um dispositivo gerador de um “meio de reagdo” e captura ao qual é ex-

posta a impressdo constitutiva do cédigo grafico em etapa de reacdo e captu-
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ra;

a fig. 7 mostra um esquema do dispositivo da figu-
ra anterior e a indicag¢do de funcionamento;

a fig. 8 mostra uma figura semelhante a anterior,
porém relacionada com a variante do sistema;

a fig. 9 mostra um esquema do método de obtengdo
do artigo auto-adesivo que contém o cédigo grafico de tipo em que o codigo
€ impresso no artigo “em maquina”, ou seja, na propria maquina que realiza
as demais operagdes de fabricagéo do artigo realiza também a impressdo do
cddigo nos artigos;

a fig. 10 mostra um esquema do método de obten-
¢do do artigo auto-adesivo que contém o cédigo grafico de tipo em que o
codigo € impresso no artigo auto-adesivo “fora de maquina” (off-line), ou
seja, o artigo auto-adesivo é fabricado numa maquina e o codigo € aplicado
nos artigos em outra maquina, desbobinadeira;

a fig. 11 mostra um esquema de aplicacio do cédi-
go grafico em respectivas unidades de um produto e de criagdo de banco de
dados contendo os codigos graficos aplicados em correspondentes unidades
do produto;

a fig. 12 mostra uma variante do meio de captura

da imagem do cddigo grafico compreendido preferencialmente por um apa-
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relho de telefone celular dotado de dispositivo de captura de imagens, tal
que em “A” € visto o codigo grafico exposto ao “meio de rea¢do” e a indica-
¢do do telefone celular capturando a sua imagem e em “B” é visto um es-
quema da troca de mensagens entre o aparelho telefonico celular e um com-
putador central para decodificagdo do codigo e validagdo da unidade de pro-
duto que contém o cédigo ou simplesmente para identificagdo do cédigo;

a fig. 13 mostra o meio de armazenamento do ban-
co de dados que contem os codigos graficos aplicados em respectivas unida-
des de um produto compreendido por um computador, tal que em “A” ¢ vis-
ta a descarga do cddigo capturado pelo aparelho telefonico celular em porta
do computador e em “B” ¢ vista a indicagdo da descarga do celular no com-
putador via Internet; e

a fig. 14 apresenta-se inserida na ﬁgﬁra 3 e refere-
se a esquema da etapa 2.2 da etapa 2 realizada no usuério do sistema de ras-
treamento; dita etapa 2.2 quando o sistema de rastreamento é usado num
Processo de detecgdo de produtos falsificados (piratas) ou roubados, com-
preendida pela separagio das unidades de produto contendo os codigos, em
lotes correspondentes associados respectivas regides onde devam ser co-
mercializados.

De conformidade com o quanto ilustram as figuras

acima relacionadas, o sistema, objeto da presente patente de invengdo , des-
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tina-se ao rastreamento de produto individualizado e € de tipo compreendi-
do, essencialmente em (fig. 1A): prever codigos graficos 1 para individuali-
zagdo de unidades 10 de um produto, tal que o cédigo grafico 1 de uma dada
unidade 10 ¢ diferente dos demais cédigos graficos 1 das demais unidades
10 do produto. Para efeito do presente relatério a expressio “cédigo grafico”
significa aquele codigo constituido por imagem que é vista, mas que néo
tem significado para um observador e que é decodificada através de “leitura
por maquina”.

O sistema de rastreamento consiste ainda (fig. 1B)
em prover: meios de software compreendidos: por base de dados 20 que
contem os codigos graficos 1 usados para identificar respectivas unidades 10
do produto e programa de computador associado de recepgdo e processa-
mento dos codigos graficos junto a base de dados e de emissdo de procedi-
mentos decorrentes do processamento; e meios de hardware para armaze-
namento da base de dados 20; e captura do cédigo grafico 1 e inser¢do deste
no sistema, compreendidos: por computador 40 que armazena a base de da-
dos; e dispositivo 50 de captura do cédigo grafico.

Dentro dessa esséncia substancialmente conhecida,
o aperfeicoamento objeto da presente patente, ¢ compreendido, basicamente
em conjunto (figs: 2 A a 2E, fig. 3):

- Pela incorporag8o do cédigo grafico 1 na unidade
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de produto 10 feita através de artigo auto-adesivo 60, como etiqueta ou rétu-
lo ou outros, ou seja, a etiqueta ou rétulo auto-adesivo 60 tem a impressdo
do codigo grafico 1 e € colada(o) na unidade 10 do produto (fig. 2A);

- Pelo cédigo grafico 1 ser preferencialmente um
“codigo 2D” (fig. 2A);

- Pelo codigo 2D ser impresso no artigo auto-
adesivo 60 com tinta reativa que produz impressdo que quando sujeita so-
mente ao ambiente emite ondas eletromagnéticas fora do espectro visivel
para humanos, ou seja, fora do espectro dptico, invisivel, (fig. 2B) e que
quanto sujeita a “meio de reagdo” adequado 70 (fig. 2C) dita impressdo gera
ondas eletromagnéticas também fora do espectro dptico e possiveis de serem
capturadas por dispositivo adequado ndo-Optico 50°, ou seja, que captura
irradiag¢des fora do espectro dptico.

Opcionalmente, o c6digo 2D ¢ impresso no artigo
auto-adesivo 60 com tinta reativa que produz impressio que quando sujeita
somente ao ambiente emite ondas eletromagnéticas fora do espectro visivel
para humanos, ou seja, fora do espectro 6ptico, invisivel, (fig. 2D) e que
quanto sujeita a “meio de reagfo” adequado 70’ (fig. 2E) dita impressdo ge-
ra ondas eletromagnéticas dentro do espectro Optico, visivel, e possiveis de
serem capturadas por dispositivo adequado 6ptico 50, ou seja, que captura

irradiagdes dentro do espectro optico.
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- Por método de fabricacdo do artigo auto-adesivo
60 (etapa 1 fig. 3) contendo o codigo grafico 1 impresso com tinta reativa,
que inclui etapa adicional de captura da imagem da impressdo do cddigo,
com dispositivo de reagdo e captura apropriado 90, para controle de qualida-
de, formag@o de base de dados 20’ e outras etapas de fabricacdo;

- Por etapa de aplicagdo das etiquetas ou rétulos
60 contendo os codigos graficos 1 em respectivas unidades 10 de um produ-
to através de equipamento de etiquetagem especial 110 (etapa 2, fig. 3) for-
mado: por dispositivo usual de etiquetagem 111; e adicionalmente por dis-
positivo especial de reagdo e captura 112 dos codigos graficos 1 das etique-
tas ou rotulos 60 a medida que estes sfo aplicados em respectivas unidades
10 do produto, para criagéo do banco de dados 20 contendo os codigos gra-
ficos 1, aplicados em unidades 10 do produto; e

- Por meio adequado de captura, compreendido por
dispositivo de reagdo e captura ndo-dptico 70-71-50°, formado, substancial-
mente: pelo “meio de reagdo” adequado 70 (fig. 2C) constituido por irradia-
¢des eletromagnéticas fora do espectro éptico, que, quando e enquanto inci-
de sobre a impressdo do c6digo, esta reflete irradiagdes fora do espectro 6ti-
co; por dispositivo 71 de indugo do “meio de reacdo” adequado 70 ; e por
dispositivo de captura 50, que captura irradiacdes 80 fora do espectro opti-

co geradas pela interagdo entre a impressdo do codigo € o “meio de reagfo”.
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quando necessario podem ser chamados também: codigo grafico ndo-6ptico-
ndo-optico 1; tinta reativa ndo-6ptico-ndo-Optico; meio de reagdo nHo-
Optico-ndo-Optico 70; dispositivo de captura ndo-Optico-ndo-optico 50’ e
imagem do cddigo ndo-6ptico-ndo-Optico 80. Ou o cédigo grafico 1; a tinta
reativa; a impressdo; o “meio de reagdo” adequado 70’; o dispositivo 71° de
indugéo do meio de reagdo adequado; e o dispositivo de captura 50, que atu-
am fora e dentro do espectro dptico, acima referido, e a imagem do codigo
proveniente da reagdo proporcionada pela interagdo impressdo e meio de
reagdo 70’ quando necessdrio podem ser chamados também: cédigo grafico
ndo-Optico-Optico 1; tinta reativa ndo-Optico-6ptico; meio de reagcdo nio-
optico-optico 70’; dispositivo de captura ndo-optico-6ptico 50° e imagem
do cddigo ndo-Optico-Optico 80°.

O sistema de rastreamento de produtos individuali-
zados contendo as caracteristicas principais acima descritas é compreendido,
em seu todo, essencialmente, (fig. 3) por:

1)- Etapa realizada no local de fabricac¢go dos arti-
gos auto-adesivos 60 contendo cédigo grafico 1 compreendendo:

1.1)- Fabricagdo de artigos auto-adesivos 60 cons-
tituidos por etiquetas ou rétulos ou similares que contém os codigo grafico
1, preferencialmente cédigo grafico 2D, destinado a identificar respectivas

unidades de um produto; dito codigo grafico 1 sendo nao-optico-ndo-Optico
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Opcionalmente, o meio adequado de captura pode
ser um dispositivo de reagdo e captura optico 70’-71’- 50, compreendido:
por meio de reagdo 70’ constituido por irradiagdes dentro do espectro dptico
(fig. 2E); por dispositivo 71 de indugio do “meio de rea¢do” adequado 70’;
e por dispositivo de captura optico 50, que captura irradiacdes 80’ dentro do
espectro Optico. Alternativamente, o meio de reagdo 70, 70’ pode ser com-
preendido por outros agentes fisicos ou quimicos de reag#o.

A tinta e o dispositivo de reagdo e captura que atu-
am fora do espectro dptico, como acima descrito, formam, assim, um siste-
ma de impress#o, reagdo e captura ndo-6ptico-ndo-optico, ou seja, no qual a
tinta € invisivel quando exposta ao ambiente e ao meio de reagéo.

A tinta e o dispositivo de reagdo e captura que atu-
am fora e dentro do espectro dpticos, acima descritos, compreendem, assim,
um sistema de impresséo, reagdo e captura ndo-optico-optico, ou seja, a tinta
€ invisivel e visivel quando exposta ao ambiente e ao meio de reagdo, res-
pectivamente.

Assim, para efeito deste relatdrio: o cédigo grafico
1; a tinta reativa; a impressdo; o “meio de reacdo” adequado 70; o dispositi-
vo 71 de indugdo do meio de reagio; o dispositivo de captura 50’ que atuam
fora do espectro 6ptico, acima referido, e a imagem do c6digo proveniente

da reagdo proporcionada pela interagdo da impressdo e o meio de reacdo 70
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ou ndo-6ptico-Optico; e

1.2)- “Leitura” dos codigos graficos 1 recém im-
pressos para inspe¢do de qualidade e formagéo e gerenciamento de banco de
dados 20’, feita através de dispositivo de reagdo e captura nio-optico-nfo-
optico 90 ou dispositivo de reagdo e captura ndo-6ptico-Optico 90°, confor-
me o tipo de impressdo do codigo grafico 1.

| 2)- Etapa realizada pela empresa usudria do siste-
ma de rastreamento, compreendendo:

2.1)- Aplicagéo dos artigos auto-adesivos 60 con-
tendo os codigos graficos 1 em respectivas unidades 10 do produto através
de dispositivo de etiquetagem 110, formado: por dispositivo de etiquetagem
propriamente dito 111, que faz a aplicagdo dos artigos auto-adesivos 60 que
contém os cddigos graficos 1 em respectivas unidades 10 do produto; e por
dispositivo de reagfio e captura 112, que faz a captura da “imagem nio-
optico-néo-optico 80 ou “imagem ndo-6ptica-optica do codigo” 80°, proces-
sa-as e transmite os arquivos eletronicos gerados para um computador 40
que forma e armazena a base de dados 20 composta pelos cédigos graficos 1
aplicados nas unidades 10 de produtos;

2.2)- Etapa especifica de arranjar a base de dados e
20 e programas de computador associados e os arquivos eletronicos gerados

pela captura dos codigos graficos 1, conforme a destinag¢@o do sistema de
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rastreamento se para Processo de detecc@o de produtos falsificados (piratas)
ou roubados ou Processo para otimizar a logistica em processos de fabrica-
¢do e/ou comercializagio de produtos ou outros Processos que exijam ras-
treamento de unidades de produtos, dita etapa descrita mais pormenoriza-
damente adiante neste relatorio;

3)- Etapa de verificagdo da autenticidade ou sim-
plesmente de identificagdo de unidades 10 feita no campo e na empresa usu-
aria do sistema ou na empresa usuaria do sistema, conforme a aplicagdo a
que se destine o rastreamento se para Processo de detec¢do de produtos fal-
sificados (piratas) ou roubados ou Processo para otimizar a logistica em pro-
cessos de fabricagdo e/ou comercializagdo de produtos ou outros Processos
que exijam rastreamento de unidades de produtos, compreendida, essenci-
almente, por:

3.1)- Tomar uma dada unidade 10 do produto que
contenha rétulo ou etiqueta ou outros auto-adesivos 60 que supostamente
contém ou que contém o codigo grafico 1;

3.2)- Expor a etiqueta ou a regifio do rétulo auto-
adesivo 60, que supostamente contém ou que contém o cddigo grafico 1 ao
“meio de reagdo” 70 , 70’ induzido pelo dispositivo 71, 71, tal que a tinta
reativa com que ¢ impresso o codigo grafico 1 reage e reflete ondas eletro-

magnéticas fora ou dentro do espectro optico, constituindo a imagem nzo-
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Optico-ndo-Optico 80 ou a imagem ndo-Optico-optico 80° do cédigo durante
o tempo em que dita impresséo fica exposta ao “meio de reagdo” nio-6ptico-
ndo-dptico 70 ou meio de réagéo nédo-optico-optico 70°, gerando uma ima-
gem que permanece invisivel ou que passa a ser visivel para humanos;

3.3)- Captura da imagem n#o-Optico-ndo-6ptico
80 ou da imagem ndo-Optico-Optico 80’ do cédigo grafico 1 através de dis-
positivo de captura ndo-dptico-ndo-optico 50’ ou de dispositivo de captura
ndo-optico-Optico 50 e transmissdo do arquivo eletrénico gerado para o
computador 40 contendo a base de dados 20 e programas de computador
associados adequados;

3.4)- No computador 40 contendo a base de dados
20 e programas de computador associados realizagdo do processamento dos
codigos graficos 1 recebidos, conforme a destinagio do sistema de rastrea-
mento se para Processo de detec¢do de produtos falsificados (piratas) ou
roubados ou Processo para otimizar a logistica em processos de fabricagio
e/ou comercializagdo de produtos e/ou outros Processos que exijam rastrea-
mento de unidades de produtos.

Detalhando, (figs. 4 a 13), o cédigo grafico 1 (fig.
4) ¢ preferencialmente um cédigo 2D ou opcionalmente outros, como codi-

go de barras ou outros.

A tinta de impressdo do cédigo grafico 1 no artigo
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auto-adesivo 60 é composta: por pigmento que quando exposto a agentes
fisico ou quimico adequados reflete irradiagdes fora do espectro 6ptico ou
reflete irradiagdes dentro do espectro optico; dita tinta composta ainda por
ingredientes auxiliares adequados, como, diluentes, fixador e outros nor-
malmente usados na formulagio de tintas.

O artigo auto adesivo 60 (figs. 4, 5), que tem im-
presso o codigo grafico 1, compreende, essencialmente: um corpo de artigo
61, de papel ou plastico ou outros; camada de base de impressio adequada
62 incorporada na face anterior do corpo; camada de impressgo ndo-optico-
ndo-optico ou impressdo ndo-6ptico-optico constitutiva do codigo grafico 1
e, se for o caso, camada de impressdo dptica constituida do rétulo propria-
mente dito e camada de impressdo ndo-Optico-ndo-6ptico ou ndo-optico-
Optico constitutiva do cddigo grafico 1 esta realizada em campo adequado
do rotulo; camada de adesivo sensivel a pressdo 63 prevista na face posterior
do corpo 61; e fita de suporte e protecio siliconada 64 (liner) sobre a face
siliconada da qual fica colada de modo a poder ser descolada uma pluralida-
de de artigos auto-adesivos; dito conjunto formado pelo artigo auto-adesivo
e pelo liner 64 forma uma fita de artigos auto-adesivos fornecida em bobina

65.

O artigo auto-adesivo 60 pode ser uma etiqueta es-

pecifica para receber o cédigo grafico 1.
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Opcionalmente, o artigo auto-adesivo 60 pode ser
um rétulo, que tem impressas informagdes sobre o produto visiveis e dotado
de um campo que recebe o codigo grafico 1 invisivel ao ambiente.

Os artigos auto-adesivos 60 podem ser fabricados a
partir de materiais usuais quaisquer. O corpo 61 pode ser de papel ou plasti-
co, neste caso de: BOPP; PVC; Polietileno; Poliéster ou outros normalmente
usados.

A camada de base de impress&o 62 pode ser quais-
quer adequada ao tipo de tinta a ser impressa.

O adesivo, constitutivo da camada de adesivo 63,
pode ser qualquer um dos normalmente usados na fabricagdo de artigos au-
to-adesivos, como o hot melt, acrilico e outros.

O liner 64 pode ser de papel ou plastico, revestida
com silicone (siliconada) ou outros usuais.

O “meio de reagdo” ndo-6ptico-ndo-dptico 70 sio
ondas eletromagnéticas no espectro infravermelho IR ou ultravioleta UV ou
outras ndo visiveis para humanos, outros agentes fisicos como: corrente ou
campo elétrico ou calor ou agentes quimicos como produtos quimicos ade-
quados ou outros que quando e durante a projegéo ou aplicagdo sobre a im-
pressdo provocam reflexdo ou reacdes fora do espectro Optico, invisivel aos

humanos.
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O meio de reagdo ndo-Optico-Optico 70’ pode ser
luz branca associada a filtros ou ser outros agentes fisicos como: corrente ou
campo elétrico ou calor ou agentes quimicos como produtos quimicos ade-
quados ou outros que quando projetados ou aplicados sobre a impress&o
provocam reflexdo ou reagdo dentro do espectro 6ptico, visivel aos huma-
nos.

Os meios de reagdo, portanto, podem ser substan-
cialmente de dois tipos, aqueles nos quais nfo ha ou nio necessitam de con-
tato fisico do meio de reagéo ou do seu meio de indugéo diretamente sobre a
tinta reativa com a qual € impresso o codigo grafico 1, como é o caso das
ondas eletromagnéticas que s3o simplesmente irradiadas sobre a tinta.

Outros meios de reagdo sdo aqueles nos quais hé
ou que necessitam de contato fisico do meio de reacdo ou do seu meio de
indugdo diretamente sobre a tinta reativa. Isso ocorre, por exemplo, com o
meio de reagdo constituido por corrente elétrica, que necessita que o codigo
grafico néo apresente descontinuidades para prover um caminho no qual a
corrente possa fluir e que dito codigo apresente dreas de contato, nas quais
sdo encostados diretamente meios de indugdo do meio de reagdo constitui-
dos por terminais elétricos para alimentagdo da corrente elétrica. Outros
meios de rea¢do que exigem contato fisico diretamente sobre a tinta reativa

sdo meios de rea¢do constituidos por produtos quimicos que tém que ser
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aplicados diretamente sobre a tinta reativa.

O dispositivo de reagdo e captura ndo-6ptico-ndo-
optico pode ser de tipo compreendido, essencialmente (figs. 6, 7): por uma
pluralidade de LEDs emissores 72 e receptores 51’ do “meio de reagdo”
ndo-optico-ndo-o6ptico 70, este constituido por irradiacdes infravermelho IR
ou ultravioleta UV ou outras; ditos LEDs montados em respectivas bases
73, 52°; e associados a circuitos elétricos 74 , 53’ de alimentacdo e proces-
samento montados nas bases. Referidos LEDs emissores de IR/UV 72 (fig.
7) s@o dispostos direcionados para o codigo grafico ndo-optico-ndo-optico 1
impresso no artigo auto-adesivo 60 de modo a emitir sobre a impressdo o
“meio de reagdo” ndo-optico-ndo-optico 70 compreendido pelas irradiagdes
IR/UV de modo a produzir “reflexdo” que constitui a imagem ndo-Optico-
n3o-optico do cddigo 80, a qual € capturada pelos LEDs receptores 51° e
processada pelo circuito associado 53’ e outros até que dita “imagem nio-
Optico-ndo-optico do cddigo” 80 € alimentada no sistema de computador 40
com a base de dados 20.

Opcionalmente , o dispositivo de reagdo e captura
ndo-optico-Optico pode ser substancialmente igual ao acima, formado (fig.
8) por LEDs emissores de luz 72°, montados em base 73’ e associados a cir-
cuito adequado 74’ ¢ LEDs receptores 51 montados em base 52 € associado

a circuito adequado 53; ditos LEDs emissores 72 podem emitir luz branca
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caso em que trabalham com filtro adequado ou luz com uma das freqiiéncias
do espectro optico.

O método de obtengdo do artigo auto-adesivo 60
que contém o codigo grafico 1 é também objeto da patente, e pode ser de
tipo com cédigo “impresso em maquina” (fig. 9), ou seja, o codigo é impres-
S0 na propria maquina que realiza as demais etapas de fabricagdo do artigo
auto-adesivo. Um método desse tipo pode ser compreendido, substancial-
mente, pelas etapas de: 1)- alimentagfio da fita de material autocolante (fita
de papel ou plastico, adesivo e liner) a partir do qual serdo obtidos as etique-
tas ou os rotulos; 2)- impressdo das cores dos rétulos e de defini¢do dos
campos destes de recepgdo dos cédigos graficos; 3)- corte e extracdio de es-
queleto para definir os contornos das etiquetas ou rétulos na fita de liner; 4)-
impresséo de respectivos cédigos graficos em correspondentes etiquetas ou
campos dos rétulos e leitura para inspecéo e validagdo dos cddigos, antes da
expedi¢do do lote de etiquetas feita através de dispositivo de reagdo e captu-
ra 90 ou 90’; e 5)- rebobinamento da fita obtida de etiquetas ou rétulos dota-
dos dos codigos graficos.

Opcionalmente, o método pode ser de tipo em que
0 codigo grafico € impresso “fora da maquina” (off-line) (fig. 10), ou seja, a
fita de etiquetas ou rétulo é fabricada numa maquina de fabricacfo continua

de fita de etiquetas ou rétulos e os codigos gréficos sdo impressos em uma
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rebobinadeira da fita acabada. Assim um método desse tipo é compreendido
substancialmente por etapas “feitas em maquina” de: 1)- alimentagfo da fita
de material autocolante (fita de papel ou plastico, adesivo e liner) a partir do
qual serdo obtidos as etiquetas ou os rétulos; 2)- impressdo das cores dos
rétulos e de defini¢do dos campos destes de recep¢io dos cddigos graficos;
3)- corte e extragdo de esqueleto para definir os contornos das etiquetas ou
rotulos na fita de liner; e 4)- rebobinamento da fita de etiquetas ou rotulos
obtida. Em outra etapa: 5) - a fita de etiquetas ou rétulos é montada em uma
rebobinadeira, na qual é desbobinada, impressos os codigos graficos, feita
leitura para inspegdo e validagdo dos codigos, antes da expedicdo do lote de
etiquetas, para permitir o gerenciamento dos dados. A leitura feita com dis-
positivo de reagdo e captura 90, 90 e a impresséo pode ser impressdo a La-
ser ou Inkjet ou outros processos . O dispositivo de reagdo e captura 90, 90’
¢ formado substancialmente: pelo dispositivo de reacdo e captura ndo-
optico-ndo-6ptico 70-71-50’ ou dispositivo de reagdo e captura ndo-optico-
optico 70°-71°-50 acima descritos.

O equipamento de etiquetagem especial 110 (fig.
11) pode compreender uma etiquetadora propria para aplicagdo de artigos
auto-adesivos 60 fornecidos em bobina, compreendida, essencialmente: por
dispositivo usual de etiquetagem 111 formado: por eixo 113 de suporte de

uma bobina 65 de fita de artigo auto-adesivo 60 contendo codigos graficos
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1; por lamina destacadora 114 na qual fica dobrada e passa a fita de artigos
auto-adesivos 60 contendo os codigos graficos 1 e na qual os artigos auto-
adesivos 60 contendo os cédigos graficos 1 se destacam uns apds os outros
do liner e séo transferidos para respectivas unidades 10 do produto, desloca-
das em uma esteira rolante 115; e por um eixo 116 de rebobinagem do liner
sem os artigos auto-adesivos e de tragdo da fita; dita etiquetadora 110 dotada
adicionalmente de um dispositivo de reagfio e captura 112, formado pelo
dispositivo de reagdo e captura ndo-optico-nao-éptico 70-71-50° ou disposi-
tivo de reagéo e captura ndo-optico-6ptico 70°-71°-50 acima descritos.

Quando em uso o presente sistema possibilita que
em um posto de fiscalizagdo [Processo de detecgdo de produtos falsificados
(piratas) ou roubados] ou de controle (Processo para otimizar a logistica em
processos de fabrica¢@o e/ou comercializaggo de produtos) seja capturada a
imagem do codigo grafico 1 de uma unidade 10 de um produto, que tal ima-
gem seja transmitida e decodificada em um sistema de computador 40 e base
de dados 20, previsto preferencialmente em um local remoto ao posto de
fiscalizagdo ou controle ou previsto no proprio posto, a fim de validar ou
simplesmente reconhecer o codigo.

Dentro da construgio basica, acima descrita, o sis-
tema, artigo auto-adesivo e método de fabricagdo destes, objetos do presente

patente, podem apresentar modifica¢des relativas a materiais, dimensdes,
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detalhes construtivos e/ou de configuracio funcional e/ou ornamental ou de
etapas e parametros processuais, sem que fuja do 4mbito da protecdo solici-
tada.

Numa forma preferida de realizagdo, o dispositivo
de captura 50’ que faz parte do dispositivo de reagdo e captura ndo-optico-
ndo-optico 70-71-50" ou o dispositivo de captura 50 que faz parte do dispo-
sitivo de reagdo e captura ndo-6ptico-6pticoé 70°-71°-50 é um aparelho tele-
fonico celular 120 (fig. 12) de tipo que incorpora uma cimara digital com
capacidade de capturar irradiagdes eletromagnéticas dentro ou fora do es-
pectro optico. Neste caso, (fig. 12A) o dispositivo indutor 71’ ou 71 emite o
“meio de reagdo” ndo-Gptico-ndo-éptico 70 ou o0 meio de reag¢do nao-optico-
optico 70°. O cédigo grafico 1 se de tipo ndo-optico-ndo-optico ou de tipo
ndo-optico-Optico, respectivamente, mantém-se no estado ndo-optico (invi-
sivel para humanos) ou passa para o estado optico (visivel para humanos). A
camara do aparelho celular 120 captura imagem n&o-Optico-ndo-6ptico do
cddigo 80 (fora do espectro éptico) ou a imagem n&o-6ptico-6ptico do codi-
go 80’ (dentro do espectro 6ptico). Com o proprio aparelho celular (fig. 12
B) o arquivo eletronico correspondente a imagem do cédigo grafico 1 é
transmitido, via o sistema celular e/ou Internet, para um computador remoto
40 que contém a base de dados 20 onde ¢ feito o processamento e € retorna-

do o resultado do processamento (validagdo ou simples identifica¢do do co-
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digo) para o celular 120 que originou a chamada, que pode ser o c6digo de-
codificado (no caso da figura 12B € o numero 34) ou ser uma mensagem
validando ou invalidando o c4digo. Ou a transmissio do aparelho celular
120 ¢ feita para um computador ndo-remoto 40 (fig. 13A) via conexio fisica
ou conexdo sem fio (wire-less) na porta do computador que contém a base
de dados 20, onde é feito o processamento ou dito computador ndo remoto
40 tem recursos de Internet e faz a conexdo via Internet com o computador
remoto 40 que contém a base de dados (fig. 13B).

Os produtos que podem ser rastreados sio quais-
quer, como medicamentos, roupas e sapatos, eletrdnicos, autopegas, Cds,
DVDs, Softwares € outros.

O sistema de rastreamento (fig. 3) pode ser aplica-
do em diferentes processos, por exemplo: Processo de detecgdo de produtos
falsificados (piratas) ou roubados. Neste caso, a etapa 2.2 (figura 14 indica-
da dentro da figura 3) compreende a formagédo de lotes das unidades 10 -
dentificadas e separadas; de criagdo de identificagdo A, B, C dos lotes; e de
criagdo de associagdes entre os lotes de unidades de produtos 10 identifica-
das com os codigos graficos 1 e respectivas regides a, b, ¢ nas quais os lotes
irdo ser comercializados feitas com auxilio da base de dados 20 e os pro-
gramas de computador associados adequados. Correspondentemente, no

processo da figura 3 € prevista ainda etapa 3.4 quando eventualmente a eta-
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pa de captura ndo detecta nenhum cédigo grafico 1 valido e €, portanto,
constada a falsificagdo ou roubo da unidade do produto. Ou é prevista etapa
3.4.1 de, constado um coédigo grafico 1 valido na etapa de captura, identifi-
car o lote A ao qual o mesmo pertence; identificar a associagio entre o lote
“A” e a regido “a” na qual este deva ser comercializado e, caso o lote cor-
responda a regido confirmar a autenticidade da unidade 10 do produto, caso
o lote ndo corresponda a regifio ndo confirmar a autenticidade da unidade 10
de produto para aquela regido.

O sistema de rastreamento pode ser aplicado tam-
bém em Processo para otimizar a logistica em processos de fabricagdo e/ou
comercializagdo de produtos (fig. 3). Neste caso, a etapa 2.2’ consiste em
prover, com auxilio da base de dados 20 e programas de computador associ-
ados adequados, sistemas de baixa de estoque, controle de estoque minimo,
solicitagdo de reposi¢do de estoque, cotagio, compra, langamento em esto-
que e outros uteis em logistica de fabricagdo e comercializagio. Correspon-
dentemente ¢ prevista etapa 3.4.2 que consiste substancialmente e langar os
codigos 1 nesse sistema para o controle da logistica.

O presente sistema de rastreamento pode ser em-

pregado em outros Processos que exijam o rastreamento e controle de uni-
dades de produtos.

NOMENCLARURA USADA NESTE RELATORIO
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- cédigos graficos 1;

- unidades 10 de um produto;

- base de dados 20;

- computador 40;

- dispositivo 50 de captura do codigo grafico;

- artigo auto-adesivo 60;

- codigo 2D;

- tinta reativa;

- espectro 6ptico;

-“meio de reag@o” adequado 70, 70°;

- ondas eletromagnéticas fora ou dentro do espectro 6ptico;

- dispositivo de reagdo e captura apropriado 90;

- equipamento de etiquetagem especial 110

- dispositivo usual de etiquetagem 111;

- dispositivo especial de reagdo e captura 112;-

- dispositivo de reagdo e captura ndo-6ptico 70-71-50°

- dispositivo 71 de indugdo do “meio de reagio” adequado 70 ;
- dispositivo de captura 50°;-

dispositivo de reagdo e captura 6ptico 70°-71°- 50;

- meio de reagdo 70;

- dispositivo 71’ de indugo do “meio de reag¢iio” adequado 70’;
- dispositivo de captura 6ptico 50;-

meio de reagdo 70’ compreendido por agentes fisicos ou quimicos de reag3o.
- sistema de impress3o, reagfo e captura ndo-optico-ndo-optico;
- sistema de impressio, reagdo e captura ndo-optico-dptico;

- cddigo grafico ndo-optico-ndo-6ptico 1;

- tinta reativa ndo-0ptico-n4o-6ptico;

- meio de reagdo ndo-optico-ndo-6ptico 70;

- dispositivo de captura ndo-6ptico-nfo-6ptico 50°;

-imagem do cédigo ndo-6ptico-nio-Gptico 80;

- codigo grafico ndo-6ptico-6ptico 1;

- tinta reativa ndo-6ptico-6ptico;

- meio de reagdo ndo-Optico-6ptico 70’;

- dispositivo de captura ndo-6ptico-6ptico 50°;

- imagem do cédigo néo-6ptico-6ptico 80°;

- Etapa realizada no local de fabricagdo dos artigos auto-adesivos 60 contendo codigo gréfico 1;
- dispositivo de reagdo e captura ndo-optico-ndo-optico 90;

- dispositivo de reagdo e captura ndo-optico-dptico 90;
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- Etapa realizada pela empresa usuéria do sistema de rastreamento, compreendendo:

- Processo de detecgdo de produtos falsificados (piratas) ou roubados;

- Processo para otimizar a logistica em processos de fabricagdo e/ou comercializagdo de produtos;
- Processos que exijam rastreamento de unidades de produtos

- Etapa de verificagdo da autenticidade ou simplesmente de identificagdo de unidades 10 feita no campo e
na empresa usudria do sistema ou na empresa usuaria do sistema;

- artigo auto-adesivo 60 ;

- corpo de artigo 61;

- camada de base de impressdo adequada 62;

- camada de adesivo sensivel a pressdo 63; fita de suporte e protegdo siliconada 64 (liner);

- bobina 65.

- etiqueta;

- rétulo;

- ondas eletromagnéticas no espectro infravermelho IR ou ultravioleta UV ou outras;

r luz branca associada a filtros;

- agentes fisicos como: corrente ou campo elétrico ou calor;

- agentes quimicos como produtos quimicos adequados;

- LEDs emissores 72;

- LEDs receptores 51°;

- “meio de reagdo” ndo-6ptico-ndo-optico 70, constituido por irradiagdes infravermelho IR ou ultravioleta
UV ou outras;

- bases 73, 52°;

- circuitos elétricos 74 , 53’ de alimentagéo e processamento;

- dispositivo de reagfo e captura ndo-6ptico-6ptico 70°-71 ’-50;

- LEDs emissores de luz 72°;

- base 73 ;

circuito adequado 74°;

- LEDs receptores 51;

- base 52;

- circuito adequado 53;

- LEDs emissores 72° de luz branca com filtro adequando ou com luz em uma das freqiiéncias do espectro
optico;

- impressdo a Laser ou Inkjet;

- por eixo 113 de suporte de uma bobina 65;-

lamina destacadora 114;

- esteira rolante 115;

- eixo 116 de rebobinagem do liner;

- aparelho telefonico celular 120;
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- Internet;

- conexdo sem fio (wire-less)
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Reivindicagdes
1)- “APERFEICOAMENTO EM SISTEMA DE RASTREAMENTO DE
PRODUTOS INDIVIDUALIZADOS”, compreendido, essencialmente pela
incorporagdo de codigos graficos (1) a respectivas unidades (10) do produto;
pela previsdo de software compreendido por base de dados (20) que contem
os cddigos graficos (1) usados para identificar respectivas unidades (10) do
produto e programas de computador associados; e pela previsdo de hardwa-
re para armazenamento da base de dados e captura dos cédigos compreendi-
do por computador (40) e dispositivo de captura (50), caracterizado pela
incorporagdo do cddigo grafico (1) na unidade de produto (10) ser feita atra-
vés de artigo auto-adesivo (60), que tem a impressdo do codigo grafico (1) e
€ colado na unidade (10) do produto; pelo codigo grafico (1) ser preferenci-
almente um cédigo 2D impresso no artigo auto-adesivo (60) com tinta reati-
va que produz impressdo que, quando sujeita somente ao ambiente ou a um
meio de reagdo adequado (70) reflete irradiagdes fora do espectro optico in-
visiveis para humanos e possivel de serem capturadas por dispositivo ade-
quado de reagdo e captura (70)~(71)- (50)’; por método de fabricagdo dos
artigos auto-adesivos (60), dotado de etapa adicional de reagdo e captura do
codigo gréfico (1) feita com dispositivos de reacdo e captura (90) adicionado
aos dispositivos usuais de fabricagio para controle de qualidade e criagfo de

base de dados (20)’; etapa de aplicac@o dos artigos auto-adesivos (60) dota-
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da de etapa adicional de reag8o e captura dos cdodigos graficos (1) feita com
dispositivo de reagéo e captura (112) adicionado aos dispositivos usuais de
aplicag¢do de artigos auto-adesivos (60), destinada a criagdo da base de dados
(20) dos codigos graficos (1) aplicados nas unidades (10) de produto em um
computador (40); por dispositivo de reagdo e captura ndo-6ptico (70)-(71)-
(50)’, formado, substancialmente: pelo “meio de reagdio” adequado (70)
constituido por irradiagdes eletromagnéticas fora do espectro 6ptico, que,
quando e enquanto incide sobre a impressio do cédigo, esta reflete irradia-
¢Oes fora do espectro 6tico; por dispositivo (71) de inducdo do “meio de re-
acdo” adequado (70) ; e por dispositivo de captura (50)’, que captura irradi-
acdes (80) fora do espectro Optico geradas pela interacdo entre a impressao
do codigo e 0 “meio de reagdo”.

2)- “APERFEICOAMENTO EM SISTEMA DE RASTREAMENTO DE
PRODUTOS INDIVIDUALIZADOS”, de acordo com a reivindicagdo 1,
caracterizado, opcionalmente, pelo cddigo 2D ser impresso no artigo auto-
adesivo (60) com tinta reativa que produz impressdo que quando sujeita so-
mente ao ambiente reflete irradiagdes fora do espectro Optico, invisiveis, e
que quanto sujeita a “meio de reagdo” adequado (70)’ reflete irradiagSes
dentro do espectro 6ptico, visiveis, e possiveis de serem capturadas por dis-
positivo de reagdo e captura adequado (70)’-(71)’-(50), formado: por meio

de reagdo adequado (70)’, constituido por irradiagdes dentro do espectro op-
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tico; por dispositivo (71)’ de indugdo do “meio de reagdo” adequado (70)’; e
por dispositivo de captura éptico (50), que captura irradiagdes (80)’ dentro
do espectro optico.

3)- “APERFEICOAMENTO EM SISTEMA DE RASTREAMENTO DE
PRODUTOS INDIVIDUALIZADOS”, de acordo com a reivindicacdo 2,
caracterizado, por, alternativamente, o meio de reagfo adequado (70)’ po-
der ser outros agentes fisicos ou quimicos de reago.

4)- “APERFEICOAMENTO EM SISTEMA DE RASTREAMENTO DE
PRODUTOS INDIVIDUALIZADOS”, de acordo com a reivindicagdo 1 ou
2 ou 3, caracterizado, pelo sistema de rastreamento ser compreendido, em
seu todo, essencialmente, por:

1)- Etapa realizada no local de fabricacéo dos arti-
gos auto-adesivos (60) contendo cédigo grafico (1) compreendendo:

1.1)- Fabricagdo de artigos auto-adesivos (60)
constituidos por etiquetas ou rétulos ou similares que contém os codigo gra-
fico (1), preferencialmente codigo grafico (2)D, destinado a identificar res-
pectivas unidades de um produto; dito codigo grafico (1) sendo ndo-optico-
ndo-optico, ou seja, ndo-dptico, invisivel para humanos, quando exposto ao
ambiente ou a um meio de reagdio adequado ou dito codigo grafico (1) ¢ n3o-
Optico-Optico, ou seja, ndo-6ptico, invisivel, quando exposto ao ambiente ou

optico, visivel, quando exposto a um meio de reagdo adequado;
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1.2)- “Leitura” dos codigos graficos (1) recém im-
pressos para inspegdo de qualidade e formagio e gerenciamento de banco de
dados (20)’, feita através de dispositivo de reagdo e captura nfo-6ptico-ndo-
optico (90) ou dispositivo de reagdo e captura ndo-6ptico-6ptico (90)’, con-
forme o tipo de impressgo do cédigo grafico (1).

2)- Etapa realizada pela empresa usuaria do siste-
ma de rastreamento, compreendendo:

2.1)- Aplicagéo dos artigos auto-adesivos (60) con-
tendo os cddigos graficos (1) em respectivas unidades (10) do produto atra-
vés de dispositivo de etiquetagem (110), formado: por dispositivo de etique-
tagem propriamente dito (111), que faz a aplicagdo dos artigos auto-adesivos
(60) que contém os cddigos graficos (1) em respectivas unidades (10) do
produto; e por dispositivo de reagdo e captura (1 12), que faz a captura da
“imagem n&o-6ptico-ndo-optico (80) ou “imagem ndo-optica-optica do co-
digo” (80)’, processa-as e transmite os arquivos eletrdnicos gerados para um
computador (40) que forma e armazena a base de dados (20) composta pelos
codigos graficos (1) aplicados nas unidades (10) de produtos;

2.2)- Etapa especifica de arranjar a base de dados e
(20) e programas de computador associados e os arquivos eletronicos gera-
dos pela captura dos cddigos graficos (1), conforme a destinagdo do sistema

de rastreamento se para Processo de deteccdo de produtos falsificados (pira-
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tas) ou roubados ou Processo para otimizar a logistica em processos de fa-
bricagdo e/ou comercializagdo de produtos ou outros Processos que exijam
rastreamento de unidades de produtos;

3)- Etapa de verificagdo da autenticidade ou sim-
plesmente de identificagdo de unidades (10) feita no campo € na empresa
usudria do sistema ou na empresa usudria do sistema, conforme a aplicagdo
a que se destine o rastreamento, compreendida, essencialmente, por:

3.1)- Tomar uma dada unidade (10) do produto que

contém ou que contém o codigo grafico (1);

3.2)- Expor a etiqueta ou a regifo do rétulo auto-
adesivo (60), que supostamente contém ou que contém o codigo grafico (1)
a0 “meio de reagdo” (70) , (70)’ induzido pelo dispositivo (71), (71), tal que
a tinta reativa com que é impresso o codigo gréfico (1) reage e reflete ondas
eletromagnéticas fora ou dentro do espectro Optico, constituindo a imagem
ndo-optico-ndo-Optico (80) ou a imagem ndo-optico-ptico (80)’ do cédigo
durante o tempo em que dita impressdo fica exposta ao “meio de reacao”
ndo-optico-ndo-6ptico (70) ou meio de rea¢do ndo-optico-optico (70)’;

3.3)- Captura da imagem n&o-optico-ndo-optico
(80) ou da imagem n#o-6ptico-6ptico (80)* do cédigo gréfico (1) através de

dispositivo de captura ndo-optico-ndo-optico (50)’ ou de dispositivo de cap-
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tura ndo-optico-optico (50) e transmissdo do arquivo eletronico gerado para
o computador (40) contendo a base de dados (20) e programas de computa-
dor associados adequados;

3.4)- No computador (40) contendo a base de da-
dos (20) e programas de computador associados realizagdo do processamen-
to dos codigos graficos (1) recebidos, conforme a destinagio do sistema de
rastreamento se para Processo de detecgdo de produtos falsificados (piratas)
ou roubados ou Processo para otimizar a logistica em processos de fabrica-
¢80 e/ou comercializagio de produtos e/ou outros Processos que exijam ras-
treamento de unidades de produtos.

5)- “APERFEICOAMENTO EM SISTEMA DE RASTREAMENTO DE
PRODUTOS INDIVIDUALIZADOS?”, de acordo com a reivindicagdo 1 ou
2 ou 3 ou 4, caracterizado, pelo codigo ser codigo 2D ou como codigo de
barras ou outros codigos graficos (1).

6)- “APERFEICOAMENTO EM SISTEMA DE RASTREAMENTO DE
PRODUTOS INDIVIDUALIZADOS?”, de acordo com a reivindicagdo 1 ou
2 ou 3 ou 4, caracterizado, pelo “meio de rea¢@o” ndo-optico-ndo-dptico
(70) ser ondas eletromagnéticas no espectro infravermelho IR ou ultravioleta
UV ou outro que nio necessita e/ou cujo meio de indugio ndo necessita de
contato fisico direto com a tinta reativa de impressdo do codigo grafico (1)

ou dito meio de reagdo sendo de tipo que necessita e/ou cujo meio de indu-
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¢do necessita de contato direto com a tinta reativa de impressio do codigo
grafico (1).

7)- “APERFEICOAMENTO EM SISTEMA DE RASTREAMENTO DE
PRODUTOS INDIVIDUALIZADOS”, de acordo com a reivindicagdo 1 ou
2 ou 3 ou4, caracterizado, pelo meio de reagéo nédo-optico-optico (70)’ ser
luz branca associada a filtros ou ser outros agentes fisicos como: corrente ou
campo elétrico ou calor ou agentes quimicos como produtos quimicos ade-
quados ou outro que nfo necessita e/ou cujo meio de indug@o ndo necessita
de contato fisico direto com a tinta reativa de impressdo do cddigo grafico
(1) ou dito meio de reagdo sendo de tipo que necessita e/ou cujo meio de
indugdo necessita de contato direto com a tinta reativa de impressdo do co-
digo grafico (1).

8)- “APERFEICOAMENTO EM SISTEMA DE RASTREAMENTO DE
PRODUTOS INDIVIDUALIZADOS”, de acordo com a reivindicagdo 1 ou
2 ou 3 ou 4, caracterizado, pelo dispositivo de reagao e captura ndo-optico-
ndo-optico (70)-(71)-(50) poder ser de tipo compreendido, essencialmente:
por matrizes de LEDé emissores (72) e receptores (51)’ de irradiagdes infra-
vermelho IR ou ultravioleta UV ou outras invisiveis para humanos.

9)- “APERFEICOAMENTO EM SISTEMA DE RASTREAMENTO DE
PRODUTOS INDIVIDUALIZADOS”, de acordo com a reivindicagdo 1 ou

2 ou 3 ou 4, caracterizado, pelo dispositivo de reagfo e captura ndo-optico-
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optico (70)’-(71)’-(50) poder ser formado por matrizes de LEDs emissores
(72)’ e LEDs receptores (51) de luz e filtros adequados.

10)- “APERFEICOAMENTO EM SISTEMA DE RASTREAMENTO DE
PRODUTOS INDIVIDUALIZADOS”, de acordo com a reivindicagdo 8 ou
9, caracterizado pelo dispositivo de captura do dispositivo de reagdo e cap-
tura ndo-optico-ndo-6ptico (70)-(71)-(50)° ou do dispositivo de reacdo e
captura ndo-optico-Optico (70)’-(71)’-(50) ser aparelho telefénico celular
(120), dotado de camara fotografica que captura irradiagdes fora e dentro do
espectro optico.

11)- “APERFEICOAMENTO EM SISTEMA DE RASTREAMENTO DE
PRODUTOS INDIVIDUALIZADOS?”, de acordo com a reivindicagdo 10,
caracterizado, pelo aparelho telefonico celular (120) ter recursos para aces-
so a Internet.

12)- “ARTIGO AUTOADESIVO USADO EM SISTEMA DE RASTRE-
AMENTO" usado no sistema de rastreamento das retvindicagbes 1 a 11, ca-
racterizado, pela tinta reativa de impressdo do codigo gréfico (1) no artigo
auto-adesivo (60) ser composta: por pigmento substancialmente apto a refle-
tir irradiagdes fora do espectro 6ptico ou pigmento substancialmente apto a
refletir irradiagdes dentro do espectro optico e ingredientes acessorios.

13)- “ARTIGO AUTOADESIVO USADO EM SISTEMA DE RASTRE-

AMENTO”, de acordo com a reivindicagdo 12, caracterizado, pela tinta
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conter pigmento que reage a outros agentes fisicos ou agentes quimicos co-
mo corrente ou campo elétrico ou calor ou produto quimico.

14)- “ARTIGO AUTOADESIVO USADO EM SISTEMA DE RASTRE-
AMENTO”, de acordo com a reivindicagfio 12 ou 13 , caracterizado, pelo
artigo auto adesivo (60) , que tem impresso o cédigo grafico (1) compreen-
de, essencialmente: um corpo de artigo (61), de papel ou plastico ou outros;
camada de base de impressdo adequada (62) incorporada na face anterior do
corpo; camada de impressdo ndo-Optico-ndo-optico ou impressio ndo-
oOptico-6ptico constitutiva do codigo grafico (1) ou, se for o caso, camada de
impressdo Optica constituida do rétulo propriamente dito e camada de im-
pressdo néo-Optico-ndo-Optico ou ndo-Optico-Optico constitutiva do codigo
grafico (1) esta realizada em campo adequado do rotulo; camada de adesivo
sensivel a pressdo (63) prevista na face posterior do corpo (61); e fita de su-
porte e protecdo siliconada (64) (liner); dito conjunto formado pelos artigos
auto-adesivo (60) tem impresso o cédigo grafico (1) e pelo liner (64) forma
uma fita de artigos auto-adesivos fornecida em bobina (65).

15)- “ARTIGO AUTOADESIVO USADO EM SISTEMA DE RASTRE-
AMENTO”, de acordo com a reivindicagdo 14, caracterizado, pelo artigo
auto-adesivo (60) ser uma etiqueta especifica para receber o cddigo grafico
(D).

16)- “ARTIGO AUTOADESIVO USADO EM SISTEMA DE RASTRE-
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AMENTOQO?”, de acordo com a reivindicagdo 14, caracterizado, pelo o artigo
auto-adesivo (60) ser um rétulo, que tem impressas informagdes sobre o
produto visiveis e dotado de um campo que recebe o codigo grafico (1) in-
visivel quando exposta ao ambiente.

17)-“METODO DE FABRICACAO DO ARTIGO AUTOADESIVO USA-
DO EM SISTEMA DE RASTREAMENTO” para fabrica¢do dos artigos
auto-adesivos das reivindicagdes 12 a 16, caracterizado por ser de tipo com
codigo “impresso em méaquina”, ou seja, o codigo é impresso na propria ma-
quina que realiza as demais etapas usuais de fabricacdo do artigo auto-
adesivo, substancialmente: (1)- alimentagdio da fita de material autocolante
(fita de papel ou plastico, adesivo e liner) a partir do qual serfio obtidos as
etiquetas ou os rotulos; (2)- impressdo das cores dos rétulos e de defini¢do
dos campos destes de recepgdo dos cédigos graficos; (3)- corte e extragdo de
esqueleto para definir os contornos das etiquetas ou rétulos na fita de liner;
(4)- impresséo de respectivos cédigos graficos em correspondentes etiquetas
ou campos dos rétulos com etapa adicional de reagdo e captura dos codigos
impressos para controle de qualidade, formagdo de base de dados, antes da
expedi¢@o feita por dispositivo de reacio e captura (90) ou (90)’ adicional; e
(5)- rebobinamento da fita obtida de etiquetas ou rétulos dotados dos codi-

gos graficos.

18)-“METODO DE FABRICAGAO DO ARTIGO AUTOADESIVO USA.
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DO EM SISTEMA DE RASTREAMENTO?” de acordo com a reivindicagio
17, caracterizado pelo método ser de tipo em que o cédigo grafico é im-
presso “fora da maquina” (off-line), ou seja, a fita de etiquetas ou rétulo é
fabricada numa méquina de fabricagdo continua de fita de etiquetas ou rétu-
los e os cédigos graficos sdo impressos em uma rebobinadeira da fita acaba-
da; dito método compreendendo substancialmente: etapas “feitas em maqui-
na” de: (1)- alimentagdo da fita de material autocolante (fita de papel ou
plastico, adesivo e liner) a partir do qual serdo obtidos as etiquetas ou os ro-
tulos; (2)- impressédo das cores dos rétulos e de definicdo dos campos destes
de recepgdo dos codigos graficos; (3)- corte e extragdo de esqueleto para
definir os contornos das etiquetas ou rétulos na fita de liner; e (4)- rebobi-
namento da fita de etiquetas ou rétulos obtida e (5) — etapa constituida pela
fita de etiquetas ou rétulos ser montada em uma rebobinadeira, na qual é
desbobinada, impressos os cédigos graficos, feita leitura para controle de
qualidade, criagdo de base e validagdo dos codigos através de dispositivo de
reacgdo e captura (90), (90) .

19)-“METODO DE FABRICACAO DO ARTIGO AUTOADESIVO USA-
DO EM SISTEMA DE RASTREAMENTO?” de acordo com a reivindicagdo

18), caracterizado pela impressdo ser impressdo a Laser ou Inkjet.
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Resumo
“APERFEICOAMENTO EM SISTEMA DE RASTREAMENTO DE
PRODUTOS INDIVIDUALIZADOS, ARTIGO AUTOADESIVO USA-
DO EM SISTEMA DE RASTREAMENTO E METODO DE FABRICA-
GCAO DO ARTIGO AUTOADESIVO USADO EM SISTEMA DE RAS-
TREAMENTO”

O presente resumo refere-se a uma patente de in-
veng¢do para sistema, artigo auto-adesivo usado no sistema e método de fa-
bricagdo do artigo dito sistema de rastreamento de produtos individualiza-
dos para evitar a falsificagdio de produtos (pirataria) o roubo de cargas ou
para facilitar a logistica de processos de fabricagdo ou comercializagdo de
produtos e para implementar outros processos; dito sistema compreendido
pela incorporagdo de cddigos gréficos (1) em unidades de produto (10) a-
través de artigo auto-adesivo (60); o cddigo € preferencialmente c6digo 2D
impresso com tinta reativa, que produz impressio que quando exposta ao
ambiente reflete irradia¢des fora do espectro 6ptico (invisiveis) e quando e
enquanto exposta a um meio de reagdo adequado (70) ou (70)’ reflete irra-
diagdes fora (invisiveis) ou dentro (visiveis) do espectro optico e pode ser
capturada por dispositivo de reagdo e captura adequado (70)-(71)-(50)’ ou
(70)°-(71)’-(50); por métodos de fabricagio e aplicacdo dos artigos auto-

adesivos (60) que, além das etapas usuais, incluem etapas de reagdo e cép-



tura do c6digo grafico (1), para controle de qualidade, validagdo do cédigo,
criagdo de base de dados (20) contendo os codigos graficos (1) e por etapa
de reagdo e captura do codigo grafico (1) para implementar o processo no
qual o sistema de rastreamento ¢ usado; dito dispositivo de captura sendo,

preferencialmente aparelho telefonico celular (120).
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