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(57) Bei einer Schienenweiche oder —kreuzung mit

ortsfest an Schwellen festgelegten Backenschienen und
quer zur Lingsachse der Backenschienen verschieblich
gelagerten Zungenschienen, bei welcher Backenschienen
und ~ Zungenschienen zumindest im Bereich ihrer
Schienenstege Durchbrechungen fir den Angriff von
Befestigungs— oder Betatigungseinrichtungen aufweisen,
weisen alle Backenschienen (2, 3) und alle
Zungenschienen (4, 5) jeweils in 1in axialer Richtung
gleichen Abstandsrastern (a, b, c¢ bzw. d, e,

Durchbrechungen auf. Hierbei sind jeweils
Backenschienen (2, 3) und Zun?enschienen (4, 5) mit
sgiege1symmetrischen Profilen fir beliebige
Abzweigungen eingesetzt.
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Die Erfindung bezieht sich auf eine Schienenweiche oder
~kreuzung mit ortsfest an Schwellen festgelegten Backenschienen
und quer zur L&ngsachse der Backenschienen verschieblich gela-
gerten Zungenschienen, bei welcher Backenschienen und Zungen-
schienen zumindest im Bereich ihrer Schienenstege Durchbrechun-
gen fir den Angriff von Befestigungs- oder Betdtigungseinrich-
tungen aufweisen.

In Schienenléangsrichtung einer Weiche bzw. einer Kreuzung
sind in der Regel Schwellen angeordnet, wobei im Weichen- bzw.
Kreuzungsbereich auch eine Vielzahl unterschiedlicher Schwellen
vorgeschlagen wurden. Im Weichen- und Kreuzungsbereich unter-
scheiden sich derartige Schwellen in der Regel sowohl in bezug
auf ihre Ldnge als auch in bezug auf das Bohrbild filir die Fest-
legung von Rippenplatten, Gleitstlihlen od.dgl. Eine derartige
Vielzahl unterschiedlicher Befestigungselemente und unterschied-
lich ausgebildeter Schwellen fiihrt zu einem Risiko eines Fehl-
einbaus. Eine Vereinfachung dieser Ausbildung ist in der
DE 197 26 468 vorgeschlagen worden, wobel der Tragkdérper aus
einer geringeren Anzahl unterschiedlicher Schwellen oder
Schwellenabschnitte aufgebaut wird. Es werden somit Gruppen von
Tragkdrpern verwendet, wobei die Anordnung so erfolgt, daf ent-
sprechend gleich ausgebildete Unterlagsplatten bzw. Rippen-
platten auf den Tragk&rpern bzw. Schwellen angeordnet werden
koénnen. —

Aus de§$ﬁ95 13 869 ist eine Gleisweiche mit einem Zweig-
gleis bekanntgeworden, bei deren Konstruktion eine Weichenzunge,
ein Herzstlick mit Fllugelschienen, zwei Radlenker und eine
Zwischenschiene eingespart werden koénnen. Bei dieser Konstruk-
tion werden die beiden benachbarten, einen flachen Keil bilden-
den Schienenkeilabschnitte der innen liegenden Schienenstriange
als Zungenschenkel ausgebildet, die an der Keilspitze aneinan-
derlaufen und somit eine sich von der Keilspitze erstreckende
Weichenzunge bilden. Diese Weichenzunge mufz in der Folge iiber
die gesamte Spurweite verschwenkt werden, um zur Anlage an der
gegeniberliegenden Backenschiene gebracht zu werden.

In der DE 413 391 ist zur Verringerung von fir den Aufbau

von Weichen erforderlichen Bauelemente bekanntgeworden, eine



AT 005029 U1

Weichenreihe mit einem gekrimmten und einem geraden Abschnitt
durch Verwendung eines besonderen Ubergangsstiickes zwischen den
beiden Weichenreihenabschnitten zu verbinden.

Weichen verfligen in ihren geraden und ihren abzweigenden
Abschnitten jeweils lUber Symmetrielinien und bei bekannten Kon-
struktionen werden die Lochabstédnde in Schienen fir den Angriff
von Spurstangen, Weichenverriegelungseinrichtungen sowie Stell-
vorrichtungen ebenso wie fir den Angriff von Befestigungselemen-
ten zumeist an der Weichensymmetrielinie orientiert, wobei sich
aber insgesamt individuelle Bauteile fiir die jeweils linke und
die rechte Backenschiene sowie die jeweils linke und die rechte
Zunge ergeben. Die Zungenschienenprofile sind bei konventio-
nellen Weichen in einander gegeniiberliegenden Bereichen spiegel-
symmetrisch gleich ausgebildet, wobei die Lochabstdnde jeweils
an die Geometrie der Weichen angepafit wurden, sodaR derartige
Bauteile nur entweder flir Weichen, welche nach links abzweigen
oder Weichen, welche nach rechts abzweigen, eingesetzt werden
kénnen. Insgesamt ergibt sich somit im Weichenbereich das Erfor-
dernis; filir die Herstellung von Linksweichen und Rechtsweichen
acht verschiedene Backenschienen- bzw. Zungenschienenbauteile
vorzusehen, wodurch auch hier wieder das Risiko von Fehleinbau-
ten erhoht wird.

Die Erfindung zielt nun darauf ab, eine Schienenweiche oder
-kreuzung der eingangs genannten Art zu schaffen, bei welcher
die Anzahl der erforderlichen Bauteile im Weichenbereich wesent-
lich herabgesetzt werden kann und insbesondere die Mdglichkeit
geschaffen wird, mit einer geringeren Anzahl von Zungenschienen-
ausbildungen bzw. Backenschienenausbildungen das Auslangen zu
finden und dennoch alle erforderlichen Durchbrechungen, Ausneh-
mungen und Bearbeitungen flir Stellantriebe, Spurstangen oder
Befestigungseinrichtungen bereits im Lieferzustand der Bau-
elemente bereitzustellen.

Zur Losung dieser Aufgabe besteht die erfindungsgemidfRe Aus-
bildung im wesentlichen darin, daR alle Backenschienen und alle
Zungenschienen jeweils in in axialer Richtung gleichen Abstands-
rastern Durchbrechungen aufweisen, wobei jeweils Backenschienen

und Zungenschienen mit spiegelsymmetrischen Profilen fiir belie-
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bige Abzweigungen eingesetzt sind. Unter Abstandsrastern wird in
diesem Zusammenhang eine Anordnung verstanden, bei welcher in
vorbestimmten Abstdnden, welche in Achsrichtung eines Bauteiles
nicht notwendigerweise gleich sein milssen, entsprechende Bohrun-
gen bzw. Durchbrechungen gesetzt werden und in den am spiegel-
symmetrisch ausgebildeten gegeniiberliegenden Bauteil diese
Abstande in gleicher Reihenfolge wiederkehren. Es genigt somit
fiir jeweils linke und rechte Abzweigungen die jeweils linken
Elemente und die jeweils rechten Elemente entsprechend gleich
auszubilden und den entsprechenden Bohrungs- bzw. Durchbre-
chungsraster einzuhalten, wodurch die Anzahl der erforderlichen
Schienenbauteile auf die Halfte reduziert werden kann. Ein
linker Bauteil in einer Linksweiche kann als linker Bauteil in
einer Rechtsweiche Verwendung finden und dies unabhdngig davon,
ob es sich um eine Backenschiene oder eine Zungenschiene han-
delt, wobei die jeweils linken und rechten Zungenschienen nach
dem gleichen Abstandsraster bearbeitet werden und die linken und
rechten Backenschienen nach einem gegebenenfalls von diesem
Raster verschiedenen Abstandsraster bearbeitet werden kdnnen.
Lediglich die Profilausbildung fir linke und rechte Bauteile
derartiger Weichen ist voneinander verschieden und spiegel-
symmetrisch gleich.

Mit Vorteil ist die Ausbildung hiebei so getroffen, daf in
Weichenrichtung linke und rechte Zungenschienen fir Abzweigungen
nach links und rechts jeweils spiegelsymmetrische Profilausbil-
dung und gleiche Abstandsraster der Durchbrechungen aufweisen,
wobei vorzugsweise in Weichenrichtung linke und rechte Backen-
schienen fiir Abzweigungen nach links und rechts jeweils spiegel-
symmetrische Profilausbildung und gleiche Abstandsraster der
Durchbrechungen aufweisen. Die fur Backenschienen geltenden
Abstandsraster miissen hiebei nicht ident den Abstandsrastern fur
zungenschienen sein und aufeinanderfolgende Abstdnde in einer
zungenschiene bzw. einer Backenschiene miissen nicht unterein-
ander gleich sein.

Mit Vorteil ist die erfindungsgem&fe Schienenweiche oder
-kreuzung hiebei so ausgebildet, dafs gerade Schienen fur

Weichenradien von > 500 m bei der Montage im elastischen Bereich
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verformt eingebaut sind, wobel alternativ gerade Schienen fiur
Weichenradien < 500 m nach der mechanischen Profilgebung dem
Weichenverlauf entsprechend verformt und anschliefend eingebaut
sind.

Die Erfindung wird nachfolgend anhand eines in der Zeich-
nung schematisch dargestellten Ausfiihrungsbeispieles néher
erldutert, aus welcher sich auch die Nomenklatur fir die von
Schienen gebildeten Weichenbauteile ergibt. In dieser =zeigen
Fig. 1 eine Draufsicht auf eine Rechtsweiche, Fig. 2 eine Drauf-
sicht auf eine Linksweiche, Fig. 3 einen Schnitt nach der Linie
IIT-III der Fig. 1 bzw. der Fig. 2 und Fig. 4 eine Draufsicht
auf die Darstellung nach Fig. 3.

In Fig. 1 ist eine Rechtsweiche dargestellt, wobei die
Bezeichnung "Rechtsweiche" sich durch die Definition ergibt, auf
Weichen prinzipiell in eine durch 1 definierte Fahrtrichtung zu
blicken. Die Rechtsweiche nach Fig. 1 besteht aus Backenschienen
2 und 3 sowie Zungenschienen 4 und 5. Der erste Buchstabe in der
Kennzeichnung derartiger Weichenbauteile bezeichnet jeweils die
Art der Abzweigung, wobei das vorangestellte R eine Abzweigung
nach rechts bedeutet. Die Backenschiene 2 und die Zunge 4
stellen hiebei entsprechende RL-Bauteile dar, da es sich um die
jeweils linken Bauteile einer Rechtsweiche handelt.

Analog werden die Zungenschiene 5 und die Backenschiene 3
als rechte Bauteile einer Rechtsweiche mit RR bezeichnet.

Aus Fig. 2 ergibt sich unmittelbar die gleiche Nomenklatur
fiir eine Linksweiche, wobei die jeweils linken Bauteile der
Linksweiche mit LL und die jeweils rechten Bauteile der Links-
weiche mit LR immer in Fahrtrichtung 1 betrachtet bezeichnet
werden.

Wie in Fig. 1 ersichtlich sind nun die Zungenschienen 4 und
5 durch einen Bohrungsraster gekennzeichnet, welcher durch die
Abfolge der Abstédnde a, b und ¢ verdeutlicht wird. Die einander
gegentberliegenden Zungen 4 und 5 sind hiebei in Profil spiegel-
symmetrisch und weisen die gleichen Bohrungsraster auf, wobei
die Abstdnde a, b und ¢ untereinander gleich, aber auch von-
einander verschieden sein koénnen. Es ist lediglich erforderlich,

dafR entsprechende Abschnitte a in beiden Zungenschienen 4 und 5
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unabhéngig von der geometrischen Verschiedenheit der zueinander
symmetrischen Profile jeweils gleich sind. Analoges gilt fir die
Backenschienen 2 und 3, deren Abstandsraster durch die aufein-
ander folgenden Abstdnde d, e und f gekennzeichnet sind. Zum
Einsatz gelangen somit vier voneinander verschiedene Schienen-
bauteile, n&mlich eine linke Backenschiene und eine rechte
Backenschiene sowie eine linke Zungenschiene und eine rechte
zungenschiene.

Fir die Herstellung einer Linksweiche nach Fig. 2 konnen
identische Bauteile verwendet werden und die jeweils linken
Schienen, ndmlich die Backenschiene 2 und die Zungenschiene 4
unterscheiden sich nicht von den jeweils linken Schienenbautei-
len, Rackenschiene 2 und Zungenschiene 4, einer Rechtsweiche.
Analoges gilt fliir die jeweils rechten Bauteile der Linksweiche,
welche von einer 2Zungenschiene 5 und einer Backenschiene 3
gebildet werden, welche wiederum ident der Zungenschiene 5 bzw.
der Backenschiene 3 in der Rechtsweiche nach Fig. 1 ausgebildet
sind. Die Anzahl der erforderlichen Bauteile fir eine Links-
oder Rechtsweiche reduziert sich somit auf vier Schienenbauteile
gegeniiber bisher erforderlichen acht unterschiedlichen Ausbil-
dungen.

Die Querschnittsprofilausbildung der unterschiedlichen
Schienenbauteile ist in Fig. 3 verdeutlicht. Die Backenschiene 2
einer RL- bzw. LL-Anordnung ist zur Backenschiene 3 in der RR-
bzw. LR-Position bezliglich der Spiegelebene 6 spiegelsymmetrisch
im Profil ausgebaut und es missen daher die Schienen 2 und 3 bei
der Formgebung durch Walzen oder andere mechanische Bearbeitung
gesondert bearbeitet werden. Analoges gilt fiir die Zungenschie-
nen 4 und 5, deren spiegelsymmetrische Ausbildung bezlglich der
Spiegelebene 6 am deutlichsten bei der Ausbildung des jeweiligen
ZungenschienenfufRes 7 bzw. 8 sichtbar wird. Die Festlegung
erfolgt an Schwellen 9, wobei Unterlagsplatten bzw. Gleitstihle
entsprechend festgelegt werden missen. Die Zungen- und die
Rackenschienen werden bei der Montage einjustiert und erst
anschlieRend am Unterbau Uber Rippenplatten 10 festgelegt. Durch
die jeweils spiegelsymmetrischen gleichen Abstédnde erfolgt eine

geringe Verdnderung der Einbaulage der Tragkdrper. Es wird aber
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auch bei der mechanischen Bearbeitung nicht mehr zwischen einem
geraden bzw. einem gebogenen Bauteil differenziert, sodafs die
Langenerstreckung der Profilgebung sich jeweils Uber identische
Lange erstreckt. Im Fall von Hochgeschwindigkeitsweichen und
Weichenradien von ilber 500 m kénnen derartige gerade Bauteile
bei der Montage elastisch verformt werden und in entsprechender
Weise festgelegt werden.

In Fig. 4 ist die Draufsicht auf die Ausbildung der Fig. 3
ersichtlich, wobei jeweils Rippenplatten 10 mit einem Gleitstuhl
11 fiir die Festlegung bzw. die verschiebliche Festlegung der
einzelnen Schienen vorgesehen sind. Wie in Fig. 3 ersichtlich,
kann eine geeignete den Schienenfuf der Backenschienen Utbergrei-
fende Platte eingesetzt werden, welche federnd mittels einer
strichliert mit 12 bezeichneten Feder durch Eintreiben eines
Querkeiles 13 niedergehalten werden kann. Die Schienenbefesti-
gung erfolgt mit den iliblichen Bauteilen, wie beispielsweise
einem Federelement 14 und Schienenndgel bzw. -schrauben 15,
wobei gegebenenfalls Laschen 16 vorgesehen sein kénnen. In der
Draufsicht nach Fig. 4 sind lediglich die Bohrungen 17, nicht
aber die Schienennégel bzw. -schrauben 15 ersichtlich.
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Anspriche:

1. Schienenweiche oder -kreuzung mit ortsfest an Schwellen
festgelegten Backenschienen und quer zur Léangsachse der Backen-
schienen verschieblich gelagerten Zungenschienen, bei welcher
Backenschienen und 2Zungenschienen zumindest im Bereich ihrer
Schienenstege Durchbrechungen fir den Angriff von Befestigungs-
oder Betdtigungseinrichtungen aufweisen, dadurch gekennzeichnet,
daR alle Backenschienen (2,3) und alle Zungenschienen (4,5)
jeweils in in axialer Richtung gleichen Abstandsrastern (a,b,c
bzw. d,e,f) Durchbrechungen aufweisen, wobei jewells Backen-
schienen (2,3) und Zungenschienen (4,5) mit spiegelsymmetrischen
Profilen fiir beliebige Abzweigungen eingesetzt sind.

2. Schienenweiche nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
da in Weichenrichtung (1) linke (4) und rechte (5) Zungenschie-
nen fiur Abzweigungen nach links und rechts jeweils spiegel-
symmetrische Profilausbildung und gleiche Abstandsraster (a,b,c)
der Durchbrechungen aufweisen.

3. Schienenweiche nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dafR in Weichenrichtung (1) linke (2) und rechte (3)
Backenschienen filir Abzweigungen nach links und rechts jeweils
spiegelsymmetrische Profilausbildung und gleiche Abstandsraster
(d, e, f) der Durchbrechungen aufweisen.

4. Schienenweiche nach Anspruch 1, 2 oder 3, dadurch ge-
kennzeichnet, daR gerade Schienen fir Weichenradien von > 500 m
bei der Montage im elastischen Bereich verformt eingebaut sind.

5. Schienenweiche nach einem der Anspriche 1 bigs 4, dadurch
gekennzeichnet, daR gerade Schienen flir Weichenradien < 500 m
nach der mechanischen Profilgebung dem Weichenverlauf entspre-

chend verformt und anschlieRend eingebaut sind.
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FIG. 1

FIG. 2
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