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【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 可 塑 剤 を 含 む ポ リ ビ ニ ル ブ チ ラ ー ル 樹 脂 か ら な る 層 （ Ａ ） と 、 可 塑 剤 を 含 み 、 か つ 樹 脂
構 造 の 異 な る ポ リ ビ ニ ル ブ チ ラ ー ル 樹 脂 か ら な る 他 の 層 （ Ｂ ） と を 、 少 な く と も ２ 層 の 層
（ Ａ ） と 少 な く と も １ 層 の 層 （ Ｂ ） と か ら な る 多 層 押 出 シ ー ト に 押 出 成 形 し た 熱 可 塑 性 樹
シ ー ト で あ り 、 層 （ Ａ ） よ り 内 側 に 層 （ Ｂ ） が 積 層 さ れ 、

熱 可 塑 性 樹 脂 シ ー ト で あ っ て 、 熱 可 塑 性 樹 脂 シ ー ト を オ ー ト ク レ ー ブ に よ り １ Ｍ Ｐ ａ
以 上 に 加 圧 し な が ら １ ０ ０ ℃ 以 上 に 加 熱 し て 、 可 塑 剤 の 濃 度 勾 配 に よ っ て 層 （ Ａ ） と 層 （
Ｂ ） の い ず れ か に 可 塑 剤 を 移 行 さ せ た 後 、 ２ ０ ℃ 以 上 ３ ０ ℃ 以 下 の 温 度 条 件 下 で 、 か つ 湿
度 ２ ０ ％ Ｒ Ｈ ～ ３ ０ ％ Ｒ Ｈ の 条 件 下 で ３ ０ 日 以 上 の 期 間 、 熱 可 塑 性 樹 脂 シ ー ト を 養 生 し て
、 樹 脂 構 造 の 差 異 に よ る ポ リ ビ ニ ル ブ チ ラ ー ル 樹 脂 の 極 性 差 に よ っ て 層 （ Ａ ） と 層 （ Ｂ ）
の い ず れ か に 可 塑 剤 を 移 行 さ せ て 平 衡 可 塑 剤 分 布 を 有 す る 多 層 熱 可 塑 性 樹 脂 シ ー ト と す る
オ ー ト ク レ ー ブ 終 了 後 の 養 生 試 験 の 前 後 に お い て 、 オ ー ト ク レ ー ブ 終 了 後 の 養 生 試 験 を 終
え た 後 で 引 っ 張 り 歪 み 速 度 １ ２ ５ ０ ％ ／ 分 で 測 定 し た ０ ℃ 以 上 、 ２ ５ ℃ 以 下 の 範 囲 の 応 力
歪 み 曲 線 か ら 得 ら れ た 層 （ Ｂ ） の 弾 性 率 が 、 オ ー ト ク レ ー ブ 終 了 時 の 弾 性 率 よ り も １ ０ Ｍ
Ｐ ａ 以 上 増 加 し 、 か つ 、 引 っ 張 り 歪 み 速 度 １ ２ ５ ０ ％ ／ 分 で 測 定 し た ０ ℃ 以 下 、 － ２ ０ ℃
以 上 の 範 囲 の 応 力 歪 み 曲 線 か ら 得 ら れ た 層 （ Ａ ） の 弾 性 率 が １ ０ Ｍ Ｐ ａ 以 上 減 少 す る こ と
を 特 徴 と す る 熱 可 塑 性 樹 脂 シ ー ト 。
【 請 求 項 ２ 】
　 熱 可 塑 性 樹 脂 シ ー ト が 平 衡 可 塑 剤 含 有 量 に 達 し た オ ー ト ク レ ー ブ 終 了 後 の 養 生 試 験 の 後
に お い て 、 引 っ 張 り 歪 み 速 度 １ ２ ５ ０ ％ ／ 分 で 測 定 し た － １ ０ ℃ 、 ０ ℃ 、 ２ ３ ℃ に お け る
応 力 歪 み 曲 線 か ら 得 ら れ た 層 （ Ｂ ） の 弾 性 率 が 、 い ず れ の 温 度 に お い て も 層 （ Ａ ） よ り 大
き い こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ に 記 載 の 熱 可 塑 性 樹 脂 シ ー ト 。
【 請 求 項 ３ 】

層 （ Ａ ） に お け る ポ リ ビ ニ ル ブ チ ラ ー ル 樹 脂 の ブ チ ラ ー ル 化 度 と 残 存 ア セ チ ル 基 の 含 有 量
が 層 （ Ｂ ） よ り も 多 く 、 ポ リ ビ ニ ル ブ チ ラ ー ル 樹 脂 に 添 加 さ れ る 可 塑 剤 の 添 加 量 は 層 （ A
） に つ い て は ポ リ ビ ニ ル ブ チ ラ ー ル 樹 脂 １ ０ ０ 重 量 部 に 対 し て ３ ０ ～ ５ ０ 重 量 部 で あ り 、
層 （ B） に つ い て は ポ リ ビ ニ ル ブ チ ラ ー ル 樹 脂 １ ０ ０ 重 量 部 に 対 し て １ ０ ～ ３ ５ 重 量 部 で
あ る



　 熱 可 塑 性 樹 脂 シ ー ト が 平 衡 可 塑 剤 含 有 量 に 達 し た オ ー ト ク レ ー ブ 終 了 後 の 養 生 試 験 の 後
に お い て 、 引 っ 張 り 歪 み 速 度 １ ２ ５ ０ ％ ／ 分 で 測 定 し た ０ ℃ 以 上 、 ２ ５ ℃ 以 下 の 範 囲 の 応
力 歪 み 曲 線 か ら 得 ら れ た 層 （ Ｂ ） の 最 大 点 応 力 が 、 オ ー ト ク レ ー ブ 終 了 時 の 最 大 点 応 力 よ
り も ０ ． ５ Ｍ Ｐ ａ 以 上 増 加 し 、 か つ 、 引 っ 張 り 歪 み 速 度 １ ２ ５ ０ ％ ／ 分 で 測 定 し た ０ ℃ 以
下 、 － ２ ０ ℃ 以 上 の 範 囲 の 応 力 歪 み 曲 線 か ら 得 ら れ た 層 （ Ａ ） の 最 大 点 応 力 が ０ ． ５ Ｍ Ｐ
ａ 以 上 減 少 す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ に 記 載 の 熱 可 塑 性 樹 脂 シ ー ト 。
【 請 求 項 ４ 】
　 熱 可 塑 性 樹 脂 シ ー ト が 平 衡 可 塑 剤 含 有 量 に 達 し た オ ー ト ク レ ー ブ 終 了 後 の 養 生 試 験 の 後
に お い て 、 引 っ 張 り 歪 み 速 度 １ ２ ５ ０ ％ ／ 分 で 測 定 し た － １ ０ ℃ 、 ０ ℃ 、 ２ ３ ℃ に お け る
応 力 歪 み 曲 線 か ら 得 ら れ た 層 （ Ｂ ） の 最 大 点 応 力 が 、 い ず れ の 温 度 に お い て も 層 （ Ａ ） よ
り 大 き い こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ３ に 記 載 の 熱 可 塑 性 樹 脂 シ ー ト 。
【 請 求 項 ５ 】
　 熱 可 塑 性 樹 脂 シ ー ト が 平 衡 可 塑 剤 含 有 量 に 達 し た オ ー ト ク レ ー ブ 終 了 後 の 養 生 試 験 の 後
に お い て 、 引 っ 張 り 歪 み 速 度 １ ２ ５ ０ ％ ／ 分 で 測 定 し た － １ ０ ℃ 、 ０ ℃ 、 ２ ３ ℃ に お け る
応 力 歪 み 曲 線 か ら 得 ら れ た 層 （ Ｂ ） の 破 断 エ ネ ル ギ ー が 、 い ず れ の 温 度 に お い て も 層 （ Ａ
） よ り 高 い こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ ～ ４ の い ず れ か １ 項 に 記 載 の 熱 可 塑 性 樹 脂 シ ー ト 。
【 請 求 項 ６ 】
　 す く な く と も 層 （ Ａ ） と 層 （ Ｂ ） の い ず れ か 一 方 の 層 に 衝 撃 吸 収 微 粒 子 が 分 散 さ れ て い
る こ と を 特 徴 と す る の い ず れ か １ 項 に 記 載 の 熱 可 塑 性 樹 脂 シ ー ト 。
【 請 求 項 ７ 】
　 す く な く と も 層 （ Ａ ） と 層 （ Ｂ ） の い ず れ か 一 方 の 層 に ア セ タ ー ル 化 度 が ６ ０ ～ ８ ５ モ
ル ％ の 架 橋 さ れ た ポ リ ビ ニ ル ア セ タ ー ル 樹 脂 微 粒 子 が 分 散 さ れ て い る こ と を 特 徴 と す る

の い ず れ か １ 項 に 記 載 の 熱 可 塑 性 樹 脂 シ ー ト 。
【 請 求 項 ８ 】
　 可 塑 剤 濃 度 の 異 な る 層 （ Ａ ） と 層 （ Ｂ ） と が 積 層 さ れ た 熱 可 塑 性 樹 脂 シ ー ト か ら な る 合
わ せ ガ ラ ス 用 中 間 膜 を ２ 枚 の ガ ラ ス 板 で 挟 み １ ０ ０ ℃ 以 上 で 加 熱 し て 合 わ せ ガ ラ ス を 製 造
し た 後 、 ２ ０ ℃ 以 上 ３ ０ ℃ 以 下 の 温 度 条 件 下 で 、 か つ 湿 度 ２ ０ ％ Ｒ Ｈ ～ ３ ０ ％ Ｒ Ｈ の 条 件
下 で ３ ０ 日 以 上 の 期 間 、 該 合 わ せ ガ ラ ス を 養 生 し て 熱 可 塑 性 樹 脂 シ ー ト の 層 （ Ａ ） と 層 （
Ｂ ） と の 間 で 可 塑 剤 を 移 行 さ せ 層 （ Ａ ） と 層 （ Ｂ ） と を 平 衡 可 塑 剤 含 有 量 に 到 達 さ せ る こ
と を 特 徴 と す る 合 わ せ ガ ラ ス の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ９ 】
　 層 （ Ａ ） と 層 （ Ｂ ） の 層 間 で 移 行 す る 可 塑 剤 の 量 が 、 層 （ Ａ ） の ポ リ ビ ニ ル ブ チ ラ ー ル
樹 脂 １ ０ ０ 重 量 部 に 対 し て １ 重 量 部 以 上 で あ る こ と を 特 徴 と す る 記 載 の 合 わ せ ガ
ラ ス の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 １ ０ 】
　 可 塑 剤 濃 度 の 異 な る 樹 脂 膜 （ Ａ ） と 樹 脂 膜 （ Ｂ ） と を 重 ね 合 わ せ て 貼 り 合 わ せ た 多 層 樹
脂 シ ー ト か ら な る 合 わ せ ガ ラ ス 用 中 間 膜 を ２ 枚 の ガ ラ ス 板 で 挟 み １ ０ ０ ℃ 以 上 で 加 熱 し て
合 わ せ ガ ラ ス を 製 造 し た 後 に 、 ２ ０ ℃ 以 上 ３ ０ ℃ 以 下 の 温 度 条 件 下 で 、 か つ 湿 度 ２ ０ ％ Ｒ
Ｈ ～ ３ ０ ％ Ｒ Ｈ の 条 件 下 で ３ ０ 日 以 上 の 期 間 、 該 合 わ せ ガ ラ ス を 養 生 し て 熱 可 塑 性 樹 脂 シ
ー ト の 層 （ Ａ ） と 層 （ Ｂ ） と の 間 で 可 塑 剤 を 移 行 さ せ 、 層 （ Ａ ） と 層 （ Ｂ ） と を 平 衡 可 塑
剤 含 有 量 に 到 達 さ せ る こ と を 特 徴 と す る 合 わ せ ガ ラ ス の 製 造 方 法 。
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