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DESCRIPCION
Tubo para fabricar un rodillo, cuerpo de rodillo y uso del cuerpo de rodillo
CAMPO TECNICO

La presente invencion se refiere al campo técnico de la preparacion del cuerpo de rodillo, en particular a un tubo
para fabricar un rodillo, un cuerpo de rodillo y las aplicaciones del cuerpo de rodillo.

ANTECEDENTES

En las industrias de lavado, textil, impresion y tefiido, un rodillo guia de tela es un componente de uso comun, que
generalmente comprende un cilindro y dos cabezales de eje; los dos cabezales de eje estan conectados de manera
fija a los dos extremos del cilindro; el rodillo guia de tela se utiliza principalmente para soportar y transportar textiles
sin problemas.

Los rodillos guia ultralargos existentes generalmente se realizan espesando el espesor de pared del cilindro; para
lograr una resistencia preestablecida, el espesor del tubo de acero para preparar el cuerpo de rodillo no puede ser
inferior a 15 mm; aunque este rodillo guia espesado mejora la resistencia del rodillo guia, conduce al espesor de pared
excesivo del rodillo guia, a un aumento de su propio peso y a un aumento del coste de fabricacién; ademas, en
comparacioén con los cuerpos de rodillo utilizados en otras industrias, con el desarrollo tecnolégico de los equipos de
maquinaria, la longitud requerida de los cuerpos de rodillo en las industrias de lavado, textil, impresion y tefiido
aumenta gradualmente, generalmente por encima de 5 m, y la velocidad de rotaciéon también aumenta; por lo tanto,
los requisitos con respecto al salto de los cuerpos de rodillo son muy altos; un salto significativo de los cuerpos de
rodillo hara que la tela se arrugue y aumente la carga del sistema de alimentacion; una vez que la tela se arruga, lo
que causa problemas de calidad o fallas en el sistema de alimentacién, traera graves pérdidas a la empresa, y las
empresas normales tienen miedo de probar nuevos productos.

Dado que generalmente se utiliza una pluralidad de cuerpos de rodillo en el equipo, si el salto de uno de los cuerpos
de rodillo es significativo, el salto se multiplicara después de transmitirse a través de los otros cuerpos de rodillo, por
lo tanto, la tolerancia de redondez de los cuerpos de rodillo en uso practico debe controlarse para que esté por debajo
de 0,3 mm para cumplir con los requisitos de salto; la redondez se refiere al grado en que la seccion transversal de
una pieza de trabajo esta cerca de un circulo tedrico; la redondez es la diferencia entre el radio maximo y el radio
minimo; la tolerancia de redondez es el area entre dos circulos concéntricos con el valor de tolerancia t como la
diferencia de radio; si hay un cilindro con una tolerancia de redondez de 0,03, significa que un circulo en cualquier
seccién transversal del cilindro debe estar entre dos circulos concéntricos con una distancia de 0,03.

Con el fin de aumentar la resistencia de soporte del cuerpo de rodillo mientras se reduce el espesor de la pared del
cuerpo del tubo, ahora se resuelve principalmente afiadiendo una porcidén de soporte en el cilindro; el uso de la porcién
de soporte existente para soportar el cuerpo del tubo puede aumentar la resistencia del cuerpo de rodillo hasta cierto
punto, sin embargo, el problema de los saltos del cuerpo de rodillo ain no se puede resolver; la razén es que el cilindro
estara sujeto a una mayor fuerza de traccién de la tela durante el uso; por un lado, una vez que la porcién de soporte
existente es mas grande que el cilindro, no puede entrar en el cilindro; una entrada forzada hara que el cilindro se
deforme y aumente la tolerancia a la redondez del cilindro; cuando esté en uso, el cuerpo de rodillo tendra un salto
relativamente grande; por otro lado, incluso si el ajuste entre la porcion de soporte y el cuerpo del tubo (sin un ajuste
de interferencia) esta muy cerca, todavia habra un espacio entre los dos; bajo una fuerza de traccion, se producira
una ligera curvatura y el diametro del cuerpo del tubo en la parte curvada aumentard, lo que hara que la porcién de
soporte pierda su funcién de soporte; ademas, solo los dos extremos del cuerpo de rodillo se fijan cuando el cuerpo
de rodillo esta fijo, y la ligera curvatura causara saltos relativamente mas grandes, lo que no puede cumplir con la
aplicacion practica del equipo mecanico.

El documento CN 205 775 317 U describe un rodillo guia ultralargo que incluye un cuerpo de rodillo. El cuerpo de
rodillo esta provisto de un eje del cuerpo de rodillo que esta conectado a la pared interna del cuerpo de rodillo por
medio de una pluralidad de placas de brida en interferencia. El documento CN 205 839 435 U describe un rodillo guia
para separar cintas, dicho rodillo guia se utiliza en una maquina de planchado.

SUMARIO DE LA INVENCION

Con el fin de resolver los problemas técnicos anteriores, el propésito de la presente invencion es proporcionar un tubo
para fabricar un rodillo, un cuerpo de rodillo y aplicaciones del cuerpo de rodillo.

La invencion se expone en el conjunto de reivindicaciones adjunto.

Segun un aspecto de la presente descripcion, se proporciona un miembro de soporte del cuerpo del tubo, que
comprende un cuerpo:

un borde exterior del cuerpo esta conectado a una porcién de conexion, y el otro extremo de la porcién de
conexion esta conectado a una porcién de soporte; el angulo entre la porcién de soporte y el plano horizontal
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es un angulo agudo, y el diametro del circulo formado por el borde exterior de la porcién de soporte es mayor
que el diametro del circulo formado por el borde exterior de la porcion de conexién.

En comparacién con la técnica anterior, la presente descripcion tiene los siguientes efectos beneficiosos: cuando el
miembro de soporte del cuerpo del tubo se somete a fuerzas externas radiales (por ejemplo, presion radialmente hacia
adentro, fuerza de traccién hacia afuera, etc.), la deformacién de la porcién de conexion acciona el angulo entre la
porcion de soporte y la superficie horizontal para aumentar o disminuir; cuando el miembro de soporte del cuerpo del
tubo entra en el cuerpo del tubo, se sometera a la presion radial de la pared del cuerpo del tubo, que hara que el
angulo de inclinacién de la porcién de soporte disminuya; dado que la tension de recuperacién de la porcién de
conexién no se eliminard en este momento, la porcién de soporte forma un soporte elastico bajo la tension de
recuperacién de la porcién de conexién; un aspecto es que el diametro del miembro de soporte del cuerpo del tubo
puede ser mayor que el diametro de la cavidad interna del cuerpo del tubo durante el disefio; después de que el
miembro de soporte del cuerpo del tubo entra en el cuerpo del tubo, se forma un ajuste de interferencia y no hay
espacio entre el cuerpo del tubo y la porcién de soporte, lo que aumenta la fuerza de soporte del miembro de soporte
del cuerpo del tubo a la pared del tubo y evita la deformacién del cuerpo del tubo de manera efectiva; mientras se
proporciona soporte elastico, se reduce el angulo de inclinacién de la porcién de soporte, lo que puede impedir que el
cuerpo del tubo se deforme por el miembro de soporte del cuerpo del tubo; si el tubo se somete a deformacion elastica
(por ejemplo, deformacién por flexién, etc.) debido al entorno de uso, la porcién de soporte puede deformarse de
manera adaptativa junto con el aumento y la disminucién del diametro del tubo, para soportar el tubo, evitando la
deformacion plastica del tubo causada por la deformacién eléstica repetida, y facilitando el mantenimiento de la
tolerancia de redondez original del tubo después de ser fabricado en la fabrica.

Ademas, la porcién de conexion es:

una primera porcioén de conexion; la primera porcién de conexion es una porcion de conexién en forma de arco;
un extremo de la porcion de conexién en forma de arco esta conectado al cuerpo, y el otro extremo esta
conectado a la porcion de soporte;

[o]

una segunda porcién de conexion; la segunda porcién de conexién esta inclinada hacia un lado alejado del
cuerpo, y el angulo de inclinacién de la segunda porcién de conexién es menor que el angulo de inclinacion de
la porcién de soporte.

La solucién adicional mencionada anteriormente tiene el siguiente efecto beneficioso: hay angulos entre la porcién de
conexién y el cuerpo y entre la porcién de conexién y la porcién de soporte; el cuerpo generalmente esta ubicado
verticalmente en el cuerpo del tubo y no se deformara debido a la fuerza externa radial; cuando la porcién de soporte
se somete a una fuerza externa radial, se transmitira a la porcion de conexién; cuando la fuerza externa alcanza el
limite de deformacion de la porcién de conexién, la porcién de conexién puede deformarse.

Ademas, el radio de la primera porcién de conexién es de 2 a 15 mm.

El efecto beneficioso de adoptar la soluciéon adicional mencionada anteriormente es que cuando el diametro del
miembro de soporte del cuerpo del tubo es ligeramente mayor que el diametro interno del cuerpo del tubo, el miembro
de soporte del cuerpo del tubo puede deformarse de modo que la porcién de soporte contacte estrechamente con la
pared del tubo y entre en el cuerpo del tubo; si el radio de la primera porcién de conexion es inferior a 2 mm, la fuerza
de deformacion requerida es mayor, y es probable que la fuerza externa en la direccion radial no cause la deformacion
de la porcion de conexién, sino que deforme el cuerpo del tubo; si el radio de la primera porcidon de conexién es
superior a 15 mm, la fuerza de deformacién requerida es demasiado pequefia; como resultado, la fuerza de soporte
del miembro de soporte del cuerpo del tubo se vuelve pequefia, y no se puede lograr el proposito de soportar el cuerpo
del tubo para evitar la deformacion del cuerpo del tubo.

Ademas, la distancia entre la porcién de soporte y el cuerpo no es inferior a 5 mm; y/o el angulo entre la porcién de
soporte y el plano vertical es de 90° a 150°.

El efecto beneficioso de adoptar |a solucién adicional mencionada anteriormente es que puede ayudar a la porcién de
soporte a soportar el cuerpo del tubo de manera efectiva.

Ademas, el espesor de la porcién de conexién es de 3 mm a 20 mm.

La solucion adicional mencionada anteriormente tiene los siguientes efectos beneficiosos: se evita de manera efectiva
que el cuerpo se deforme debido a la fuerza externa radial, y puede ayudar a la porcién de soporte a soportar el cuerpo
del tubo de manera efectiva.

Segln un aspecto de la presente invencién, se proporciona un tubo para fabricar un rodillo tal y como se define en las
reivindicaciones 1 a 9.
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En comparacion con la técnica anterior, la presente invencion tiene los siguientes efectos beneficiosos: una pluralidad
de miembros de soporte del cuerpo del tubo estan dispuestos en el cuerpo del tubo a intervalos a lo largo de la
direccién longitudinal del cuerpo del tubo, lo que mejora significativamente la resistencia estructural y la rigidez del
cuerpo del tubo; ademas, los miembros de soporte del cuerpo del tubo pueden proporcionar soporte elastico, de modo
que los miembros de soporte del cuerpo del tubo no solo pueden instalarse en el cuerpo del tubo en forma de ajuste
de interferencia, sino que también pueden soportar el tubo y adaptarse al cambio del diametro de la pared interna del
tubo, evitando que la porcién de soporte deforme no elasticamente el tubo en exceso, y manteniendo la tolerancia de
redondez y la rectitud axial del tubo.

Ademas, cuando se utiliza la seccién transversal en el centro del cuerpo del tubo como la interfaz central, la distancia
entre los dos miembros de soporte del cuerpo del tubo adyacentes a la interfaz central no es mayor que la distancia
entre dos miembros de soporte del cuerpo del tubo.

La solucion adicional mencionada anteriormente tiene el siguiente efecto beneficioso: cuando esta en uso, la posicién
donde es mas probable que el cuerpo del tubo sufra deformacién elastica es la parte media del cuerpo del tubo; la
distancia entre los dos miembros de soporte de cuerpo del tubo adyacentes a la interfaz media no es mayor que la
distancia entre cualquiera de los dos miembros de soporte de cuerpo del tubo, lo que aumenta la fuerza de soporte de
la parte media del cuerpo del tubo y evita la deformacién de la parte media del cuerpo del tubo de manera efectiva.

Ademas, para los miembros de soporte del cuerpo del tubo ubicados en el mismo lado de la interfaz intermedia,
comenzando desde la interfaz intermedia hasta un extremo del cuerpo del tubo, la distancia entre los miembros de
soporte del cuerpo del tubo adyacentes aumenta gradualmente hasta una longitud predeterminada, y luego los
miembros de soporte del cuerpo del tubo adyacentes se distribuyen a intervalos iguales.

El efecto beneficioso de adoptar la solucién adicional mencionada anteriormente es que la fuerza de soporte de la
parte media del cuerpo del tubo se puede aumentar, y la deformacién del cuerpo del tubo durante el uso se puede
evitar de manera mas efectiva.

Ademas, el tubo para fabricar un rodillo comprende un primer eje de soporte; el cuerpo esta provisto de un orificio del
eje que coincide con el primer eje de soporte; el primer eje de soporte pasa a través de los orificios del eje de al menos
dos cuerpos.

El efecto beneficioso de adoptar la solucién adicional mencionada anteriormente es que el primer eje de soporte
conecta los miembros de soporte del cuerpo del tubo en serie a través de los orificios del eje, lo que puede aumentar
la resistencia de soporte del cuerpo del tubo y evitar que el cuerpo del tubo se deforme y se doble cuando el tubo se
somete a una fuerza de traccién axial.

Ademas, el tubo para fabricar un rodillo comprende un segundo eje de soporte; el primer eje de soporte es de una
estructura hueca, y una pluralidad de los miembros de soporte del cuerpo del tubo estan dispuestos en el primer eje
de soporte; los miembros de soporte del cuerpo del tubo dispuestos en el primer eje de soporte estan provistos de
orificios del eje que coinciden con el segundo eje de soporte, y el segundo eje de soporte pasa a través de los orificios
del eje de al menos dos miembros de soporte del cuerpo del tubo.

El efecto beneficioso de adoptar la solucién adicional mencionada anteriormente es que se puede aumentar aun mas
la resistencia de soporte del cuerpo del tubo, y se puede evitar que el cuerpo del tubo se deforme y se doble.

Ademas, se proporciona un manguito espaciador fuera del cuerpo del tubo; el manguito espaciador comprende una
pluralidad de manguitos; un espaciador en forma de anillo esta dispuesto entre manguitos adyacentes; los diametros
internos de los manguitos y el espaciador en forma de anillo son ligeramente mayores que el diametro externo del
cuerpo del tubo.

El efecto beneficioso de adoptar la solucion adicional mencionada anteriormente es que se aplica para preparar el
rodillo guia para separar las cintas transportadoras en una maquina de planchar de un equipo de lavado, y la funcién
del manguito espaciador es evitar que cada cinta se mueva lateralmente.

Ademas, el cuerpo del tubo comprende un tubo base; el tubo base esta cubierto con un tubo de acero inoxidable, y el
espesor de pared del cuerpo del tubo no es inferior a 4 mm.

La solucion adicional mencionada anteriormente tiene los siguientes efectos beneficiosos: se aplica principalmente
para preparar rodillos guia de tela en equipos de lavado, tejido, impresion y tefiido, y el proceso de preparacion es
mas respetuoso con el medio ambiente; no solo mejora las propiedades mecanicas y la calidad de la superficie del
rodillo guia de tela, sino que también reduce el costo de fabricacién.

Segun un aspecto de la presente invencién, se proporciona un cuerpo de rodillo que comprende un tubo para fabricar
un rodillo tal y como se define en las reivindicaciones 10 a 15.
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Ademas, ambos extremos del primer eje de soporte o del segundo eje de soporte se extienden fuera del tubo para
fabricar un rodillo;

[o]

ambos extremos del tubo para fabricar un rodillo estan provistos de cabezales de eje; un extremo del cabezal de eje
se extiende fuera del tubo para fabricar un rodillo, y al menos tres bridas de eje estan provistas en el cabezal de eje;
el borde exterior de las bridas de eje esta conectado a la pared interior del cuerpo del tubo o la pared interior del eje
de soporte.

En comparacion con la técnica anterior, la presente invencidn tiene los siguientes efectos beneficiosos: los dos
extremos del primer eje de soporte 0 el segundo eje de soporte se extienden fuera del tubo para fabricar un rodillo, y
el primer eje de soporte o el segundo eje de soporte se utilizan como los cabezales de eje del cuerpo de rodillo; o
ambos extremos del tubo para fabricar un rodillo estan provistos de cabezales de eje; al menos tres bridas de eje
estan dispuestas en el cabezal de gje; de esta manera, el cabezal de eje se conectara con al menos tres bridas de eje
al mismo tiempo; si dos de las tres bridas de eje son concéntricas con el cuerpo del tubo, puede aumentar la
concentricidad entre el cabezal de eje y el cuerpo del tubo, reducir el salto causado por el error de concentricidad del
cabezal de eje y el cuerpo del tubo cuando el cuerpo de rodillo gira, y aumentar la vida Gtil del cabezal de eje y la
estabilidad de la rotacion del cuerpo de rodillo.

Ademas, las bridas del eje son bridas rectas, bridas de cuenco o los miembros de soporte del cuerpo del tubo.

El proposito de adoptar la solucién adicional mencionada anteriormente es aumentar el area de contacto entre el borde
exterior de la placa de brida y el cuerpo de rodillo, y aumentar la resistencia de soporte de los cabezales del eje al
cuerpo del tubo.

Ademas, el tubo de acero inoxidable esta provisto radialmente de una pluralidad de placas de separacion, y las placas
de separacién estan conectadas de manera fija con el tubo de acero inoxidable o formadas integralmente con el tubo
de acero inoxidable.

El efecto beneficioso de adoptar la solucién adicional mencionada anteriormente es que se aplica principalmente para
preparar rodillos guia para separar las cintas transportadoras, por lo que cada cinta no se mueve lateralmente.

Ademas, la superficie del cuerpo del tubo esta provista de un alambre de bobinado que tiene una direccién de rotacién
hacia la izquierda y/o hacia la derecha, y la seccién transversal del alambre de bobinado tiene forma de T con una
superficie superior que tiene forma de arco.

El efecto beneficioso de adoptar la solucién adicional mencionada anteriormente es que se utiliza para preparar un
rodillo de expansion que tiene la funcion de expandir la tela; por un lado, puede aumentar la superficie de contacto de
la tela para que la tela tenga mas superficies sometidas a tensién durante la expansién, mejorando asi el efecto de
expansion; por otro lado, la superficie de contacto entre la parte inferior del alambre y la pared exterior del rodillo es
grande para que se mejore la conexién entre el alambre y el tubo exterior de acero inoxidable.

Ademas, un manguito exterior esta enfundado en el lado exterior del tubo para fabricar un rodillo, y el manguito exterior
esta provisto axialmente de una pluralidad de protuberancias, y la parte superior de las protuberancias tiene forma de
arco.

El efecto beneficioso de adoptar la solucién adicional mencionada anteriormente es que se aplica principalmente al
rodillo guia de tela del equipo de lavado con agua; el disefio de las protuberancias no solo puede reducir el area de
contacto entre la tela y el cuerpo de rodillo, reducir el desgaste del cuerpo de rodillo a la tela, sino también mejorar el
efecto de lavado de la tela, ya que el medio de lavado con agua puede fluir y penetrar entre las protuberancias del
cuerpo de rodillo para penetrar y lavar la tela.

Segun otro aspecto de la presente invencion, se proporciona cualquiera de una maquina de planchado, una maquina
de extensién, un alimentador de tela, una maquina de plegado y una maquina de apilado que utiliza cualquiera de los
cuerpos de rodillo mencionados anteriormente.

DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS
La Figura 1 es un diagrama esquematico de la estructura de un miembro de soporte del cuerpo del tubo;
la Figura 2 es una vista en seccién transversal de un miembro de soporte del cuerpo del tubo;
la Figura 3 es una vista en seccién transversal de otro miembro de soporte del cuerpo del tubo;

la Figura 4 es un diagrama esquematico de la estructura de un tubo para fabricar un rodillo - no forma parte de
la invencién;

la Figura 5 es una vista ampliada de A en la Figura 4;
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la Figura 6 es un diagrama estructural 1 de un cuerpo de rodillo que no forma parte de la invencion;
la Figura 7 es un diagrama estructural 2 de un cuerpo de rodillo que no forma parte de la invencion;
la Figura 8 es un diagrama estructural 3 de un cuerpo de rodillo;
la Figura 9 es un diagrama estructural 4 de un cuerpo de rodillo;
la Figura 10 es un diagrama estructural 5 de un cuerpo de rodillo;
la Figura 11 es un diagrama estructural 6 de un cuerpo de rodillo;
la Figura 12 es una vista ampliada de B de la Figura 11;
la Figura 13 es una vista en seccion transversal de uno o0 méas alambres de bobinado;
la Figura 14 es un diagrama estructural 7 de un cuerpo de rodillo;
la Figura 15 es un diagrama estructural 8 de un cuerpo de rodillo;
la Figura 16 es un diagrama esquematico de la estructura de una placa de separacion;
la Figura 17 es un diagrama esquematico de la estructura de un manguito exterior;
la Figura 18 es una vista esquematica de la seccion transversal de un manguito exterior;
Nimeros de referencia mostrados en los dibujos:

1- cuerpo del tubo; 11-tubo base; 12-tubo de acero inoxidable; 13-cabezal de eje; 14-brida de eje; 15-orificio
del eje;

2- miembro de soporte del cuerpo del tubo; 21-cuerpo; 22-porcién de conexién; 23-porcién de soporte;
3- el primer eje de soporte; 4- el segundo eje de soporte;

51-manguito; 52-espaciador en forma de anillo; 53-manguito de sujecién; 54- placa de separacion; 55-placa de
separacién corrugada;

6- alambre de bobinado; 7. manguito exterior; 71. protuberancia.
Descripcion Detallada

Con el fin de comprender mejor las soluciones técnicas de la presente invencién, la presente invencién se describira
adicionalmente a continuacién junto con realizaciones especificas y los dibujos adjuntos de la memoria descriptiva.

Realizacién 1:

Como se muestra en las Figuras 1 a 3, un miembro de soporte del cuerpo del tubo 2 comprende un cuerpo 21; como

opciodn, el cuerpo 21 puede ser de un tipo de disco (que se muestra en la Figura 1), una forma del caracter chino " XK
" (que se muestra en la Figura 18}, un tipo de plato y un tipo de cruz; mientras tanto, para facilitar la adiciéon de un eje
de soporte, se proporciona un orificio de eje 15 en el medio del cuerpo 21; el borde exterior del anillo de soporte esta
conectado con una porcién de soporte 23 a través de una porcion de conexién 22; el borde exterior de la porcion de
soporte 23 es circular y esta adaptado a la pared interior del cuerpo del tubo 1.

El borde exterior del cuerpo 21 esta provisto de la porcién de conexién 22, y un extremo de la porcién de conexién 22
alejado del cuerpo 21 esté provisto de la porcion de soporte 23; la porcion de soporte 23 esté inclinada hacia un lado
alejado del cuerpo 21; el angulo a entre la porcién de soporte 23 y el plano vertical es de 90° a 150°, y la distancia d
entre la porcién de soporte 23 y el cuerpo 21 es mayor o igual a 5 mm; en esta realizacién, la distancia entre la porcién
de soporte 23 y el cuerpo 21 es de 5 mm, y el angulo entre la porcién de soporte 23 y el plano vertical es de 95°; como
alternativas especificas, la distancia entre la porcién de soporte 23 y el cuerpo 21 es de 6 mm, 8 mm, 10 mm, etc., y
el angulo entre la porcién de soporte 23 y el plano vertical también puede ser de 100°, 105°, 120°, etc.; cuando la
porcién de soporte 23 se somete a una fuerza externa radial, la deformacion de la porcién de conexién 22 impulsa el
angulo de inclinacién de la porcién de soporte 23 para aumentar o disminuir; el espesor de la porcién de conexién 22
es de 3 mm a 20 mm; especificamente, la porcion de conexién 22 es una primera porcién de conexién 22; la primera
porcion de conexién 22 es una porcién de conexion en forma de arco 22; un extremo de la porcién de conexion en
forma de arco 22 esta conectado al cuerpo 21, y el otro extremo esta conectado a la porcion de soporte 23; 0 una
segunda porcién de conexioén 22, la segunda porcion de conexion 22 esta inclinada hacia un lado alejado del cuerpo
21, y el angulo de inclinacién de la segunda porcién de conexién 22 es menor que el angulo de inclinacién de la porcién
de soporte 23. Una de la primera porcién de conexién 22 y la segunda porcién de conexidén 22 puede elegirse para su
uso, preferentemente una primera porcion de conexién en forma de arco 22 con un radio de 5 mm; como opciones
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especificas, el radio de la primera porcién de conexion 22 también puede ser de 2 mm, 8 mm, 15 mm, etc.; cuando el
miembro de soporte del cuerpo del tubo 2 se somete a fuerzas externas radiales (por ejemplo, presion radialmente
hacia adentro, fuerza de traccién hacia afuera, etc.), la deformacién de la porcion de conexién 22 acciona el angulo
de inclinacion de la porcién de soporte 23 para aumentar o disminuir; esta realizacién se aplica principalmente al
soporte interno del cuerpo del tubo 1; el miembro de soporte del cuerpo del tubo 2 estara sujeto a la presién radial de
la pared del tubo cuando entra en el cuerpo del tubo 1, lo que hace que el angulo de inclinacién de la porcién de
soporte 23 disminuya; en este momento, no se eliminara la tensién de restauracion, y se formara un soporte elastico
bajo la tensién de restauracion de la porcién de conexion 22; un aspecto es que el diametro del miembro de soporte
del cuerpo del tubo 2 puede ser mayor que el diametro de la cavidad interna del cuerpo del tubo 1 durante el disefio;
después de que el miembro de soporte del cuerpo del tubo 2 entra en el cuerpo del tubo 1, se forma un ajuste de
interferencia y no hay espacio entre el cuerpo del tubo 1 y la porcién de soporte 23, lo que aumenta la fuerza de
soporte del miembro de soporte del cuerpo del tubo 2 a la pared del tubo, y evita efectivamente la deformacion del
cuerpo del tubo 1, y mientras proporciona soporte elastico, el angulo de inclinacién de la porcién de soporte 23, lo que
puede evitar que el cuerpo del tubo 1 se deforme por el miembro de soporte del cuerpo del tubo 2; si durante el uso,
el tubo se somete a deformacién elastica (por ejemplo, deformacion por flexion, etc.) debido al entorno de uso, la
porcion de soporte 23 puede deformarse de manera adaptativa junto con el aumento y la disminucion del diametro del
tubo, para soportar el tubo, evitando la deformacién plastica del tubo causada por la deformacién elastica repetida y
manteniendo la tolerancia de redondez original del tubo después de haber sido fabricado en la fabrica.

Como se muestra en las Figuras 4 y 5, esta realizacién proporciona un tubo para fabricar un rodillo, dicho tubo se
prepara a partir del miembro de soporte de cuerpo del tubo 2 descrito en cualquiera de los anteriores; el tubo
comprende un cuerpo del tubo cilindrico 1, donde una pluralidad de miembros de soporte de cuerpo del tubo 2 segin
cualquiera de los anteriores estan dispuestos a intervalos a lo largo de la direccion longitudinal del cuerpo del tubo 1;
durante la preparacion, el tubo los miembros de soporte de cuerpo 2 se colocan en el cuerpo del tubo 1 desde los dos
extremos del cuerpo del tubo 1 respectivamente; usando la seccion transversal en el medio del cuerpo del tubo 1 como
una interfaz media, la distancia entre los dos miembros de soporte de cuerpo del tubo 2 adyacentes a la interfaz media
no es mayor que la distancia entre cualquiera de los dos miembros de soporte de cuerpo del tubo 2; cuando esta en
uso, la posicion donde el cuerpo del tubo 1 tiene mas probabilidades de sufrir deformacién elastica es la parte media
del cuerpo del tubo 1; la distancia entre los dos los miembros de soporte de cuerpo del tubo 2 adyacentes a la interfaz
media no son mayores que la distancia entre cualquiera de los dos miembros de soporte de cuerpo del tubo 2, pueden
aumentar la fuerza de soporte para la parte media del cuerpo del tubo, y previenen la deformacién de la parte media
del cuerpo del tubo de manera efectiva; al mismo tiempo como una opcién preferida, para los miembros de soporte de
cuerpo del tubo 2 ubicados en el mismo lado de la interfaz intermedia, comenzando desde la interfaz intermedia hasta
un extremo del cuerpo del tubo 1, la distancia entre dos miembros de soporte de cuerpo del tubo 2 adyacentes aumenta
gradualmente hacia una longitud predeterminada, y luego los miembros de soporte de cuerpo del tubo 2 adyacentes
se distribuyen a intervalos iguales; en la produccion real, se puede fabricar un tubo para fabricar un rodillo de mas de
5 m; la longitud del cuerpo del tubo preparado 1 es generalmente de 3 a 15 m, y el cuerpo del tubo 1 se puede controlar
para mantener su error de redondez dentro de 0,4 mm durante el uso.

Esta realizacién proporciona un cuerpo de rodillo preparado a partir de cualquiera de los tubos mencionados
anteriormente para fabricar un rodillo, como se muestra en las Figuras 6 a 15, que comprende cualquiera de los tubos
mencionados anteriormente para fabricar un rodillo.

Como opcién, como se muestra en la Figura 4, usando la seccién transversal en el medio del cuerpo del tubo 1 como
una interfaz media, las porciones de soporte 23 en ambos lados de la interfaz media estan inclinadas hacia el lado
alejado de la interfaz media; siguiendo la direccién de inclinacion de la porcion de soporte 23, la fuerza de friccion
puede reducirse, lo que puede facilitar la colocacién de los miembros de soporte del cuerpo del tubo 2 en el cuerpo
del tubo 1; la fuerza de soporte elastica puede facilitar que los miembros de soporte del cuerpo del tubo 2 entren en el
cuerpo del tubo 1 en un estado vertical; ademas, los miembros de soporte del cuerpo del tubo 2 no pueden moverse
en la direccién inversa porque la porcién de soporte 23 esta inclinada, lo que puede facilitar que los miembros de
soporte del cuerpo del tubo 2 soporten el cuerpo del tubo 1 de manera estable.

Como una solucién opcional, como se muestra en las Figuras 6 a 10, el tubo para fabricar un rodillo de esta realizacién
puede comprender ademas un primer eje de soporte 3; el cuerpo 21 esta provisto de un orificio de eje 15 que coincide
con el primer eje de soporte 3; el primer eje de soporte 3 pasa a través de orificios de eje 15 de al menos dos cuerpos
21; el primer eje de soporte 3 es un eje pasante, 0 comprende un semieje izquierdo y un semieje derecho, o comprende
un semieje izquierdo, un semieje derecho y un eje intermedio; el primer eje de soporte 3 conecta los elementos de
soporte de cuerpo del tubo 2 en serie a través de los agujeros de eje 15, lo que puede aumentar la resistencia de
soporte del cuerpo del tubo 1 y evitar que el cuerpo del tubo 1 se deforme y doble cuando el tubo se somete a una
fuerza de traccién axial; con el fin de aumentar alin mas la resistencia de soporte del cuerpo del tubo 1, comprende
ademas un segundo eje de soporte 4; el primer eje de soporte 3 es de una estructura hueca y una pluralidad de
miembros de soporte de cuerpo del tubo 2 estan dispuestos en el primer eje de soporte 3; los miembros de soporte
de cuerpo del tubo 2 dispuestos en el primer eje de soporte 3 estan provistos de orificios de eje 15 que coinciden con
el segundo eje de soporte 4, y el segundo eje de soporte 4 pasa a través de orificios de eje de al menos dos miembros
de soporte de cuerpo del tubo 2; al proporcionar los ejes de soporte concéntricos con el cuerpo del tubo 1, se aumenta
la resistencia del cuerpo del tubo 1; en comparacién con el aumento directo del espesor de pared del cuerpo del tubo
1, el aumento de peso y coste es relativamente pequerio, y se puede reducir el coste de fabricacion de la manufactura.

7



10

15

20

25

30

35

40

45

50

ES 2 988 385 T3

Como opcidn, como se muestra en la Figura 14, se proporciona un manguito espaciador fuera del cuerpo del tubo 1;
el manguito espaciador comprende una pluralidad de manguitos 51; un espaciador en forma de anillo 52 esta dispuesto
entre manguitos adyacentes 51; los diametros internos de los manguitos 51 y el espaciador en forma de anillo son
ligeramente mayores que el diametro externo del cuerpo del tubo 1; la distancia entre los dos espaciadores en forma
de anillo 52 esta controlada por el manguito espaciador; la diferencia de diametro entre los espaciadores en forma de
anillo 52 y el manguito espaciador es de 5 a 15 mm; se aplica principalmente a la preparacién de maquinas de planchar
para equipos de lavado; en aplicaciones especificas, los manguitos de sujecion 53 se utilizan en ambos extremos del
cuerpo del tubo 1 para la fijacién; los manguitos de sujecién 53 estan conectados a rosca al cuerpo del tubo 1; se
aplica a los rodillos guia para separar las cintas transportadoras; la funcién del manguito espaciador es evitar que cada
cinta se mueva lateralmente.

Como opcidn, como se muestra en las Figuras 15y 16, el cuerpo del tubo 1 comprende un tubo base 11, el tubo base
11 esta cubierto con un tubo de acero inoxidable 12; el espesor de pared del cuerpo del tubo 1 no es inferior a 4 mm,
0 5,5 mm, 6 mm, 6,5 mm se puede seleccionar, pero generalmente no mas de 10 mm; ademas, el tubo de acero
inoxidable 12 esta provisto radialmente de una pluralidad de placas de separacion 54, y las placas de separacion 54
estan conectadas de manera fija con el tubo de acero inoxidable 12 o formadas integralmente con el tubo de acero
inoxidable 12, por ejemplo, las placas de separacion 54 pueden ser placas de separacion corrugadas 55 formadas por
extrusién y abombamiento de la superficie del tubo de acero inoxidable 12; la altura de las placas de separacion
corrugadas 55 es de 5 a 15 mm; las placas de separacion corrugadas 55 y el tubo de acero inoxidable 12 estan
formadas integralmente sin espacios, lo que puede reducir el desgaste de las cintas transportadoras; se aplica
principalmente para preparar rodillos guia para separar las cintas transportadoras, por lo que cada cinta no se mueve
lateralmente.

Como opcién, como se muestra en las Figuras 11 a 13, la superficie del cuerpo del tubo 1 esta provista de un alambre
de bobinado 6 que tiene una direccién de rotacién hacia la izquierda y/o hacia la derecha, y la seccién transversal del
alambre de bobinado 6 tiene una forma de T (forma de T invertida) con una superficie superior que tiene una forma de
arco; donde el radio del arco en la superficie superior es de 10 a 125 mm, y la altura del alambre de bobinado 6 es de
3 a 12 mm; se utiliza para preparar un rodillo de expansién que tiene la funcién de expandir la tela; por un lado, puede
aumentar la superficie de contacto de la tela de modo que la tela tenga mas superficies sometidas a tensién durante
la expansion, mejorando asi el efecto de expansién; por otro lado, la superficie de contacto entre la parte inferior del
alambre y la pared exterior del rodillo es grande, de modo que se mejora la conexién entre el alambre y el tubo exterior
de acero inoxidable.

Como opcidén, como se muestra en las Figuras 17 a 18, un manguito exterior 7 esta enfundado en el lado exterior del
tubo para fabricar un rodillo, y el manguito exterior 7 esta provisto axialmente de una pluralidad de protuberancias 71,
y la parte superior de las protuberancias tiene forma de arco; este tipo de cuerpo de rodillo se aplica principalmente al
rodillo guia de tela del equipo de lavado con agua; el disefio de las protuberancias 71 no solo puede reducir el area
de contacto entre la tela y el cuerpo de rodillo, reducir el desgaste del cuerpo de rodillo a la tela, sino también mejorar
el efecto de lavado de la tela, ya que el medio de lavado con agua puede fluir y penetrar entre las protuberancias 71
del cuerpo de rodillo para penetrar y lavar la tela.

Para aumentar la resistencia a la flexién del cuerpo de rodillo, se debe agregar ejes de soporte en el tubo para fabricar
un rodillo; cuando el cuerpo de rodillo se aplica al equipo aguas abajo, se debe instalar cabezales de eje 13 en ambos
extremos; en esta realizacion, ambos extremos del primer eje de soporte 3 0 el segundo eje de soporte 4 se extienden
hacia afuera del tubo para fabricar un rodillo; si solo se dispone un primer eje de soporte 3 en el cuerpo del tubo 1, las
partes del primer eje de soporte 3 que se extienden hacia afuera del tubo para fabricar un rodillo se utilizan como
cabezales de eje 13; si un segundo eje de soporte 4 esta dispuesto dentro del primer eje de soporte 3, las partes del
segundo eje de soporte 4 que se extienden hacia afuera del tubo para fabricar un rodillo se utilizan como cabezales
de eje 13; o si no hay un eje de soporte que se extienda hacia afuera de los extremos izquierdo y derecho del cuerpo
del tubo 1, ambos extremos del tubo para fabricar un estan provistos de cabezales de gje 13; un extremo del cabezal
de eje 13 se extiende hacia afuera del tubo para fabricar un rodillo, y al menos tres bridas de eje 14 estan provistas
en el cabezal de eje 13; las bridas de eje 14 son bridas rectas, bridas de cuenco o los miembros de soporte del cuerpo
del tubo 2 segun cualquiera de las reivindicaciones 1 a 6; el borde exterior de las bridas de eje 14 esta conectado a la
pared interna del cuerpo del tubo 1 o la pared interna del eje de soporte; y luego se aplica al cuerpo de rodillo para
preparar una cualquiera de una maquina de planchado, una maquina de extension, un alimentador de tela, una
magquina de plegado y una maquina de apilado.

La descripcién anterior es solo realizaciones preferidas de la presente solicitud y una explicacién de los principios
técnicos aplicados. La invencién se define en las reivindicaciones adjuntas.
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REIVINDICACIONES
1. Un tubo para fabricar un rodillo, que comprende:

un cuerpo del tubo cilindrico (1), donde en el cuerpo del tubo (1), una pluralidad de miembros de soporte del
cuerpo del tubo (2) estan dispuestos a intervalos a lo largo de la direccion longitudinal del cuerpo del tubo (1);

en donde el miembro de soporte del cuerpo del tubo (2) comprende un cuerpo (21);

en donde un borde exterior del cuerpo (21) esta conectado a una porcion de conexion (22), y el otro
extremo de la porcién de conexién (22) esta conectado a una porcién de soporte (23);

en donde el angulo entre la porcién de soporte (23) y un plano horizontal es un angulo agudo, y el
diametro del circulo formado por el borde exterior de la porcidon de soporte (23) es mayor que el diametro
del circulo formado por el borde exterior de la porcion de conexién (22);

un primer eje de soporte (3); donde el cuerpo (21) esta provisto de un orificio del eje (15) que coincide con el
primer eje de soporte (3); donde el primer eje de soporte (3) pasa a través de los orificios del eje (15) de al
menos dos cuerpos (21);

caracterizado por comprender, ademas,

un segundo eje de soporte (4); donde el primer eje de soporte (3) es de una estructura hueca, y una pluralidad
de los miembros de soporte del cuerpo del tubo (2) estan dispuestos en el primer gje de soporte (3); donde los
miembros de soporte del cuerpo del tubo (2) dispuestos en el primer eje de soporte (3) estan provistos de
orificios de eje (15) que coinciden con el segundo eje de soporte (4), y el segundo eje de soporte (4) pasa a
través de los orificios del eje (15) de al menos dos miembros de soporte del cuerpo del tubo (2).

2. El tubo para fabricar un rodillo segun la reivindicacién 1, caracterizado por que, cuando se usa la seccién
transversal en el centro del cuerpo del tubo (1) como una interfaz media, la distancia entre los dos miembros de soporte
del cuerpo del tubo (2) adyacentes a la interfaz media no es mayor que la distancia entre cualquiera de los dos
miembros de soporte del cuerpo del tubo (2).

3. El tubo para fabricar un rodillo segun la reivindicacion 2, caracterizado por que, para los miembros de soporte del
cuerpo del tubo (2) ubicados en el mismo lado de la interfaz intermedia, comenzando desde la interfaz intermedia
hasta un extremo del cuerpo del tubo (1), la distancia entre los miembros de soporte del cuerpo del tubo adyacentes
(2) aumenta gradualmente hasta una longitud predeterminada, y luego los miembros de soporte del cuerpo del tubo
adyacentes (2) se distribuyen a intervalos iguales.

4. El tubo para fabricar un rodillo segun la reivindicacion 1, caracterizado por que, se proporciona un manguito
espaciador fuera del cuerpo del tubo (1); donde el manguito espaciador comprende una pluralidad de manguitos (51);
donde un espaciador en forma de anillo (52) esta dispuesto entre manguitos adyacentes (51); donde los diametros
internos de los manguitos (51) y el espaciador en forma de anillo (52) son ligeramente mayores que el diametro externo
del cuerpo del tubo (1).

5. El tubo para fabricar un rodillo segun la reivindicacién 1, caracterizado por que, el cuerpo del tubo (1) comprende
un tubo base (11); donde el tubo base (11) esta cubierto con un tubo de acero inoxidable (12), y el espesor de pared
del cuerpo del tubo (1) no es inferior a 4 mm.

6. El tubo para fabricar un rodillo segun cualquiera de las reivindicaciones 1 a 5, caracterizado por que, la porcién de
conexion (22) es

una primera porcién de conexion; donde la primera porcién de conexidén es una porcion de conexién en forma
de arco; donde un extremo de la porcién de conexién en forma de arco esta conectado al cuerpo (21), y el otro
extremo esta conectado a la porcion de soporte (23);

[o]

una segunda porcién de conexion; donde la segunda porcién de conexién esta inclinada hacia un lado alejado
del cuerpo (21), y donde el angulo de inclinacién de la segunda porcién de conexién es menor que el angulo
de inclinacion de la porcion de soporte (23).

7. El tubo para fabricar un rodillo segun la reivindicacion 6, caracterizado por que el radio de la primera porcién de
conexion es de 2 a 15 mm.
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8. El tubo para fabricar un rodillo segun cualquiera de las reivindicaciones 1 a 7, caracterizado por que
la distancia entre la porcién de soporte (23) y el cuerpo (21) no es inferior a 5 mm;
y/o
el angulo entre la porcién de soporte (23) y un plano vertical es de 90° a 150°.

9. El tubo para fabricar un rodillo segun cualquiera de las reivindicaciones 1 a 8, caracterizado por que el espesor de
la porcién de conexién (22) es de 3 mm a 20 mm.

10. Un cuerpo de rodillo, caracterizado por comprender un tubo para fabricar un rodillo segin cualquiera de las
reivindicaciones 1 a 9.

11. El cuerpo de rodillo segun la reivindicacién 10, caracterizado por que, ambos extremos del primer eje de soporte
(3) o el segundo eje de soporte (4) se extienden fuera del tubo para fabricar un rodillo;

[o]

ambos extremos del tubo para fabricar un rodillo estan provistos de cabezales de eje (13); donde un extremo del
cabezal de eje (13) se extiende fuera del tubo para fabricar un rodillo, y al menos tres bridas de eje (14) estan provistas
en el cabezal de eje (13); donde el borde exterior de las bridas de eje (14) esta conectado a la pared interior del cuerpo
del tubo (1) o la pared interior del eje de soporte.

12. El cuerpo de rodillo segun la reivindicacién 11, caracterizado por que las bridas de eje (14) son bridas rectas,
bridas de cuenco o los miembros de soporte del cuerpo del tubo (2).

13. El cuerpo de rodillo segun la reivindicacién 5 y la reivindicacién 10, caracterizado por que, el tubo de acero
inoxidable (12) esta provisto radialmente de una pluralidad de placas de separacion (54}, y las placas de separacion
(54) estan conectadas de manera fija con el tubo de acero inoxidable (12) o formadas integralmente con el tubo de
acero inoxidable (12).

14. El cuerpo de rodillo segin la reivindicacion 10, caracterizado por que, la superficie del cuerpo del tubo (1) esta
provista de un alambre de bobinado (6) que tiene una direccion de rotacion hacia la izquierda y/o hacia la derecha, y
la seccién transversal del alambre de bobinado (6) tiene una forma de T con una superficie superior que tiene una
forma de arco.

15. El cuerpo de rodillo segln la reivindicacion 10, caracterizado por que, un manguito exterior (7) esta enfundado
en el lado exterior del tubo para fabricar un rodillo, y el manguito exterior (7) esta provisto axialmente de una pluralidad
de protuberancias (71}, y la parte superior de las protuberancias (71) tiene forma de arco.

16. Una maquina planchadora, una maquina esparcidora, un alimentador de tela, una maquina plegadora o una
maquina apiladora que utiliza un cuerpo de rodillo segun cualquiera de las reivindicaciones 10 a 15.
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