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(57) Rezumat: Inventia se referd la un material
electrografitic, densificat prin impregnare, pe baza
de negru de fum, grafit natural, rebuturi de
electrozi, smoald de gudron de huild, utilizat pentru
matrite de sinterizare sub presiune. Materialul
electrografitic, densificat prin impregnare, este
constituit din: 22,7% rebuturi de electrozi cu
caracteristicile: cenusa maximum 0,2%, materii
volatile maximum 2,0%, sulful total maximum
0,2%; 7% negru de fum cu caracteristicile: materii
volatile 1,5% cenusa maximum 0,06%, sulf total
maximum 1,2%, umiditate 1,0%; 31% smoala de
gudron de huild tip Il cu caracteristicile: umiditate
maximum 0,5%, cenusd maximum 0,6%, materii

volatile maximum 52...56%, cocs 44...48%,
insolubile in benzen 8...9%, punct de inmuiere
78...84°C; 39,3% cocs K,, care este produs din
37,4% negru de fum, 7,65% grafit natural,
54,95% smoald de gudron de huild tp I,
caracteristicile fizico-mecanice finale ale materialului
find: densitate aparentd minimum 1,85 g/cm®,
rezistentd mecanicd la incovoiere minimum 30
MN/m?®, rezistentd mecanicd la compresiune
minimum 60 MN/m?, rezistivitate 31 pOm.
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Inventia se refera la un material electrografitic densificat prin impregnare pe
baza de negru de fum, grafit natural, rebuturi de electrozi, smoald de gudron de huila,
utilizat pentru matrite de sinterizare sub presiune.

Sunt cunoscute diverse calitdti de materiale electrografitice cu densitati
cuprinse intre 1,5...1,6 g/cm?® si rezistente mecanice la incovoiere de max.30
MN/m?. Datorita denstatii si rezistentei mecanice la incovoiere scizute, aceste mate-
riale nu sunt utilizabile in confectionarea matritelor de sinterizate sub presiune, dato-
rita rezistentei scazute a materialului in conditiile dure ale procesului {temperatura si
presiune care actioneaza simultan asupra matritei].

Problema tehnica, pe care o rezolva inventia, consta in aceea ca, in urma unui
tratament de densificare, se ridicd nivelul densitatii si al rezistentei mecanice la
incovaiere.

Materialul electrografitic densificat prin impregnare, conform inventiei, inlatura
dezavantajele de mai sus, prin aceea ca este constituit din: 22,7% rebuturi de
electrazi cu caracteristicile: cenusa max. 0,2%, materi volatile max. 2,0%, sulful total
max. 0,2%; 7% negru de fum FEF cu caracteristicile: materii volatile 1,5%, cenusa
max. 0,06%, sulf total max. 1,2%, umiditate 1,0%; 31% smoald de gudron de huila
tip Il, cu caracteristicile: umiditate max.0,5%, cenusa max.0,6%, materii volatile max.
52...56%, cacs 44...48%, insolubile in benzen 8-9%; punct de inmuiere 78...84°C;
39,3% cocs K,, care este produs din 37,4% negru de fum, 7,65% grafit natural,
54,95% smoala de gudron de huila tip ll, impregnarile materialului se fac de 3 ori cu
smoald de gudron de huild tip C cu caracteristicile: umiditate max.0,5%, cenusa
max.0,3%, punct de inmuiere 70...72°C, insolubile in benzen 20...25%, carbon fix
45...47%, caracteristicile fizico-mecanice finale ale materialului fiind: densitatea
aparentd min. 1,65 g/cm?, rezistenta mecanica la incovoiere min.30 MN/m?, rezis-
tenta mecanica la compresiune min.60 MN/m? si rezistivitatea 31 pQm.

Materialul electrografitic astfel realizat prezintd urmatoarele avantaje:

- materii prime autohtone, usor accesibile;

- are densitate si rezistenta mecanica la incovoiere marita;

- este utilizat n conditiile dure ale procesului de sinterizare sub presiune.

Se da, in continuare, un exemplu de realizare a inventiei:

39,3% cocs K,, 22,7% rebuturi de electrozi, 7% negru de fum sunt dozate si
se amesteca la cald, intr-un malaxor cu palete in dublu sigma, pana se atinge tempe-
ratura de 100°C, cand se adauga 31% smoala de gudron de huild macinata, cu gra-
nulatie sub 500 pm. Amestecarea continua timp,de 4 h, la temperatura, de 140°C.

Dupa racirea amestecului malaxat, acesta se concaseazd printr-o moara
Alpine, se macina in mod repetat prin moara cu ciocane si se conditioneaza granulo-
metric pe site vibratoare pe care s-au montat panze cu latura ochiului de 100 pm,
pana la trecerea completd a materialului prin sita.

Materialul cernut se omogenizeaza timp, de 2 h, intr-un omogenizator dublu-
con.

Materialul omogenizat se preseaza hidraulic sau izostatic, la dimensiuni
adecvate pentru constructia matritelor de sinterizare sub presiune, cu o presiune
specifica de 3,5 tf/cm®.

Plicile astfel semifabricate sunt supuse unor tratamente termice de coacere,
pana la 800°C, intr-un regim de 112 h, intr-un cuptor tip camera cu rezistente de
kanthal. La introducerea in cuptor, placile sunt impachetate in cocs de petrol degajat
pentru a se evita contactul cu oxigenul.
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In continuare, plécile sunt supuse unui tratament de densificare prin 3 impreg-
nari succesive cu smoald de huild tip C, fiecare impregnare fiind urmata de un trata-
ment de recoacere in aceleasi conditii ca si tratamentul initial de coacere.

Impregnarea se face intr-o autoclava cu smoala topitd mentinuta la 250°C, la
o presiune de 7 at, timp de 2 h.

Dupa cea de-a treia recoacere, placile sunt introduse intr-un cuptor de grafiti-
zare tip Achesson, impachetate in cocs de petrol. Tratamentul la temperatura de
2500°C, dureaza 16 h, fiind urmat de un palier la temperatura maxima, de 8 h.

Caracteristicile materialului ESP 3 astfel obtinut sunt.:

- densitate aparentd.............cocociiiiiiii min.1,65 g/cm?,;
S PEZISHIVIEATE. ...t 31 pQm;
- rezistenta mecanica la incovoiere...................... min.30 MN/m?;
- rezistenta mecanica la compresiune.................. min.60 MN/m?.

Revendicare

Material electrografitic densificat prin impregnare,caracterizat prin aceea ca
este constituit din: 22,7% rebuturi de electrozi cu caracteristicile: cenusa max.0,2%,
materii volatile max.2,0%, sulful total max.0,2%; 7% negru de fum cu caracteristicile:
materii volatile 1,5% cenusa max. 0,06%, sulf total max.1,2%, umiditate 1,0%; 31%
smoald de gudron de huila tip I, cu caracteristicile: umiditate max.0,5%, cenusa
max.0,6%, materii volatile max.52-56%, cocs 44-48%, insolubile in benzen 8-9%,
punct de inmuiere 78...84°C; 39,3% cocs K,, care este produs din 37,4% negru de
fum, 7,65% grafit natural, 54,95% smoalé de gudron de huila tip Il, caracteristicile
fizico-mecanice finale ale materialului find: densitatea aparenta min. 1,65 g/cm?®,
rezistentd mecanica la incovoiere min.30 MN/ m?, rezistentd mecanica la compre-
siune min. 60 MN/m?, rezistivitatea 31 pQm.
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