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U zplsobu zkouSeni furikce elektrohydraulicky ovladaného
automatického pfevodu na zkuSebni stanici prostfednictvim
simulace provozu vozidla se vystupni hfidel pfevodovky spoji
s pevné stojici méfici hlavou kroutictho momentu a je
prostiednictvim ni zablokovan, takZe zkouSeni v prevodu
obsazenych spinacich elementi se uskuteciiuje pri
zablokovaném vystupnim hfideli s pohanécim poctem otacek,
ktery pravé postaduje pro napajeni tlakovych nastavovacich
¢lent spinacich elementt hydraulickym tlakem. Jako
. charakteristicka veli¢ina miiZe byt pouZit proud regulagniho
"~ orgéanu, pfi kterém prichézi spinaci element do skluzu,
piipadné, pfi kterém skluz pfi uzavirani spinaciho elementu
prichazi do nuly.
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Zpisob zkouSeni funkce elektrohydraulicky ovladaného antoma-
tického prevodu

—— =

Vynalez se tyka zpisobnu zkouseni funkce elektrohydran-
licky ovladaného automatického pfevodu na zkuSebni stanici

prostfednictvim s1mu1ace provozu vozidla, priéem?z vstupni

‘hiidel pfevodovky se spoji s pohanécim strojem, ktery vytva-

Fi predem stanoveny podet otacek a pomery»zatlzen1.~
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Pri sériové vyrobé elektrohydrauiickych antomatickych
pfevodd dochazi k rozptylu v jedné a téze sérii na podkladé
riznych komponentid a konstrnkénich souédsti. To miZe vést
k tomu, Zze spinaci komfort u dvou shodnych motorovych v021de1
se shodnymi automatickymi prevody miZe byt rhzny.

Proto je u sériové vyroby takovych pfevodovek obvyklé
pfezkouset funkci na zkuSebni stanici, ktera simuluje provoz
motorového vozidla, priemz prostfednictvim pohanécich a vy-
stupnich strojt json simulovany stanovené po&ty otadek a po-
mery zatizeni, aby se potom ovladala vyména prevodovych stup-
nd. Vymena prevodovych stupnu se potom pfezkuSuje na podkla-
dé naméfenych hodnot vstupniho a vystupniho poétu otalek a
moment 41nich &idel na vystupu podle pfedem stanovené speci-
fikace. Toto prezkousSeni vyZaduje proﬁojeni pfevodu bez za-
tizeni pfed vlastnim zkouSenim pro odvétrani spojek a potru-
bi, aby se dosahlo reprodukovatelného zkuSebniho pribéhn

zatéZovanych zapojeni.
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Aby se ziskal pokud moZno jednotny fadici komfort u raz-

nych prevodtt jedné konstrukéni série bylo jiz v DE-C 34 36 190
navrzeno ponzit adaptivni funkce v elektronickém ovladani pre-
vodn. To se usknteénuje prostfednictvim zafizeni pro elektro-
nické ovladani, pfiéemi elektrohydraunlicky ovladatelné treci
elementy v prevodu zpﬁsobuji prepojovini mezi jednotlivymi
prevodovymi stupni a skutecné velikost,charakterizujici spi-
naci proces, zejména brusna doba, spinaci doba nebo gradient
poétn otafek v pribéhu brusné doby json porovnavany s poZa-

‘dovanou velikosti nloZenou v paméti, prié¢emz prfi prfekroleni

prfedem stanovené odchylky je uloZena do paméti korekéni hod-
nota. Tato korekdéni hodnota pusobi pro nasledné snimaci pro-
cesy korekiné ve smyslu adaptivniho ovladani na vytvoreni
ovladaci velidiny pro tfeci elementy, zejména hydraulického
tlaku. Toto zafizeni je vhodné ze jména pro automatické pre-
vodovky, které museji byt v désledku poruchy vyménény v dil-

né pro sluZbu zakaznikdm, protoZe jinak v elektronickém ovla-

d4ni prevodovky v paméti uloZeni adaptivni data jiZz ve skutel-

‘nosti nesovhlasi s mechanickon &éasti auntomatické prevodovky.

Zplsob pro uréovéani charakteristickych velidin elektro-
hydranlicky ovladdaného automatického prevodu na zkusSebni sta-
nici s rychlym pfipojenim elektro~nického prevodového ovlada-
ni je znamy z W098/17929 prihlaSovatele. U tohoto zplisobu
jsou na zkuSebni stanici za sebou iniciovéana zapojeni do jed-
notlivych prevodovych stupni automatické prevodovky. V pri=-
béhu spinacich pfechodd je méfen poéet otacek na vstupu pre-
vodovky a na vystupu prevodovky, jakoZz i vstupni moment pre-
vodovky a vystupni moment prevodovky, jakoz i jejich &asové
pribéhy. Z téchto namérenych veli¢in jsou jako charakteris-
tické velicdiny automatické prevodovky urcovany v pr&béhu ra=-
diciho pfechodu pripojované spojky doba plnéni, plnici tlak,
reakéni doba, tfeci hodnota lamel a davka tlakového prostre-
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di. Tyto charakteristické velifiny se potom ukladaji do pa-
méti, takZze elektronicky pfevodovy ovladaci pristroj mize

v zavislosti na téchto charakteristickych veliéinéach korigo-

vat droven tlaku a dobu rychlého naplnovan1 tlaku naplnova-

ného tlakn, jakoz i tlakovon troven spinaciho tlaku.

Pfitom lze prezkouSet cely Fetézec toleranci, takie 1lze
zjistit.ﬁplné ovladaci a prevodové tolerance. To vede k vét-
s$i toleran01 konstrukénich souldsti a tim také k ekonomlcky
vyhodne3s1 vyrobe. ProtoZze veliéiny vyznacu]lcl odpovidajici
automaticky prevod jsou uloZeny v paméti, ziska se tak také

» pri vétSich odchylkach od skuteéné k“poiadované hodnoté'rych-

le jS§iho odsouhlaseni skutednych a poZadovanych hodnot v elek-
tronickém ovladacim pFistroji prevodu. Propojeni automatické-
ho prevodu bez zatiZeni pfed vlastnim zkouSenim pro odvétra-
vani spojek a potrubi je vSak také zde potFebné. '

Vynalez si klade za ukol vytvofit zpisob v uvodu uvede-
ného druhu, n kterého by bylo moZné bez oddéleného odvétra-
vani- hydranlickych komponent a v krat$i dobé prezkouSet z
hlediska jeho funkce pfevod ze sériové vyroby. |

v Vytéeny tkol se feSi zplisobem uvedenym v predchéze jici
¢asti podle vynalezu tim, Ze vystupni hiidel ﬁfevodovky se
spoji s pevné. stojici mé&Fici hlavou krouticiho momentu a Ze
zkouSeni spinacich elementd upravenych v pfevodovce se pro-
vadi pri zablokovaném vystupnim hiideli s pohanécim poCtem
otafek, ktery pravé postaluje pro napiajeni tlakovych nasta-
vovacich ¢élent pro‘spinaci elementy hydranlickym tlakem, pri-
emZz se zjidtuje a udava, pripadné uklada do paméti charak-

- teristick4 velidina. Vyhodna uspofadani jsou popsédna v z4-
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vislych patentovych narocich.

| Bylo zjisténo, Ze zpiisobem podle vynalezu se dosdhne té
vyhody, Ze dojde ke znaéné uspofe €asu ¥ rozsahu 80 %. Déale.
se dosahne té vyhody, Ze pfi zkouSeni automatické prevodovky
zpisobem podle vynédlezu se vzhledem k odpadnuti dynamickych
podild, které byly aZ dosud potfebné, 1épe rozpoznaji chyby,

- ¢imZ se dale zvysSi kvalita spinaciho xomfortu. Prostrednict-

vim prifazeni nastavovaného proudu k pfenaSenému momentu lze

' vytvorit kvantitativné velmi pfesné vypovédi o kvalitach spi-

nacich funkci automatické prevodovky. Tolerance mezi” jednot-
livymi automatickymi pfevody jedné a téie série mohou byt vy-
rovnavany prostifednictvim vwrovnani toleranci s nloZzenim dat

v elektronickém Fizeni prfevodovky, &imZ se jeSté ddle zvysi
kvalita koneéného vyrobku. '

- Podle vynédlezu se tedy predpoklada, Ze automatickd pfe-
vodovka se prezkuSuje na zkuSebni stanici s pohéanécim moto-
rem menSiho vykonu,a s méfici hlavou krouticiho momentu mis-
to  vystupniho stroje. Toto zkouSeni spinacich element uwpra-
ven?ch v pfevodovce, jako brzd a spojek,'se tedy uskuteénu je
pfi zastaveném vystupu a pri menSim poltu otatek pohonn, kte-
ry postaéuje pravé k tomu, aby napajel hydraulickym tlakem

tlakové nastavovaci ¢leny v pfevodbvce a aby iaﬁezﬁégg;éi
jejich provoz. Podle vyndlezu je zkouseny sp{naci element
pfiveden prostiednictvim tlakového nastavovaciho ¢élenu do
prokluzu a nasledné je opét uzavien. Tento proces nevyiadu—
je vice neZ dvé sekundy a uspofi oddélené odvétravani hyd-
raulickych komponent pred provedenim zkouSeni.

Charakteristicka veliéina pro spravnou funkci zkousSené-
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ho spinaciho elementu je pritom proad regulaéniho orgénu,
pri kterém prichazi spinaci element do skluzu, pripadné pfi
kterém skluz pri wzaviréni spinaciho elementu prlcha21 do
nuly.

Jako dal$i charakteristicki velifina se pouziva hystere-
ze proudového prahu mezi otevienim a mezi uzavienim snimaci-
ho elementu, nebo také polet otacek skluzu spinaciho elemen-
tu nebo také kroutici moment prenaSeny hlavon krouticiho mo-
mentu. '

Dals{i charakteristicka velidina je doba naplnéniy Ktera
" je potfebné pro silové pevné zapo jeni spinaciho elementu. Tak-~
to zjistény skuteéné prljaty objemovy proud je mirou pro to-
leranci vzduchové viile, zasobovéani tlakem a pro z jidténi chyb
napriklad netésnosti nebo Skrticich mist..

"Podstatné vyhoda, ze jména pro nledani chyb a pro omeze-
ni priéin chyb, spoliva v tom, 7e se v pribéhn zkuSebniho
provozu zkouSené spinaci elementy mohou pripojovat po sobé
navzajem, to znamena, %Ze jiZ zapojené spinaci elementy z0-

stanon nzavieny a nové zkouSené Sp1nac1 elementy se silové
pevné zapoji.

Jako priklad lze uvést, Ze pri pfeikuéovéni pétistupﬁo-
vého avtomatického prevodu byla uskuteénéna .ispora casu pri
prezknSovani zptisobem podle vynalezu o hodnoté 80 %.
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NAROKY

Zpasob zkouSeni funkce elektrohydraulicky ovladaného auto-

matického prevodu na zkuSebni stanici prostfednictvim simu-

lace provozu vozidla, pricemiZ vstupni hridel pfevodovky se

spoji s pohénécim strojem,
poiet otélek a poméry zatizeni,
se tim,

né stojici mérfici hlavou krouticiho momentu

spinacich elementt upravenych v pfevodovce se provadi pri za-

ktery vytvari predem stanoveny
vyznatctn jici

7e vystupni hiridel prevodovky se spoji s pev-

a ze zkouSeni

blokovaném vystupnim hiideli s pohandcim poltem otatek, kte-

nt pro spinaci elementy
li¢ina.

rd

Zptsob podle narokn 1, vyznac¢uij1l

Ze jako charakteristicka velicina se pouzivéa

niho orgénu,

- ry préave postaCuje pro napajeni tlakovych nastavovacich &le-
hydraulickym tlakem, pticemZ 'se zjis-
paméti charakteristicka ve-

c 1 s e

proud regulac-

pri kterém pfichazi spinaci element do skluzu,

pripadné pri kterém skluz pri uzaviréni spinaciho elementu

prichazi do nnly.
Zptsob podle naroku 1, vyznadt¢tuji
t im, ze jako charakteristickd velicina
reze proudového prahu mezi otevienim a mezi
¢iho elementu.

Zpasob podle narokn 1, vyzna¢uj i
t im, zZe jako charakteristicka velilina
et otadek skluzu spinaciho elementu.
Zpasob podle naroku 1, - vyznadcnuj i

t im, Ze jako charakteristicka velidina

c i s e
se pouziva hyste-

wzavienim spina-

c i s e

se pouziva po-

se pouZziva

tim

]



kroutici moment prenaSeny hlavon kronticiho momentu.

Zptisob podle naroku 1, vyznadt¢uj ici se
tim, Ze jako charakteristicka veli¢ina se pouZiva do-

ba potfebna pro silové pevné zapo jeni spinaciho elementu.

Zpasob podle ne jméné jednoho z piredchaze jicich naroki,
vyznadt¢u] ic i s e t im, 7e jednotlivé spi-
naci elementy se pripojuji po sobé, pridemz jiZ prezkousSe~-
né spinaci elementy zastavaji uzavieny.
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