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Przy odtłuszczaniu przedmiotów, zwła¬
szcza z metali, zapomocą środków, rozpu¬
szczających tłuszcze, np. chlorowęglowodo-
rów, stwierdzono, że po odtłuszczeniu po¬
zostają jeszcze na przedmiotach cząstki
pyłu, nip, szmerglu, pyłu i t. d. Pożądane
jest usuwanie tych cząstek jednocześnie z
odtłuszczaniem, aby umilknąć późniejszego
odkurzania, wykonywanego zwykle ręcznie.

Można to osiągnąć przez traktowanie
przedmiotów emulsjami ze środków, roz¬
puszczających tłuszcze, np. chlorowęglowo¬
dorów, i wody w podwyższonej temperatu¬
rze. Do tego celu stosuje się najlepiej zwy¬

kłe urządzenia do odtłuszczania z chłodni¬
cą zwrotną lub z przyrządami do odzyski¬
wania rozpuszczalnika. Można skutecznie
odtłuszczać przedmioty najpierw w rozpu¬
szczalniku, potem traktować je emulsją i
wreszcie ponownie opłókiwać czystym roz¬
puszczalnikiem. Kolejność tych czynności
może być zmieniana zależnie od rodzaju
materjału oczyszczanego i zanieczyszczeń,
przyczem rozpuszczalnik może być stoso¬
wany na zimno, na ciepło lub w stanie
pary.

Do wytworzenia potrzebnych emulsyj
używa się najlepiej znanych środków, np.



tłuszcząnów lujb żywicząnów potasowców
luk |di jkkshddaiydh, np. produktów sul¬
fonowania, lub podobnie działa j ących związr
ków, albo nierozpuszczalnych wywodzie
związków metali z kwasami {łtyszczowiemi,
np. tłuszczanu wapnia lub gywiczanu cyn¬
ku, dalej środków zwilżających, np. #o4*;
ków, stosowanych w przemyśle włókifgniii-
czym. Wytwarzanie emulsyj może się od¬
bywać także w tętn sposób, że jedną skła»dK>T
wą środka emulsyjnego miesza się z wodą
lub roizpusftcpals^ępi, np* teś^hlocoetyłe-;
nem, a póteift dodaje drugiej składowej,
np. wodorotlenków lub węglanów potasow¬
ców lub podobnie dział&jąąydb. związfeów,
np. /?, /?, fi trójoksytrójetyloaimihy. Okazało
silę, że dobrze jest dodawać ponadto
środków, przeciwdziałaj ących powstawaniu
zamglenia na przedmiotach i powiększają¬
cych trwałość emulsji. Nadają się do tego
np. fenole, ziasadty alifatyczne, mp. dwuibu-
tyloamjina, zasady aromatyczne, np. anili¬
na, pirydyna i t. d. Już bardzo miąte ilości
tych dodatków, np. 0,5—1 % w emulsji, dają
przeważnie dobry wynik.

Skład emulsji może się wahać w diu-
żych granicach zależnie od rodzaju środka
rozpuszczającego lub emulgującego oraz
zależnie od rodzaju oczyszczanych przed¬
miotów. Do oczysizczaĄiia lujb odjpyląBia
przedmiotów metalowych, zanieczyszczo¬
nych olejem lub pastą dlo polerowania, sto¬
suje się. emawb-jic ,» 25«—3ft% rompmBcaafań-
ka, i*p*. trójęklotfoetyktiiu, 1—2% śarodka
eflauiigaj^cegG, Qy5*—1 % stektiMa&^ów orauz
okofe IWo w4^.

0fc*ysłzc$aj*i& zapioflniocą eapuLaji lasfcur
tecsnia się w p^dwyższotitff teffłpenakwrae,
np* w ołwaarfrych Juta zafl»łtnię*ycł* abkami-
kągh* stosowanych ziwyfcta d& oczy&zcaaaia
tBtitadit pasz^yczem paw&tsaj-ącę pary ^kratpŁa
soj$ iz^pociocą chłodinky, a> skpopliny dopro¬
wadza zpomrotem do zbiornika. Ze wKgię-
du na wstępne i końcowe traktowanie rtm-
pusa^alnikami^ zbio^aik winien, posiadać
lalką, kjomóir,

Po potraktowaniu przedmiotów emul¬
sją z rozpuszczalnika i wody opłókuje się
je ^przeważnie raz lub kilka razy czystym
rozpuszczalnikiem. Ponieważ na przedmio¬
tach, traktowanych emulsją, pozostają ma¬
łe jej ilości, czysty rozpuszczalmik zawie¬
ra stopniowo coraz więcej emulsji i staje
5^ wskutek tego nieodpowiedni do opłó-
kiwania. Tę niedogodność można usunąć w
ten sposób, że środek, rozpuszczający
tłuszcz i służący do dodatkowego traktowa¬
nia* ftato ktb okresowa się destyluje, a
sknoplin używa się ponownie do oczyszcza¬
nia, przyczem środek ten przeprowadza się
prziea przesąertsiwli, ^w którym zatrzymuje
się w dbstatecznej ilości wodę i środek
emulgujący, np. sól wapniową kwasu tłu¬
szczowego.

Możma również postępować w ten spo^
sób, że środek, rozpuszczający tłuszcz i
służący do dodatkowego traktowania, prze-
pusizcizia się przez oddzielacz wody, w któ¬
rym wjddę oddziela się od środka rozpu¬
szczającego tłuszcz, który potem oczyszcza
się przez destylowanie i przeprowadza po¬
nownie do zbiornika, napełnionego emul¬
sją z wody i środka, rozpuszczającego
tłuszcz.

Można również destylować środek, roz¬
puszczający tłui$c^z^ aanieczyszczoffiy emul¬
sją i służący do dodatkowego traktowania,
a następnie skroplimy przeprowadzać przez
od<łzieli2fcCz worfy,

©ckdzłekMaą wodę ino&ma cfoprowiadizae
cfo zibńomka, napełnioiiefo muikfą » udocby
i środ&a,
mfasfr rozTMasaieaaŁfflk stosuje się* dto wytowa-
rzatnaa m<©wej emulsji lub dtoptf&wiaidtzia* sią
go d& zbiornika^ napełtraiortefo nt^zpa^
s&aMlin&iiean i słtóącego* dł©- dod&riilfeewwgo
Gf>tókiwtonia ptfzedani&tów.

Rysunek praedfctatwifefe dfo> przykfewihi u-
rząfc&m, sKiżące dk* ^eprowadza*iia
sposobu weditag wynalazku. Urządzania* są
prizedj&taiwioine w przekrojach sdiematycz-
ny©h. Ptizytem prczyjęto, że stosuje się raz-
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puszczalnłki cięższe od wody, np, chloro-
węglowodpry, a traktowanie przedimiotów
uskutecznia się w podwyższonej tempera¬
turze.

Zbiornik /, przedstawiony na fig. 1, na¬
pełnia się mniej więcej do połowy emul¬
sją z wody i środka, rozpuszczaj ącegb
tłuszcz, W zbiornikach 2 i 3 do opłókiwa-
nia znaj duje się czysty rozpuszczalnik.
Wężownice chłodzące 4 znajdują się w gór¬
nej części zbiorników, w celu zapobieżenia
przedostawaniu się par rozpuszczalnika do
pomieszczenia. Oddzielacz wody 6 jest po¬
łączony przewodem 5 ze zbiornikiem 1,3.
przewodem 7 ze zbiornikiem 2, przyczem
wylot przewodu 7 w zbiorniku 2 znajduje
się nieco niżej, niż górny brzeg przegrody
8. Trzeci przewód 9 prowadzi od oddziela¬
cza wody do bani destylacyjnej 10. Z niej
pary rozpuszczalnika odpływają przewło-
dtem 11 do chłodnicy 12, która jest połą¬
czona przewodem 13 ze zbiornikiem 3.

Zanuiaist dwóch zbiorników do opłóki-
wania można również zastosować kilka ta¬

kich zbiorników albo jeden; można oczy¬
wiście stosować także kilka zbiorników, na¬
pełnionych emulsją.

Sposób działania urządzenia jest nastę¬
pujący.

Oczyszczane przedmioty zanurza się
najpierw w zbiorniku 1 do ciepłej emulsji
z wody i rozpuszczalnika. Potem opłókuje
się przedmioty ciepłym czystym rozpu¬
szczalnikiem najpierw w zbiorniku 2, a po¬
tem w zbiorniku 3. Podczas przenoszenia
przedmiotów z jednego zbiornika do diru-
giego można je przez krótkie zatrzymanie
na wysokości chłbdnicy 4 wysuszyć lub u-
sunąć z nich rozpuszczalnik. Rozpuszczal¬
nik ze zbiornika 2, do którego wraz z przed¬
miotami przedostaje się zawsze nieco emul¬
sji ze zbiornika 1, przepływa przewodem
7, służącym jako przelew, do oddzielacza
Wody 6. W oddzielaczu 6 oddziela się emul¬
sja, a rozpuszczalnik przepływa przewo¬
dem 9 do desftylatora 10. Cząstki wody

prowladzi się zpowrotem do zbiornika 1
przewodem, 5. Z destylaiorą 10 pary prze¬
chodzą przewiodłem 11 do. chłodnicy 12* yt
której się skraplają. Skrópliny przepływa¬
ją potem przewodem 13 do jednego ze
zbiorników do opłókiwania, najlepiej do o-
statniqgo zbiornika 3. W ten sposób osiąga
się, że emulsja dopływa zpowrotem do
pierwszego zbiornika 1, a zbiornik 3 jest za¬
silany stale świeżo destylowanym rozpu¬
szczalnikiem, który odpływa pomad prze¬
grodą 8 do zbiornika 2. Rozpuszczalnik, cią¬
gle oczyszczając się, przepływa w obiegu
kołowym. - ■

Fig. 2 przedstawia odmianę urządzenia
do przeprowadzenia niniej szego sposobu.
Urządzenie to posiada trzy zbiorniki 1, 2,
3, w których nad cieczą znajdują się wę-
żownice chłtodzące 4. Pierwszy zbiornik
jest napełniony emulsją ze środka, roz¬
puszczającego tłuszcz, oraz wody, drugi i
trzeci zbiornik są napełnione czystym roz¬
puszczalnikiem db opłókiwania przedmio¬
tów, Zbiornik 2 jest połączony przewodem
7 z diestylatorem 10, z któregio pary prze¬
pływają przewodem 11 do chłodnicy 12,
połączonej z oddzielaczem Wody 6, który
górnym przewodem 5 jest połączony ze
zbiornikiem 1, a dolnym przewodem 9 —
ze zbiornikiem 3.

Sposób działania urządzenia jest nastę¬
pujący.

Przedmioty zanurza się najpierw, po¬
dobnie jak w poprzedniem urządlzeniiu, w
zbiorniku 1, a potem opłókuje się je czy¬
stym rozpuszczalnikiem w zbiornikach 2 i
3. Ze zbiornika 2 rozpuszczalnik odpływa
przewodem 7, stanowiącym przelew, do
destylatora 10. Pary wody i rozpuszczalni¬
ka, skraplają się w chłodnicy 12. Skropli-
ny rozdziela się zapomocą oddzielacza wio-
dy 6, przyczem wodę przeprowadza się do
zbiornika 1, a rozpuszczalnik do zbiornika
3. W ten sposób doprowadza się do zbior¬
nika 3, w którym przedmioty są opłókiwa-
ne dodatkowo, stale świeży rozpuszczalnik.
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£e dBiomika 3 rozpuszczalnik przepływa
ponad prtoegrodą 8 dó ribiorńika 2. Nad-
ńiiar odpływa przepływem 7 do destyla¬
tom ?0, wskstriefc czego rozpuszczalnik
przepływa stałe w obiega kołowym. Jak już
wspomrataiw> przy opisywaniu urządzenia
w^tug fig. 1, uiiządfoenie według fig; 2 mo¬
że posiadać itówmiez dowolną liczbę zbior¬
ników.

Fig. 3 przedstawia bardzie] proste ur»ą-
dizeme. Składa się ono z dwócłi zbiorników
i, 2, zaaspateaóinych na górnych końcach w
komory chłodfeąoe 4. Zbiornik 2 jest zaopa¬
trzony w rurę ssawną 14, prowadzącą db
filtru 15, połąazonegio z pompą 16, której
rura odjpływowa /7 łączy się ze zbiorni¬
kiem 2.

W tern urządzieniu zanurza się przed¬
mioty najpierw w zbiorniku /, napełnionym
emulsją władną i rozpuszczalnikiem, a po¬
tem w ztworniku 2, w którym znajduje się
czysty iioigpiui&zczaliA, w celu opłókamia.
W celu oddzielenia wprowadzonego wraz z
przedmiotami rozpuszczalnika odprowadza
się go ze izbtornika 2 okresowo lub stale
zapomocą pompy 16 i filtru 15. W ten spo¬
sób otrzymuje się w zbiorniku 2 rozpu¬
szczalnik czysty, potrzebny db wielu celów.

Do wykonywania sposobu według wy¬
nalazku opisane urządzenia można zmieniać
w różny sposób lub stosować inne urządze¬
nia. Ich ustrój zależy przedewszystkiem od
właściwości stosowanych rozpuszczalników
oralz oczyszczanych przedmiotów.

Zastrzeż e n i a patentowe.

1. Sposób odtłuszczania i oczyszczal¬
nia przedniiotów, zwłaszcza z metali, zna¬
mienny tern, że przedmioty traktuje się w
podwyższonej temperaturze emulsją z wo¬
dy i środków, rozpuszczających tłuszcze,
mp. z tłluszczanów lub żywiczanów potasow-
ców lub podobnie działających związków,
albo środków zwilżających, stosowanych
w iprziemyśle włókienniczym.

2. Sposób według zastrz. 1, znamien¬
ny tern, że do emulsji dodaje się środków
do stabilizowania emulsji i zapobiegania
matowieniu metali, np. alifatycznych lub
aromatycznych zasad, fenoli i t. d.

3. Sposób według zastrz, 1 i 2, zna-
mitarmy tern, że jako rozpuszczalniki tłu¬
szczów stosuje się chlorowęglowodory, np.
trójchloroetylen, nadchloipoetyłen, cztero¬
chlorek węgla i t. d.

4. Sposób według zastrz, 1 — 3, zna¬
mienny tern, że przedmioty traktuje się
wstępnie lub dodatkowo zimnemi lub eie-
płemi rozpuszczalnikami lub też parami
rozpuszczalników.

5. Sposób według zastrz. 1 — 4, zna¬
mienny tern, że traktowanie uskutecznia
się w zbiornikach, wyposażonych w chłod¬
nice db skraplania powstających par, przy-
czem skropliny doprowadza się zpowro-
tem do jednego lub kilku zbiorników.

6. Odmiana sposobu według zastrz.
1 — 5, znamienna tem, że jako środki
emulgujące stosuje się nierozpuszczalne
w wodzie związki metali z kwasami tłusz¬
czowemu, np. tłu&zczan wapnia lub żywi-
cz;an cynku.

7. Sposób według zastrz. 1 — 6, zna¬
mienny tem, że środek, rozpuszczający
tłuszcze, służący do dodatkowego trakto¬
wania, oddestylowuje się stale lub okreso¬
wo, w celu oczyszczenia go, lub przepro¬
wadza się go przez filtr.

8. Sposób według zastrz. 1 — 7, zna¬
mienny tem, że od doprowadzonego z przed¬
miotami środka, rozpuszczającego tłusz¬
cze i służącego do dodatkowego traktowa¬
nia, oddziela się składniki wodne i emul¬
gujące zapomocą oddzielacza wody, poczem
wodę doprowadza się do zbiornika, na¬
pełnionego emulsją, a oddzielony rozpu¬
szczalnik oczyszcza zapomocą destylacji i
zużywa w dalszym ciągu do dodatkowego
traktowania przedmiotów.

9. Sposób według zastrz, 1—8, zna¬
mienny tem, że środek, rozpuszczający
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tłuszcz, służący do dodatkowego trakto¬
wania, oczyszcza się przez destylację, po¬
tem uwalnia od wody w oddzielaczu, z
którego wodę prowadzi się do zbiornika,
zawierającego emulsję, a środek, rozpu^
szczający tłuszcze, do zbiornika, w któ¬
rym odbywa się traktowanie dodatkowe.

10. Sposób według zastrz. 1 — 8, zna¬
mienny tern, że przeprowadza się go w
otwartych lub zamkniętych urządzeniach,
służących do oczyszczania metali.

11. Urządzenie do wykonywania spo-
sdbu według zastrz. 7, znamienne tern, źe
posiada dwa zbiorniki (1, 2), zaopatrzone
u góry w chłodnice (4), z których zbior¬
nik (1) jest napełniany emulsją z wody i
środka, rozpuszczającego tłuszcze, a zbior¬
nik (2) jest napełniany czystym rozpu¬
szczalnikiem, przyczem ten drugi zbiornik
jest .połączony rurą ssawną (14) z filtrem
(15), połączonym z pompą (16), której
rura odpływowa (17) łączy się ze zbiorni¬
kiem (2).

12. Urządzenie do wykonywania spo¬
sobu według zastrz. 8, znamienne tern, że
posiada kilka zbiorników (1, 2, 3), wypo¬
sażonych u góry w chłodnice (4), z któ¬
rych zbiornik (1) jest napełniany emulsją
ze środka, rozpuszczającego tłuszcze, i wo¬
dy, a pozostałe (2, 3) są napełniane środ¬
kami, rozpuszczającemi tłuszcze, przy¬
czem zbiornik (2) jest połączony przewo¬
dem przelewowym (7) z oddzielaczem wo¬
dy (6), posiadającym przewód (5) do od¬
pływu wody do zbiornika (1), napełniane¬
go emulsją, oraz przewód (9) do dopływu

środka, rozpuszczającego tłuszcze, do de¬
stylatom (10), który zapomocą przewodu
(11) jest połączony z chłodnicą (12/, a
chłodnica ta jest połączona przewodem (13)
ze zbiornikiem (3), napełnianym środkiem,
rozpuszczającym tłuszcze.

13. Urządzenie do wykonywania spo¬
sobu według zastrz. 9, znamienne tern,
że posiada kilka zbiorników (1, 2, 3), wy¬
posażonych u góry w chłodnice (4), z któ¬
rych zbiornik (1) jest napełniany emulsją
ze środków, rozpuszczających tłuszcze, i
wody, a pozostałe zbiorniki (2, 3) są na¬
pełniane środkiem, rozpuszczającym tłusz¬
cze, przyczem zbiornik (2) jest połączony
z destylatorem (10) środka, rozpuszczają-
ceigo tłuszcze, a destylaitor jest połączony
z chłodnicą (12) do skraplania par roz¬
puszczalnika, przyczem z destylatbrą
skroplmy przepływają do oddzielacza (6),
połączonego z rurą (9), służącą do odpro¬
wadzania rozpuszczalnika do zbiornika
(3), i z rurą (5), służącą do odprowadzania
składników., zawierających wodę, do zbior¬
nika (1), napełnianego emulsją.

14. Urządzenie według zastrz, 11 —-
13, znamienne tern, że posiada kilką zbior¬
ników do emulsji.

D r. Alexander Wacker
Gesellschaft fiir

elektrochemische Industrie
G. m. b. H.

Zastępca: Inż. F. Winnicki,
rzecznik patentowy.
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