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" Sposob obrobki cieplnej elementéw preinych
Patent trwa od dnia 10 stycznia' 1961 r.

Wynalazek dotyczy obroébki cieplnej elemen-
tow preznych.

Spos6b obrobki cieplnej (hartowania) wedtug
wynalazku elementéw preznych (sprezyn) usu-
wa spotykane dotychczas trudnséci,. polegajace
na przencszeniu w procesie hartowania harto-
wanego elementu z oSrodka nagrzewajgcego do
osrodka chlodzgcego. '

Elementy prezne posiadajg zastosowanie
w przypadkach mierniczych, ktérych cecha
charakterystyczng jest uzyskiwane duze prze-
tozenie, wynoszgce 1:100 az do 1:50000 i wy-
zej.

Sposéb wedlug wynalazku polega na zasto-
sowaniu w obrobce cieplnej elementéw prez-
nych jednego i tego samego o$rodka do na-
grzewania i chlodzenia oraz wykorzystanie do
nagrzewania elementéw preznych ich opornosci
elektrycznej. Ogrzewanie elementéw prezynch
odbywa sie przez krotkotrwaly przeplyw pradu
elektrycznego przy czym zostala wykorzystana

roznica mas elementu obrabianego w stosunku
do os$rodka chlodzgcego. Ciezar elementu prez-
nego waha sie w granicach od 0,00005 do
0,000® grama.

Na rysunku jest uwidoczniona schematyczna
konstrukcja elementu preznego.

Element prezny jest wykonywany ze stali
stopowej, brgzu berylowego lub innych metali
i obrabiany cieplnie jest w stanie skreconym
(zwinietym).

Urzadzenie do obroébki cieplnej zawiera dwa
zaciski pradowe izolowane miedzy sobag, do
ktorych podiaczone sg kornce elementu prez-
nego. '

Aby obrobié cieplnie element prezny nalezy
do zaciskow podlaczy¢ zrodio pradu i przepus-
ci¢ prad elektryczny staty lub zmienny celem

. nagrzania hartowanego elementu do tempera-

tury hartowania.

Wielko$ci pradowe przy obrobee cieplnej
elementéw preznych uzalenione sg od: rodzaju



’

materialu i jego przekroju, dlugo$ci, tempera-
tury ggczema J,c“o aju oérodka chtodzgcego.
Np.- ‘elemeﬁ ~%reznego wykonywanego ze
stali stopoweJ o wymiarach 0,015 mm 0,2 mm X
X 60 mm, obrabianego cieplnie w oleju ma-
szynowym, jako osrodku chtodzgcym w tem-

peraturze pokojowej przy napieciu pradu 5 V,

natezeniu 0,3 A uzyskuje sie temperature na-
grzewanego elementu 840°C w czasie 2 sekund.

Spos6b obrébki cieplnej polega na stosun-
kowo kroétkim nagrzewaniu pradem elektrycz-
nym obrabianego cieplnie elementu preznego.
" Oérodkiem chlodzacym moze byé oérodek w
stanie gazowym, plynnym lub stalym. W spo-
sobie obrébki wedlug wynalazku zostalo wy-
korzystane zjawisko szyhkiego nagrzewania
hartowanego elementu przy stosunkowo malej
jego masie.
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Pojemno$¢ cieplna tej masy jest bardzo mata
i nie oddzialowywuje ujemnie na zmiang¢ tem-
peratury o$rodka chlodzacego. Sam za$§ o§rodek
chicdzacy chroni hartowany element prezny
przed powierzchniowym utlenianiem.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b obrébki cieplnej elementéw prez-
nych, znamienny tym, ze nagrzewanie jak
i studzenie - obrabianego cieplnie elementu
odbywa sie w jednym i tym samym os$rodku
chlodzacym

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
ogrzewanie elementéw preznych odbywa sie
przez krétkotrwaly przeplyw pradu elek-
trycznego.
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