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(57) Rezumat: Inventia se referd la o com-
pozitie lubrifiantd concentratd, pentru ungere,
récire, spalare si pasivare a unor suprafete
metalice, in timpul prelucrarii lor prin as-
chiere, constituitd dintr-o componenta orga-
nicd si o componenta anorganica, continand:
dietanolamida trigliceridelor din ulei de soia
trietanolamina, nonilfenolpalietoxilat cu grad
de etoxilare 9, antispumant pe baza de ulei de
siliconi, fosfat acid monotrietanolaminic acid
etilen-diaminotetracetic, uleiuri de résinoase,

coloranti sintetici uzuali, tetraborat de sodiu,
silicat de sodiu, molibdat de sodiu, azotat de
sodiu, azotit de sodiu, carbonat de sodiu,
bactericid si, eventual, oleat de trietanola-
mina, respectiv alcaoli grasi sintetici C,-Cg, al-
cooal etilic, alcool propilic, dietilenglicol, palipro-
pilenglicol, ulei textil, parafind clorurata, alchil-
ditiofosfat de zinc, benzoat de trietanolamina,
benzoat de sodiu, benzotriazol, mercap-
tobenztiazol, fosfat de sodiu si apa potabila.
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Prezenta inventie se referad la o
compozitie lubrifiantad, concentrata, pen-
tru ungere, racire, spalare si pasivare a
unor suprafete metalice, in timpul prelu-
crarit lor, prin aschiere (strunjire, recti-
ficare, frezare, filetare, brosare, gaurire
etc.).

Se cunosc lubrifianti folositi ca
medii de ungere si récire la operatii de
prelucrare prin aschiere, a metalelor,
care pot fi clasificati, in functie de baza
de materii prime, astfel: lubrifianti pe
baza de uleiuri minerale, care formeaza
cu apa emulsii de tip ulei In apa, lubri-
fianti cu continut scazut in ulei mineral,
pana la 10% si adaosuri de agenti de
suprafata, care formeaza cu apa emulsii
apalescente, numite semi-sintetice si
lubrifianti fara uleiuri minerale, pe baza
de substante complexe organice, agenti
de suprafatd aditivi si inhibitori de oxi-
dare si coroziune care formeaza cu apa
solutii slab opalescente, numite sintetice.
Acesti lubrifianti trebuie sa indeplineasca
patru functii de baza: ungere, racire spa-
lare si pasivare a suprafetelor metalice,
in timpul prelucrarii lor prin aschiere.
Aceste functii sunt necesare pentru ca
procesele de prelucrare mecanica prin
aschiere sa decurga in conditii optime,
respectiv, sa se obtind o suprafatd pre-
lucratd corespunzator, sa raceascad
scula aschietoare si suprafata metalica
prelucratd, evitdndu-se sudura spanului
pe aceste suprafete, sa spele suprafata
prelucrata si scula aschietoare de spanul
rezultat din prelucrare si s pasiveze su-
prafetele metalice cu care vin in contact
pentru a evita ruginirea lor. De ase-
menea, lubrifiantii, prin structura lor tre-
buie sa fie stabili o perioada cat mai
indelungata fara ca proprietatile lor sa fie
afectate de expunerea repetata la pre-
siuni si temperaturi ridicate, la oxidare si
la actiunea de degradare bacteriana, sa
nu fie toxici sau inflamabili.

Lubrifiantii pe baza de produse
petroliere, uleiuri minerale, au o larga
utilizare dar fata de cei sintetici au ur-
matoarele dezavantaje:

- nu se poate folosi acelasi tip de
lubrifiant pentru toate tipurile de masini
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aschietoare si pentru toate tipurile de
metale prelucrate;

- prezenta uleiurilor minerale con-
duce, pe parcursul utilizarii lor, in timp,
la degajari de mirosuri neplacute in
spatiul de lucru;

- Impun statii complexe de spu-
mare a apelor cu reziduu petrolier ina- -
inte de evacuarea lor;

- prezenta multiplelor legaturi cor-
bon-hidrogen face ca emulatiile s& sufere
in timpul exploatarii o degradare bio-
logica, rapida, care conduce la pierderea
calitatilor de ungere si aparitia de sub-
stante corosive;

- impun folosirea apei distilate sau
demineralizate ca apa de dilutie;

- pe timp friguros, se separa faza
organicd de apa de dilutie;

- sunt mult mai scumpi decat
lubrifiantii sintetici, acestia din urma
putandu-se dilua cu apa in raport 1,/20
... 1/30.

Compozitia lubrifiantd concen-
trata, pentru ungere, racire, spalare si
pasivare a unor suprafete metalice, in
timpul prelucrarii lor prin aschiere, con-
form inventiei, inlatura dezavantajele
mentionate mai sus, prin aceea ca este
constituitd din: 2 ... 5% dietanolamida
trigliceridelor din ulei de soia, 1 ... 25%
trietanolamind, pana la 5% nonilfenal-
polietoxilat cu grad de etoxilare 9, 1%
polidimetilsiloxan, 5% fosfat acid mono-
trietanclaminic, 0,2% acid etilendi-
aminatetracetic 0,5% uleiuri de rasi-
noase dublu rafinate, 0O,1% coloranti
sintetici uzuali, de preferinta albastru de
metilen, 2% tetraborat de sodiu, 1%
silicat de sodiu, 1% moalibdat de sodiu,
2% azotat de sodiu, 2% azotit de sodiu,
2% carbonat de sodiu 0,5% alcalonezine
de bor, eventual, pana la 5% oleat de
trietanolamind, respectiv, 5% alcooli
grasi sintetici avand un continut de 7 ...
9 atomi de carbon, 1% alcool etilic, 12%
alcoal propilic, 4% dietilenglicol, 6% poli-
etilenglicol cu greutatea moleculara 200,
10% ulei textil, avand o viscozitate, la
temperatura de 20°C, de 45 ... 66 cSt
st la temperatura de 56°C de 12 ... 66
cSt, 4% alchilditiofosfat de zinc, 2%
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parafing clorurata, 3% benzoat de trie-
tanolamind, 3% benzoat de sodiu, 0,9%
benzotriazol, 0, 1% mercaptobenztiazol si
1% fosfat de sodiu si in rest, pana la
100% apa potabila, partile fiind expri-
mate in greutate.

Compozitia lubrifiantd, conform in-
ventiei, prezintd urmatoarele avantaje:

- permite folosirea apei potabile la
apa de dilutie;

- se foloseste pentru procese de
aschiere pe toate tipurile de masini
unelte si diferite tipuri de metale pre-
lucrate;

- fiabilitate marita, datorita struc-
turii biorezistente la dezvoltarea micro-
organismelor;

- asigurd timpi de lucru mai scurti
datoritd faptului c& permite viteze de
prelucrare mai mani;

- asigura durata de functinare mai
mare pentru scule;

- asigurd timpi mai mici de sta-
tionare a masinilor;

- asigurd precizie geometrica a
pieselor la prelucrare;

- se poate folosi eficient in cen-
tralele de ungere si racire prevazute cu
recirculare prin filtre, avand timpi scurti
de filtrabilitate;

- nu formeaza suspensii de tip
aerosoli in spatiul de lucru;

- nu este infalamabila;

- nu este toxica;

- contine, in concentratii adec-
vate, agenti antioxidanti si anticorozivi
pasivand suprafetele cu care vine n
contact;

- stabilitate pe timp friguros in
caz de depozitare indelungatd, sub O°C.

- protejeazé mediul ambiant deoa-
rece nu degaja noxe in timpul lucrului.

Se dau, in continuare, doua exem-
ple de realizare a compozitiei lubrifiante
concentrate, conform inventiei.

Exemplul 1. Se prepara o sarja
de lubrifiant pentru réacire, ungere, spa-
lare si pasivare a unor suprafete me-
talice. in timpul prelucrarii lor prin aschi-
ere, in cantitate de 100 kg. avand 30 ...
40% componentd organica. care se
prepara in felul urmator: intr-un recipient
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din otel, avand capacitatea de 150 | pre-
vazut cu agitare si incélzire, se intraduc,
la intervale de 15 min, 15 kg trie-
tanolamina, 2,5 kg dietanolamida tri-
gliceridelor din ulei de soia, 30 kg oleat
de trietanolamina, 2,0 kg alcooli grasi
sintetici, 2,5 kg dietilenglical, 3,0 kg
nonilfenolpalietoxilat cu gradul de oxidare -
9, 0,5 kg antispumant ulei polidi-
metilsiloxan, 2,0 kg alchilditiofosfat de
zinc, 3,0 kg fosfat acid monotri-
etanolaminic, 0,5 kg alcool etilic in care
s-au dizolvat: 0,1 kg mecaptobenztiazal
si 0,2 kg benzatiazol, 0,1 kg ulei de brad
rafinat si 0,01 kg albastru de metilen.
Incd de la introducerea trietanolaminei
amestecul se incalzeste la temperatura
de 40 ... 45°C si se agitd mentinandu-
se aceastd temperaturad timp de 3 h.

In acest interval de timp, n alt
recipient, identic cu primul, se prepara
componenta anorganica astfel: se in-
troduce cantitatea de 59 kg apa potabila
care se incalzeste la temperatura de 40
... 45°C, dupa care, in apa incalzita, sub
agitare, se introduc, la interval de 15
min: 0,1 kg acid etilen-diaminotetracetic,
1,0 kg tetraborat de saodiu, 1,0 kg silicat
de sodiu si urmatoarele substante de
calitate chimic pura, 1,0 molibdat de so-
diu, 1,0 azotat de saodiu, 1,0 kg azotit de
sodiu, 1,0 kg fosfat de sodiu, 0,5 kg
carbonat de sodiu dupa care se adauga
0.1 kg alcalonezine de bor . Dupa dizol-
varea ultimei componente se continua
agitarea si mentinerea temperaturii de
40 ... 45°C, timp de 14 h.

Prepararea finald a lichidului de
ungere, racire, spalare si pasivare se
realizeaza turnand treptat, timp de o
ord, sub agitare si incalzire la tempe-
ratura de 40 ... 45°C peste compo-
nenta organica din primul reactor, com-
ponenta anorganicad din cel de-al doilea
reactor, dupa care se opreste incalzirea
si se continud agitarea intregului ames-
tec timp de 2 h.

Pentru utilizarea in practica, lubri-
fiantii se dilueazd cu apd potabila in
raportul 1/10... 1/20, in functie de du-
ritatea apei potabile si de procesul de
aschiere la care este folosit.
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Lubrifiantul concentrat, preparat
conform exemplului 1, este sintetic si
are urmatoarele caracteristici fizico-chi-
mice: este lichid opalescent, de culoare
albastra, cu miros slab parfumat, avand
densitate relativd, d*°,; = 1,05 + 0,2,
pH =10 ... 13, alcalinitate (exprimata in
trietanolamind) = 2 + 0,3%, continut in
substantd organicd = 35 + 5%.

Caracteristicile solutiei obtinute
din acest concentrat la utilizator cand se
dilueaza 1/20 sunt: filtrabilitate = 35 s,
coroziune pe fontd (FC,,, negativa, pro-
tectie anticoroziva pe piese stocate la 15
zile, nota 10; rezistentd la uzura ¢__, la
20 daN si 60°C = 0,900, sarcind ma-
Xima fara gripaj Phez = 70 daN si sar-
cind criticd de gripaj Pcr = 190 daN,
rezultatele obtinute la testul Koyo privind
gradul de degradare timp de 100 h
laBO°C incadreaza lubrifiantul concentrat
sintetic ca rezistent.

Exemplul 2. Se prepara o sarja
de concentrat pentru r&cire, ungere,
spalare si pasivare a unor suprafete
metalice, in timpul prelucrarii acestora
prin aschiere, dupd metoda prezentat3
in exmeplul 1. Componentele, cantitatile

10

15

20

25

6

si ordinea intraducerii lor in procesul de
fabricatie sunt redate in tabelul ce
urmeaza.

Lubrifiantul concentrat preparat
conform exemplului 2 este semisintetic
si se foloseste in procesele de aschiere
a metalelor, unde se impune un grad
mai mic de rugozitate. Produsul este un -
lichid apalescent de culoare albastra, cu
miros slab parfumat, avand: odensitate
d*%,=100+002pH=8.. 11, un
continut n substante organice = 38 =+
9%.

Caracteristicile solutiei dupa di-
lutie la utilizatori 1,/20 sunt: filtrabilitate
= 30 s, coroziune pe fontd (FC,.) ne-
gativa, protectie anticorozivd pe piese
stocate dupa 15 zile = nota 10, rezis-
tenta la uzura ¢,,.4 la 20 daN si 60°C de
0,805 sarcind criticd de gripaj Pcr =
170 daN, iar valorile obtinute la testul
Koyo incadreaza lubrifiantul concentrat
semisintetic ca rezistent.

Componentele, cantitatile si ordi-
nea introducerii lor in procesul de
fabricatie conform exemplelor 1 si 2
sunt redate in tabelul de mai jos.

Nr. Compozitia Exemplul nr., %
crt. greutate
1 2
Componenta organicd
1. Trietanolamina (TEA) 15,0 4.0
2. Dietanolamida trigliceridelor din uleiul de soia 2,5 2,9
3. Oleat de TEA 3.0 -
4. Alcooli grasi sintetici 2,0 -
9. Alcool etilic 0.5 -
6. Alcoal propilic - 10,0
7. Dietilenglicol 2,5 -
8. Palietilenglicoli - 50
9. Nonilfenolpaolietoxilat 3,0 4,0




RO 112758 B1

7 8
Tabel [continuare]
10. Ulei textil - 8,0
1. Antispumant ulei polidimetilsiloxan
0,5 0,5
12. Parafina clorurata - 2,0
13. Alchilditiofosfat de zinc 2,0 -
14. Fosfatacidmonotrietanolaminic 3,0 2,0
15. Benzoat de TEA - 1.0
16. Benzoat de sodiu - 1,0
17. Benzotriazol 0,2 -
18. Mercaptobenzatiazol 0.1 -
19. Acid etilendiaminatetracetic 0,1 0.1
20. Uleiuri parfumate de rasinoase 0.1 0.1
21. Coloranti sintetici 0,01 0,01
Total comp.organica 34,91 40,21
Componenta anorganica
22. Tetraborat de sodiu 1,0 0.3
23. Silicat de sodiu 1.0 0,3
24. Molibdat de sodiu 1.0 0,3
29. Azotat de sodiu 1,0 0.3
26. Azotit de sadiu 1.0 0,3
27. Fosfat de sodiu 1.0 -
28. Carbonat de sodiu 0,5 0,3
29. Bactericid (alcalonezine de bor) 0,1 0,2
30. Apa potabila 58,89 57,78
Total comp. anorganica 65,48 59,79
Total 100,00 | 100,00

Revendicare

Compozitie concentrata pentru
ungere, racire, spalare si pasivare a
unor suprafete metalice, in timpul pre-
lucrarilor prin aschiere, cuprinzénd o
componentd organica si o componenta
anorganicd, caracterizata prin aceea
ci este constituitd din: 2 ... 5% di-
etanolamida trigliceridelor din ulei de
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soia, 1 ... 25% trietanclamind, pana la
5% nonilfenolpolietoxilat cu grad de
etoxilare 9, respectiv, 1% polidimetil-
siloxan, 5% fosfat acid monotrietanol-
aminic, 0,2% acid etilendiaminotetra-
cetic 0,5% uleiuri de rasinoase dublu
rafinate, 0,1% coloranti sintetici uzuali,
de preferintd albastru de metilen, 2%
tetraborat de sodiu, 1% silicat de sodiu,
1% molibdat de sodiu, 2% azotat de
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sodiu, 2% azatit de sodiu, 2% carbonat
de sodiu si 0,5% alcalonezine de bor
lor, eventual, pana la 5% oleat de tri-
etanolamina, respectiv, 5% alcooli grasi
sintetici avand un continut de 7 ... 9
atomi de carban, 1% alcoal etilic, 12%
alcool propilic, 4% dietilenglicol, 6% poli-
etilenglicol cu greutatea moleculara 200,
10% ulei textil,avand o viscozitate la
temperatura de 20°C de 45 ... B6 cSt si
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la temperatura de 56°C de 12 ... 66
cSt, 4% alchilditiofosfat de zinc, 2%
parafind clorurata, 3% benzoat de tri-
etanolamind, 3% benzoat de sodiu,
0,5% benzotriazol, 0,1% mercapto-
benztiazol si 1% fosfat de sodiu si in
rest, pana la 100% apa potabila, partile
fiind exprimate in greutate.
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