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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 半 導 体 パ ッ ケ ー ジ を 製 造 す る 方 法 で あ っ て 、
　 (i)少 な く と も 1つ の シ リ コ ー ン 堆 積 物 を 形 成 す る た め に 半 導 体 ウ ェ ハ の 活 性 面 の 少 な く
と も 一 部 分 に シ リ コ ー ン 組 成 物 を 印 刷 す る ス テ ッ プ で あ っ て 、
　 前 記 活 性 面 が 少 な く と も 1つ の 集 積 回 路 を 備 え 、
　 各 集 積 回 路 が 複 数 の ボ ン ド パ ッ ド を 有 し 、 各 ボ ン ド パ ッ ド の 少 な く と も 一 部 分 が 前 記 シ
リ コ ー ン 堆 積 物 に よ っ て 覆 わ れ ず 、
　 前 記 シ リ コ ー ン 組 成 物 が 、
　 (A)1分 子 当 た り 平 均 で 少 な く と も 2個 の 珪 素 結 合 ア ル ケ ニ ル 基 を 含 有 す る オ ル ガ ノ ポ リ
シ ロ キ サ ン と 、
　 (B)前 記 組 成 物 を 硬 化 す る の に 充 分 な 濃 度 で 、 1分 子 当 た り 平 均 で 少 な く と も 2個 の 珪 素
結 合 水 素 原 子 を 含 有 す る 有 機 珪 素 化 合 物 と 、
　 (C)25m 2 /g未 満 の 表 面 積 を 有 す る 有 効 量 の 無 機 フ ィ ラ ー と 、
　 (D)触 媒 量 の ヒ ド ロ シ リ ル 化 触 媒 と 、
　 任 意 選 択 で 、 (E)ヒ ド ロ シ リ ル 化 触 媒 阻 害 剤 と 、
　 任 意 選 択 で 、 (F)本 質 的 に R 3 3 SiO 1 / 2 シ ロ キ サ ン ユ ニ ッ ト お よ び SiO 4 / 2 シ ロ キ サ ン ユ ニ ッ
ト か ら な る オ ル ガ ノ ポ リ シ ロ キ サ ン 樹 脂 で あ っ て 、 各 R 3 が 、 1～ 20個 の 炭 素 原 子 を 有 す る 1
価 の 炭 化 水 素 基 お よ び 1価 の ハ ロ ゲ ン 化 炭 化 水 素 基 か ら 独 立 し て 選 択 さ れ 、 オ ル ガ ノ ポ リ
シ ロ キ サ ン 樹 脂 中 の R 3 3 SiO 1 / 2 ユ ニ ッ ト と SiO 4 / 2 ユ ニ ッ ト の モ ル 比 が 0.65～ 1.9で あ る オ ル
ガ ノ ポ リ シ ロ キ サ ン 樹 脂 と を 含 む
ス テ ッ プ と 、
　 (ii)硬 化 シ リ コ ー ン 部 材 を 形 成 す る の に 充 分 な 時 間 に わ た っ て シ リ コ ー ン 堆 積 物 を 加 熱
す る ス テ ッ プ と
を 含 み 、 前 記 部 材 が 、 -40～ 150℃ の 間 で 60～ 280μ m/m℃ の 線 膨 張 係 数 を 有 し 、 か つ 25℃ で



1～ 300MPaの 弾 性 率 を 有 す る 方 法 。
【 請 求 項 ２ 】
　 前 記 ウ ェ ハ が さ ら に ス ト リ ー ト を 備 え る 請 求 項 1に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ３ 】
　 前 記 硬 化 シ リ コ ー ン 部 材 が 10～ 200μ mの 厚 さ を 有 す る 請 求 項 1に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ４ 】
　 成 分 (B)の 濃 度 が 、 成 分 (A)中 の ア ル ケ ニ ル 基 1個 当 た り 0.8～ 1.5個 の 珪 素 結 合 水 素 原 子
を 提 供 す る の に 充 分 な も の で あ る 請 求 項 1に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ５ 】
　 前 記 無 機 フ ィ ラ ー が 0.25～ 10m 2 /gの 表 面 積 を 有 す る 請 求 項 1に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ６ 】
　 前 記 無 機 フ ィ ラ ー が 溶 融 シ リ カ で あ る 請 求 項 1に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ７ 】
　 成 分 (C)の 濃 度 が 、 成 分 (A)100重 量 部 当 た り 100～ 600重 量 部 で あ る 請 求 項 1に 記 載 の 方 法
。
【 請 求 項 ８ 】
　 前 記 ヒ ド ロ シ リ ル 化 触 媒 が 白 金 を 含 む 請 求 項 1に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ９ 】
　 前 記 硬 化 シ リ コ ー ン 部 材 が 、 硬 化 シ リ コ ー ン 層 ま た は 硬 化 シ リ コ ー ン ド ー ム か ら 選 択 さ
れ る 請 求 項 1に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 １ ０ 】
　 前 記 印 刷 ス テ ッ プ が 、 ス テ ン シ ル 印 刷 ま た は ス ク リ ー ン 印 刷 を 使 用 し て 行 わ れ る 請 求 項
1に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 １ １ 】
　 前 記 シ リ コ ー ン 堆 積 物 を 加 熱 す る ス テ ッ プ が 、 90～ 200℃ の 温 度 で 5～ 60分 間 行 わ れ る 請
求 項 1に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 １ ２ 】
　 さ ら に 、 各 ボ ン ド パ ッ ド に 取 り 付 け ら れ た 近 位 端 、 お よ び 前 記 硬 化 シ リ コ ー ン 部 材 の 表
面 上 に あ る 遠 位 端 と を 有 す る 金 属 ト レ ー ス を 形 成 す る ス テ ッ プ を 含 む 請 求 項 1に 記 載 の 方
法 。
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