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Sposób wytwarzania łupku palonego o jednorodnej teksturze

Przedmiotem wynalazku jest sposób wytwarza¬
nia łupku palonego o jednorodnej teksturze z na¬
turalnych przywęglowych łupków ogniotrwałych,
z przeznaczeniem do produkcji wysokojakościo¬
wych wyrobów glinokrzemianowych.

Jakość łupku palonego jest charakteryzowana ja¬
kością pojedynczych ziaren, i wszystkie ziarna,
a także ich fragmenty, powinny posiadać jednorod¬
ność w zakresie składu chemicznego, ogniotrwałości
zwykłej i porowatości.

Dotychczasowy sposób wytwarzania łupku palo¬
nego przebiega następująco. Łupek naturalny bę¬
dący niejednorodną mieszaniną minerałów grupy
kaolinitu i uwodnionych tlenków glinu, w których
masie występują skupiska zanieczyszczeń w posta¬
ci związków żelaza, wapnia i magnezu oraz sub¬
stancji organicznej, głównie węgla o różnej wiel¬
kości ziaren, kruszy się do uziarnienia poniżej
30 mm, odsiewa ziarno odpadowe 0—10 mm, praży
wstępnie w temperaturze 600—700°C ziarno
10—30 mm, odsiewa po prażeniu ziarno odpadowe
0—8 mm, odżelazia na elektromagnesach ziarno
8—30 mm i wypala wzbogacony w A1203 koncen¬
trat łupkowy w ziarnie 8—30 mm w piecach obro¬
towych w temperaturze 1350—1380°C.

Wypalony koncentrat, to znaczy łupek palony, za¬
wierający średnio 44% A1203 i 1,8% Fe2Os, posiada¬
jący średnio ogniotrwałość zwykłą 1750°C i poro¬
watość otwartą 18%, podlega dalszej przeróbce w
produkcji wyrobów glinokrzemianowych.

Dotychczasowy sposób wytwarzania łupków pa¬
lonych przenosi niejednorodność łupku naturalne¬
go na łupki palone i z kolei na wyroby. Pojedyn¬
cze ziarna łupku palonego, a nawet ich fragmen-

5 ty, wykazują zróżnicowanie w zawartości A1203,
Fe203, porowatości i ogniotrwałości zwykłej. Róż¬
nica w zawartości A1203 sięga 10, w Fe203 5 i wię¬
cej, w porowatości 10 i więcej jednostek procento¬
wych, w ogniotrwałości 300°C.

io Tak wysokie zróżnicowanie, szczególnie w za¬
wartości Fe2Os i ogniotrwałości, przejawia się ujem¬
nie na wyrobach w postaci tak zwanych szklistych
wytopów, powodujących wybraki, natomiast zróż¬
nicowania w zawartości A1203 i porowatości nie

15 pozwolą na uzyskanie pożądanej jednorodnie za¬
gęszczonej tekstury, zapewniającej wysokie włas¬
ności termomechaniczne i odporność na działanie
ciekłych metali i żużli.

Celem wynalazku jest uzyskanie we wszystkich
20 ziarnach łupku palonego jednorodności w zakresie

zawartości A1203, Fe2Os, ogniotrwałości zwykłej
i porowatości. Cel ten osiągnięto przez ujednorod-
nienie łupku przed wypalaniem.

Sposób według wynalazku polega na rozdrobnie-
25 niu do uziarnienia poniżej 0,1 mm koncentratu łup¬

kowego, łupku wstępnie prażonego i odżelazionego
nawilżeniu do pożądanej wilgotności, korzystnie do
5%, wodnym roztworem ługu posiarczynowego
i/lub szkła wodnego, formowaniu z w ten sposób

30 sporządzonej masy granul lub brykietów, suszeniu
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i wypalaniu w piecu obrotowym w temperaturze
1450—1550°C.

Cel według wynalazku osiągnąć można również
prowadząc sposób według wynalazku z pominię¬
ciem operacji formowania i suszenia kształtek. W
tym przypadku koncentrat łupkowy w postaci szla¬
mu, korzystnie o wilgotności do 40% wypala się
w piecu obrotowym w temperaturze 1450—1550°C.

£>PQS,ób wytworzenia łupku palonego o jednorod¬
nej jsjru^turze -objaśniono poniżej. Łupek natural¬
ny kruszy się do uziarnienia poniżej 30 mm, odsie¬
wa ziarno odpadowe 0—10 mm, praży wstępnie w
tempei?a*urze'<6G0^00oC ziarno 10—30 mm, odsie¬
wa po prażeniu ziąijno odpadowe 0—8 mm, odżela¬
zia na elektromagnesach ziarno 8—30 mm, rozdrab¬
nia bogaty w A1203 koncentrat łupkowy o uziarnie-
niu 8—30 do uziarnienia poniżej 0,1 mm, nawilża
do pożądanej wilgotności wodnym roztworem łu¬
gu posiarczynowego i/lub szkła wodnego i wypala
w postaci formowanych i suszonych granul, brykie¬
tów lub w postaci szlamu, w piecu obrotowym w
temperaturze 1450—1550°C. Sposób wytwarzania
łupku palonego według wynalazku wyjaśniają bli¬
żej przykłady.

Przykład I. Koncentrat łupkowy (łupek wstęp¬
nie prażony i odżelaziony o uziarnieniu 8—30 mm)
należy rozdrobnić do uziarnienia poniżej 0,1 mm,
a następnie nawilżyć do wilgotności 5% wodnym
roztworem ługu posiarczynowego i szkła wodnego
o składzie:

5—10% wagowych ługu posiarczynowego o gę¬
stości 1,18—l,20g/cm8

5—10% wagowych szkła wodnego o gęstości
1,38—1,40 g/cm8

90—80% wagowych wody.
Ze sporządzonej w ten sposób masy formować

granule lub brykiety i wypalać w piecu obroto¬
wym w temperaturze 1450—1550°C.
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Przykład II. Koncentrat łupkowy o uziarnie¬
niu 8—30 mm, należy rozdrobnić do uziarnienia po¬
niżej 0,1 mm, a następnie nawilżyć do wilgotności
40% wodnym roztworem ługu posiarczynowego lub
szkła wodnego o składzie:

5—10% wagowych ługu posulfitowego o gęstości
1,18—1,20 g/cm8 lub szkła wodnego o gęstości
1,38—1,40 g/cm8

95—90% wagowych wody.
Sporządzoną w ten sposób masę w postaci szla¬

mu wypalać w piecu obrotowym w temperaturze
1450—1550°C.

Zaletą sposobu wytwarzania łupku palonego we¬
dług wynalazku jest uzyskana jednorodność wszy¬
stkich ziaren w zakresie zawartości A1203, Fe203,
porowatości i ogniotrwałości.

Zastrzeżenia patentowe

1. Sposób wytwarzania łupku palonego o jedno¬
rodnej teksturze, znamienny tym, że koncentrat
łupkowy, łupek wstępnie prażony i odżelaziony roz¬
drabnia się do uziarnienia poniżej 0,1 mm, nawilża
do pożądanej wilgotności, korzystnie 5%, wodnym
roztworem ługu posiarczynowego i/lub szkła wod¬
nego, formuje granule lub brykiety, suszy i wypa¬
la w piecu obrotowym w temperaturze 1450—
1550°C.

2. Sposób wytwarzania łupku palonego o jedno¬
rodnej teksturze, znamienny tym, że koncentrat
łupkowy rozdrabnia się do uziarnienia poniżej
0,1 mm, nawilża do pożądanej wilgotności, korzyst-
r.ie 40%, wodnym roztworem ługu posiarczynowego
i/lub szkła wodnego i wypala w postaci szlamu
w piecu obrotowym w temperaturze 1450—1550°C
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