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(54) = Zarfzeni k Upravd vrstvy textilntho nebo podobného materidlu

'S
Vynélez se tykd zaFfzeni k upravd vratvy textilnfho nebo podobného materidlu, af
volného nebo soudrZného, nap¥. vlidkenného rouna, netkené textilie, tkaniqy & pleteniny.

Znémé sza¥rizeni pro ipravu plo3nych, zejména textilnich utvard dsou Jédnoﬁéelové' a
alou#f k impregnaci ponorem nebo k impregnaci mezi vdlei nebo k ntnoeovéni zétdrem nebo k
odaévéni nebo prosévéni impregnaZniho piipravku Pro kaZdou operaci Jje nutné mit samostatné
sal{zen{, co¥ je nevghodné, protoZe je obtiZné, ne-1i nemo¥né, zménit vyrobni aortiment.
Teto nevyhoda se obgvl4sts projevuje ve vyzkumnych a vivojovyech provozech, kde dochéz{ k
Zaaté zménd vyvijeného vyrobku. Z tohoto ddvodu je nutné vybavovat uvedené provozy rizny-
mi jednou¥elovymi zarigzenimi, kterd jsou pff&inou pferusovanéhb vy¥robniho poastupu. P¥i uspo-
kojivém vybavent vyzkumngch a vyvojovych provozl jednouXelovymi stroji je tfeba mft vetsf
prostor pro umfstdnf tdchto strojd, z nich2? se obvykle vyuiivé pouze jeden, zatimco ostat-
ni nepracuji, ale zabirajf misto.

Na géklad$ romboru konstrukei JednouZelovych zaffzeni byl stanoven kol navrhnout vi-
ceulelové zafizeni, které by umo¥iiovalo provédst bud Jen jednu operaci, anebo souasnd nd-
kolik - oporaci, prifem% by zarizeni zebiralo co nejmendf prostor a dovelovalo by zatedit
Je do vyrobn{ linky, 3fuZ by se odstranily v¥Se uvedené nevghody.

Tuto podamfnku spliuje zatfseni k upravé vrstvy textilnfho nebo podobného materidlu,
at volpého nebo soudriného, nap¥. vlédkenného roune, netkané textilie. . tkaniny ¥i pleteniny
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a podstata tohoto zaifzeni spo¥ivé podle vynélezu v tom, Ze na rdmu stroje je staviteln¥®

usporddany nekone¥ny propustny dopravni pés spojujici impregna&ni oddil, vybaveny dvojieci
pracovnich vdled a umistiny v hornl Sésti gatizeni u vystupnfho konce stavitelného pomoc-
ného nekoneXného dopravniku, nejprve s povrstvovacim oddilem, umfstényn nad hokonoényn pro=-
- pustnym dopravnim pdsem v horni ¥ésti zafizeni za impregnadnim oddilam,vpoouzovtno ve suiru
postuéu nekoneného propustného dopravniho pésu & pak s odedvacim oddilem, unisténym v bliz-
kosti povratvovaciho oddflu pod nekonelnym propustnym dopravnim pésem, prilem% pohon pracov-
nfch véled impregna¥niho oddflu a pomocného nekoneZného dopravniku je odvozen od prvaiho va-
ridtoru s elektromotorem, upevnéného ne rdmu v dolnf &ésti zarizeni u vstupniho konce stavi-
telného pomocného nekoneného dopravniku a pohon nekonelného propultného dopravniho pdsu je
odvozen od druhého varidtoru s elektromotorem, upevn&ného na rédmu v dolni ¥ésti zatizent pod
odsévacim oddilem. NekoneXny propustny dopravni pés je veden ples soustavu vodioich vélelkd,
%z nich%Z horni koncovy vodici védleZek, umiétany pod dvojic{ pracovnich vélcd, a spodni konco-
vy vodici vélelek, umfstdny ve spodku zarizenf, jsou horizontélng posouvatelné o stejnou '
vzddlenost, aviak v opainém sméru. Impreénaéni odd{l sestdvd Jednak g dvojiée paraleln¥
horizontdlnd uloZenych pracovnich vélcd, tj. z pevného pracovniho vélce a stavitelného p¥i-
tla&ného pracovaiho vélce, nad ﬂimiz je po celé jejich délce usporddén dévkoval pro privé-
d3n! impregna¥niho prost¥edku do svéru pracovnich vélcd, utdsn&ného na obou koncich t¥chto
pracovanich vdled, a jednak ze svisle premistitelné inbrggnaéni vany, usporddané pod pevaym
pracovnim vélcem. Povrstvovaci odd{l zahrnuje stiraci rakli, kterd je upevadng na rému @
je vyskovEé stavitelnd s moZnostl oboustranného naté¥eni, priZem% na rekli Jeou pripevnine
hredftka, stavitelné dle pracovani 8ite a sklonu rakle, Odsévaci oddil, ktery je vyskové
stavitelny, je opat¥en odsdvaci Stérbinou, jejf{Z 8{i¥ka i délka je regulovatelnd. ¥ prostoru
mezi odsdvacim oddilem a stavitelnym pFitla¥nym pracovnim vélcem je ped nekonelnym propust-
nym dopravnim pésem umfstd¥na op&rné lixzta, stavitelnd sviaie i horizontédlneé. Pomocny neko-
ne&ny dopravafk je stavitelny do dvou pracovanich poloh, z nich¥ v jedné je jeho vjatupni-
konec umfstdn pred pevnym pracovnim vdlcem, kdeZfto ve druhé je jeho vystupni koqgc nad pev-

nym precovaim vélcem.

Hlavnfmi vjhodami zaeffzeni podle vynélezu jsou viceifelovost a maly rozmdr, Viceiulelo-
vost nespodivd pouze ve snadném & rychlém zmén&ni dpravaickych Operloi; ale i v moZnosti
soufasného provéddsni dvou udprav, ngpf. impregnovéni a povrstvovédni, &im¥ se nejen s=rychlu-
je vyrobni postup, ale i sniZuje épot!eba tepelné energie, potfebné k sudeni impregnoiané-'
ho nebo povrstveéného materidlu, protofe odpadd jedno sufeni.

Zar{zeni podle vynélezu je obzvlddtd vhodné pro vyzkumné a vyvojové pracovidt¥ sadyva-
jici se vyzkumem pojenych textilif a pro zévody, JjejichZ v¥robni sortiment vyZeduje Zastdj~
&1 zmdnu gudlechfovaciho postupu. V obou t¥chto pripadech prind3f vyndlez iisporu investic,
zmenfieni vyrobni plochy, eni¥eni spotieby energie a zéjiéténi plynulého vy¥robniho postupu.

Dal3f vyhody vyndlezu lépe vyniknou z popisu p¥ikladd variant zefinéni k Upravé vrafvy
textilniho nebo podobného materidlu, doprovézeného schemstickym vykresem, . kde predstavuje :
obr. 1 - bo¥nf{ pohled na zafi{zeni
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obr. 2 - bo¥ni pohled na zaiizeni provédéjic{ impregnaci ve svéru pracovafch vélecd

obr. 3 - bo¥n{ pohled ne zafizenf provéddjic{ impregnaci ve van®

obr. 4 - bo¥ni pohled na zs¥izeni provéddsjfc{ povrstvovéni pomoci stiraci rakle

obr. 5 ~ bodni pohled na za¥izeni provdddjici zdt¥r pracovnim vélcem & prosévéni zét¥ru
obr. 6 - bolni pohled na za¥fzen{ provdddjfci impregnaci ve van® a prosévéni

obr. T = bo%n{ pohled na zarfzeni provédddjici impfegnaci ve sviru vélcld a povrstvovdni sti-

raci rakl{ a

obr. 8 - bo&n{ pohled na zaifzenf provddejfci impregnaci ve van&, povrstvovéani stiraci
rakli a prosévéni

U zarizeni podle vynélezu, obr. 1, je ns rdmu 1 oté¥iv& upevnina soustave vodicich vé-
ledki, zde osmi véle&kd, tj. hornl koncovy véle¥ek 2, uloZeny uprost¥ed horni ¥dsti rdmu
1, ne nebo u rémové bolnice 3 jsou umfstdny tii vodici véleXky, & to duhy vodicf véledek
4 Jeu horpiho konce rédmové bolnice 3, u jejiho stiedu je usporddén tieti vodici{ vdlelek
2' a u spodku rémové bo¥nice je uloZen ¥tvrty vodici vélelek 6 i péty vodicel vélelek J.
Uprost#ed spodni Zésti rdmu ) je umistdn Zesty, tzv. spodni koncovy vodici vélelek 8 a
sedmy vodici védle¥ek 9, nad kterym je pfi hornf{ ¥ésti rdmu ) upevndn osmy vodici vélelek
10. Vdechny tyto vodicf vélelky vedou nekone¥ny propustny dopravni pés ll.Horn{ koncovy
védlefek 2 8 spodni koncovy vodicf vdleZek 8 jsou horizontséln& posouvatelné, takie pi#i
napnutém nekoneXném propustném dopravnim pssu ll je moiné posunout tyto dva vodici védled-

\

ky 2,8 o stejnou vzddlenost, aviak v opalném smeru.

Uprostfed hornf &ésti rému 1, nad hornim koncovym vodicim védletkem 2, je uspoiédédn
impregnadni oddil sestévajfici jednak z dvojice paralelné& horizontéln& uloZenych precovanich
véled 12, 13, tj. z pevného pracovniho vélce 12 a stavitelného pFitladného pracovniho vélce
13, na nimi% je po celé jejich délce usporddén dévkoval 14, ktery je zde ve tvaru korytka,

) v&ékové stavitelného a oto¥ného kolem své podélné osy. Je vyhodné, kdyZ pPepadovéd hrana ko~
rytke je opatPena zéifezy regulujicimi prepad tekutého impregnafniho prostiedku. Ani hrena,

ani zéFezy nejsou na obr. zndzorndny, protoZe i pouhy popis je dostatefn® nézorny.

Posuvem prftladného pracovniho vélce 13 lze menit sveér mezi pracovnimi vélei 12,13 v
rozsahu od 0,0 mm do 20,0 mm. Tak pfitle¥néha pracovniho vélce 13 na pevny pracowvni vélec
12 lze nastavit na sflu 1 000 N/m a% 9 000 N/m. Obvodové rychlost pracovanich véled 12, 13
je seriditelné v rozsshu od 0,5 do 12,0 m/min.

Pohon pracovanfch védled 12, 13 je odvozen od prvniho varidtoru 15 s elektromotorem
16, upevnénym ne rdmu v doln{ &dsti zaifzenf. Svér pracovnich,vélcd 12, 13 je utésniny na

obou koneich t&chto vélod neznédzorndnym odsuvnym tésninim.

U pevného pracovniho védlce 12 kon¥f pomocny nekone¥ny dopravnik 17, pFipevnény na ré-
ma ] takov§m zpisobem, %e je stavitelny do dvou pracovnich poloh, z nichf v jedné je jeho
v§stupn{ konec 18 umfstén pred pevanym pracovnim vélcem 12, kde¥to ve druhé je jeho vystup-
n{ konec 18 nad pevnym pracowmim vélcem 12. Pohon pomocného  dopravniku 17 Jje odvozen

od prvntho varidtoru 15 s elektromotorem 16.
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Pohon nekoneXného propustného dopravniho pdsu ll je odvozen od druhého varidtoru s

elektromotorem 19, ktery umoZiuje plynulé nastaveni pritshu vi¥i pracovnim véledm 12, 13
a pomocného dopravniku 17.

Ve stredn{ Zdsti stroje pod pevnym pracovaim vélcem 12 je po celé jeho délce ulo¥ens
impregnadni vana 20, které je svisle premfstitelné ze spodnf, tj. klidové polohy do horni,
tj. pracovni polohy.

Posunut{m jednak hornfho koncového vodieiho véle¥ku 2 z polohy pod pevnym pracovaim
vélcem 12 do polohy pod pritlainym pracovaim vélcem 13 a jednak spodniho koncového vodieci-
ho véle¥ku 8 z polohy vedle sedmého vodiciho véletku 9 smérem k prvaim varidtoru 15 se
uvolni misto pro zvednut{ impregna&ni vany gg do pracovni polohy v blizkosti spodku pevné-

ho pracovniho védlce l12.

Horni koncovy vodici véle¥ek 2 je navic vyskové stavitelny, takZe umoZnuje pfitlak ne-
koneného propustného dopravniho pdsu Ll k pevnému pracovnimu vélei 12, uloZenému ni¥e neZ
pritladny pradovni vélec 13«

V prostoru mezi p¥ftlainym pracovnim vélcem 13 a druhym vodicim vélefkem 4 Je uﬁistén
povrastvovacf oddfl 21 zahrnujfci stirecf rakli 22, které je upevnina na rdmu 1l a je vyt
kovd stavitelnd s mo¥nost{ oboustranného natéeni, p¥i¥em# jsou na ni pFipevnina hraditka
stavitelné podle jej{ pracovni vysky a sklonu. Pod stirac{ rakl{ 22, a to pod nekone¥nym
propustnym éopravnim pésem 11 je umfstdna opdrné lista 23 stavitelnd svisle i horizon-
t41n& v prostoru mezi stavitelnym pf{tla¥nym pracovnim vdlcem 13 a odsédvacim oddilem 24,
ktery je vylkové staviteln® uspofédén v blizkosti povrstvovaciho oddflu 21 pod nekone¥nym
propustnym dopravnim pésem 1ll. Odsévact oddfl 24 je opatiren neznézorn&nou odsdvaci Etdrbi-
nou, jeji¥ &ifka i délke Jsou regulovatelné.

Vyhody za¥fzeni podle vyndlezu lépe vyniknou z popisu prikladd moZnost{ jeho vyuZitf.

Priklad 1

NanéSeni impregna¥niho p¥ipravku, zde pojiva, pomoci svdru pracovnich véled (obr.2).

Nejprve se zaP{zeni nastavi pro tento zplisob upravy. Fomoony nekone&ny dopravnik 17
se nastavi svjm vy¥stupnim koncem 18 do hornif polohy, tj. ned pevny pracovn{ védlec 12.PFi-
tle¥ny pracovnf vélec 13 se pritla¥f k pevnému pracovnimu vélei 12 na poZadovany stupen
piitlaku. Hornilkoncovy vodicf véle¥ek 2 s opdssnym nekonednym propustnym dopravnim pé-
sem 1] se posune do polohy pod pevnym pracovnim vélcem 12, &im% se spodni koncovy vodict
vélefek 8 mus{ posunout s opdsanym nekone¥nym propustnym dopravnim pésem 11 do soused-
stvi sedmého vodicfho véleZku 9. Ddvkova& 14 ve tvaru korytka se nekloni do pracoval polo-
hy. Impregna&ni vene 20 je ve spodni, tj. klidové poloze, nachézejici se vedle osmého
vodicfho véle¥ku 10 pod nekonelnym propustnym dopravnim pédsem ll. Povrstvovaci 0ddfl 21
a odsévaci oddil 24 jsou vyPazeny z &innosti.

Vrstva textilnfiho materidlu 25, kterym je v tomto p¥{klad® polyesterové vldkenné rou-
no o hmotnosti 120 g/m? pfipravené na pneumatickém rounotvoriéi se plynule pFivédi od ne-

znédzorn&ného rounotvorife na pomocny nekonedny dopravnik 12, ktery je dopravuje nad pracov-
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n{ vélce 12, 13. Zde rouno opoust{ pomocny nekone¥ny dopravnik 17 a prochézf svérem pra-

covnich vélcd 12, 13, ktery je nepln&ny tekutym'imprégnaénim prostiedkem, zde pojivem pFivéd-
dénym z dévkovale 14 ne pritlainy pracovni védlec 13. |

P¥i prdchodu rouna svérea pracovnich vélct 12, 13 dochézi k odméZknuti pFebytedného.
mno¥stvi pojiva., Naimpregnované rouno opousti svér pracovanich véled 12, 13 a padéd na neko-
ne&ny propustny doprevni pés ll, ktery je odvéd{ ze za¥{zeni na& dopravntk 26 neznézorniné-
ho su#iiciho a kondenza¥niho za¥izeni, kde se po ususSeni rouno stévé pru¥nou podkladovou oddv-

n{ vloZkou,

P¥{klad 2

Nanédsen{ impregnatniho p¥ipravku v impregna¥ni vand (obr. 3)..

Zar{zeni podle vyndlezu se pro tuto operaci nastavi takto : p¥Ff{tla¥ny pracovni vélec
13 se pFitla¥{ k pevnému pracovnimu vélci 12 na poXadovany pritlak.Pomocny nekone¥ny doprav-
nik 17 se nastavi svym vystupnim koncem 18 do dolni polohy, v ni¥ se nachézi p¥ed pevnym
pracovnim védlcem 12. Horni koncovy vodici véle¥ek 2 s opdsanym nekonelnym propustnym do-
pravnim pésem 1l se posune do polohy pod piitla¥nym pracovaim vélcem 13 a spodnf koncovy
vodici vdle¥ek 8 je nutno posunout 8 opdsanyn nekonednfm propustnym dopravnim pésem L;;o
stejnou vzddlenost jako horni koncovy vodicf véledek 2, aviak opadnfm smérem.Dévkoval 14
se poatavi do klidové polohy. Impregna¥ni vana 20 se zvedne do horni, tj. pracovni  polohy,
nachézejici se v blizkosti spodku pevného pracovniho vélce )12, Povrstvovaci 6ddil 21 14
odsévaci oddil 24 jeou vyFagzeny z &innosti.

Vrstva textilniho materidlu 25, ktqrym'je v tomto pi¥fklad® vpichované, tepeln& vysré-
Zfené vlédkenné rouno o hmotnosti kolem 800 g/m2 8 sestévajfci ze smdsi polyesterovych a po-
lypropylenovych vldken, je pPivédéna od neznézorndného zésobniku na pomocny nekone¥ny éo-
prevnik 17, ktery ji unési pFed pevny pracovni vélec 12, odkud klesé do -impregnalni veny
20, naplnEné impregnadnim prost¥edkem, zdé pojivem. Dva véleékové.vodiée 21, umist&né u
dna impregnadni veny 20 zajistuji veden{ vrstvy textilnfho materidlu 25 pod hladinou im-
pregna&niho prosti¥edku.

Z impregnalni vany 20 je textilni meteridl 25 veden nahoru mezi pracovnf vdlce 12,13,
kde se o0d%dimévé prebyte¥né mnoZstvi impregna¥niho prost¥edku. Od¥dimany textiln{ materidl
25 se o0dvédfl pFes vrch pFftla¥ného pracovnfho védlce 13 na nekonedny propustny dopravni pés
11, ktery jej privédl na dopravnik 26 neznédzorné&né sudérny. UsuSeny textilni materidl se
#tipe a povrchovd upravi a pak slouZf jako syntetickd usen.

P#fklad 3 _

Povrstvovdni textilnfho materidlu pomoci stiraci_rakle (obr. 4).

Zafizeni podle vyni#lezu se pro toto povrstvovdni nastavi takto : p¥itladny pracovni
vélec 13 se 0ddélf od pevného pracovnfho vélce 12. Dévkova 14 se nastavi do klidové polo-
hy. Pomocny dopravafk 17 se nastavi svym vystupnim koncem 18 do doln{ bolohy, v ni¥ se
nachézi pfed pevnym pracovnim védlcem 12. Hornf koncovy vodic{ véle¥ek 2 8 opésanym nekonel&-

nym propustnym dopravnim pdsem 1l se posune do polohy pod pevnym pracovnim vdlcem 12, &im¥



200 281 '
se spodni koncovy vodicl véledek 8 musi posunout & opésanys nekone¥nym propustnym doprav-

nim pésem 11l ‘do sousedstvi sedmého vodiciho véle¥ku 3. Impregnaédi vans gg je ve spodnf,
tj. klidové poloze, nachézejfci se vedle osmého vodiciho véleXku 10 pod nekoneXnym propust-
nym dopravnim pdsem ll. Povrstvovaci oddil 2} a odsdvaci oddfil 24 jsou v pracovni poloze,

v ni% se dotykaji textilnthn materidlu 23.

Textilni meteridl 25, kterym je zde polyamidové tkanina o hmotnosti 150 g/n?, se pii-
véd{ od neznédzorniného zésobniku na pomocny nekone¥ny dopravaik 11, ktery ji tdsnd pred pev-
nym pracovnim vélcem 12 preddvé na nekonelny propustny dopravni pés 11 a tento ji unédf k
dopravniku 26 nezndzorn¥né suddrny. Na tomto Useku své dréhy prochézf textilni materidl 25
nejprve pod povrstvovacim oddilem 21 a hned potom nad odsévacim oddflem 24. V mistd pied
stiraci rakli 22 povrstvovaciho oddflu 2] se na textilni materidl 25 nanddi pojivo, jeho¥
hlavn{ sloZkou je polyuretanové disperse gahusténé ne kadovitou konsistenci. Potom je pojivo
stirac{ rakli 22 stejnom¥rnd navrstveno na povrchu textilniho mgtqriélu 25 a pak je odséva-
cim oddflem 24 naséto dp poZadované Zdsti tloudiky textilnfho materidlu 25.

Je viak moZné ponechat odsévaci oddil 24 v klidové poloze, v ni¥ se nedotyké nekonel-
ného propustného dopravaniho pésu ll, takZe nénos pojiva nen{ vasévédn do tlousfky textilni-
ho materiélu 25 a zdstévé témé* jen na povrchu tohoto materidlu 23.

Po usufeni nénosu je upraveny textilni meteridl vhodny k pouiiti jako nepromokavd
technickd textilie.

Priklad 4

Zatirénf impregna¥nfho pfipravku védlcem s ndslednym prosdvénim (obr. 5).

Zar{zen{ podle vynélezu se nastavi takto : p¥{tlainy pracovni vdlec )3 se o0dddlf od
pevného pracovatho vélce 12, kter§ se nafid{ na protismdrny chod. Dévkova¥ 14 se postavi
do klidové polohy. Pomocny nekone¥ny dopravnik )7 se nastavi svim vystupnim koncem )8 do
dolni polohy, v nf% se nachészf pfed pevnym pracovnim védlcem 12. Hornf koncovy vodici véle-
ek 2 s opésanym nekonednjm propustnym dopravaim pésem ]l) se posune do polohy pod pevnym
- pracovn{m vélcem 12, ¥imZ se spodni koncovy vodict véleZek 8 musi posunout s opésanym ne-
koneZnym propuatnyﬁgadopnnvnin pésem )1 do sousedstvi sedmého vodiciho vélefku 3. Impreg-
na¥n{ vana 20 je ve sbadni, tJe. klidoié'pélose,vnachésejici ge vedle 6amého vodicih;‘vtloé-
ku 10, pod neione&nyn propustnym dopravaim pédsem ll. Povrstvovaci oddfl 2] se vyradl g
Zinnosti, kdefto odsévac{ oddfl 24 se naridi do pracovni polohy, v ni%¥ piriléhé ke spod-
n{ strand nekonedného propustného dopravniho pdsu ll.

Textilni nptoriél 25, kterym je zde netkand vpichovand textilie o hmotnosti kolem
800 g/u? a sestdvajfel na lfcni strand gz barevnych vléken, kdeito na rubové strané g od-
padovych vléken, je privéddn od neznézorndného zerizen{ a je kladen licn{ strenou na po-
mocny nekone¥ny dopravnik 17.

Impregnadni pripravek, kterym je zde pojivo priprayené s 50%;1 polyakrylétové disper-
ze a vhodného szehusfovadla, se privédf na rubovou stranu toxtilnipo materidlu 25 v mistd
pred pevnym pracovnim vdlcem L2, kKtery za;irt,pojivo ve stejnomdrné viatvl 0 hmotnosti ko~
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lem 150 g/hz na textiln{ materidl 25. Ngnos pojiva je p¥i prechodu nekone¥ného prdpustného
dopravniho pésu 1l nad odsévacim oddflem _24 nasét do Zdsti tloustky netkané vpiéhované tex-
‘tilie. Za odsévacim oddilem 24 p¥echézi tato textilie na dopravnik 26 neznézorn&né sudér-
ny. UsuSend textilie je urdena k pou%it{ jako podlahové krytina.

Pi#iklad 5 .
NandSeni impregna¥niho piipravku v impregnadni vand s ndslednym nasdvénim impregnace
do tlousiky textilntho materiélu (obr. 6).

Tento postup je kombinacf pirfkladu 2 s &dst{ p¥{kladu 4. Nastaveni zarizeni, znézor-
néné na obr. 6, se lisf od nestaven{ z prikladu 2 pouze tim, Ze odsdvac{ oddfl 24 je v pra-
covni poluze, v ni¥ piiléhd ke spodni stran® nekone¥ného propustného dopravniho pésu ll.

Z toho vyplyvé i rozdilnost postupu proti piikladu 2. Textilni materidl 25 po prichodu
impregneéhi vanou 20 a svérem pracovnich vélel 12, 13 postupuje ned odsévacim oddilem 24,
kterym l1ze podle stupn® odsdvédni doséhnout dvou rozdilnych #inkd. P¥i silném odsévéni se
sn{¥f{ na minimum obsah impregnaZnfho pfipravku v textilnim materidlu 25. Mf{rnym odsédvénim
se doséhne rozd{lného mno¥stvi impregna¥niho p¥ipravku v textilnim materidlu 25, v ndmZ to-
to mnoZstvi etdupé nebo klesé od jednoho povrchu textilniho materidlu ke druhému povrchu.

P¥iklad 6
NendSenf dpravéd¥ského pripravku ve svdru vélcd a stirac{ raklf (obr. 7).

‘ Tento postup je v podstatd kombinace pfikladu 1 s ¥4st{ prikledu 3. Nastaveni zarfzeni
se 1id1 od p¥fkladu 1 pouze tim, Z%e povrstvovaci oddfl 21 Je v pfacovni poloze, v ni¥ se
dotfkd textilnfho materidlu 25. Tento textilni materidl 25 musi byt soudrZny, nap¥. vpicho-

vand netkané textilie.

Naimpregnovany textiln{ ﬁsteriél 25 po opusténi sviru precovnich.vélcﬁ 12, 13 je unéSen
nekone&nym propustnym dopravnim pédsem 1l pod povrstvovaci oddfl 21. V mistd pied stiraci rak-
14 22 se ns textilni materidl 25 ru&né nands{ povrstvovaci pfipravek, ktery je bud stejného
sloZeni jeko p¥ipravek naneseny vs svéruvpracovnich véled 12, 13 anebo je odlisny, ¥im¥ lze
doséhnout licn{ pravy textilnfho materidlu 25. Potom se nénos povrstvovaciho p¥ipravku stej-
nomdrnd rozetfe stirac{ raklf 22 po povrchu textilnfho materidlu 25.

_ V#hodou tohoto kombinovaného postupu je moZnost provést impregnaci o povrstvovéni v
Jjednom plynulém pracovnim postupu, Efm%¥ se jednak Bet¥{ energie, jeliko% odpadd jedno sue-
ni, a jednak se zvysuje vyrobni kapacita.

Priklad 7
NanéSenf upravéfského pFipravku v impregnalnif vand 20 a stirac{ rakli 22 s vyuZitim od~
‘sdvént (obr. 8). . ‘.

Tento postup je kombinacf p¥ikladu 2 s Eésii postupu podle p¥i{kladu 3. ﬁaetaveni zafizeni
se 1181 od p¥fkledu 2, znézorndného na obr. 3, pouze tim, Ze povrstvovaci oddfl 21 i odedvaci
odd{l 24 Jjsou v pracovni poloze jako v p¥fkladu 3 {obr. 4). Toxtilnf materidl 25 musi byt
soudriny, nap¥. je to vpichovand netkanéd textilie.
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Textiln{ materiél 25 po napustén{ v impregna¥ni van& 20 a po odidiméni mezi pracovni-

mi vélei 12, 13 Jje unéZen nekoneZnym propustnym dopravaim pésem ;l.pod povrstvovaci oddil
21. Povrstvovédn{ se provede jako v ptfkladu 3. Impregnovany a povrstveny textilni nate-

ridl 25 postupuje pak nad odsévacim oddflem 24, ktery pracuje rovn&% jako v p¥ikladu 3.

P¥i povrstvovén! je povrstvovaci piipravek bud stejného anebo odlidného sloZeni jako
pripravek v impregna¥ni ven® 20, tak¥e se doséhne stejného u¥inku jako v pFfikladu 6. Odadvé-
nim se bud sn{2{ mnoZstvi impregna¥nfho bripravku v textilnim materidlu anébo se rozniafi
impregnadni p¥ipravek tak, %e jeho mno¥stvi stoupd &i klesd ve ahéru 0d jednoho povrchu tex-
tilntho materidlu k jeho druhému povrchu.

Vghodou tohoto kombinovaného postupu je moZnost provést impregnaci, povrstvovéni e
odsdvéni v jediném plynulém précovnim postupu, &im¥ se jednak Set¥{ energie odpadnutim jed-

né operace sudeni, provddiné po odsédvéni v nezndzorndné sudilce.

PREDMET VINKLEZU

1, Za¥{zeni k ﬁgravé vratvy textilnfho nebo podobného materidlu, a¥ volného nebo soudriné-
ho, nap¥. vldkenného rouna, netkané textilie, tkaniny &i plefeniny, gahrnujici{ stavitel-
né uspodddany nekonefny propustny dopravnl pés, vedeny soustavou vodicicich védleZkd ulo-
¥enych na rému stroje, vyzna¥ujief se tim, Z%e k nekoneinému propustnému dopravaimu pésu
(11) je pFistaven impregnadni odd{l s dvojiec{ pracovnich vélod (12, 13), umistdny ' nad
nim v hornf ¥4sti zaf{zen{ u vystupniho konce (18) stavitélného pomocného nekoneZného
dopravniku (17), ddle povrstvovaci oddfl (21), umistdny nad nim v horn{ ¥ésti zet{zeni
za impregna’nim oddilem, posuzovéno ve smdru jeho postupu, a pak odsdvaci oddfl (24),.u-
nistany pod nim v blizkosti povrstvovacfho eddflu (21), pii¥em% pohon precovnfch vdlch
(12, 13) impregna¥niho oddflu a pomocného nekoneiného dopravniku (17) Jje odvozenm od
prvaiho varidtoru (15) s elektromotorem (16), upevniného na rédm (1) v dolni Sdati‘pafi-
zeni u vatupntho konce stavitelného pomocného nekoneZného doprainiku'(17) a pohon nekone¥-
ného propustného dopravnfho pésu (1ll) je odvozen od druhého varidtoru s elektromotorem
(19), upevnéného na rému (1) v doln{ ¥ésti za¥fzeni pod odsévacim oddilem (24).

2, Zaf{zent podle bodu 1, vyznalujfef se tim, %e impregnalni oddfl sestdvé jednak gz dvoji-
ce paraleln® a horizontdln® uloXenych pracovnich védled (12, 13), tj. z pevného pracovaiho
vélce (12) a stavitelného pFritla¥ného: pracovantho védlce (13), nad nimi¥ je po celé jejich
délce usporddédn dévkdvaé (14) pro privédsni impregnadniho prost¥edku do svéru pracovaich:
vélel (12, 13), utésndného na obou koncfch téchto pracovnich véled (12, 13), @ jednak ze
svisle premistitelné impregnaini veny (20), uspo¥ddané pod pevnym praco&nim vélcem (12).

3. Za¥{zeni podle bodu 1, vyznalujic{ se tim, ¥e povrstvovaci oddfl (21) zahrmuje stiraci
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rakli (22), kterd je upevndna na. rému (1) & je vyakovd stavitelnd s moZnosti oboustran-

ného naté&éni, priemZ na‘qtiraci rakli (22) jeou piipeQnéna hraditka podle pracovni &i-
e a sklonu stiraci rakle (22).

4, Zar{zeni podie bodu 1, vyzna¥ujici se tim, %e v prostoru mezi odsdvacim oddflem (24) a
stavitelnym p¥fitladnym pracovnim védlcem (13) je pod nekoneinym propustnym dopravnim pé-
sem (11) umfst2na opbrné lista (23), stavitelnd sviale i horizontélns.

‘5. Zatfi{zeni podle bodu 1, vyznafujici se tin, %e pomocny nekonelny dopravnik (17) je stavi-
~telny do dvou pracovnich poloh, £ nich% v jedné je jeho vystupni konec (18) umistdn
pfed pevnym pracovnim védlcem, kdeZto ve druhé je jeho vystupni konec (18) nad pev-

nym pracovnim védlcem (12).

8 vikresd
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Obr.1
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Obr. 5
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