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Foreliggende oppfinnelse vedrgrer en rotor eller lignende legeme
for fuktighets- og/eller varmeveksler omfattende en fuktighets-
og/eller varmeutvekslende masse av avvekslende plane og foldede
sjikt sdledes anordnet at foldene danner et stort antall fine

kanaler som forlgper i det vesentlige parallelt med hverandre og
med rotoraksen mellom to endeflater av rotoren. Oppfinnelsen

vedrgrer ogsa en fremgangsmdte og en anordning for fremstilling

av en slik rotor.

Rotorer av det innledningsvis beskrevne slag fremstilles vanlig-
vis ved at plane og foldede sjikt avvekslende sammenfegres og
sammenfestes, vanligvis ved liming, -hvorefter den av et plant og
et foldet sjikt best&ende struktur vikles til en stort sett sy-
lindrisk rotor eller lignende legeme, hvis vindinger likesd er
blitt innbyrdes forbundet pid den beskrevne mate. Materialet i
rotorsjiktene er vanligvis metall, slik som aluminium, eller
plast. For & oppnd lav vekt hos den ferdige rotor, lave fremstil-
lingsomkostninger og vesentlig forbedrede overfgringsegenskaper,
har man efterstrebet & anvende si tynt materiale som mulig ved
fremstillinggn, slik som folie. ©N&r f.eks. sjiktene er av alu-

minium anvendes ofte en tykkelse mindre enn 100 p.

Anvendelsen av tynt maferiale ved rotorfremstillingen medfgrer
imidlertid visse problemer. Under viklingsforlgpet fgr sjiktene
er blitt stabilisert i den ferdige rotorstruktur, oppstdr det
vanskeligheter med handtering av den tynne folie uten at denne
skades. Da sjiktene gjerne glir ved viklingen, hvilket gjg¢r det
vanskelig & f4& jevne endeflater i rotoren, md sjiktene styres
under oppviklingen, hvorved kantene pd den tynne sjiktfolie

lett skades. Ogsd den ferdige rotors endeflater er fglsomme for

trykk, og spesielt punktbelastninger pa endeflaten kan skade de
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frilagte foliekanter. Det er heller ikke alltid mulig & oppna
jevne endeflater ved maskinbearbeidelse, hvilket gjelder visse
metaller, spesielt aluminium, men ogsd plastmateriale. En dar-
lig styring under oppviklingen som gir rotorstrukturen ujevne
endeflater, kan sdledes ikke rettes opp i den ferdige rotorstruk-
tur.

Hovedformdlet med oppfinnelsen er & tilveiebringe en rotor hvof
de skildrede problemer og ulemper er eliminert. En annen hensikt
er & tilveiebringe en fremgangsmdte og en anordning for fremstil-
ling av en slik rotor, hvilken fremgangsmdte og hvilken anordning
gir en rotorstruktur med jevne flater og stgrre styrke mot skader
pd endeflatene enn hittil kjehte rotorer av dette slag.

Disse hensikter og formdl oppnas ved at rotoren samt fremgangsm&-
ten og anordningen for dens fremstilling er gitt de karakteris-
tiske trekk som er angitt i kravene.

Oppfinnelsen samt de egenskaper og fordeler som kjennetegner
denne vil bli beskrevet narmere i det efterfglgende under henvis-
ning til et pd tegningen vist utfgrelseseksempel.

Fig. 1 viser en rotor ifglge oppfinnelsen i perspektiv.

Fig. 2 viser likeledes i perspektiv og i stgrre midlestokk en de-
talj av endeflaten av rotoren i fig. 1.

Den pa tegningen i fig. 1 viste rotor 10 er utformet som et sy-
lindrisk legeme med et nav 12, gjennom hvilket en aksel som bzrer
rotoren i et stativ, kan passere. Mellom navet 12 og rotorens

10 ytre periferi er rotoren fvlt av en fuktighets- resp. varme-
utvekslende masse sammensatt av tynne sjikt, slik som av metall,
f.eks. aluminium eller lignende, plastmateriale eller ogsd andre
materialer med for anvendelsen hensiktsmessige egenskaper. Hvis
rotoren skal tjene for overfgring av fuktighet, er sjiktene ogsa
impregnert eller belagt med et hygroskopisk materiale, slik som
litiumklorid, aluminiumhydroksyd eller et annet fast absorpsjons-
middel.

Den varmeutvekslende masse 14 utgjgres, slik det fremgdr narmere
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av detaljen i fig. 2, av plane 16 og foldede 18 baner, som av-
vekslende vikles spiralformet til det sylindriske rotorlegeme.
Foldene forlgper aksielt ved oppviklingen og danner derved et

" stort antall gjennomgdende fine kanaler. Avstanden mellom vind-
ingene av den plane bane er fortrinnsvis mindre enn 5 mm, f.eks.
1 4 3 mm, hvilket altsd utgjgr foldenes hgyde i mellomliggende,
foldede sjikt. Fremstillingen av rotoren skjer f.eks. ved at et
plant og et foldet sjikt fgrst sammenfgres og sammenfestes,
f.eks. ved liming, hvorefter det sdledes sammensatte sjikt vik-
les til det sylindriske rotorlegeme, idet vindingene likeledes
sammenfestes f.eks. ved hjelp av liming. For narmere beskrivelse
av rotorens fremstilling henvises det til den svenske patentan-
sgkning nr. 7605703-3.,

For at den ferdige rotor 10 skal f& lav vekt, kunne fremstilles
til lave omkostninger og gi sd lavt trykkfall som mulig for det
medium som passerer rotoren, er det et ¢gnskemdl & kunne anvende
sd tynn folie som mulig for fremstilling av sjiktene l6, 18.

Ved sjikt av aluminium anvendes sdledes vanligvis meget tynne
sjikt, f.eks. med en tykkelse mindre enn 100 F,91ik som 35 - 50 pr
eller mindre. S& tynne sjikt er imidlertid vanskelige & h&nd-
tere under fremstillingen, og det er f.eks. vanskelig & styre
sjiktene under viklingen, hvilket er et ¢gnskemdl da sjiktene
ellers glir i forhold til hverandre slik at den ferdige rotors

10 endeflater fir en ujevn ovefflate. Ved eventuell styring av
den tynne folie, skades imidlertid kantene ytterst lett. Likesé
er den ferdige rotor fglsom for trykk under transport og lagring
da de tynne foliers kanter lett gir efter spesielt for punkt-
trykk. Ifglge oppfinnelsen utformes derfor rotorens foldede
sjikt pd en slik mate at de rager utenfor de plane sjikt 16 og
dessuten forsynes med en kantforsterkniné 20 som stabiliserer

det foldede sjikt 18 og gjgr dets kant mindre fglsom for ytré pa-
virkninger. Kantforsterkningen 20 utformes fortrinnsvis, slik
det vises i fig. 2, ved at et parti av det foldede sjikts 18

kant ombgyes. Denne ombgyning skjer fortrinnsvis fg¢r foldingen
og sammenfgringen med det plane sjikt 16. Ifglge ét annet av
oppfinnelsens karakteristiske trekk utformes det plane sjikt 16
med en slik bredde i forhold til det foldede sjikt 18 at det
plane sjikts 16 kant 22 ligger innenfor den indre kant 24 av kant-

forsterkningen 20.
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Ved utformingen ifglge oppfinnelsen fis en rekke fordeler ved
fremstillingen og hdndteringen av rotoren. Ved kantforsterk-
ningen 20 kan det foldede sjikt 18 styres under viklingen ved
hjelp av styreorgan som kan arbeide mot foliens kant, eftersom
denne har fatt betydelig stgrre stabilitet og styrke ved forsterk-
ningen 20. Da begge kanter av det foldede sjikt 13 er forster-
ket og det plane sjikts 16 bredde er lik eller mindre enn det
foldede sjikts 18 bredde minus kantforsterkningenes 20 bredde,
f&s en god styring av det plane sjikt 16, ndr dette p& en natur-
lig mdte styres ned og plasseres i fordypningen eller lommen
mellom kantforsterkningene 20 og derved ligger an over stort sett
hele bredden av det foldede sjikts 18 rygger. Da kantforsterk-
ningen 20 utfgres som ombgyning £8s ogsd en uavhengighet av tole-
ranser i bredden pd utgangsmaterialet, slik som folien, fordi
ombgyningen kan anvendes for 4 gi sjiktene 18 og dermed rotoren

i dens helhet ¢nsket bredde med meget sma avvikelser eller tole-
ranser. Ved at det forsterkede, foldede sjikt 18 rager utenfor
det plane sjikt 16 i den ferdige rotorstruktur 10, fis ogsd en
betydelig gket ufglsomhet for ytre pavirkning slik som trykk mot
endeflatene, hvorfor skader pd flatene reduseres ved transport

og lagring av rotoren. Det plane sjikt, som sett ut fra skade-
synspunkt er det mest f@glsomme av de to sjikt, ligger inntrukket
innenfor en beskyttende sone, dannet av den bglgeformede folies
ytre parti. Den bglgeformede folie har ved sine krumme flater

i og for seg en stgrre motstandskraft mot pavirkning enn den
plane, og effekten av en ombgyning av den bglgeformede folie blir
meget kraftigere enn tilsvarende ombgyning av den plane.

Begrensningen av ombgyningen til det parti som ligger utenfor

den plane folie har den effekt at kontaktpartiet mellom den plane
og den bplgeformede folie over hele rotorens dybde f&r en jevn
tykkelse 1lik summen av de to folietykkelser. Hvis den ombgyede
kant skulle trenge dypere inn, fir man en tredobbel folietykkel-
se lengst ut i kontaktpartiet, og like innenfor, hvilket kan \
fore til deformasjon av rotoren og til en reduksjon av dens
styrke, samtidig som trykkfallet over rotoren ¢ker. Den forsterk-
ede kant pa sjiktet 18 likesom den ngyaktige bredde som f&s

ifglge ovenstdende gjgr ogsd at rotoren er mere sk&nsom mot de
tetninger som vanligvis ligger an mot rotorens endeflater i in-
stallert tilstand og som tjener til rotorens oppdeling i sek-
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torer p& kjent mdte. Den forsterkede, f.eks. ombgyede, kant

20 gir ogsd rotoren i dens helhet en gket stabilitet, hvilket
gjgr at tynnere folie enn hittil kan anvendes ved rotorfremstil-
lingen. Det skal understrekes at den ombgyede kants 20 tykkelse
stadig er si& pass ubetydelig i forhold til kanalenes dimensjoner
at rotorens overfgringsegenskaper og/eller strgmningsledende

evne ikke i det hele tatt eller bare ubetydelig pavirkes av denne.

Det er klart at den viste utfprelsesform bare er et eksempel pa
oppfinnelsens realisering og at denne kan f£4& annen utfgrelse
hvis ¢gnskelig. S&ledes kan kantforsterkningen 20 ogsd tilveie-
bringes pd annen mdte enn ved ombgyning, f.eks. palimihg av en
ekstra kantforsterkningsstrimmel, pdlegging av et forsterknings-
materiale ved dypping, stuking av kanten eller andre lignende
foranstaltninger uten at man avviker fra oppfinnelsens hensikt.
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Patentkravw

1. Rotor eller lignende legeme for fuktighets- og/eller var-
meveksler omfattende en fuktighets- og/eller varmeutvekslende
masse av avvekslende plane og foldede sjikt sdledes anordnet at
foldene danner et stort antall fine kanaler som forlgper i det
vesentlige parallelt med hverandre og med rotoraksen mellom to
endeflater av rotoren, karakterisert ved at de
foldede sjikt (18) sett i rotorens (10) aksiale retning ved i
det minste den ene endeflate rager utenfor de plane sjikt (16)
og er forsynt med et forsterket kantparti (20).

2. Rotor som angitt i krav 1, kar akterisert
v e d at det forsterkede kantparti (20) er dannet ved ombgyning
av det foldede sjikt (18) fortrinnsvis f¢r foldingen.

3. Rotor som angitt i krav 1 eller 2, karakter i-
s ert ved at de plane sjikts (1l6) bredde er lik eller mindre
enn de korrugerte sjikts bredde redusert med den totale kantfor-

sterknings bredde.

4. Fremgangsmdte for 8 fremstille en rotor som angitt i ett
av kravene 1 - 3, hvor plané og foldede sjikt avvekslende vikles
til et sylindrisk legeme, idet foldene bringes til & forlgpe
stort sett parallelt med hverandre og med rotoraksen under opp-
viklingen for & danne et stort antall parallelle gjennomgdende
fine kanaler mellom rotorens endeflater, kar ak t é r i -
sert ved at de foldede sjikt f¢r oppviklingen foréynes
med en kantforsterkning, fortrinnsvis ved ombgyning av et parti
av sjiktenes ene eller begge kanter, og at et foldet sjikt an-
vendes som har en bredde som i det vesentlige overskrider det

plane sjikts bredde.

5. Fremgangsmate som angitt i krav 4, karakter i-
s ert ved at det anvendes et foldet sjikt med en bredde
som i det minste med den totale kantforsterknings bredde over-
skrider det plane sjikts bredde.

6. Apparat for utfgrelse av fremgangsmdten som angitt i krav
5 eller 6, omfattende anordninger for avvekslende sammenfgring
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og sammenfesting av plane og foldede sjikt med de sistnevntes
folder forlgpende i det vesentlige parallelt med hverandre og
vikling av de sdledes sammenfgrte sjikt til en stort sett sylin-
drisk rotor eller lignende legeme med foldene parallelt med vik-
lingsaksen, karakterisert ved organ for konti-
nuerlig ombgyning av i det minste den ene kant av det foldede
sjikt f¢r eller efter foldingen.
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