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Perdkkéiset sepaluskaistalecet (F) ommellaan yhtémittai-
sesti jatkuvaan vetoketjuun (F) yhtijaksoisesti tcimivalla
ompelukoneella, kun sepaluskaistaleet (P) sydtetidlin toinen
toisensa jilkeen ompelukoneeseen. Timin syottédmisen aikana
seuraava sepaluskaistale (P) on asetettu edcllid kulkevan
sepaluskaistaleen (P) p&ille sybttbasemalla, samalla kun
edelld kulkeva sepaluskaistale (P) syitetidlin ompelukonee-
seen ja ommellaan vetoketjuun (F). Seuraava sepaluskaista-

le (P) pidet&lin odottavana pysiyttimells (12) p&dllekkdin
asetetussa asemassaan sydttlmistd varten ompelukoneeseen.

Kun edelld kulkevan sepaluskaistaleen (P) takapii siirre-
tddn ompelukoneella seuraavan sepaluskaistaleen (P) etu-

pddstd edelld kulkevan sepaluskaistaleen (P) ompelun edis-
tyessd, seuraava sepaluskaistale (P) sydtetifin ompeluase-

malle nopeudella, joka on suurempi kuin se nopeus, jolla
edelld kulkevan sepaluskaistaleen ompelu etenee. Seuraavan
sepaluskaistaleen etupii tavoittaa edelli kulkevan sepalus-
kaistaleen takap#in rajakkain ja pditt#in aikana, jolloin
viimeksi mainittu saapuu ompeluasemalle.
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Efter varandra foljande kndppningsremsor (P) sys konti-
nuerligt till en fortl&pande dragsed (F) med on sontinuer-
ligt arbetunde symuskin, di de ens efter den anurs av kndpp-
ningsremsorna (P) matus till symaskinen. Under titen {0r
denna matning har 10l jande knippningsremsu (P) plucerats
ovanpd den framfdr ghende knHppningsreumsun 1 mutarliget,
samtidigt som den fruwmfOr ghende kndppningsremsan (P) matas
till symaskinen och sys ti1ll dragkeden (F). Foljande Knipp-
ningsremsa (P) h&lles 1 vidnteliige wcedelst en stoppare (12)

i sitt ovanpd varundra plucerade ldge I'0r matning till sy-
maskinen. D4 den bukre éindan av den frami’dr giende Knapp-
ningsremsan (P) forskjutes med symuskinen fran den frawre
dndan av foljande knippningsremsa (P), medan siunad av den
framfor ghende knippningsremsan (FP) framskricer, mutas fol-
jande kndppningsremsa (P) till somnudslige med en Lastighet,
som d4r stodrre dn den hastighet, vurmed sownaden av den fram-
for glende Kndppningsremnsan fremskrider. Den frimre &ndan
av foljande knippningsremsa moter den bukre dndan av aen
framfor ghende kndppningsremsun under den tidpunkt, da den
gistnimnda anldnder till sbmnuaslige p& ett inda mot Hnda 1

kontakt med varundra angriansande sdtt.
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Menetelm& ja kone sepaluskaistaleiden Kiinnittidmiseksi veto-

ket juun

1. Tekniikan ala

Tdm4 keksint6 kohdistuu housujen sulkimien valmistuk-
seen sepalusaukkoja varten ja erityisesti menetelmi#in ja ko
neeseen perdkkiisten sepaluskaistaleiden kiinnittidmiseksi

jatkuvaan vetoketjuun.

2. Tekniikan taso

US-patentissa 3 570 104 on esitetty jlirjestelmid useiden
sepaluskaistalekappaleiden kiinnittimiseksi toinen toisensa
Jdlkeen jatkuvaan vetoketjuun. T4118in sepaluskaistaleet
sybtetdidn jaksottaisesti toimivaan ompelukoneeseen toinen
toisensa jilkeen sydttdrullalaitteella ajastetussa suhtees-
sa ompelukoneen jaksottaiseen toimintaan. Vetoketjun jat-
kuva pituus sydtetdin ompelukoneeseen vetoketjun liitt&dmi-
seksi sepaluskaistalekappaleisiin. Ompelukoneen t&4t4 jak-
sottaista toimintaa ohjataan valokennodetektorilla ompelu-
asemalla. Detektori ilmaisee sepaluskaistaleen ompelun
loppuun saattamisen pysiytysmerkin tuottamiseksi ei ainoas-
taan ompelukoneen toiminnan pi#ttimisti varten, vaan mybs-
kin sy8ttdrullien kiynnistimiseksi. Sitten detektori il-
maisee seuraavan sepaluskaistalekappaleen saapﬁmisen, joka
kulkee kdynnistysmerkin tuottamiseksi ompelukoneen toimin-
nan aloittamista varten. Koska ompelutoiminta pysdytetiin
tuon tuostakin tissi jirjestelmissi, on olemassa huomatta-
vasti ompelun hukka-aikaa ja voidaan saavuttaa ainoastaan
housujen sulkimien tuotannon ainoastaan rajoitettu nopeus.

Keksinndn yhteenveto

T&m&d keksintd tuottaa tehokkuuden merkityksellisen
edistyksen ja parannuksen aikaisempaan tapaan nihden ai-
kaansaamalla menetelmdn ja koneen sepaluskaistaleiden jonon
ompelemiseksi jatkuvaan vetoketjuun yht4jaksoisesti, ilman
keskeytystd, jolloin sepaluskaistaleet sydtetldin yhtidmit-
taisesti ompeluasemalle, miki 1is44 housujen sulkimien tuo-
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tantonopeutta.

T4midn keksinndn mukaisessa automatisoidussa menetelmés-
si perikkiiset sepaluskalistaleet ommellaan keskeytymdtto-
misti jatkuvaan vetoketjuun yht#jaksoisesti toimivalla om-
pelukoneella. Sepaluskaistaleet syoOtetddn toinen toisensa
jdlkeen ompelukoneeseen. Timén syStodn aikana seuraava se-
paluskaistale on asetettu edell&d kulkevan sepaluskaistaleen
pdtlle sydttdasemalla. Kun edellid kulkeva sepaluskaistale
sybtetddn ompelukoneeseen ja ommellaan vetoketjuun, seuraa-
va sepaluskaistale pidet#d#n odottavana pédidlle asetetussa
asemassaan pysidyttimelld, ompelukoneeseen sydttdmiseksi.
Kun edelli kulkevan sepaluskaistaleen takapid kulkee pois
seuraavan sepaluskaistaleen etup&idn alta edelld kulkevan
sepaluskaistaleen ompelun edistyessd, seuraava sepaluskais-
tale kuljetetaan ompeluasemalle nopeudella, joka on suurem-
pi kuin se nopeus, jolla edell# kulkevan sepaluskaistaleen
ompelu edistyy. N&in seuraavan sepaluskaistaleen etupdd
tavoittaa edelli kulkevan sepaluskaistaleen takap8in aika-
na, kun viimeksi mainittu sepaluskaistale saapuu ompeluase-
malle.

Keksinn®114 voi olla kdyttd4 mydskin ommeltavien muun
tyyppisten kappaleiden yhteydess#, yksittiisesti tal yhdes-
si toisen kappaleen kanssa, kuten jatkuvan materiaalipituu-
den kanssa. Keksinndlli saavutetut edut ompelutoiminnan
tehokkuuteen ja parannettuun tuotantoon eivit ole rajoitet-
tu edulliseen sovellutusmuotoon, jossa kiytetddn sepalus-
kaistaleita.

T4m&n keksinndn muut keksinn&lliset piirteet, tarkoi-
tukset ja edut tulevat selviksi ammattimiehelle er#dn edul-
lisen sovellutusmuodon seuraavasta yksityiskohtaisesta se=-
lityksesté4.

Piirustusten lyhyt selostus

Kuvio 1 on perspektiivinen kuva, osien ollessa katkais-
tu, timin keksinn®n mukaisesta sepaluskaistaleen kiinnitys-
koneesta,

kuvio 2 on tasokuva perikkdisistd sepaluskaistaleista,
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jotka on ommeltu jatkuvaan vetoketjuun,

kuvio 3 esittii sivulta ndhtynd kuvion 1 mukaista ko-
netta, erdiden osien ollessa Jétetty pois tai katkaistu,

kuvio 4 esittii edests ndhtynd kuvion 1 mukaisen ko-
neen sepaluskaistaleen syottbasemaa, erdiden osien ollessa
Jdtetty pois tai katkaistu,

kuvio 5 esitt&d4 kuviosta 4 viivaa V-V pitkin otettua
poikkileikkausta, ompeluaseman ollessa osittain esitetty,

kuvio 6 on perspektiivinen kuva kuvion 4 mukaisesta
sepaluskaistaleen sybttbasemasta, erididen osien ollessa
katkaistu,

kuviot 7a-7c ovat poikkileikkauskuvia koneesta, erii-
den osien ollessa jitetty pois, havainnollistaen sepalus-
kaistalejonon ompelun alkuvaihetta,

kuvio 8 on kaaviollinen poikkileikkauskuva kuvioon 7a
ndhden muutetusta Jdrjestelysts,

kuviot 9a-9f ovat kaaviollisia poikkileikkauskuvia,
havainnollistaen koneen toimintajaksoa, jolloin kuviot 9d-
9f ovat vastaavasti kuvioiden 7a-7b toistoa ja

kuvio 10 on kaaviollinen poikkileikkauskuva, havainnol-
listaen sepaluskaistalejonon ompelun loppuvaihetta.

Yksityiskohtainen selitys

Tdmén keksinnén tarkoituksena on valmistaa sarja sepa-
luskaistalekappaleita P liitettynd jatkuvan pitkin vetoket-
jun F kanssa suurella tuotantonopeudella, mik4 tihin saakka
ei ole ollut mahdollista, kdytt#en yht4jaksoisesti toimivaa
ompelukonetta. Keksinnén lopputulos on esitetty kuviossa
2, joka esittii yhtimittaisesti yhteen ommeltuja sepalus-
kaistaleita ja vetoketjua, jolloin sepaluskaistalekappaleet
on sijoitettu yhteen p&#ittiin.

Kuviot 1 ja 3 esittivit automaattista konetta sepalus-
kaistaleiden P jonon kiinnittimiseksi tdmén keksinndn mu-
kaan jatkuvaan vetoketjuun F ilman keskeytysti. Kone k#sit-
t&4 tavallisesti ompelukoneen 2 ja sepaluskaistaleen sydt-
t8aseman 1 perikkiisten sepaluskaistaleiden P automaatti-
sesti sySttimiseksi yhtimittaisesti ompelukoneeseen 2.
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Ompelukone 2 voi olla tavallista markkinoilla olevaa
tyyppid. Siihen kuuluu kannatuspdytd 20 ommeltavan sepa-
Juskaistaleen P kannattamiseksi sen p&d#llé, puristusjalka
21 ja kaksi neulaa 14 sepaluskaistaleiden P ompelemiseksi
vetoketjuun F. T&td vetoketjua F sydtetdén jatkuvasti ei-
esitetyltd rullalta, joka on kannatettu ompelukoneen 2 ylé-
osan p&d&lléa, ompeluasemalle kannatuspdydidn 20 ja puristus-
jalan 21 v#lisen vdlin kautta. Jtse ompelukoneen yksityis-
kohdat eivit kuulu t&h#n ja niiden yksityiskohtainen seli-
tys on jitetty pois selvyyden vuoksi.

Ompelutoiminnan aloittamiseksi perdkkdisten sepalus-
kaistaleiden P etumainen kaistale sijoitetaan kdsin alemman
ohjaimen 3 p&dlle, joka ulottuu vastavirtaan syodttdasemasta
1 ja vied#ddn sitten kisin sybttdasemalle 1 alempaa ohjainta
3 pitkin. T&mi ndin tuotu sepaluskaistale P sybtetddn k&ay-
tetyn sydttdrullalaitteen vdlitykselld ompelukoneeseen 2,
jossa sepaluskaistale P ommellaan vetoketjuun F.

Kuten on esitetty erityisesti kuvioissa 4 ja 6, syotto-
asema 1 kisittii kiytetyt rullat 4 ja yhdessi toimivat pu-
ristusrullat 5, jotka molemmat on asennettu suorakulmaiseen
kehykseen pystysuorasti vastakkain, sydttdrullalaitteen ko-
koonpanemiseksi. Yhteinen akseli kannattaa kdytettyjd rul-
lia U4 ja tim# akseli on kéytetty kuvion 5 mukaan vastapdi-
viin ompelukoneen 2 sopivalla kiyttolaitteella (el esitet-
ty) pi4ttdmin ajastushihnan 7 vilityksells. Puristusrullat
5 painavat yksittdisen sepaluskaistaleen P kiytettyjéd rul-
lia 4 vastaan, siten sydttéen sepaluskaistaleen P ompe luko-
netta 2 kohti. Rullalaitteella 4, 5 alkaansaatu sepalus-
kaistaleen P sydttbnopeus on suurempi kuin se nopeus, jolla
sepaluskaistale P ommellaan vetoketjuun F ompelukoneella 2,
jilempini esitetyistd syisté.

Yhteinen akseli kannattaa pufistusrullia 5 ja t&m&d ak-
seli on kannatettu pydrivésti y18spdin avoimella C-muotoi-
sella kannattimella 8. Tim4 kannatin 8 on toiminnallisesti
yhdistetty minti-sylinterinostolaitteeseen, jossa on ilma-
sylinteri 10 ja minninvarsi 9, minndn ollessa sijoitettu

ilmasylinteriin 10. Kannatin 8 on pystysuorasti liikkuva
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vastauksena ilmasylinterin 10 toiminnalle. Vastauksena
kannattimen 8 t#lle pystysuoralle liikkeelle puristusrullat
5 liikkuvat pystysuorasti tyontymd&n esiin ja vetdytymilsn
sis88n alemmassa ohjaimessa 3 olevien aukkojen 11 1&4pi, si-
ten saattaen sepaluskaistaleen P kédytettyj4 rullia 4 kohti
Ja niistd poisp#in.

Kaytettyjen rullien 4 lihelle ja niista my&tédvirtaan on
sijoitettu sepaluskaistaleen pysdytin 12, joka vaikuttavas-
ti on kytketty ilmasylinteriin 13, joka on asennettu kehyk-
sen 6 yhdelle sivulle. Pys8ytin 12 on liikkuva pystysuo-
rasti alempaa ohjainta 3 kohti ja siiti poispdin vastaukse-
na ilmasylinterin 13 toiminnalle. Ala-asemassaan pysdytin
12 on vdlin p&¥ssi alemman ohjaimen 3 yl&pinnasta ennalta
mé8ritylls vdlimatkalla, siten sallien ainoastaan yhden se-
paluskaistaleen P kulkea vilin ldpi. T&ss4 asemassa pysiy-
tin ei salli kahden p#illekkiisen sepaluskaistaleen kulkea
vdlin l&4pi.

Alemman ohjaimen 3 p&4114 on kannatettu kaksi valoken-
noa PHS'l, PHS'2 valon vastaanottamiseksi kahdesta valon-
l&hteestd vastaavasti PHSl, PHSE, Jotka on kannatettu ke-
hyksen 6 yliosan pi4114. Valokenno PHS'1 Ja valonlihde PHS
on sijoitettu rajakkain ja mydtivirtaan pysdyttimestd 12 ja
ne toimivat mink4 tahansa sepaluskaistaleen P ollessa pois
valonlihteen PHS ja valokennon PHSl vilistd, kahden ilmasy-
linterin 10, 13 toimintaa varten puristusrullien 5 ja py-
sdyttimen 12 yl1&6s tuomiseksi.

Valonl&hde PHS2 ja valokenno PHS'2 on sijoitettu pysiyt-
timen 12 ja k&ytettyjen rullien 4 vilille ja ne toimivat
mink4 tahansa sepaluskaistaleen P ollessa pois valonlihteen
PHS2 ja valokennon PHS'2 v8listd ompelukoneen 2 saattami-
seksi toimimattomaksi seki ompeluneulojen 14 edestakaisten
liikkeiden pys#ytti#miseksi. Seuraavassa esitetyistd syists,
vieldpd edellyttéen, etti sepaluskaistale P sijaitsee valon-
l&8hteen PHS, ja valokennon PHS', vdliss#, sen jilkeen kun
tdmé detektori on ilmaissut sepaluskaistaleen P poissaolon
niiden v4liss4, ompelukone 2 pidet&in toimimattomana, ellei
vaikuteta sopivaan kytkimeen, esimerkiksi polkukatkaisimeen
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(el esitetty).

Kuten on esitetty erityisesti kuvioissa 1, 5 ja 6,
alemmassa ohjaimessa 3 on alapuolinen porras 15, jonka kor-
keus on pi#asiallisesti sama kuin yhden sepaluskaistaleen P
paksuus. Alempi ohjain 3 kannattaa kahta sivuttaisen vd1lin
piissd toisistaan olevaa imuputkea 17, 17, jotka avautuvat
yl6spidin alemman ohjaimen 3 alemmasta tasopinnasta vdlitto-
misti mydtidvirtaan portaasta 15, ilman vetimiseksi siihen.
Kaksi puhallusputkea 16, 16 on sijoitettu vilittomisti imu-
putkien 17, 17 ylépuoclelle vastatusten niiden kanssa paine-
ilmasuihkujen lihettidmiseksi. Alemman ohjaimen 3 ylempi
taso-osa kannattaa valokennoa PHS'3 vdlittoémasti vastavir-
taan portaasta 15, valon vastaanottamiseksi valonl&hteestd
PHSB, joka on vastatusten valokennon PHS'3 kanssa. Valoken-
no PHS'3 ja valonléhde PHS3 on yhdistetty vaikuttavasti pu-
hallusputkiin 16, 16 ja imuputkiin 17, 17 niiden toimintaan
saattamiseksi. Sepaluskaistaleen P puuttuessa valonl&hteen
PHS3 ja valokennon PHS'3 vilistd puhallusputket 16, 16 saa-
tetaan puhaltamaan ulos paineilmasuihkut, samalla kun toi-
saalta imuputket 17, 17 saatetaan vetdmaé&n ilmaa ohjaimen 3
ylipuolelta, miki pakottaa edelld kulkevan sepaluskaista-
leen P alemman ohjaimen 3 yl#dpintaa vasten portaan 15 vie-
ressi. Niinp# seuraava sepaluskaistale P voidaan helposti
johtaa sydttdasemalle 1 ilman kosketusta edellid kulkevan
sepaluskaistaleen P takap8én kanssa, koska edelld kulkevan
sepaluskaistaleen P takap#i pidetdén paine-eron vaikutuk-
sella ohjaimen 3 alempaa, porrastettua pintaa vasten.

Ylempi ohjain 18 on sijoitettu kehykseen 6 pisasialli-
sesti yhdensuuntaisesti alemman ohjaimen 3 mydtévirran puo-
leisen piiteosan kanssa, yksittidisen sepaluskaistaleen P
ohjaamiseksi ja suuntaamiseksi ompeluasemalle. Kaksi pu-
ristusjousta 19, 19 on asennettu lisdlevyn 22, jota kannat-
taa minninvarren 9 vapaa pii ja kannattimen 8 v&liin, pu-
ristusrullien 5 minki tahansa liiallisen puristuksen kdy-
tettyj4 rullia 4 vastaan vaimentamiseksi. T&mi joustava
asennus estii minki tahansa vaurion sepaluskaistaleeseen P

ja mybskin sallii yksittédisen sepaluskaistaleen P kulkea
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kdytettyjen rullien 4 Ja puristusrullinen 5 vdliin, vilit-
tdmidttd sepaluskaistaleen paksuudesta.

Puristusrullat 5 ja pysiytin 12 (joka on kohotettu kah-
den ilmasylinterin 13, 10 toimiessa valonldhteen PHS ja va-
lokennon PHS'l vaikutuksesta) tulevat automaattisesti pa-
laamaan alkuperiiseen tai laskettuun asemaansa, kun sepa-
luskaistale P tulee ompeluasemalle, ts. kun sepaluskaista-
leen etup&d tulee tdsmilleen ompeluneulojen 14 alle. Puris-
tusrullien 5 ja pysidyttimen 12 tits automaattista paluuta
voidaan ohjata erilaisilla tunnetuilla tavoilla. Esimer-
kiksi t&llainen ohjaus voi k#sittsas mittausrullan yhti mo-
nen merkkipulssin tuottamiseksi kuin puristusrullien 5 kier-
rosten lukuméd&ri ja laskulaitteen niiden merkkipulssien lu-
kumddrdn laskemiseksi, jotka mittausrulla ldhettdd ja "pa-
luumerkin" tuottamiseksi, kun laskettujen merkkipulssien
lukumdéri saavuttaa ennalta mddrdtyn arvon, joka vastaa py-
sdyttimen 12 ja ompeluaseman, ts. ompeluneulojen 14 vilists
vilimatkaa. Vaihtoehtoisessa sovellutusmuodossa detektori
voi olla sijoitettu ompeluasemalle, sepaluskaistaleen etu-
pdin saapumisen ilmaisemiseksi Ja "paluumerkin" tuottami-
seksi tHit4 ilmaistaessa. Lisiksi kellolaitetta voidaan
kdyttdd aikaansaamaan "paluumerkin" ennalta mi&rdtyn ajan
kulumisen jilkeen, jona aikana sepaluskaistaleen etupii
kulkee pysiyttimests 12 ompeluasemalle.

Havainnollistetussa sovellutusmuodossa puristusrullat 5
on sijoitettu alemman ohjaimen 3 alapuolelle, samalla kun
kdytetyt rullat 4 voivat olla sijoitettu alemman ohjaimen 3
yldpuolelle ja kdytetyt rullat U voivat haluttaessa olla
sijoitettu alemman ohjaimen 3 alapuolelle.

Lis#ksi puristusrullien 5 ja pysédyttimen 12 pystysuorat
liikkeet voidaan aikaansaada muilla sopivilla laitteilla,
esimerkiksi solenoidiohjatuilla minnilii eikd sylintereilli.

Nyt selitetiin sepaluskaistaleen kiinnityskoneen toi-
mintaa. Ennen sepaluskaistaleiden P Jjonon kiinnitystyén
alkua, ts. ennen kuin ensimmiinen elj etumaisin sepalus-
kaistale P sy8tetisn koneeseen, puristusrullat 5 ja pys&y-
tin 12 ovat lasketussa asemassa, kuten on esitetty kuvios-
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sa 5.

Ensin, kuten on esitetty kuviossa 7a, vetoketju F vie-
d44n kisin ompeluasemalle kannatuspdydin 20 ja puristusja-
lan 21 vilisen vdlin kautta siksi, kunnes vetoketjun F etu-
pdl on pidiasiallisesti pystysuorasti kohdakkain ompeluneu-
lojen 14 kanssa. Etumainen sepaluskaistale P sijoitetaan
kisin alemman ohjaimen 3 pid#lle ja johdetaan sitten kdsin
sitd pitkin sydttdasemalle 1 vastakkaisten kdytettyjen rul-
lien 4 ja puristusrullien 5 vilisen vdlin kautta siksi,
kunnes sepaluskaistaleen P etupdd tulee vdlittomistl pyséyt-
timen 12 taakse. Koneen toiminta aloitetaan painamalla so-
pivaa kdynnistyskytkint4, kuten poljinta (ei esitetty), jo-
ka on vaikuttavasti kytketty ei ainoastaan ompelukoneen 2
kiyttdlihteeseen, vaan mydskin ohjauslaitteeseen puristus-
rullien 5 ja pysdyttimen 12 pystysuoria liikkeitd varten.

Kun kone 1 on kiynnistetty, neulat 14 alkavat liikkua
y18s ja alas ainoastaan vetoketjun F 1&pi ja puristusrullia
5 sek# pysiytintid 12 kohotetaan, kuten on esitetty kuviossa
7b, etumaisen sepaluskaistaleen P sydttidmiseksi ompeluase-
malle, johtaen sepaluskaistaleen P etupéd vetoketjun F alle
siksi, kunnes t#mi etupdid tulee tdsmdlleen ompeluneulojen
14 alle. Etumaisen sepaluskaistaleen P saapuessa ompelu-
asemalle puristusrullat 5 ja pys8ytin 12 palaavat alkupe;
riiseen eli laskettuun asemaan, kuten on esitetty pistekat-
koviivoilla kuviossa 7c. Sen jédlkeen tapahtuu etumaisen
sepaluskaistaleen P ompelu.

Kuviossa 8 esitetyll#d vaihtoehtoisella tavalla ennen
koneen kiynnistystid vetoketju F vied&#n k&sin ompeluasemal-
le, kuten edelld on esitetty kuvion 7a yhteydess&, mutta
etumainen sepaluskaistale P vied#d#n kdsin sydttdaseman 1
kautta ompeluasemalle siksi, kunnes sepaluskaistaleen etu-
pi4 on vetoketjun etupdén alla kohdakkain sen kanssa. T&né
aikana puristusrullat 5 ja pyséytin 12 pidetd&dn lasketussa
asemassa siksi, kunnes ei esitettyd kdynnistyskytkintd pai-
neta ompelukoneen 2 kiynnist#miseksi.

Mahdollisesti polkimen k#ytdn tarkoituksena koneen om-

pelutoiminnan aloittamiseksi on varmistaa koneenkidyttdjédn
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turvallisuus. Jos ompelutoiminta aloitettaisiin automaat-
tisesti etumaisen sepaluskaistaleen P kdsin syb6ttOasemalle
1l viemisen aikana, voisi olla vaara, ettd koneenkiyttdj&n
kdsi tulisi loukkaantumaan, samoin kuin sepaluskaistale P
tulisi turmeltumaan kiytettdvien rullien 4 &killisen pybri-
misen johdosta.

Kuten on esitetty kuviossa 9a, kun edelld kulkevan se-
paluskaistaleen P takap&d on kulkenut valonl&hteen PHS3 Ja
valokennon PHS'3 vdlisen valoradan poikki, kun ompelu jat-
kuu, puhallusputket 16 puhaltavat ilmasuihkun edelld kulke-
vaan sepaluskaistaleeseen P ja imuputket 17 vet&vdt ilmaa
sepaluskaistaleen P alta, siten pakottaen takap&in alemman
ohjaimen 3 alempaa tasopintaa vasten, kuten on esitetty ku-
viossa 9b. Siten seuraava sepaluskaistale P voidaan hel-
posti viedid sydttdasemalle 1 edelld kulkevan sepaluskaista-
leen P yliosan p#4lle siksi, kunnes seuraavan sepaluskais-
taleen P etupidi saavuttaa lasketun pysdyttimen 12, kohtaa-
matta edelld kulkevan sepaluskaistaleen P takap&&td, kuten
on esitetty kuvioissa 9b ja 9c.

Koska alemman ohjaimen 3 alemman tasopinnan ja lasketun
pysdyttimen 12 vilinen vidlimatka on vihin suurempi kuin yh-
den sepaluskaistaleen P paksuus ja pienempi kuin kaksi ker-
taa timi paksuus, seuraava sepaluskaistale P ei voi liikkua
eteenpdin pysiyttimen 12 toiselle puolelle, kunnes edelld
kulkevan sepaluskaistaleen P takap&di kulkee valonl&éhteen
PHS ja valokennon PHS'1 vdlisen valoradan ohi, kun edelld
kulkevan sepaluskaistaleen P ompelu jatkuu, kuten on esi-
tetty kuviossa 9d.

Ilmaistaessa edelld kulkevan sepaluskaistaleen P taka-
pi4 valonlihteelld PHS ja valokennolla PHS'1 puristusrullat
5 ja pysdytin 12 on kohotettu seuraavan sepaluskaistaleen P
sydttémiseksi ompeluasemaa kohti, kuten on esitetty kuvios-
sa 9e. Tini aikana edelld kulkevan sepaluskaistaleen taka-
pi4 on vidlin piissi seuraavan sepaluskaistaleen etup&lstd,
koska pysdytin 12 on sijoitettu pieni vdlimatka ennen va-
lonldhteen PHS1 ja valokennon PHS'1 vilist4d valorataa. Kui-
tenkin seuraavan sepaluskaistaleen P etupiid tavoittaa edel-
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14 kulkevan sepaluskaistaleen takap&din, kun tidmi tulee om-
peluasemalle, kuten on esitetty kuviossa 9f, koska seuraa-
van sepaluskaistaleen P kdytetyilld rullilla 4 ja puristus-
rullilla 5 aikaansaatu sy&ttonopeus on suurempi kuin edelll
kulkevan sepaluskaistaleen P ompelunopeus. N&in vetoket-
juun F ommeltavat yksittdiset perikkiiset sepaluskaistaleet
P saatetaan jatkuvasti koskettamaan toisiaan vastap&disillé
p4ill&in, kuten on esitetty kuviossa 2.

Kuten on esitetty kuviossa 10, kun cmmeltavan viimeisen
sepaluskaistaleen P takap#di on kulkenut valonl&hteen PHS2
ja valokennon PHS'2 vdlisen valoradan poikki, t&m& detekto-
ri tuottaa "pysiytysmerkin" ompelukoneen 2 toiminnan p&&t-
t&miseksi, jdttden ompelematta viimeisen sepaluskaistaleen
P takaosan, joka on sijoitettu pysdyttimen 12 ja ompeluase-
man v8lille. Viimeisen sepaluskaistaleen P ompelun t&yden-
tdmiseksi ompelukone 2 kdynnistetdin uudelleen painamalla
ei esitettyid kdynnistyskytkinti.

Timin keksinndn mukaisella koneella on mahdollista om-
mella perdkkiisid sepaluskaistaleita vetoketjuun yht&djak-
soisesti ja tehokkaasti, koska seuraava sepaluskaistale si-
joitetaan edelld kulkevan sepaluskaistaleen pd&dlle sydtto-
asemalla ja sitten sybtetdin ompeluasemalle valittOmésti .
rajakkain seuraten edelli kulkevaa sepaluskaistaletta, niin
ettd ompelukone voi olla yht4jaksoisesti hyddyllisess& toi-
minnassa.

Vaikka ammattimies voi ehdottaa erilaisia pieni¥ muu-
toksia, on selvii, ettd kaikki tdllaiset sovellutusmuodot
kuuluvat keksintbdn seuraavien patenttivaatimusten puit-

teissa.
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Patenttivaatimukset

1. Menetelmd perdkkdisten sepaluskaistaleiden (P) kiin-
nittdmiseksi yhtdjaksoisesti jatkuvaan vetoketjuun (F), joka
menetelmd kdsittdd seuraavat vaiheet:

a) jatkuvan vetoketjun (F) yhtdjaksoisen sydttidmisen om-
pelukoneeseen,

b) edelld kulkevan sepaluskaistaleen (P) ompelun vetoket-
juun (F) ompelukoneessa,
tunnettu siitd, ettd menetelmd kdsittdd lisidksi seu-
raavat vaiheet:

c) seuraavan sepaluskaistaleen (P) etureunan asettamisen
edelld kulkevan sepaluskaistaleen (P) pdalle, kun edelld
kulkevaa sepaluskaistaletta ommellaan vetoketijuun (F),

d) seuraavan sepaluskaistaleen (P) pitdmisen odottavana,
pddlle asetettuna, vastavirtaan ompelukoneesta,

e) sen ilmaisemisen, milloin edelld kulkevan sepaluskais-
taleen (P) takapdd etenee pois seuraavan sepaluskaistaleen
(P) etupddn alta, kun edelld kulkevan sepaluskaistaleen (P)
ompelu edistyy:; ja

f) seuraavan sepaluskaistaleen (P) syottidmisen ompeluko-
neeseen vastauksena mainitulle ilmaisulle.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelmd, t u n -
nettu siitd, ettd seuraavaa sepaluskaistaletta (P) syd-
tetddn suuremmalla nopeudella kuin se nopeus, jolla edelld
kulkevan sepaluskaistaleen (P) ompelu edistyy.

3. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelmd, t u n -
nettu siitd, ettd se edelleen kdsittdd edelld kulkevan
sepaluskaistaleen (P) pitdmisen seuraavan pdidllekkdisen se-
paluskaistaleen (P) etupddn alla %a kaistaleiden hiiritse-
mdttd toisiaan.

4. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelmd, t u n -
nettu siitd, ettd seuraava sepaluskaistale (P) pide-
tddn odottavana pysdyttimelld (12), jota vasten seuraavan
sepaluskaistaleen (P) etupdd nojaa ja jonka alla edelld kul-
kevan sepaluskaistaleen (P) takapdd kulkee.

5. Laitteisto perdkkdisten sepaluskaistaleiden (P) auto-
maattisesti kiinnittdmiseksi jatkuvaan vetoketjuun (F), joka

laitteisto kdsittdd ompelukoneen, laitteen vetoketjun (F)
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syottidmiseksi ompelukoneeseen ja sydttdaseman sepaluskaista-
leiden (P) sydttdmiseksi toinen toisensa jdlkeen padasialli-
sesti vaakasuoraa rataa pitkin ompelukoneeseen, jolloin
syottdasemalla on ohjain (3) sepaluskaistaleiden (P) ohjaa-
miseksi ompelukoneeseen, kaksi sydttdrullaa (4, 5), jotka on
sijoitettu ohjaimen (3) vastakkaisille puolille sepaluskais-
taleiden (P) syottdmiseksi ohjainta (3) pitkin ompelukonee-
seen, pystysuorasti liikkuva pysdytin (12), joka on sijoi-
tettu ohjaimen (3) yldpuolelle syottdrullien (4, 3) Ja om-
pelukoneen vdlille seuraavan sepaluskaistaleen (P) pitdmi-
seksi odottavana, t unn et tu siita, ettd seuraava
sepaluskaistale (P) pidetdan asetettuna ommeltavan edella
kulkevan sepaluskaistaleen (P) padlle, ja ettd laitteisto
kdsittdi edelleen detektorin (PHSj, PHS';), Jjoka on sijoi-
tettu pysdyttimen (12) ja ompelukoneen védlille sen ilmaise-
miseksi, milloin edelld kulkevan sepaluskaistaleen (P) ta-
kapdd kulkee pois seuraavan sepaluskaistaleen (P) etupéaéan
alta, ja laitteet (13, 10), Jotka toimivat vastauksena de-
tektorilla (PHS}, PHS';) aikaansaadulle ilmaisulle, sydtto-
rullien (4, 5) kosketusta varten ja pysdyttimen (12) vapaut-
tamista varten seuraavan sepaluskaistaleen (P) saattamiseksi
kulkemaan ompelukoneeseen ompelua varten.

6. Patenttivaatimuksen 5 mukainen laitteisto, t un -
nettu siiti, ettd sydttorullat (4, 5) ovat kdytettyja
syottden seuraavaa sepaluskaistaletta (P) ompelukonetta koh-
ti nopeudella, joka on suurempi kuin se nopeus, jolla edelld
kulkevan sepaluskaistaleen (P) ompelu ompelukoneella edis-
tyy.

7. Patenttivaatimuksen 6 mukainen laitteisto, t un -
nettu siitd, ettd toinen syottdrullista (4) on kiinni-
tetty ja toinen syodttdrulla (5) on sijoitettu pystysuoraa
liikettd varten toista sydttorullaa (4) kohti ja siitd pois-
pdin, vastaavasti koskettamaan seuraavaa sepaluskaistaletta
(P) ja eroamaan siitd kulkeakseen ompelukoneeseen.

8. Patenttivaatimuksen 5 mukainen laitteisto, t un -
nettu siitid, ettd pysdytin (12) on valin pddssd ohjai-
men (3) yldpuolella lasketussa asemassaan, joka vdli on pda-

asiallisesti yhtdsuuri kuin ainoastaan yhden sepaluskaista-
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leen (P) paksuus ja ettd ommeltava, edelld kulkeva sepalus-
kaistale (P) kulkee vdlin ldpi, kun pysdytin (12) on laske-
tussa asemassaan.

9. Patenttivaatimuksen 5 mukainen laitteisto, t u n -
nettu siitd, ettd detektori kdsittdi valonlihteen
(PHS1), joka on sijoitettu ohjaimen yldpuolelle, ja valoken-
non (PHS']) valon vastaanottamiseksi valonlidhteesti (PHS1)
ilmaisun tuottamiseksi.

10. Patenttivaatimuksen 5 mukainen laitteisto, t u n -
nettu siitd, ettd se kdsittdd toisen detektorin (PHS,
PHS'2), Jjoka on sijoitettu sydttdrullien (4, 5) ja pysdyt-
timen (12) vdlille sen ilmaisemiseksi, milloin viimeisen se-
paluskaistaleen (P) takapdid kulkee toisen detektorin (PHS,
PHS'3) ohi, ja laitteet, jotka toimivat vastauksena toisen
detektorin aikaansaamalle ilmaisulle ompelukoneen irtikytke-
miseksi.

11. Patenttivaatimuksen 10 mukainen laitteisto, t u n -
nettu siitd, ettd toinen detektori kdsittdid toisen va-
lonléhteen (PHS,), joka on sijoitettu ohjaimen (3) yldpuo-
lelle, ja toisen valokennon (PHS'2) valon vastaanottamiseksi
toisesta valonldhteestd (PHS'y), ilmaisumerkin tuottamisek-
si.

12. Patenttivaatimuksen 5 mukainen laitteisto, t u n -
nettu siitd, ettd ohjaimessa (3) on alemman ja ylemm&n
taso-osan pari, joka on jaettu poikittaisella portaalla
(15), jolloin alempi taso-osa on sijoitettu vastavirtaan
pysdyttimestd (12) ja sen alapuolelle, ja jolloin portaan
(15) korkeus on pddasiallisesti yhtd suuri kuin ainoastaan
yhden sepaluskaistaleen (P) paksuus.

13. Patenttivaatimuksen 12 mukainen laitteisto, t u n -
nettu siitd, ettd se edelleen kdsittdi kolmannen detek-
torin (PHS3, PHS'3), joka on sijoitettu portaan viereen sen
ilmaisemiseksi, milloin seuraavan sepaluskaistaleen (P)
takapdd kulkee kolmannen detektorin (PHSj, PHS'3) ohi, ja
laitteet (16, 17), jotka on sijoitettu ldhelle porrasta (15)
Ja siitd mydtdvirtaan ja jotka toimivat vastauksena kolman-
nen detektorin (PHS3, PHS'3) ilmaisulle seuraavan sepalus-

kaistaleen (P) takap&ddn pakottamiseksi ohjaimen (3) alempaa
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taso-osaa vasten.

14. Patenttivaatimuksen 13 mukainen laitteisto, t un -
nettu siitd, ettd pakotuslaite kdsittaa puhallusputki-
laitteen (16), joka on sijoitettu ohjaimen (3) alemman taso-
osan yldpuolelle valinnaisesti paineenalaisen virran ldhet-
timiseksi edelli kulkevan sepaluskaistaleen (P) ylé&pintaa
vasten ja imuputkilaitteen (17), jota ohjain (3) kannattaa
vilittdmisti puhallusputkilaitteen (16) alapuolella, ilman
vetimiseksi edelld kulkevan sepaluskaistaleen (P) alta.

15. Patenttivaatimuksen 7 mukainen laitteisto, t un -
nettu siitd, ettd se edelleen kdsittdd kannattimen (8),
joka kannattaa toista syottdrullaa (5), Ja kdyttblaitteen
(10), joka on yhdistetty kannattimeen (8) pystysuoraa 1lii-
ketti varten, vastauksena detektorin (PHS), PHS';) aikaan-
saamalle ilmaisulle.

16. Patenttivaatimuksen 15 mukainen laitteisto, t un -
nettu siitd, ettd se kdsittdd joustavat vdlineet (19),
jotka on sijoitettu kannattimen (8) ja kdyttdlaitteen (10)
viliin, niin ettd toinen sydttdrulla (5) koskettaa jousta-

vasti toista sydttdrullaa (4).
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Patentkrav:
1.En metod f8r att fastsidtta oavbrutet pd varandra féljande

gylfremsor (P) i en kontinuerlig dragkedja (F), ddr metoden

omfattar fdljande skeden:

a) en oavbruten matning av den kontinuerliga dragkedjen (F)

till en symaskin,

b) den frimst 18pande gylfremsan (P) sys fast i dragkedjen
(F) vid symaskinen, kdnnetecknad av, att metoden dessutom

inbegriper foljande skeden:

C) den fdljande gylfremsans (P) framkant placeras pd den
framfér ldpande gylfremsan (P), medan den framfdr ldpande

gylfremsan sys fast i dragkedjan (F),

d) den fdljande gylfremsan (P) hdlls vintande, pdplacerad,

motstréms frdn symaskinen,

e) indikeringen av, att den framfdr lépande gylfremsans (P)
bakinda ror sig bort under den fdljande gylfremsans (P)
framdnda, emedan fastsyendet av den framfdr l1ldpande gylf-

remsan (P) framskrider; och

f) som svar pd den ndmnda indikeringen matas den f&ljande

gylfremsan (P) i symaskinen.

2.En metod enligt patentkrav 1, kdnnetecknad av, att den
féljande gylfremsan (P) matas med en stdrre hastighet &n
den hastighet, som den framfér ldpande gylfremsan (P) sys
fast med.

3.En metod enligt patentkrav 1, kdnnetecknad av, att den
dessutom omfattar att, den framfdr lopande gylfremsan (P)
h&1ls under den féljande pdlopande gylfremsans (P) framdnda
och pd s sitt att remsorna inte stdr varandra.
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4.En metod enligt patentkrav 1, kdnnetecknad av, att den
féljande gylfremsan (P) hdlls vdntande vid stopparen (12),
mot vilken den fdéljande gylfremsans (P) framdnda lutar och
under vilken den framfdr ldpande gylfremsans (P) bakéanda
ldper.

5. En apparatur foér att automatiskt fastsdtta pd varandra
féljande gylfremsor (P) i en kontinuerlig dragkedja (F),
dir apparaturen omfattar en symaskin, en apparat for att
mata dragkedjen (F) in i symaskinen och en matningsstation
for att mata gylfremsor (P) en efter en till symaskinen
ldngs en i huvudsak vagrédt bana, varvid det finns ett styr-
organ (3) vid matningsstationen for att styra gylfremsorna
(P) till symaskinen, tv8 matningsrullor (4, 5), som &r pla-
cerade pd varsin sida av styrorganet (3) f&ér att mata gyl-
fremsorna (P) l&ngs styrorganet (3) till symaskinen, en
lodrit 18pande stoppare (12), som dr placerad ovanfdr styr-
organet (3) mellan styrrullorna (4, 5) och symaskinen, for
att hilla den fdljande gylfremsan (P) vdntande, kdnneteck-
nad av, att den fdljande gylfremsan (P) hdlls placerad pé
den framfdér l18pande gylfremsan (P), som sys fast, och att
apparaturen dessutom bestdr av en detektor (PHS 17 PHS',),
som 8r placerad mellen stopparen (12) och symaskinen, for
att indikera nir den framfér ldpande gylfremsans (P) bakan-
da ldéper bort under den fdljande gylfremsans (P) framanda,
och apparaterna (13, 10), som funktionerar som svar pad de
indikeringar, som erhdllits genom detektorn (PHS |,
PHS',), for att berdra matningsrullorna (4, 5) och fo6r att
l6sgbra stopparen (12), for att f4 den fdljande gylfremsan
(P) att rdra till symaskinen for att sys fast.

6.En apparatur enligt patentkrav 5, kdénnetecknad av, att
matningsrullorna (4, 5) anvdnds fdr att mata den fdljande
gylfremsan (P) mot symaskinen med en hastighet, som ar
stdérre &n den hastighet, som den framfdr ldpande gylfrem-

san (P) sys fast med.
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7.En apparatur enligt patentkrav 6, kiannetecknad av, att
en av matningsrullorna (4) &r fastsatt och den andra mat-
ningsrullen (5) dr placerad fér lodrit rdrelse mot och bort
frdn den andra matningsrullen (4), motsvarande fér att be-
réra den féljande gylfremsan (P) och skiljas fr&n den fér

att lépa mot symaskinen.

8. En apparatur enligt patentkrav 5, kdnnetecknad av, att
stopparen (12), i sitt sdnkta ldge, ligger p& ett mellanrum
ovanfdr styrorganet (3), vilket mellanrum i huvudsak &r
lika stort som endast en gylfremsas (P) tjocklek och att
den framfér ldpande gylfremsan (P), som sys, ldper genom
detta mellanrum ndr stopparen (12) dr i sitt sdnkta lége.

9.En apparatur enligt patentkrav 5, kiannetecknad av, att
detektorn bestdr av en ljuskidlla (PHS;), som &r placerad
ovanfdr styrorganet, och av en ljuscell (PHS'I), for att
mottaga ljuset fran ljuskillan (PHS,), fdr att ge ett uts-
lag.

10. En apparatur enligt patentkrav 5, kdnnetecknad av, att
den bestdr av en annan detektor (PHS,, PHS',), som &r pla-
cerad mellan matningsrullorna (4, 5) och stopparen (12),
for att indikera ndr den sista gylfremsans (P) bakdnda 16-
per forbi den andra detektorn (PHS,, PHS',), och av appara-
ter, som ger svar pd den andra detektorns indikering, for

att koppla loss symaskinen.

11. En apparatur enligt patentkrav 10, kidnnetecknad av,
att den andra detektorn bestd&r av en annan ljuskdlla
(PHSz), som dr placerad ovanfdr styrorganet (3), och av en
annan 1ljuscell (PHS',), f&r att mottaga ljuset fr&n den
andra ljuské&dllan (PHS',), f&r att ge ett utslag.

12. En apparatur enligt patentkrav 5, kdnnetecknad av, att
det i styrorganet (3) finns ett &vre och undre par av plan-



10

15

20

25

30

35

18 84633

delar, som ar delat med ett tvargdende trappsteg (15), var-
vid den nedre plan-delen &r placerad motstroms fran stoppa-
ren (12) och under den, och varvid trappstegets (15) héijd
i huvudsak ir lika stor som endast en gylfremsas (P) tjock-
lek.

13. En apparatur enligt patentkrav 12, kénnetecknad av,
att den vidare bestdr av en tredje detektor (PHS,, PHS';),
som 4r placerad brevid trappsteget fér att indikera ndr den
nista gylfremsans (P) bak&dnda 16per forbi den tredje detek-
torn (PHS,, PHS',), och av apparater (16, 17), som ar pla-
cerade nira trappsteget (15) och medstrdms darifrdn och som
ger svar pé& den tredje detektorns (PHSS, PHS' ;) indikering,
om att den nista gylfremsans (P) bakdnda skall forceras mot

styrorganets (3) nedre plan-del.

14. En apparatur enligt patentkrav 13, kannetecknad av,
att forceringsapparaten bestdr av en bldsrdrsapparat (16),
som &r placerad ovanfdr styrorganets (3) nedre plan-del
valbart, fér att sdnda en tryckluftsstrom mot den framfor
16pande gylfremsans (P) ovre yta och av en sugrorsapparat
(17), som styrorganet (3) stdder omedelbart under bldsrors-
apparaten (16), for att draga luften bort underifrdn den

framfér ldpande gylfremsan (P).

15. En apparatur enligt patentkrav 7, kdnnetecknad av, att
den vidare bestdr av en bdrare (8), som bar upp den andra
matningsrullen (5), och av en bruksanordning (10), som &r
kopplad till bdraren (8) f6r lodriat rdrelse, som respons
till detektorns (PHS,, PHS',) indikering.

16. En apparatur enligt patentkrav 15, kdnnetecknad av,
att den bestdr av elastiska medel (19), som &r placerade
mellan bdraren (8) och bruksanordningen (10), sd att den
ena matningsrullen (5) elastiskt perdr den andra matnings-
rullen (4).
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