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(57)摘要

本发明公开了一种基于液压爬模系统设置

的下挂梁浇筑成型装置，包括有若干个悬挂设置

在液压爬模架体上的下挂梁施工架，每个下挂梁

施工架均包括有分别设置在两侧的立杆，两侧立

杆之间设置有下挂梁成型模架，每根立杆的上端

部均悬挂固定在液压爬模架体上，所述的下挂梁

成型模架包括有底模板和分别设置在底模板两

侧的侧模板，所述底模板和两侧侧模板之间形成

用于浇筑成型下挂梁的模腔。采用上述结构，由

于本发明所提供的下挂梁浇筑成型装置依附固

定在液压爬模系统上，因此可随液压爬模系统一

起爬升，从而有效加快了施工进度，同时，本发明

所提供的下挂梁浇筑成型装置结构简单，拆装方

便，且稳定性好。
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1.一种基于液压爬模系统设置的下挂梁浇筑成型装置，其特征在于：包括有若干个悬

挂设置在液压爬模架体上的下挂梁施工架，若干个下挂梁施工架之间连接设置有施工平

台，每个下挂梁施工架均包括有分别设置在两侧的立杆，两侧立杆之间设置有下挂梁成型

模架，且所述下挂梁成型模架位于施工平台上方，每根立杆的上端部均悬挂固定在液压爬

模架体上，所述的下挂梁成型模架包括有底模板和分别设置在底模板两侧的侧模板，两侧

侧模板的上端通过连接装置固定连接在两侧立杆上，两侧侧模板的下端分别固定在底模板

的两侧，所述底模板和两侧侧模板之间形成用于浇筑成型下挂梁的模腔，每侧侧模板的上

下两端分别固定设置有上钢框和下钢框，且上钢框和下钢框的截面均为口字形，所述的连

接装置包括有水平插柱和竖直插柱，水平插柱的两端分别水平穿过位于两侧的上钢框并分

别与位于两侧的立杆相固定，每侧立杆均在与其同侧的上钢框上方设置有凸块，且所述凸

块与上钢框之间竖直插装有竖直插柱，竖直插柱的上端穿过凸块，并螺接固定有向下抵接

在所述凸块上的上螺母，竖直插柱的下端穿过上钢框，并螺接固定有向上抵接在所述上钢

框上的下螺母，所述下钢框与底模板之间通过L形钢板固定连接，L形钢板的一端抵靠在底

模板的侧面上，并相互之间形成焊接固定，L形钢板的另一端抵靠在下钢框的下端面上，并

相互之间形成焊接固定，所述水平插柱与立杆之间通过锥形套连接固定，所述锥形套的内

环面螺接套装在水平插柱上，所述立杆上设置有与锥形套外环面相螺接固定的螺孔，所述

的锥形套上还设置有用于驱动其旋转的手轮，所述立杆对应在所述凸块的下方还固定设置

有与所述凸块相抵接的加强框。

2.根据权利要求1所述的一种基于液压爬模系统设置的下挂梁浇筑成型装置，其特征

在于：所述底模板的下端还固定连接有伸缩支撑杆。
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一种基于液压爬模系统设置的下挂梁浇筑成型装置

技术领域

[0001] 本发明涉及建筑技术领域，具体涉及一种基于液压爬模系统设置的下挂梁浇筑成

型装置。

背景技术

[0002] 由于液压爬模系统具备自爬升的能力，因此近年来被广泛应用于高层及超高层建

筑的施工上，但目前，人们对下挂梁的建造，主要还是采用搭建脚手架来进行施工，临时搭

建的脚手架不仅稳定性差，存在安全隐患，而且结构复杂，拆装都十分不便，从而极大地拖

慢了施工进度。

发明内容

[0003] 针对现有技术的不足，本发明提供了一种基于液压爬模系统设置的下挂梁浇筑成

型装置，其结构简单，拆装方便，且稳定性好，同时依附固定在液压爬模系统上随其一起爬

升，从而有效加快了施工进度。

[0004] 为实现上述目的，本发明提供了一种基于液压爬模系统设置的下挂梁浇筑成型装

置，包括有若干个悬挂设置在液压爬模架体上的下挂梁施工架，若干个下挂梁施工架之间

连接设置有施工平台，每个下挂梁施工架均包括有分别设置在两侧的立杆，两侧立杆之间

设置有下挂梁成型模架，且所述下挂梁成型模架位于施工平台上方，每根立杆的上端部均

悬挂固定在液压爬模架体上，所述的下挂梁成型模架包括有底模板和分别设置在底模板两

侧的侧模板，两侧侧模板的上端通过连接装置固定连接在两侧立杆上，两侧侧模板的下端

分别固定在底模板的两侧，所述底模板和两侧侧模板之间形成用于浇筑成型下挂梁的模

腔。

[0005] 本发明的有益效果是：采用上述结构，由于本发明所提供的下挂梁浇筑成型装置

依附固定在液压爬模系统上，因此可随液压爬模系统一起爬升，从而有效加快了施工进度，

同时，本发明所提供的下挂梁浇筑成型装置结构简单，拆装方便，且稳定性好。

[0006] 本发明可进一步设置为每侧侧模板的上下两端分别固定设置有上钢框和下钢框，

且上钢框和下钢框的截面均为口字形，所述的连接装置包括有水平插柱和竖直插柱，水平

插柱的两端分别水平穿过位于两侧的上钢框并分别与位于两侧的立杆相固定，每侧立杆均

在与其同侧的上钢框上方设置有凸块，且所述凸块与上钢框之间竖直插装有竖直插柱，竖

直插柱的上端穿过凸块，并螺接固定有向下抵接在所述凸块上的上螺母，竖直插柱的下端

穿过上钢框，并螺接固定有向上抵接在所述上钢框上的下螺母，所述下钢框与底模板之间

通过L形钢板固定连接，L形钢板的一端抵靠在底模板的侧面上，并相互之间形成焊接固定，

L形钢板的另一端抵靠在下钢框的下端面上，并相互之间形成焊接固定。

[0007] 采用上述结构，可实现侧模板与立杆之间以及侧模板与底模板之间稳定可靠地连

接固定。

[0008] 本发明还可进一步设置为所述水平插柱与立杆之间通过锥形套连接固定，所述锥
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形套的内环面螺接套装在水平插柱上，所述立杆上设置有与锥形套外环面相螺接固定的螺

孔，所述的锥形套上还设置有用于驱动其旋转的手轮。

[0009] 采用上述结构，不仅可将水平插柱牢固地插装固定在立杆上，而且因锥形套上直

接固定有用于驱动其旋转的手轮，因此拆装都更加方便。

[0010] 本发明还可进一步设置为所述立杆对应在所述凸块的下方还固定设置有与所述

凸块相抵接的加强框。通过设置加强框，可更好地加强支撑所述凸块。

[0011] 本发明还可进一步设置为所述底模板的下端还固定连接有伸缩支撑杆。施工时，

伸缩支撑杆可通过伸缩支撑固定在下一层的下挂梁上，从而对底模板形成支撑固定。

附图说明

[0012] 图1为本发明的具体应用结构示意图；

[0013] 图2为本发明的结构图；

[0014] 图3为图2的A部放大图；

[0015] 图4为图2的B部放大图。

具体实施方式

[0016] 如图1、2、3、4所示给出了一种基于液压爬模系统设置的下挂梁浇筑成型装置，包

括有若干个悬挂设置在液压爬模架体4上的下挂梁施工架，若干个下挂梁施工架之间连接

设置有施工平台1，每个下挂梁施工架均包括有分别设置在两侧的立杆2，两侧立杆2之间设

置有下挂梁成型模架3，且所述下挂梁成型模架3位于施工平台1上方，每根立杆2的上端部

均悬挂固定在液压爬模架体4上，所述的下挂梁成型模架3包括有底模板31和分别设置在底

模板31两侧的侧模板32，两侧侧模板32的上端通过连接装置5固定连接在两侧立杆2上，两

侧侧模板32的下端分别固定在底模板31的两侧，所述底模板31和两侧侧模板32之间形成用

于浇筑成型下挂梁的模腔33。采用上述结构，由于本发明所提供的下挂梁浇筑成型装置依

附固定在液压爬模系统上，因此可随液压爬模系统一起爬升，从而有效加快了施工进度，同

时，本发明所提供的下挂梁浇筑成型装置结构简单，拆装方便，且稳定性好。

[0017] 每侧侧模板32的上下两端分别固定设置有上钢框34和下钢框35，且上钢框34和下

钢框35的截面均为口字形，所述的连接装置5包括有水平插柱51和竖直插柱52，水平插柱51

的两端分别水平穿过位于两侧的上钢框34并分别与位于两侧的立杆2相固定，每侧立杆2均

在与其同侧的上钢框34上方设置有凸块36，且所述凸块36与上钢框34之间竖直插装有竖直

插柱52，竖直插柱52的上端穿过凸块36，并螺接固定有向下抵接在所述凸块36上的上螺母

53，竖直插柱52的下端穿过上钢框34，并螺接固定有向上抵接在所述上钢框34上的下螺母

54，所述下钢框35与底模板31之间通过L形钢板37固定连接，L形钢板37的一端抵靠在底模

板31的侧面上，并相互之间形成焊接固定，L形钢板37的另一端抵靠在下钢框35的下端面

上，并相互之间形成焊接固定。采用上述结构，可实现侧模板32与立杆2之间以及侧模板32

与底模板31之间稳定可靠地连接固定。

[0018] 所述水平插柱51与立杆2之间通过锥形套6连接固定，所述锥形套6的内环面螺接

套装在水平插柱51上，所述立杆2上设置有与锥形套6外环面相螺接固定的螺孔，所述的锥

形套6上还设置有用于驱动其旋转的手轮7。采用上述结构，不仅可将水平插柱51牢固地插
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装固定在立杆2上，而且因锥形套6上直接固定有用于驱动其旋转的手轮7，因此拆装都更加

方便。

[0019] 所述立杆2对应在所述凸块36的下方还固定设置有与所述凸块36相抵接的加强框

38。通过设置加强框38，可更好地加强支撑所述凸块36。

[0020] 所述底模板31的下端还固定连接有伸缩支撑杆8。施工时，伸缩支撑杆8可通过伸

缩支撑固定在下一层的下挂梁上，从而对底模板31形成支撑固定。
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图2
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图3

图4
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