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64 Vorrichtung zum Ausscheiden von Feststoffen aus einem als Triger hierfiir dienenden Luftstrom.

@ Die vom Luftstrom getragenen Feststoffe werden vom

Kreiselgebldserotor (1, 2) entlang eines bogenformi-
gen Geblésegehduseteils (6) gefordert und gelangen dann
durch Fliehkraft nach unten in eine bogenférmige Rinne
(8). Diese Rinne (8) ist dem Bogenzentrum zu hin offen.
Die groben Feststoffe bleiben in der Rinne (8) und gelan-
gen zur Feststoff-Austragestelle (10). Die feinen, staubarti-
gen Feststoffe gelangen mit dem Luftstrom (26) aus der
Rinne (8) und werden an einem oberhalb der Rinne
angeordneten Staubfilter (12, 13) abgesetzt. Wird dieser
vom abgelagerten Filterkuchen gereinigt, fallt dieser auch
in die Rinne oder wird mittels gesonderter Luftdiisen (19)
auch zur Austragestelle (10) gefordert. Dadurch, dass die
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Staubfilters (12, 13) sondern nach unten durch Fliehkraft
entlang einer bogenférmigen Rinne (8) gefordert werden,
kénnen diese groben Feststoffe nicht mit dem mechanisch
empfindlichen Staubfilter (13) in Beriihrung gelangen.
Letzterer wird geschont. Die Fliehkraft dient allein oder
trigt bei zur Forderung der groben Feststoffe zur Austrage-
stelle (10).
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PATENTANSPRUCHE

1. Vorrichtung zum Ausscheiden von Feststoffen aus ei-
nem als Trager hierfiir dienenden Luftstrom, mit einem als
Kreiselgebldse ausgebildeten Transportventilator (1) fiir den
die Feststoffe tragenden Luftstrom und einer an den Aus-
trittsstutzen (5) des Kreiselgebléses (1) anschliessenden Auf-
fangrinne (8, 20) fiir grébere erste Feststoffe und mit einem
héher als die Auffangrinne (8, 20) angeordneten Staubfilter
(12) fiir feinere zweite Feststoffe, dadurch gekennzeichnet,
dass der Austrittsstutzen (5) des Kreiselgeblises (1) nach un-
ten gerichtet, dass die Drehrichtung (2) des Kreiselgeblises
so gewihlt ist, dass die vom Luftstrom getragenen Feststoffe
vom Austrittsstutzen (5) aus nach unten abgegeben werden
und dass an den Austrittsstutzen (5) eine nach unten vorn
fithrende Rinne (8, 20) mit einem bogenférmigen Rinnenteil
(8, 21) anschliesst, der dem Bogenzentrum zu hin offen ist
und nach vorn zu einer Feststoff-Austragestelle (10, 23)
fiihrt.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass die Rinne (8, 20) beim Austrittsstutzen (5) mit ih-
rem bogenférmigen Rinnenteil (8, 21) stufenlos in das bo-
genformige Gehduse (6) des Kreiselgeblases (1) iibergeht.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass das andere, dem Austrittsstutzen (5) abgewandte
Ende der Rinne (8) an eine Rohrleitung (9) anschliesst, die
nach vorn zur Feststoff-Austragestelle (10) fithrt (Fig. 1).

4. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass die Rinne (20) neben ihrem bogenférmigen Rinnen-
teil (21) noch zumindest einen geradlinigen Rinnenteil (22)
umfasst, der nach unten vorn geneigt ist und zur Feststoff-
Austragestelle (23) fiihrt (Fig. 2).

5. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeich-
net, dass das vordere Ende der Rohrleitung (9) mit einer of-
fenen Diise (16) und nachfolgendem Diffusor (17) versehen
ist zum Bilden eines Injektors (16, 17) am vorderen Rohrlei-
tungsende fiir einen Transport der feineren zweiten Feststof-
fe-Austragestelle (10) (Fig. 1).

6. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeich-
net, dass die offene Seite der Rinne (20) mit luftdurchlissi-
gen Schikanen (24) versehen ist, zum Zuriickhalten der in
der Rinne (20, 22) befindlichen gréberen ersten Feststoffe
(Fig. 2).

7. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeich-
net, dass die Rohrleitung (9) im Bodenbereich einer Filter-
kammer (18) liegt, in der sich der Staubfilter (12) befindet,
und dass unterhalb der Rohrleitung (9) Luftdiisen (19) fiir
einen Transport von am Filterkammerboden liegenden fei-
neren zweiten Feststoffen zur Feststoff-Austragestelle (10)
vorhanden sind (Fig. 1).

8. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass die Rinne (20) in den Boden einer Filterkammer
(18) integriert ist, die Rinne (20) zum Innern der Filterkam-
mer (18) zu offen ist und der Staubfilter (12) sich innerhalb
der Filterkammer (18) befindet (Fig. 2).

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Ausschei-
den von Feststoffen aus einem als Triger hierfiir dienenden
Luftstrom, mit einem als Kreiselgeblise ausgebildeten
Transportventilator fiir den die Feststoffe tragenden Luft-
strom und einer an den Austrittsstutzen des Kreiselgeblises
anschliessenden Auffangrinne fiir grébere erste Feststoffe
und mit einem hoher als die Auffangrinne angeordneten
Staubfilter fiir feinere zweite Feststoffe.

Mit einer solchen Vorrichtung kénnen Feststoffe, z. B.
aus Holz, Kunststoff, Sand oder Metall, die in der verarbei-
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tenden Industrie als Abfille anfallen, gesammelt werden: Bei
einer solchen bekannten Vorrichtung ist die Auffangrinne
fiir die groberen ersten Feststoffe als Wanne ausgebildet, die
unmittelbar unterhalb des Staubfilters liegt. Das Kreiselge-
bldse wirft die gesamten Feststoffe in diese Wanne, wobei die
groberen ersten Feststoffe im Wannenboden zu liegen kom-
men und hier mittels einer Forderschnecke iiber eine Zellrad-
schleuse zum Silo geférdert werden. Bei dieser bekannten
Vorrichtung kénnen die gréberen ersten Feststoffe durch
den Schleudervorgang des Kreiselgebléses hin und wieder
mit dem Staubfilter in Berithrung kommen, so dass dieser
dadurch leicht beschédigt werden kann. Ausserdem konnen
diese groberen ersten Feststoffe die Zellradschleuse verstop-
fen, so dass also dann die kontinuierliche Arbeit der Vor-
richtung unterbrochen wird.

Es wird die Schaffung einer Vorrichtung bezweckt, mit
der die vorerwihnten Nachteile vermieden werden kénnen.

Die erfindungsgemésse Vorrichtung ist dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Austrittsstutzen des Kreiselgeblises nach
unten gerichtet ist, dass die Drehrichtung des Kreiselgebléses
so gewdhlt ist, dass die vom Luftstrom getragenen Feststoffe
vom Austrittsstutzen aus nach unten abgegeben werden und
dass an den Austrittsstutzen eine nach unten vorn fithrende
Rinne mit einem bogenférmigen Rinnenteil anschliesst, der
dem Bogenzentrum zu hin offen ist und nach vorn zu einer
Feststoff-Austragestelle fithrt.

Bei der erfindungsgeméssen Vorrichtung wird nunmehr
die Fliehkraftwirkung, der die Feststoffe ausgesetzt sind, da-
hingehend ausgenutzt, um den gréberen ersten Feststoffen
einen solchen gewiinschten Bewegungsverlauf zu geben, dass
diese nicht mehr auf den Staubfilter auftreffen konnen und
weiterhin diese groberen ersten Feststoffe, unterstiitzt durch
diese Fliehkraft, zur Feststoff-Austragestelle hin gefordert
werden. Hierdurch kann auf die erwéhnte in der Auffangrin-
ne liegende bekannte Forderschnecke und die erwihnte Zell-
radschleuse verzichtet werden. Diese vom Kreiselgeblise auf
die groberen ersten Feststoffe ausgeiibte Fliehkraftwirkung
kann somit alleine oder zumindest zum grossten Teil zur
Forderung dieser Feststoffe zur Austragestelle dienen. Bei
dieser Forderung kann noch zusétzlich die Schwerkraft her-
angezogen werden.

Es ist zwar schon eine Vorrichtung zum Ausscheiden von
Feststoffen aus einem als Tréger hierfiir dienenden Luft-
strom bekannt, bei dem ebenfalls die auf die Feststoffe aus-
gelibte Fliehkraft zur Forderung der gréberen ersten Fest-
stoffe herangezogen wird. Bei dieser bekannten Vorrichtung
wird aber ein zusitzlicher Zentrifugator benutzt, der somit
die Vorrichtung erheblich verteuert. Diese bekannte Vor-
richtung ist relativ gross und konstruktiv aufwendig und ar-
beitet mit hohen Druckverlustwerten.

In der Zeichnung sind zwei Ausfiihrungsbeispiele des Er-
findungsgegenstandes schematisch dargestellt. Es zeigen:

Fig. 1 eine erste Ausfithrungsform der Vorrichtung in
Seitenansicht, und

Fig. 2 eine zweite Ausfithrungsform der Vorrichtung in

Seitenansicht.
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Die gezeigten Vorrichtungen haben einen als Kreiselge-
bldse ausgebildeten Transportventilator 1, dessen Geblse-
rad in Drehrichtung 2 dreht. Das Kreiselgeblése 1 hat einen
Ansaug- oder Eintrittsstutzen 3, zu dem eine Ansaugleitung
4 fithrt. Es ist weiterhin ein Druck- oder Austrittsstutzen 5
vorhanden. Das Kreiselgeblése 1 hat eine bogenformige Ge-
héusewand 6.

Der Austrittsstutzen 5 des Kreiselgebléses 1 ist nach un-
ten gerichtet. Die Feststoffe, die von einem als Tréger hierfiir
dienenden Luftstrom getragen werden, treten in Richtung ei-
nes Pfeiles 7 in das Kreiselgeblése ein und werden infolge der



Drehrichtung 2 vom Austrittsstutzen 5 aus nach unten abge-
geben.

An den Austrittsstutzen 5 schliesst in Fig. 1 eine nach un-
ten und vorn fithrende Rinne 8 an, die insgesamt bogenfor-
mig ausgebildet ist. An das andere, dem Austrittsstutzen 5
abgewandte Ende der Rinne 8 schliesst eine Rohrleitung 9
an, die nach vorn zu einer Feststoff-Austragstelle 10 fiihrt.
Bei der bogenformigen Rinne 8 ist die Querschnittsfliche ge-
strichelt dargestellt. Die Rinne 8 hat somit einen Rinnenbo-
den 11 und ist dem Bogenzentrum zu hin offen. Aus Fig. 1
ist ersichtlich, dass der Rinnenboden 11 beim Austrittsstut-
zen 5 stufenlos in die bogenférmige Gehdusewandung 6
iibergeht.

Die Vorrichtung hat einen héher als die Rinne 8 liegen-
den Staubfilter 12, der Filterschlduche oder Filterpatronen
13 aufweist. In der schematischen Darstellung der Vorrich-
tung sind drei solcher Schléduche oder Patronen 13 gezeigt.
Diese Filterpatronen oder Filterschliuche 13 sind luftdurch-
lssig, verhindern aber einen Durchgang von feineren zwei-
ten Feststoffen, die vom Luftstrom als Staub getragen wer-
den. Der Staubfilter 12 hat einen Austrittsstutzen 14 fiir ei-
nen gereinigten Luftstromanteil, der in Richtung eines Pfei-
les 15 aus der Vorrichtung strémt. Das vordere Ende der
Rohrleitung 9 ist mit einer offenen Diise 16 und einem nach-
folgenden Diffusor 17 versehen, zum Bilden eines Injektors
am vorderen Rohrleitungsende.

Der Staubfilter 12 und zumindest die Rohrleitung 9 lie-
gen in einer geschlossenen Filterkammer 18, wobei die Rohr-
leitung 9 in Fig. 1 im Bodenbereich dieser Filterkammer 18
liegt. Unterhalb der Rohrleitung 9 befinden sich Luftdiisen
19, die fiir einen Transport von am Filterkammerboden lie-
genden feineren zweiten Feststoffen zur Feststoff-Austrage-
stelle 10 dienen. Der Injektor 16, 17 am vorderen Ende der
Rohrleitung 9 dient auch fiir einen Transport der feineren
zweiten Feststoffe zur Austragestelle 10.

Bei der Ausbildungsform der Vorrichtung nach Fig. 2 ist
die an den Austrittsstutzen 5 anschliessende Rinne 20 anders
ausgebildet. Diese Rinne 20 hat einen bogenférmigen Rin-
nenteil 21 und einen geradlinigen Rinnenteil 22, der nach un-
ten vorn geneigt ist und zur Feststoff-Austragestelle 23
fiihrt. Das Rinnenprofil ist in Fig. 2 ebenfalls wieder gestri-
chelt dargestellt. Die offene Seite der Rinne 20 ist mit luft-
durchldssigen Schikanen 24 versehen, zum Zuriickhalten der
in der Rinne 20 befindlichen groberen ersten Feststoffe. Die-
se Schikanen 24 kénnen z.B. als Leitbleche ausgebildet sein.

Beim Beispiel nach Fig. 2 ist die Rinne 20 in den Boden
der Filterkammer 18 integriert, so dass also der Rinnenbo-
den 11 Teil des Filterkammerbodens ist. Die Rinne 20 ist mit
ihren beiden Rinnenteilen 21 und 22 zum Innern der Filter-
kammer zu offen.

Beim Betrieb der Vorrichtung nach Fig. 1 werden alle
Feststoffe durch das Gebldserad des Kreiselgeblises | nach
unten aus dem Austrittsstutzen 5 abgegeben, wobei den gro-
beren ersten Feststoffen eine erhebliche Geschwindigkeit
verliehen wird. Durch die auftretende Fliehkraft werden die-
se groberen ersten Feststoffe von der bogenformigen Gehdu-
sewand 6 des Kreiselgeblises 1 stufenlos in die bogenformige
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Rinne 8 gefordert und gelangen von hier durch die an-
schliessende Rohrleitung 9 zum Diffusor 16, 17 und zur Aus-
tragestelle 10. Durch die auf diese groberen ersten Feststoffe
wirkenden Fliehkréfte werden diese groberen ersten Fest-
stoffe am Boden 11 der Rinne 8 oder an den Rinnenwiinden
gehalten und konnen nicht in die Filterkammer 18 austreten.
Diese groberen ersten Feststoffe konnen somit nicht auf die
mechanisch empfindlichen Filterpatronen bzw. Filterschliu-
che 13 treffen. Unterhalb dieser Filterpatronen oder Filter-
schliuche werden diese groberen ersten Feststoffe innerhalb
der Rohrleitung 9 gefordert, so dass auch auf dieser Forder-
strecke diese groberen ersten Feststoffe nicht nach oben in
die Filterkammer 18 gelangen kénnen. Ein Teil des aus dem
Austrittsstutzen 5 austretenden Luftstromes strémt somit
mit den groberen ersten Feststoffen innerhalb der Rohrlei-
tung 9 zum Diffusor 16, 17 und aus der Austragestelle 10 in
Richtung eines Pfeiles 25 weg. Der iibrige Teil des gesamten
Luftstromes tritt an der Rinne 8 in Richtung der Pfeile 26 in
die Filterkammer 18 ein und trigt die feineren zweiten Fest-
stoffe (Staub), die sich an den Filterpatronen oder Filter-
schlduchen 13 des Staubfilters 12 ablagern. Wird der Staub-
filter 12 gereinigt, entweder durch einen Gegenluftstrom
oder durch einen Riittelvorgang, fillt der abgelagerte Filter-
kuchen nach unten auf den Boden der Filterkammer 18 und
wird von hier durch die Luftdiisen 19 und den Diffusor 186,
17 zur Austragestelle 10 gefordert.

Beim Beispiel nach Fig. 2 gelangen die groberen ersten
Feststoffe zuerst in den bogenformigen Rinnenteil 21 der an
den Austrittsstutzen anschliessenden Rinne 20 und werden
dann entlang des geradlinigen Rinnenteils 22 zur Feststoff-
Austragestelle 23 gefordert. Hierzu dient ein Teil des aus
dem Austrittsstutzen 5 austretenden Gesamtluftstromes und
zusitzlich die Schwerkraft durch die schriige Lage des gerad-
linigen Rinnenteils 22 nach unten vorn. Der andere Teil des
Gesamtluftstroms strémt wieder in Richtung der Pfeile 26
aus der Rinne 20 und fordert die feineren zweiten Feststoffe
(Staub) zu den Filterpatronen oder Filterschlduchen 13 des
Staubfilters 12. An diesem tritt dann dieser Teilluftstrom in
Richtung des Pfeiles 15 aus der Vorrichtung aus. Durch die
z.B. als Leitbleche 24 ausgebildeten Schikanen kénnen die
gréberen ersten Feststoffe nicht aus der Rinne 20 gelangen
und kénnen somit nicht die empfindlichen Filterpatronen
oder Filterschlduche 13 beschidigen. Der unterhalb der Fil-
terpatronen oder Filterschlduche 13 liegende Forderweg fiir
die groberen ersten Feststoffe wird somit beim Beispiel nach
Fig. 2 durch die Leitbleche 24 nach oben hin abgedeckt, und
beim Beispiel nach Fig. 1 erfolgt die Abdeckung nach oben
hin durch das Vorsehen einer Rohrleitung 9.

Durch die erlduterten Ausbildungen der Vorrichtung
wird erreicht, dass die groberen ersten Feststoffe durch
Fliehkraftwirkung von den mechanisch empfindlichen Fil-
terpatronen oder Filterschlduchen 13 fern gehalten werden,
so dass einerseits diese Filterpatronen oder Filterschlduche
mit solchen groberen ersten Feststoffen gar nicht beladen
werden und dass weiterhin diese Filterpatronen oder Filter-
schlduche 13 einer geringeren mechanischen Beanspruchung
durch Feststoffe unterworfen werden.
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