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(54) Fremgangsméde t1l fremstilling af en libelle.

Den foreliggende opfindelse angdr en fremgangsmide ved fremstilling af
en libelleshvori der er monteret em libellebeholder med i det vmsentlige linemr-
cylindrisk ydre form og en indre hulhed til optagelse af en vaeskemengde, og hvor
libellebeholderen udformes ved stgbning i en form under anvendelse af en stgbe-
kerne i form af et stempel, som pa en del af sin lengde udviser en hvalvet udvi-
delse og pi begge sider af denne del har dele med en linemrcylindrisk form.

Der kendes et antal libeller. Nogle af disse libeller ngdvendigggr krumme
libellebeholdere. Andre benyttede libeller er forsynet med libellebeholdere, som
har et cylindrisk ydre og et indre krummet hulrum, som tillader en heri {ndeholdt
luftboble at forblive gverst. Sadanne libellebeholdere er hidtil blevet stgbht, og
den krumme inderdel af hver beholder er blevet dannet ved en separat bearbejdning

af det indre, jvf. f.eks. tysk fremlzggelsesskrift nr. 1 266 517. Dette er en
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kostbar og tidskravende proces, siledes at de med kendte libeller forbundne frem-
stillingsomkostninger er betydelige.

Fremgangsmiaden ifglge opfindelsen er ejendommelig ved, at stemplet efter
indfgring af smeltet stghemateriale i hulrummet mellem stemplet og stgbeformen
trekkes tilbage fra formen, fgr de ud for de nmvnte linemrcylindriske dele liggende
dele af stgbematerialet er stgrknet helt, og at der som stgbemateriale anvendes
et plastmateriale med en tilstrmkkelig elasticitet til, at den stgbte libellebe-
holders indre hulhed efter den ved stemplets udtrzkning af stgbeformen fordrsagede
formforvrangning genantager sin oprindelige ved stemplet fastlagte form.

Herved muligggres fremstillingen af libeller pd en meget enkel mide, og en-
hver efterbearbejdning af den stgbte libelle bortfalder. Endvidere opnds den fordel,
at stgbekernen ikke beskadiges ved udtrzkningen af formen og derfor kan genanven-
des. Ved den forannmvnte kendte fremgangsmade skal kernen bores ud af formen efter
stgbningen, hvilket yderligere forlznger fremstillingstiden og gger omkostningerne
ved den kendte fremgangsmide.

Opfindelsen er i det fglgende forklaret nazrmere eksempelvis under henvis-
ning til tegningen, hvor

fig. 1 viser et snitbillede, som anskueligggr det fgrste trin af en frem-
gangsmade ifglge opfindelsen til fremstilling af en libellebeholder,

fig. 2 et perspektivisk billede, som anskueligggr et andet trin ved frem-
stillingen af libellebeholderen, og

fig. 3 et tilsvarende billede, som viser det sidste trin ved fremstillingen
af libellebeholderen.

En udfgrelsesform for fremgangsmiden ifglge opfindelsen til fremstilling
af en libellebeholder er vist i figurerne 1-3. Libellebeholderen 10 stgbes i en
form 40 ved hjelp af et stempel 41, som har en udvidet del 42, der er be-
‘liggende mellem retlinjede endedele 43. Samtidigt med at beholderen stgbes, luk-
kes dens indvendige ende 16. Det tgndeformede hulrum 20, de retlinjede dele
22 og den lukkede ende 16 bliver sidledes alle dannet samtidigt.

Beholderen og stemplet fjernes fra formemn 40, hvorefter stemplet 41
fjernes fra beholderen. Det plastmateriale, hvoraf beholderen er fremstillet,
f.eks. et acrylplastmateriale, har en vis eftergivelighed og fjedring. Nar stemp-
let 41 fjernes fra beholderhulrummets indre, vil den retlinjede vaegdel 22a kun-
ne gdelegges under passagen af den udvidede del 42, Plastmaterialets naturlige
eftergivelighed og fjedring vil imidlertid bevirke, at vaggen 22a genantager sin
oprindelige retlinjede form. Midterdelen vil forblive krum, og den vil udggre det
tgndeformede indre hulrum 20, som optager luftboblen. Ved en enkelt proces bliver
der siledes dannet en beholder med et hulrum, som har hovedsageligt retlinjede
endedele 22-22a og en krum indvendig del 20. Herved elimineres behovet for be-

arbejdning af beholderen, saddan som det hidtil har varet ngdvendigt. Beholderens
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ibne ende, gennem hvilken stemplet 41 udtrzkkes, er indrettet til at kunne lukkes

med en prop efter at der er indfgrt veske i beholderen.

PATENTKRAYV

Fremgangsmide ved fremstilling af en libelle shvori der er monteret en li-
bellebeholder med i det vesentlige linemzrcylindrisk ydre form og en indre hulhed
til optagelse af en vmskemzngde, og hvor libellebeholderen (10) udformes ved stgbning
i en form (40) under anvendelse af en stgbekerne i form af et stempel (41), som
p2 en del af sin lengde udviser en hvalvet udvidelse (42) og pa begge sider af
denne del har dele (43) med en linemrcylindrisk form, k endetegnet ved,
at stemplet (41) efter indfgring af smeltet stgbemateriale i hulrummet mellem
stemplet (41) og stgbeformen (40) trzkkes tilbage fra formen, fgr de ud for de
nzvnte linesrcylindriske dele liggende dele af stgbematerialet er stgrknet helt,
og at der som stgbemateriale anvendes et plastmateriale med en tilstrzkkelig
elasticitet til, at den stgbte libellebeholders indre hulhed efter den ved stemp-
lets (41) udtrzkning af stgbeformen (40) forarsagede formforvrangning genmantager
sin oprindelige ved stemplet (41) fastlagte form.
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