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Sekce lisofoukaciho stroje, ktery vyrabi svisle stojici ldhve, na
jejichz horn{ hrdlové &asti jsou dvé uchopitelné hrdlové Casti
nachézejici se v urtité vzdalenosti od sebe ve svislém sméru
mé odbérad, jenZ miiZe pfemist'ovat mezi pfiblizenou a
oddalenou polohou kleitg, které tento odbérac nese a které se
mohou svirat, a opa¢nou dvojici koneénych, foukacich forem,
jez se mohou pfemistovat ze zaviené polohy do oteviené
polohy. Ovlada¢ odbérade fidi pfemistovani ovladaCe a
premistovani dvojice koneénych foukacich forem do oteviené
polohy, v pozadované posloupnosti pracovniho cyklu.
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Ovladad odbératového mechanismu s pfedehiivacim cyklem pro sekei IS stroje

Oblast techniky

Ptihlasovany vynalez se tyka takového strojového vybaveni pro vyrobu sklenénych

obald, jako je stroj s individudlnimi sekcemi.
Dosavadni stav techniky

IS (individualni sekcionalni) stroj ma urcity podet stejnych sekei (sekciondlni ram,
ve kterém a na kterém je namontovin uréity podet sekciondlnich mechanismi), kdy kazda
z téchto sekci ma piedni, formovaci stanici, kterd pfetvaii jednu nebo vice davek dodané
roztavené skloviny na baiiky majici otvor se zdvitem (Gsti ldhve) na spodku, a konecnou,
foukaci stanici, je? batiky pfijima pietvaii je na lihve stojici ve vzpfimené poloze s Ustim
smé&fujicim vzhiiru. Mechanismus pro obraceni a drZeni kruhovych Gsti ma dvojici proti sob&
postavenych ramen, ktera se otadeji kolem osy obraceni, pfemistuji bafiky z pfedni, formovaci
stanice do kone&né, foukaci stanice a provadgji v priibéhu vyrobniho procesu obraceni téchto
ban&k z polohy, v niZ Gsti 1ahvi sméfuji dolii, do polohy, v niZ Gsti 1ahvi sméfuji vzhiiru. Lahev
zhotovena ve foukaci stanici se vyjima ze sekce odbéraovym mechanismem, ktery ma dvojici
Kledti, je jsou urdeny pro uchopeni hrdla ldhve pfed tim, neZ se tato lihev vyjme z konedné,
foukaci formy.

Pied tim, ne% IS stroj mii¥e zhotovovat ldhve s poZadovanou kvalitou, se musi technicka
sestava formy piedhiivat. Toto se od pocatku provadi v disledku umistovani po sob€ jdoucich
roztavené skloviny do pfednich forem, jeZ v priibshu svého ohiivani vytvafeji vadné lahve,
které musi obsluha IS stroje zpfedni stanice odstrafiovat. Po dosaZeni potfebné teploty
piednich forem a zah4jeni vyroby dobrych 1ihvi bude mechanismus pro obraceni piemist'ovat
batiky do kone®né, foukaci stanice, aviak koneéné formy budou vytvéfet vadné ldhve do t¢
doby, neZ se kone&na, foukaci stanice ohfeje na spravnou provozni teplotu. Jako piiklad Ize
uvést to, e v piipadé, kdy se neprovede foukdni lshve do koneiného tvaru s piedem
stanovenymi rozméry, takova vadna lahev po otevieni formy Klesne, v disledku EehoZ odbdrac

nemiiZe uchopit jeji hrdlo a premistit ji na odstavkovou plochu dopravniku. Takto musi obsluha




IS stroje uchopit klesté a rychle odstranit sklo pfed tim, neZ se dalsi barika pfemisti do kone¢né
formy. Soudasné se pracovnik obsluhy musi vyhybat stfetu se rameny pro uchopeni hrdla, ktera
jsou soutastmi odbéradového mechanismu, jenZ normélnim zpiisobem pokraluje ve své

¢innosti.

Podstata vynalezu

Na zékladé uvedenych skutecnosti je cilem tohoto vyndlezu automatické odstratiovani

vadnych 1dhvi z kone&né, foukaci stanice.

Piehled obrazki na vykrese

Dal§i cile a vyhody pfihlaSovaného vynalezu budou zfejm&jsi z nasledujici Casti této
specifikace a z piipojenych vyobrazeni, kterd v souladu s pravidly patentovych ustanoveni
predvadéji nové vyhodné provedeni zahruiici principy tohoto vynéalezu a na kterych :

obr. 1 je schematicky nékres predvadgjici pohled od jedné koneéné formy oteviené
dvojice konetné formy skrze foukanou lihev na dalsi konecnou formu v takové situaci, kdy
odbératovy mechanismus uchopuje ldhev pod vichem hrdla;

obr. 2 je postupovy diagram, ktery piedvadi algoritmus pro fizeni posloupnosti krok
normalniho pracovniho cyklu kone¢né formy; a

obr. 3 je postupovy diagram, ktery predvadi algoritmus pro fizeni pfedehfivaciho cykiu
kone¢né formy; a

obr. 4 je pohled, ktery se podoba vyobrazeni na obr. 1, aviak vtomto pfipad¢ klesté
upinaji 1ahev nad spodkem hrdla.

Piiklady provedeni vynilezu

Konetna, foukaci stanice sekce IS stroje se sklada z jedné nebo vice opaénych dvojic
koneénych forem 10 (pfedvedena je jedna), které se mohou piemistovat mezi otevienou
polohou a zavienou polohou. Batika 12 (pfedvedend pferuSovanymi Carami na obr. 1) se

umistuje do ka%dé konetné formy tehdy, kdyZ je dvojice konecné formy oteviena, a poté se




konetné formy uzaviraji kolem baiiky pod vrchem hrdla 14 tak, aby vymezily tvar formy. Na
obr. 1 je vrch hrdla schematicky piedveden jako dvojice krouzkli 16, které jsou od scbe
vzdaleny v rozsahu uréitého odstupu a kterymi by mohly byt oddélené zavity, na kter¢ se
Sroubuje uzavér. Pro lely foukani baiiky do tvaru lihve se na vrchu uzavienych kone¢nych
forem a kolem vrcht hrdel umistuje zdvérova hlava, skrze kterou se do batiky vhani stlaceny
vzduch, jeho? tinkem se vytvaii konena podoba 1ihve. Nasledné se zdvérova hlava odtahuje
od vrchu formové dvojice (odtaZeni zivérové hlavy). Koneéné formy se neotviraji do té doby,
dokud se vytvofena lahev neochladi natolik, aby mohla nezavisle stat, pii¢emZ pfed otevienim
formové dvojice se odbéra¢, ktery na svém spodku nese dvojici kleSti 18, nachazi
v pohotovostni poloze (poloha vyznacena pferu§ovanymi Sarami - odbéral pfipraven), aby pfii
otevieni dvofice koneéné formy (forma oteviena) mohla dvojice klesti uchopit ladhev
bezprostiedns pod vrchem hrdla (upnuti Klest). Odbérad drZici lahev se piemisti k odstavce
(vzdleni odbérade) a bude udrZovat tyto ldhve nad odstiavkon pro udely jejich dalSiho
ochlazovani. Po ukonéeni této faze ochlazovani se kleSté otevfou tak, aby se uvolnéné ldhve
dostaly na odstivku, kde s nimi bude manipulovat odtatoval, ktery pfemistuje tyto lahve na
dopravnik.

Ovladag 20 (obr. 2) méa voli¢ 22, ktery bude urovat, zda se md provadét normalni
pracovni cyklus 23 koneéné formy nebo pfedehiivaci cyklus 24 koneéné formy (obr. 3).
Algoritmus pfedvedeny na obr. 2 piedvadi ¢innost norméiniho pracovniho cyklu koneéné
formy v sekei IS stroje od okamZiku, kdy zavérova hlava ukoncila foukani ldhve, do okamziku,
kdy se lahev vyjima z kone&né formy. OdtaZeni 25 zavérové hlavy, piemisténi odbérace do Z1
(26) a oddaleni 27 odbérace, jakoZ i sevieni 28 Kle§ti a otevirdni 30 formy jsou Casové
oddélené kroky (provaddji se v danych asovanych Gisecich, které jsou stanoveny od pocatku
pracovniho cyklu sekce) a tdaje o téchto krocich se vkladaji do tvafeciho cyklu jako vstupy.
Prvnim &asovanym krokem je odtaZeni 25 zivérové hlavy v Ease T(oddalovéni). V dusledku
provedeného odtaZeni zavérové hlavy se odbérag, ktery se na pocatku nachazi v Z1 (pobliz) a
formou. Otvirani 30 formy se kona v priibéhu Easového Gseku T(otevieni). V dobé otevieni
formy bude vysledkem provedeného sevieni 28 kleSti v Case T(sevieni) uchopeni lahve pod
spodnim krouZkem hrdla 14 na trovni srovnavaci roviny Z1. Jak miZe byt na obr. 2 vidét,

voli¢ bude nasledné po vydani povelu ,piiblizovani“ odbérade ovefovat, zda se tento odbérac




skute&né dostal do polohy na tirovni srovnavaci roviny Z1 [,,Je odbérac v Z1 (32) 7]. Jestlize je
toto ovéfeno, pak v Sase T(oddalovani), ktery se uskuteiiuje pozdéji nez T(pfiblizovani), bude
odbéraé zvedat své kle§té a pienaset uchopenou lihev do dané polohy nad odstdvkou sekce
(neni pfedvedena).

Je-li voli& nastaven na predehifvaci cyklus 24 kone&né formy, pak se bude proces konat
podle postupového diagramu nakresleného na obr. 3. Prvnim asovanym krokem je odtaZeni 25
zavérové hlavy v &ase T(oddalovéni). V diisledku provedeného oddileni zavérové hlavy se
odbérag, jehoZ klests jsou otevieny), pfemisti ze Z2 (26A) v Case T(pfiblizovani) do nejniZsi
polohy nad koneénymi formami. Za situace, kdy jsou formy uzavieny, bude vysledkem sevieni
28 kledti v &ase T(sewvfeni), ktery se uskuteciiuje pozdgji neZ T(pfiblizovani), uchopeni kahve
pod hornim krouZkem hrdla 14 na Grovni srovnavaci roviny Z2. Vysledkem kroku otvirani 30
formy, ktery se provadi v éase T(otevieni), jenZ se uskutetiiuje pozddji neZ T(zavieni), je
uvolnéni ldhve ve form&. Jak miZe byt na obr. 2 vidét, volié bude nasledné po vydani povelu
priblizovani“ odbérate ovéfovat, zda se tento odbéraé skutené dostal do polohy na trovni
srovnavaci roviny Z2 [, Je odbéra¢ vZ2 (32A) ?]. Jestlize je toto oveieno, pak v Case
T(oddalovéni), ktery se uskuteétiuje pozd&ji nez T(otvirini), bude odbéral zvedat své klesté a

pFenéaset uchopenou lihev do dané polohy nad odstavkou sekce (neni predvedena).
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PATENTOVE NAROKY

1. Oviadag odbératového mechanismu s pedehfivacim cyklem pro sekei IS straje, ktery vyrabi
svisle stojici lihve, na jejichz horni hrdlové &asti jsou dv€ uchopitelné hrdlové Casti
nachazejici se v urdité vzdalenosti od sebe ve svislém sméru, kdy tato sekce ma odbérac,
jen? se mii¥e pfemistovat mezi piibliZenou a oddalenou polohou, klest€, které tento odberac
nese a které se mohou svirat, a opaénou dvojici koneénych, foukacich forem, jeZ se mohou
pfemistovat ze zaviené polohy do oteviené polohy, vyznadujici se im |z
obsahuje
ovladag fegeného odbérade pro premistovani oviadale bud’ do prvni, ,pfiblizené polohy,
vniZ se provadi uchopeni jedné z uchopitelnych &asti hrdla, nebo do druhé, ve svislém
sméru niZi, ,piblizené“ polohy, ve které se provadi uchopeni druhé uchopiteln¢ Casti hrdla,
a pro premistovini odbérade bud’ z prvni ,pfiblizené“ polohy nebo druhé »pribliZzené*“
polohy do pfedem urdené ,,oddalené“ polohy,
ovladad Klesti pro svirani kle§ti nesenych feCenym odbéracem,
oviada¢ koneénych, foukacich forem pro pfemistovani dvojice koneénych, foukacich forem
do oteviené polohy,
pofadat posloupnosti normalniho pracovniho cyklu kone&nych, foukacich forem pro prvni
fizeni feteného ovladale feteného odbérale pii pfemistovani odbérade do druhé, niZsi
L priblizené“ polohy, pro druhé fizeni feSeného oviadace koneCnych, foukacich forem pii
pemistovani dvojice koneénych, foukacich forem do jejich oteviené polohy, pro tieti fizeni
feteného ovladade klesti pii svirani kledti a pro &tvrté ovladani feCeného ovladale feCeného
odbérade pii pfemistovani odbérace do ,,oddalené* polohy a
pofadad posloupnosti pfedhiivaciho cyklu kone¢nych, foukacich forem pro prvni fizeni
feteného oviadade feleného odbérade pii premistovani odb&rade do prvni ,pfiblizené“
polohy, druhé fizeni fefenych klesti pii svirani klesti, tfeti fizeni FeCeného ovladace
koneénych, foukacich forem pfi pfemistovani dvojice kone¢nych, foukacich forem do
oteviené polohy a &tvrté fizeni FeSeného ovladale feCeného odbérale pfi oddalovani

odbérace.
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2. Odbéragovy mechanismus s pfedehiivacim cyklem pro sekci IS stroje podle naroku 1, vy -
znadujici se tim , Je feSeny pofadal posloupnosti normélniho pracovniho cyklu
konednych, foukacich forem dile obsahuje prostfedky pro ovéfovéani toho, zda se odbdrad

skutetné premistil do druhé, niZ¥i ,pfiblizené“ polohy pfed vydanim povelu pro fizeni

feteného ovladade fedeného odbérade pii premistovéani odbérade do ,,oddalené“ polohy.

3. Odbératovy mechanismus s piedehiivacim cyklem pro sekei IS stroje podle naroku 1, vy -
znadujici se tim , Ze feCeny pofadaC posloupnosti pfedhfivaciho cyklu
kone&nych, foukacich forem dale obsahuje prostiedky pro ovéfovani toho, zda se odberac
skutedné premistil do prvni ,pfiblizené“ polohy pfed vydanim povelu pro fizeni feCencho

oviadade feteného odbérade pii pfemistovani odbérace do ,,oddalené” polohy.

4. Odbératovy mechanismus s predehiivacim cyklem pro sekei IS stroje podle naroku 1, vy -
znadujici se tim , Ze feSenymi uchopitelnymi ¢astmi hrdla jsou zavity, které jsou

od sebe oddéleny ve svislém sméru.
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