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DESCRIPCION

Aglutinante de coextrusion para poliéster con base en polietileno metaloceno y LLDPE injertado y de polietileno
metaloceno.

La presente invencidn se refiere a un aglomerante de coextrusion adherente sobre capas de poliéster y que compren-
de una mezcla de polietileno metaloceno, abreviado PEm en el desarrollo del texto, de LLDPE no metaloceno, ambos
coinjertados y de polietileno metaloceno no injertado. La invencidn se refiere igualmente a la estructura multicapa que
comprende este aglomerante y los objetos que comprenden una tal estructura.

Hasta el momento los pegamentos para unir las capas o peliculas en PE o en poliéster tenfan como base copolimeros
etileno/(met) acrilato de alquilo y/o etileno/acetato de vinilo. Pero estos pegamentos tienen como inconveniente el
liberar un fuerte olor que plantea problemas de uso. De otra parte, su poder de adhesidon no es especialmente muy
eficiente y de todos modos no es resistente. Estos pegamentos tienen igualmente como inconveniente no permitir la
adhesion de las capas de poliéster o de poleolefina sobre las capas de EVOH (material de barrera).

El documento FR 2806734 (EP 1136536) de la solicitante divulga una composicién que comprende el PE meta-
loceno y el LLDPE no metaloceno coinjertados con el dcido carboxilico insaturado o su derivado estando la dicha
composicion diluida en el PE o un elastomero. El PE puede ser también en esta solicitud un PE homopolimero o co-
polimero también para comondmero, en este caso, una alfaolefina y puede ser un PE de tipo HDPE (PE alta densidad),
LDPE (PE baja densidad), LLDPE (PE baja densidad lineal), VLDPE (PE muy baja densidad) o un PE metaloce-
no. No se dan ninguna de las informaciones ni ejemplos sobre el diluyente cuando éste se revela ser de PE meta-
loceno.

La solicitante ha encontrado ahora un aglomerante que no plantea mas problemas olfativos como los aglomerantes
de la antigua generacion y que presenta un poder de pegamento importante desde su aplicacién que va en aumen-
to hasta alcanzar una estabilizacién. Ademas, este adhesivo se adhiere a las capas de EVOH (material de barrera)
contrariamente a los adhesivos de tipo etileno/(met)acrilato de alquilo o etileno/acetato de vinilo.

Este aglomerante presenta caracteristicas de adhesién que no se describen en los otros documentos de la técnica
anterior. Estas caracteristicas son descritas mas ampliamente en el presente documento.

Al recuperar el aglomerante bajo forma de granulos a la salida de una extrusora o de cualquier otro dispositivo
equivalente, la solicitante ha encontrado que esta granulacién era mucho mads facil que para los aglomerantes de tipo
etileno/acetato de vinilo injertados.

Este aglomerante permite por lo tanto la elaboracién de estructuras variadas que comprenden entre otro una capa
de polietileno, una capa de poliéster y/o una capa de material de barrera. El experto en la técnica adaptara la escogencia
del poliéster en funcién del método de transformacién escogido.

Estas estructuras son utiles para fabricar embalajes flexibles o rigidos tales como bolsas, botellas, contenedores,
tubos, tubos flexibles coextrudidos o depdsitos de gasolina multicapa para vehiculos. La invencién tiene por objeto la
utilizacién de un aglomerante de coextrusiéon que comprende:

- 5a35% en peso de un polimero (A) constituido el mismo de una mezcla de 80 a 20% en peso de un polietileno
metaloceno (A1) de densidad comprendida entre 0.863 y 0.915 g/cm® y de 20 a 80% en peso de un polietileno
LLDPE (A2) no metaloceno de densidad comprendida entre 0.900 y 0.950 g/cm?, estando la mezcla de polime-
ros (Al) y (A2) coinjertada por un mondmero de injerto escogido entre los dcidos carboxilicos insaturados y
sus derivados, siendo el contenido de monémero de injerto en la dicha mezcla comprendido entre 30 y 100.000
ppm, preferiblemente entre 600 y 5.000 ppm;

- 95 a 65% en peso de polietileno metaloceno (B) homo o copolimero en donde el comonémero comprende 3
a 20 atomos de carbono, preferiblemente de 4 a 8 dtomos de carbono, cuya densidad estd comprendida entre
0.863 y 0,915 g/cm® y en donde el MFI, indica la fluidez en el estado fundido medido bajo 2,16 kg a 190°C
segun la norma ASTMD 1238, estd comprendida entre 0.5 y 30, preferiblemente entre 3 y 15 g/10 min;

lo que hace el total 100%, siendo la mezcla de (A) y (B) tal que su MFI estd comprendido entre 0.1 y 15, prefe-
riblemente entre 1 y 13 g/10 min, para la obtencién de una capa (L) que comprende el aglomerante en una estructura
multicapa que comprende una capa (E) unida a una de las dos caras de la dicha capa (L), teniendo la dicha capa
(E) una capa de poliéster, caracterizada porque la fuerza de adhesién del dicho aglomerante se aumenta de 5 a 50%
entre el instante t=0, que corresponde en su aplicacién inmediatamente después de su extrusioén y el instante t=8
dias.

Segin un modo de realizacién el aglomerante se caracteriza porque el monémero de injerto es el anhidrido ma-
1éico.
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Segtin un modo de realizacion el aglomerante se caracteriza porque comprende ademds un copolimero (C) etile-
no/(met) acrilato de alquilo.

Segtin un modo de realizacién el aglomerante se caracteriza porque el MFI de (A) estd comprendido entre 0.1 y 5
2/10 min (ASTMD 1238 a 190°C bajo 2.16 kg).

La invencion tiene igualmente por objeto una estructura multicapa caracterizada porque comprende una capa (L)
que comprende el aglomerante precedentemente descrito en una capa (E) directamente unida a una de las dos caras de
la dicha capa (L), siendo la dicha capa (E) una capa de poliéster.

Segin un modo de realizacidn, la estructura multicapa se caracteriza porque una capa (F) estd directamente unida
a la segunda cara de la capa (L), estando la capa (L) puesta en sindwich entre las capas (E) y (F), siendo la dicha
capa (F) ya sea una capa de polimero escogido entre el grupo de poliamidas, copolimeros saponificados de etileno y
de acetato de vinilo (EVOH), poleolefinas, sea poliésteres una capa metélica.

La invencién se relaciona ademds con un objeto que comprende una estructura descrita mds arriba asi como la
utilizacién de la estructura para fabricar peliculas u hojas.

La invencion se va a describir ahora en detalle.

Tratdndose de (A1), se designa por polietileno metaloceno los polimeros obtenidos por copolimerizacidn de etileno
y de alfa olefina que tienen de 3 a 30 dtomos de carbono, preferiblemente de 3 a 8 d4tomos de carbono, tal como por
ejemplo propileno, buteno, penteno, hexeno u octeno en presencia de un catalizador monosito.

Ejemplos de alfa olefinas que tienen de 3 a 30 4tomos de carbono como comonémeros eventuales comprenden el
propileno, 1-buteno, 1-penteno, 3-metil-1-buteno, 1-hexeno, 4-metil-1-penteno, 3-metil-1-penteno, 1-octeno, 1-dece-
no, 1-dodeceno, 1-tetradeceno, 1-hexadeceno, 1-octadeceno, 1-eicoceno, 1-dococeno, 1-tetracoceno, 1-hexacoceno,
1-octacoceno, y 1-triaconteno. Estas alfa olefinas pueden ser utilizadas solas o en mezclas de dos o de mds de dos.

Un catalizador monosito se constituye generalmente de un 4tomo de un metal que puede ser por ejemplo circonio o
titanio y de dos moléculas ciclicas alquilos unidas al metal. Mds especificamente, los catalizadores metalocenos estdn
habitualmente compuestos de dos ciclos ciclopentadienoicos unidos al metal. Estos catalizadores son frecuentemente
utilizados con aluminoxanos como cocatalizadores o activadores, preferiblemente el metil aluminoxano (MAO). El
hafnium puede también ser utilizado como metal del cual el ciclopentadieno se fija. Otros metalocenos pueden incluir
metales de transicion de los grupos IV A, V A, y VI A. Los metales de la serie de los lantdnidos pueden también ser
utilizados.

Estos polietilenos metalocenos pueden también ser caracterizados por su relacion Mw/Mn < 3 y preferiblemente
< 2 donde Mw y Mn designan respectivamente la masa molar media en peso y la masa molar media en ndimero. Se
designa también por polietileno metaloceno aquellos que tienen un MFR (Melt Flow Ratio o relacion de indice de
fluidez) inferior a 6.53 y una relacién Mw/Mn superior a MFR menos 4.63. E1 MFR designa la relacién de MFl,, (MF1
bajo una carga de 10 Kg) al MFl, (MFI bajo una carga de 2,16 Kg). Otros polietilenos metalocenos son definidos por
un MFR igual o superior a 6.13 y una relacion Mw/Mn inferior o igual a MFR menos 4.63.

Ventajosamente la densidad de (A1) estd comprendida entre 0.863 y 0.915. E1 MFI del PEm (A1) estd comprendido
entre 0.5 y 30 g/10 min (segtin la norma ASTM D1238 a 190°C bajo 2,16 Kg).

Tratdndose de (A2), el polimero (A2 ) es un copolimero del etileno y de una alfa olefina del tipo LLDPE (polietileno
de baja densidad lineal) y no es de tipo metaloceno. Las alfa olefinas tienen ventajosamente de 3 a 30 dtomos de
carbono. La lista de estas alfa olefinas se ha dado mas arriba. Preferiblemente, estas son alfa olefinas que tienen de 3
a 8 dtomos de carbono.

La densidad de (A2) estd ventajosamente comprendida entre 0,900 y 0,950.

El MFI o indice de fluidez o en estado fundido de (A2) estd comprendido entre 0,1 y 8 g/10 min (segtin la norma
ASTM D 1238 a 190°C bajo 2,16 Kg).

La mezcla de los polimeros (A1) y (A2) se injerta con un mondmero de injerto, es decir que los polimeros (A1)
y (A2) son coinjertados. El mondémero de injerto se escoge entre los acidos carboxilicos insaturados o sus derivados
funcionales.

Ejemplos de 4cidos carboxilicos insaturados son aquellos que tienen de 2 a 20 4tomos de carbono tales como los
acidos acrilicos, metacrilicos, maléico, fumadrico e itacénico. Los derivados funcionales de estos acidos carboxilicos
insaturados comprenden los anhidridos, los ésteres derivados, las amidas derivadas, las imidas derivadas y las sales
metdlicas (tales como las sales de metales alcalinos) de estos dcidos carboxilicos insaturados.
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Acidos carboxilicos que tienen de 4 a 10 dtomos de carbono y sus derivados funcionales, particularmente sus
anhidridos, son mondmeros de injerto particularmente preferidos.

Estos mondmeros de injerto que comprenden por ejemplo los dcidos y sus derivados funcionales maléico, fumari-
co, itacénico, citraconico, alilsuccinico, ciclohex-4-eno-1,2-dicarboxilico, 4-metil-ciclohex-eno-1,2-dicarboxilico, bi-
ciclo(2,2,1)-hept-5-eno-2,3-dicarboxilico, x-metilbiciclo(2,2,1)-hept-5-eno-2,3-dicarboxilico, los anhidridos maléico,
itacdnico, citraconico, alilsuccinico, ciclohex-4-eno-1,2-dicarboxilico, 4-metilenociclo-hex-4-eno-1,2-dicarboxilico,
biciclo(2,2,1)-hept-5-eno-2,3-dicarboxilico, y x-metilbiciclo(2,2,1)-hept-5-eno-2,2-dicarboxilico.

Ejemplos de otros monémeros de injerto que comprenden ésteres alquilicos en C;-Cg o derivados de ésteres gli-
cidilicos, de acidos carboxilicos insaturados tales como acrilato de metilo, metacrilato de metilo, acrilato de etilo,
metacrilato de etilo, acrilato de butilo, metacrilato de butilo, acrilato de glicidilo, metacrilato de glicidilo, maleato
de monoetilo, maleato de dietilo, fumarato de monometilo, fumarato de dimetilo, itaconato de monometilo, itaconato
de dietilo; derivados amidos de 4cidos carboxilicos insaturados tales como acrilamida, metacrilamida, monoamida
maleico, diamida maléico, N-monoetilamida maléico, N,N-dietilamida maléico, N-monobutilamida maléico, N,N-di-
butilamida maléico, monoamida fumarico, diamida fumarico, N-monoetilamida fumarico, N,N-dietilamida fumarico,
N-monobutilamida fumdrico y N,N-dibutilamida fumdrico; derivados amidos de los 4dcidos carboxilico insaturados
tales como maelimidas, N-butilmaleimida y N-fenilmaleimida; y sales metdlicas de 4cidos carboxilicos insaturados
tales como acrilato de sodio, metacrilato de sodio, acrilato de potasio, metacrilato de potasio. Se prefiere el anhidrido
maléico.

Diversos procedimientos conocidos pueden ser utilizados para injertar un mondmero de injerto en la mezcla de po-
limeros (A1) y (A2). La mezcla puede contener los aditivos utilizados habitualmente en el empleo de las poleolefinas
con contenidos comprendidos entre 10 ppm y 50.000 ppm, tales como los antioxidantes con base en moléculas fendli-
cas sustituidas, los agentes de proteccién UV, los agentes de empleo tales como las amidas grasas, el dcido estedrico y
sus sales, los polimeros fluorados conocidos como agentes para evitar los defectos de extrusion, los agentes anti vaho
con base en aminas, los agentes antibloqueantes tales como la silice o el talco, las mezclas patrén con colorantes y los
agentes nucleantes entre otros.

Por ejemplo, el injerto puede ser realizado calentando los polimeros (Al) y (A2) a temperatura elevada, alrede-
dor de 150° y aproximadamente 300°C, en presencia o en ausencia de un solvente con o sin iniciador de radicales.
Los solventes apropiados que pueden ser utilizados en esta reaccion son el benceno, el tolueno, el xileno, el cloro-
benceno, el cumeno, entre otros. Los iniciadores de radicales apropiados que pueden ser utilizados comprenden el t-
butil-hidroperéxido, cumeno-hidroperdxido, di-iso-propil-benceno-hidroperéxido, di-t-butil-perdxido, t-butil-cumil-
perdxido, dicumil-peroxido, 1,3-bis-(t-butilperéxido-isopropil) benceno, acetil-peréxido, benzoil-peroxido, iso-buti-
ril-peréxido, bis-3,5,-trimetil-hexanoil-peroxido y metil-etil-cetona-peréxido.

En la mezcla de polimeros (A1) y (A2) modificada por injerto obtenido de la manera antes mencionada, la cantidad
de mondémero de injerto puede ser escogido de una manera apropiada pero es preferiblemente de 0,01 a 10% en peso,
es decir preferiblemente de 600 ppm a 5.000 ppm, con respecto al peso de (A1) y (A2) coinjertados.

La cantidad de monémero injertado se determina por dosis de las funciones succinicas por espectroscopia IRTF. El
MFI o indice de la desviacion en estado fundido de (A), es decir de la mezcla de (A1) y (A2) que han sido coinjertadas,
estan comprendidas entre 0,1 y 15 g/10 min (ASTM D 1238-190°C-2,16 kg), ventajosamente entre 0,1 y 5 g/10 min,
preferiblemente entre 0,1 y 3 g/10 min.

En lo relacionado al polietileno (B), se trata de un polietileno metaloceno homopolimero o copolimero también en
este caso un comondémero escogido entre las alfa olefinas que tienen de 3 a 20 dtomos de carbono, preferiblemente de
4 a 8 atomos de carbono.

Los ejemplos de alfa olefinas que tienen de 3 a 20 adtomos de carbono que comprenden el propileno, 1-buteno,
1-penteno, 3-metil-1-buteno, 1-hexeno, 4-metil-1-penteno, 3-metil-1-penteno, 1-octeno, 1-deceno, 1-dodeceno, 1-
tetradeceno, 1-hexadeceno, 1-octadeceno, 1-eicoceno. Estas alfa olefinas pueden ser utilizadas solas o en mezcla de
dos o de mas de dos.

El polietileno metaloceno (B) tiene una densidad comprendida entre 0,863 y 0,915 y un MFI (medido segtn la
norma ASTM D 1238 a 190°C bajo 2,16 g) comprendido entre 0,5 y 30 g/10 min, preferiblemente entre 3 y 15 g/10
min.

El MFI del aglomerante de coextrusién estd comprendido entre 0,1 y 15 g/10 min, preferiblemente entre 1 y 13
g/10 min (ASTM D 1238-190°C-2,16 kg).

Los aglomerantes de la invencién son ttiles para las estructuras multicapas como por ejemplo las peliculas, las
hojas, los tubos y los cuerpos huecos.

La estructura multicapa de la presente invencién comprende una capa (L) que comprende el aglomerante prece-
dentemente descrito y una capa (E) directamente unida a una primera cara de la dicha capa (L). La capa (E) es una
capa de poliésteres.
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Una capa (F) puede igualmente estar directamente unida a la segunda cara de la capa (L), estando la capa (L)
colocada en sanduche entre las capas (E) y (F), siendo la dicha capa (F) ya sea una capa de polimero escogida entre el
grupo de poliamidas, copolimeros saponificados de etileno o de acetato de vinilo (EVOH) sea una capa metalica.

Pero la estructura multicapa puede igualmente comprender una capa (L) que comprende el aglomerante puesto en
sanduche entre dos capas (F).

Se puede a titulo de ejemplo enumerar las estructuras siguientes: PA que designa la poliamida, L el aglomerante,
PE el polietileno, PET el polietileno tereftalato y EVOH el copolimero de etileno y de acetato de vinilo saponificado:

= Estructuras de tipo (E)/capa (L)/capa (E) y capa (F)/capa (L)/capa (F): PET/L/PET.

Mais especificamente las poliamidas son sintéticas teniendo una larga cadena de motivos estructurales del grupo
amida en la cadena principal, tales como el PA-6, PA-6,6, PA-6,10, PA-11, PA-6/6,6 y el PA-12.

Los copolimeros saponificados del etileno y de acetato de vinilo tienen un grado de saponificacién de aproximada-
mente 90 a 100% en moles y se obtienen saponificando un copolimero etileno/acetato de vinilo que tiene un contenido
en etileno de aproximadamente 15 a aproximadamente 60% en moles.

Los poliésteres son homo o copolimeros. Los homopoliésteres pueden ser tomados en el grupo de polietileno-
tereftalato, del polibutileno-tereftalato, del polietileno naftenato o incluso de poliésteres arométicos como los cristales
liquidos polimeros.

Los copoliésteres apropiados, ttiles en la invencién pueden ser formados a partir de acidos carboxilicos aromaticos,
de ésteres de dcidos dicarboxilicos, de anhidridos de ésteres dicarboxilicos, de glicoles o sus mezclas. Son igualmente
apropiados los copoliésteres parcialmente aromaticos formados de unidades repetidas que comprenden el acido te-
reftalico, el dimetil tereftalato, el dcido isoftalico, el dimetil isoftalato, el dimetil-2,6 naftalendicarboxilato, el acido
2,6-naftalendicarboxilico, los 4dcidos dioxidoacéticos 1,2-, 1,3-y 1,4-fenileno, el etilenglicol,, el dietilen glicol, el 1.4-
ciclohexanodimetanol, el 1,4-butanodiol o sus mezclas.

Preferiblemente la estructura de poliésteres comprende unidades repetitivas que comprenden el dcido tereftali-
co, el dimetil tereftalato, el acido isoftalico, el dimetil isoftalato, y/o el dimetil-2,6-naftalendicarboxilato. El 4cido
dicarboxilico del poliéster puede ser modificado con uno o dcidos carboxilicos diferentes (preferiblemente hasta apro-
ximadamente 20% en mol). De tales dcidos carboxilicos que comprenden 4cidos dicarboxilicos aromaticos que tienen
preferiblemente 8 a 14 atomos de carbono, acidos dicarboxilicos alifaticos que tienen preferiblemente 4 a 12 dtomos
de carbono o 4cidos dicarboxilicos cicloalifaticos que tienen preferiblemente 8 a 12 d4tomos de carbono. Los ejemplos
de acidos dicarboxilicos son: el 4cido tereftalico, el acido ftalico, el 4cido isoftdlico, el 4cido naftaleno-2,6-dicarbo-
xilco, el acido ciclohexanodicarboxilico, el acido ciclohexanodiacético, el acido difenil-4,4’-dicarboxilco, el acido
succinico, el dcido glutarico, el dcido adipico, el 4cido aceldico, el 4cido sebacico o sus mezclas.

Ademais, el glicol puede ser modificado con unos dioles diferentes a otros que no fuese el etilen glicol (pre-
feriblemente hasta aproximadamente 20% en mol). De tales dioles comprenden: los dioles cicloalifdticos que tie-
nen preferiblemente 6 a 20 dtomos de carbono o los dioles alifaticos que tienen preferiblemente 25 a 20 dtomos
de carbono. Los ejemplos de tales dioles comprenden: el dietilen glicol, el trietilen glicol, el 1,4-ciclohexanodime-
tanol, el propano-1,3-diol, el butano-1,4-diol, el pentano-1,5-diol, el hexano-1,6-diol, el 3-metilpentano-(2,4)-diol,
el 2-metilpentano-(1,4) diol, el 2,2,4-trimetilpentano-(1,3)-diol, el 2-etilhexano-(1,3)-diol, el 2,2-dietilpropano-(1,3)-
diol, el hexano-(1,3)-diol, el 1,4-di(dihidroxietoxi) benceno, el 2,2-bis-(4-hidroxiciclohexil) propano, el 2.4-hidro-
xi-1,1,3,3-tetrametil-ciclobutano, el 2,2-bis-(3-hidroxietoxifenil) propano, el 2-bis-(4-hidroxipropoxifenil) propano,
el hidroxietil resorcinol o sus mezclas. Los poliésteres pueden ser preparados con dos o mas de los dos dioles
precedentes.

La capa metdlica puede ser por ejemplo una pelicula o una hoja de un metal tal como aluminio, hierro, cobre,
estafio y niquel o una aleacién que contenga al menos uno de estos metales como constituyente principal. El espesor
de la pelicula o de la hoja puede ser convenientemente escogida y es por ejemplo de aproximadamente 0,01 a aproxi-
madamente 0,2 mm. Es una préctica corriente desengrasar la superficie de la capa metdlica antes de laminar sobre ella
el aglomerante de la invencion.

Las composiciones que forman las diferentes capas de las estructuras de la invencién pueden contener aditivos
tales como cargas, estabilizantes, agentes deslizantes, agentes antiestiticos, agentes ignifugos.

Las estructuras de la invencién puede ser fabricadas por procedimientos conocidos de coextrusion, extrusién de
soldadura, termoformado, formacién de capas, laminacion de la técnica de los termoplasticos.

La tabla 1 mdas abajo reagrupa las composiciones de aglomerantes segun la invencioén (Ex 1-4) y los comparativos
(Comp 1-7).
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La tabla 2 mas abajo reagrupa las fuerzas de mondado F en N/15 mm a tO (tiempo=0, cuando el aglomerante
viene de ser extruido y aplicado sobre la probeta) y a t8 (que corresponde al tiempo=8 dias). Las peliculas utilizadas
para estas pruebas son peliculas extruidas constituidas de 3 capas para el caso 1: capa PET/capa aglomerante (L)/capa
PE de espesor respectivamente 150/30/350 en ym y de peliculas constituidas de 5 capas para el caso 2 y 3: capa
PET/capa aglomerante (L)/capa EVOH /capa aglomerante (L)/capa PE de espesor respectivamente 150/30/20/30/300
en pm.

Las pruebas de mondado han sido realizadas a una temperatura T de 25°C Cg a una velocidad de mondado de 200
mm/min. Se ha utilizado para realizar estas peliculas el PET VORIDIAN 9921® de EASTMAN, el LDPE LAQTENE
LD0304© de ATOFINA y el EVOH a 38% de etileno SOARNOL® de NIPPON GOHSEL. El signo o corresponde a
las diferencias tipo.

TABLA 1
Ex1 Ex 2 Ex3 Ex4
Tipo de PE PEm LLDPE | PEm LLDP | PEm LLDP | PEm LLDP
E E E
Densidad 0.87 0,92 0,87 0,92 0,87 0,92 0,87 0,92
Comondémero 1- 1- 1- 1- 1- 1- 1- 1-
) octeno buteno | Octeno | buteno | octeno | buteno | octeno | buteno
Caracteristicas —
. Composicion 50% 50% 50% 50% 50% 50% 50% 50%
del polimero _
.. Tasa de injerto | 0,9% 0.9% 0,9% 0,9%
(A) coinjertado
Monémero de MAH MAH MAH MAH
injerto
MFI (g/10 0,7 0,7 0,7 0,7
min) 190°C —
2,16 kg
Proporcion de (A) 15% 25% 15% 25%
Tipo de PEm E/1-octeno E/1-octeno E/1-octeno E/1-octeno
L Densidad 0,870 0.870 0,902 0,902
Caracteristicas N
. (g/em)
del polimero
®) MFI (g/10 5 5 10 10
min) 190°C —
2,16 kg
Proporcion de (B) 85% 75% 85% 75%
MFI de la mezcla (A) y (B) 3 2.5 5.5 4.5
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Comp 1 Comp 2 Comp 3 Comp 4
Caracteristicas | Tipo de PE PEm LLDPE | PEm LLDPE | PEm LLDPE | PEm LLDPE
del polimero | Densidad 0.87 0,92 0,87 0.92 0,87 092 0.87 092
(A) Comondmero | 1- 1- 1- 1- 1- 1- 1- 1-
coinjertado octeno | buteno | Octeno | buteno | octeno | buteno | octeno | buteno
Composicion | 50% 50% 50% 50% 50% 50 % 50% 50%
Tasa de 0,.9% 0,9% 0,9% 0,9%
injerto
Mondmero MAH MAH MAH MAH
de injerto
MFI  (g/10 0,7 0,7 0,7 0,7
min) 190°C —
2,16 kg
Proporcion de (A) 25% 25% 15% 25%
Tipo de PEm | E/acrilato de Me E/acetato de F/acrilato de Me | VLDPE (E/1-
vinilo* y PEm** octeno)
Caracteristicas | Densidad 0,943 0.950%* 0,943 y 0,902** 0,911
del polimero | (g/em®)
®) MFT  (g/10 20y 3% 8y 10%* 6.6
min) 190°C —
2,16 kg
Proporcion de (B) 75% 75%%* 85%%* 75%

*37,5% de copolimero E/acetato de vinilo con MFI=20y d=0,950 y

37,5% de copolimero E/acetato de vinilo con MFI=3 y d=0,950;

**42,5% de copolimero E/acrilato de metilo con MFI=8 Y d=0,943 y
42,5% de vPEm también para comondmero el 1-octeno y para MFI=10 y d=0,902

Comp 5 Comp 6 Comp 7
Caracteristicas Tipo de PE PEm LLDPE | PEm LLDP | PEm LLDP
del  polimero E E
(A) coinjertado | Densidad 0.87 0,92 087 0,92 0,87 0,92
Comondmero 1- 1- 1- 1- 1- 1-
octeno | buteno | Octeno | buteno | octeno | buteno
Composicion 50% 50% 50% 50% 50% 50%
Tasa de injerto 0.9% 0,9% 0.9%
Monoémeros de MAH MAH MAH
injerto
MFI (g/10 0,7 0,7 0,7
min) 190°C —
2,16 kg
Proporcion de (A) 25% 25% 25%
Caracteristicas Tipo de PEm LLDPE  (E/1- LDPE HDPE
del  polimero octeno)
B) Densidad 0,919 0.924 0,955
(glem®)
MFI (g/10 44 2 4
min) 190°C —
2,16 kg
Proporcion de (B) 75% 75% 75%
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TABLA 2
CASO1 CASO2 CASO3
FatOen | o F at8]o Fathen | o F at8lo FatOen | o Fat8en | o
N/15mm N/15mm N/15mm en N/15mm N/15mm
N/15mm
Ex.1 13.4 0.5 16.7 07 |82 0.2 10.7 0.1 - - - -
Ex2 14.2 0.5 178 04 |10.6 0.3 128 04 |- - -
Ex3 11.6 0.6 151 34 |85 0.1 10.1 02 |- - - -
Ex4 12.5 0.8 20.1 1.8 | 104 0.2 121 03 |- - - -
Compl | 6 0.5 5.6 04 |- - - - 5.8 05152 04
Comp2 | 6.1 0.5 6.6 09 |- - - - 5.7 02 158 04
Comp3 | 6.5 0.9 6.8 08 |- - - - 6.2 09 |61 0.8
Comp4 | 44 21 13 02 |- - - - 4.1 1 21 0.2
Comp5 | 3.2 0.3 12 02 |- - - - 32 01 |14 0.2
Comp6 | 2.6 0.2 1 01 |- - - - 2.7 02 112 0.1
Comp7 | 1.2 0.1 0.5 01 |- - - - 1 01 106 0.1

Caso 1: Ruptura entre la capa de PET y del aglomerante (1)

Caso 2: Ruptura entre la capa de EVOH y del aglomerante (1.)

Caso 3. Ruptura entre la capa de PET y del aglomerante (I.)
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REIVINDICACIONES
1. Utilizacién de un aglomerante de coextrusién que comprende:

- 5a35% en peso de un polimero (A) constituido el mismo de una mezcla de 80 a 20% en peso de un polietileno
metaloceno (A1) de densidad comprendida entre 0,863 y 0,915 g/cm® y de 20 a 80% en peso de un polietileno
LLDPE (A2) no metaloceno de densidad comprendida entre 0,900 y 0,950 g/cm?, siendo la mezcla de polimeros
(A1) y (A2) coinjertada por un mondémero de injerto escogido entre los dcidos carboxilicos insaturados y sus
derivados, siendo el contenido del monémero de injerto en la dicha mezcla comprendida entre 30 y 100.000
ppm, preferiblemente entre 600 y 5.000 ppm;

- 95 a65% en peso de polietileno metaloceno (B) homo o copolimero en donde el comondémero comprende de 3
a 20 dtomos de carbono, preferiblemente 4 a 8 4tomos de carbono, cuya densidad estd comprendida entre 0,863
y 0,915 g/cm3 y en donde el MFI indica la fluidez en estado fundido medido bajo 2,16 kg a 190°C segtn la
norma ASTMD 1238, estd comprendido entre 0,5 y 30, preferiblemente entre 3 y 15 g/10 min.

Haciendo el total 100%, la mezcla de (A) y (B) siendo tal que su MFI estd comprendido entre 0,1 y 15, preferi-
blemente entre 1 y 13 g/10 min, para la obtencién de una capa (L) que comprende el aglomerante en una estructura
multicapa que comprende una capa (E) unida a una de las dos caras de la dicha capa (L), siendo la dicha capa (E) una
capa de poliéster, caracterizada porque la fuerza de adhesion del dicho aglomerante se aumenta de 5 a 50% entre el
instante t=0, que corresponde a su aplicacion inmediatamente después de su extrusion en el instante t=8 dias.

2. Utilizacion segun la reivindicacion 1, caracterizada porque una capa (F) se une directamente a la segunda cara
de la capa (L), estando la capa (L) colocada en sanduche entre las capas (E) y (F), siendo la dicha capa (F) sea una
capa de polimero escogida entre el grupo de poliamidas, copolimeros saponificados de etileno y de acetato de vinilo
(EVOR), poleolefinas, poliésteres sea una capa metélica.

3. Utilizacién segun la reivindicacién 2, caracterizada porque la capa (E) es una capa de poliéster copolimero y
la capa (F) es una capa de EVOH.

4. Utilizacion segun una cualquiera de las reivindicaciones precedentes, caracterizada porque el monémero de
injerto es el anhidrido maléico.

5. Utilizacién segin una de las reivindicaciones precedentes, caracterizada porque el MFI de (A) estd compren-
dido entre 0,1 y 5 g/10 min (ASTMD 1238 a 190°C bajo 2,16 kg).

6. Estructura multicapa obtenida segtin una de las reivindicaciones 1 a 5.
7. Objeto que comprende una estructura la reivindicacién 6.

8. Objeto segtin la reivindicacién 7 caracterizada porque es una bolsa, una botella, un contenedor, un tubo o un
tubo flexible.

9. Utilizacién de la estructura segiin la reivindicacion 6 para fabricar peliculas u hojas.



	Primera Página
	Descripción
	Reivindicaciones

