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1

Przedmotem wynalazku jest urzadzenie do poélauto-
‘matycznego szlifowania zaokralenia pryzmatycznej kra-
‘wedzi mnarzedzi diamentowych, zwlaszcza do profilowa-
nia $ciernic na szlifierkach gwintowych.

Znane szlifierko-docieraczki do obrébki diamentéow
posiadaja obracajaca si¢ okragla tarcze docierajaca,
zwykle Zeliwna, plaska od strony pracujacej, ustawiona
poziomo czyli o pionowej osi obrotu. Na géma powierz-
chnie tarczy manosi si¢ jako material $cierny ziarno dia-
mentowe dla operacji zgrubnych lub proszek diamen-
towy dla operacji wykarczajacych.

Material $cierny w formie luznej lub w postaci pasty
wciera si¢ w pory materiatu tarczy. Wystajace krawedzie
ziarna obrabiaja przedmiot diamentowy. Kruszace si¢
ziarna $cieme jak i okruchy z obrabianego przedmiotu
pozostaja na tarczy i spelniaja role drobniejszego $cier-
niwa. Powierzchni¢ docierajaca tarczy sytuuje si¢ wigc
poziomo, aby nie tracié¢ przez rozrzut drogiego materiatu
Scietnego. W czasie obrobki przestawia si¢ przedmioty
obrabiane na rozne okregi tarczy, zeby uzyska¢ réwno-
mierne jej $cieranie sig. :

Wokoét tarczy i rownolegle do jej powierzchni robo-
czej umieszczony jest nieruchomy st6t, ma ktérym usta-
wia si¢ po kilka przyrzadéw obrébczych z umocowany-
mi diamentami, ktére opieraja si¢ na docierajacej po-
wierzchni tarczy. Przyrzady takie skladaja si¢ z preta
z ciezka prostokatna poprzeczka. Poprzeczce nadaje si¢
wymiary odpowiednie do zadamego kata szlifowanej
pryzmy diamentowej i dtugosci preta. Obrabiany diament
przylutowuje si¢ do oprawki, ktéra osadza si¢ w gniez-
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dzie preta. Diament szlifuje si¢ z jednej strony, a nastep-
nie z drugiej, obracajac przyrzad o 180° wzgledem jego
osi. O§ symetrii uzyskanej pryzmy nie pokrywa si¢ z
osia oprawki diamentu, poniewaz diament przylutowy-
wany do oprawki posiada zwykle ksztalt nieregularnej
bryly. Brak zgodnoéci osi uzyskanej pryzmy i osi opraw-

" ki utrudnia zmechanizowanie dalszej obrobki pryzmy

czyli szlifowania zaokraglenia.

Zaokraglenie krawgdzi pryzmy wykonuje si¢ dotad
recznie na szlifierko-docieraczce, podobnej lub takiej
samej jak opisana powyzej i przy uzyciu §cierniwa dia-
mentowego, nadajac przdmiotowi osadzonego juz uprzed-
nio w oprawce, ruchy wahliwe woko6t $rodka zaokrag-
lenia. Taki spos6b wykonywania zaokraglenia krawedzi
pryzmatycznych w granicach zadanych tolerancji wymaga
duzej staranno$ci i zrecznosci ze strony operatora oraz
zajmuje duzo czasu. Do tej operacji nie daja si¢ uzyé¢
znane obrabiarki do mechanicznego zaokraglania pryz-
matycznych ostrzy ze stali lub twardych spiekéw.

Te bowiem pracuja przy zastosowaniu zupelnie od-
miennych parametréw obrébczych posiadaja zwykle
ceramiczne $ciernice w ukladzie pionowym, to jest o
poziomej osi obrotu, posuw obrabianego przedmiotu jest
nieelastyczny, co w obrobee diamentéw prowadziloby do
czestych peknigé, uchwyt przedmiotu nie ma przewidzia-
nej mozliwo$ci usuwania niewspdlosiowosci pryzmy
wzgledem oprawki i przewidziane sa do obrobki tylko
jednego- przedmiotu ma raz, co w obrobce diamentéw
byloby metoda zbyt malo wydajna. Tarcze docierajace
o0 poziomej osi obrotu powodowalyby zbyt duze straty



62497

: 3
przez tozrzut przy nakladaniu $ciemiwa diamentowe-

go.
Wynalazek ma na celu zastapienie czynnosci recznych

przy zaokraglaniu krawedzi pryzmatycznych narzedzi

diamentowych czynno§ciami mechanicznymi, polepsze-
nie geometrii zadanego profilu, ma umozliwi¢ w dalszym
ciggu stosowana jednoczesna metode obrobki = wielu
przedmiotéw na jednej obrabiarce przy ich sprezystym
docisku do tarczy docierajacej oraz zapobiec dalszemu
dociskowi przedmiotu do tarczy, gdy ten w czasie obrob-
ki uzyska zadany wymiar zaokraglenia.

Urzadzenie wedlug wynalazku sklada si¢ ze znanej
szlifierko-docieraczki do obrobki diamentéw, to jest po-
siadajacej obrotowa i plaska tarcze docierajaca, z mnie-
ruchomym i réwnoleglym do niej stolem oraz z dostaw-
nych glowic, ustawianych na stole, a stuzacych do nada-
wania obrabianym przedmiotom ruchéw obrotowo-wahli-
wych okolo Srodka zaokraglenia. Glowica wraz z przy-
naleznym do niej napedem przytwierdzona jest do wspol-
nej podstawy. Daje si¢ ona regulowa¢ w pionie za po-
moca klinowej ptyty. Posiada watek utozyskowany obro-
towo w korpusie glowicy, ktory od strony zewngtrznej
napedzany jest od silnika elektrycznego poprzez prze-
ktadnie i nastawny ukiad korbowy, a‘od strony tarczy
posiada korbg z przytwierdzonym do niej wysiggnikiem,
zakoniczonym uchwytem przedmiotu obrabianego. Wy-
siegnik na korbie regulowany jest za pomoca suportu
krzyzowego.

Dla dokladnego regulowania odstgpu osi walka obro-
towo-wahliwego od powierzchni stolu pod glowica za-
budowana jest klinowa plyta .Po zluzowaniu $rub utwier-
dzajacych glowice do podstawy, przesuwa si¢ plyte kli-
nowa pod glowica, w zalezno$ci od wymaganego wymia-
ru odstgpu, po czym utwierdza si¢ ja. Dla umozliwienia
regulacji kata wahania, a i umozliwienia ustawiania te-
go kata symetrycznie do pionu, jedna z korb ukladu
korbowego, ma przestawny czop, a sam lacznik korbowy
daje si¢ skraca¢ lub wydlizaé za pomoca nakretki o pra-
wym 1 lewym gwincie.

Na korbie od strony tarczy docierajacej umieszczony

jest suport krzyzowy, z przytwierdzonym do miego wy-
siggnikiem, zakoficzonym uchwytem przedmiotu obra-
bianego. Suport posiada dwie $ruby, usytuowane wzgle-
dem siebie pod katem 90°, stuzace do-przestawiania wy-
siggnika w pionie i w poziomie. Sam wysiegnik ma na
swej dlugosci przegub, zaciskany $ruba, co umozliwia
ustawianie krawedzi pryzmy diamentu rownolegle do
tarczy docierajacej. -
. Oprawke z diamentem mocuje si¢ w gniezdzie wysuw-
nego wrzeciona, za pomoca dwoch wkretéw. Pokrecajac
je mozna obraca¢ oprawke w gniezdzie i ustawi¢ tym
samym obrabiana krawedz diamentu réwnolegle do osi
watka obrotowo-wahliwego. Sruba nastawcza pozioma
w suporcie krzyzowym mnaprowadza si¢ plaszczyzne sy-
metrii pryzmy diamentu w 0§ watka obrotowo-wahliwe-
go. Wysuwne wrzeciono mnaciskane jest od gory sprezy-
na, znajdujaca si¢ wewnatrz uchwytu przedmiotu. Na-
cisk ten przez obrabiany diament przenosi si¢ na tarcze
docierajaca. Daje si¢ on regulowaé¢ w szerokich grani-
cach, pokrecajac pionowa $ruba suportu krzyzowego.

Grubo$¢ warstwy do . starcia na krawedzi . pryzmy,
obrabianego diamentu ustala si¢ $ruba mikrometryczng
z pokretka wyskalowana. Odstep pokretki od pokrywki
uchwytu oznacza gruboé¢ warstwy do zebrania. Gdy
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pokretka oprze si¢ o pokrywke, ustanie docisk diamen-
tu do tarczy docierajacej i zakoficzy si¢ okres szlifowa-
nia, a nastepowa¢ bedzie wygladzanie powierzchni za-
okraglenia diamentu. :

Dzigki zastosowaniu takiego rozwiazania udaje si¢ w
spos6b mechaniczny szlifowaé lub docieraé¢ jednoczeénie

~ kilka przedmiotéw na jednej tarczy docierajacej, co w

poréwnaniu do tej operacji wykonywanej recznie znacz-
nie skraca si¢ czas robocizny. Promiefi zaokraglenia na
calej dlugosci krawedzi wypada bardziej réwnomierny,
niz to mozna osiagnaé przy operacji rgcznej i zalezy
tylko od starannosci ustawienia a mie od zrgcznosci ope-
ratora. ’
Przedmiot wynalazku przedstawiony jest w przykta-
dzie wykonania ma rysunku, na ktérym fig. 1 przedsta-
wia przekroj przez glowice wahliwa, fig. 2 — naped
korbowy i konstrukcje regulacji glowicy w pionie,
fig. 3 — rozmieszczenie poszczegdlnych zespotow glowi-
cy w widoku z gory, a fig. 4 — mocowanie i ustawianie

oprawki diamentu na wrzecionie uchwytu. Glowice usta- -

wia si¢ na nieruchomym stole 2 docieraczko-szlifier-
ki, a wysiegnik 27 z przedmiotem obrabianym 36 znaj-
duje si¢ nad tarcza docierajaca 1.

Glowica sklada si¢ z korpusu 8, w ktérym ulozysko-
wany jest obrotowo watek 9, wykonujacy ruchy obroto-
wo-wahliwe. Przedstawiony ma fig. 1, 2 i 3 naped na
walek 9 od silnika 4 sklada si¢ z przektadni np. §lima-
kowej 6 oraz z nastawnego ukladu korbowego 10. Kor-
ba 14 osadzona na wale §limacznicy 13 ma przestawny
czop 15 wzdtuz ramienia korby, a lacznik 16, 17, 18 ma
z kolei regulowana dlugos$¢ nakretka rzymska 18.

Korba 11 osadzona na watku 9 o stalym czopie 12, a
sprzggnietym lacznikiem z czopem 15, przemosi ruchy
przez walek 9 na korbe 22, znajdujaca si¢ po stronie
uchwytu. Dzigki regulacji dtugoéci promienia korby 14
i lacznika, istnieje mozliwoéé nastawiania wielkoéci ka-
ta wahan watka 9 i symetrycznego ustawiania tego kata
wzgledem pionu. Wielko§¢ promienia zaokraglenia R
(fig. 1) daje si¢ regulowaé przez przesuwanie podktadki
klinowej 19 $ruba 20.

Korpus gtowicy 8 unieruchamia si¢ wzgledem pod-
stawy 7 $rubami 21. Uchwyt przedmiotu obrabianego 29
przytwierdzony jest do korby 22 za poérednictwem wy-
siegnika 27 i suportu krzyzowego 23. Poziomo umie-
szczona §ruba 25 suportu krzyzowego 23 stuzy do tra-
fiania osia przechodzaca przez érodek zaokraglenia w
oé walka 9. Przegub 26 na wysiegniku 27 umozliwia
réwnolegle ustawienie krawedzi diamentu 36 do plasz-
czyzny tarczy docierajacej 1, po czym S$ruba zaciskowa
28 usztywnia si¢ wysiegnik. Uchwyt przedmiotu 29 skta-
da si¢ z korpusu 30, w ktorym prowadzone jest wrzecio-
no 31, posiadajace gniazdo dla oprawki 32 obrabianego
diamentu 36.

'Wkrety 33 (fig. 4) stuza do mocowania i jednoczesne-
go ustawiania oprawki krawedziag pryzmy réwnolegle do
osi watka wahliwego 9. Sprezyna 34 znajdujaca si¢ pod
pokrywka 35 naciska ma wrzeciono 31, a wielko$é tej
sity reguluje si¢ za pomoca pionowo usytuowanej $ruby
24 w suporcie krzyzowym 23. Szczelina H miedzy po-
kretka wyskalowana 38 a pokrywka uchwytu 35, odpo-
wiadajaca wielkosci warstwy do zebrania podczas ob-
robki, ciagle si¢ zmniejsza i z chwila jej zaniku dalszy
posuw ustaje.
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Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do szlifowania zaokraglenia krawedzi
pryzmatycznych mnarzedzi diamentowych, skladajace si¢
ze szlifierko-docieraczki o mapedzamej okraglej tarczy
docierajacej i o nieruchomym, umieszczonym roéwno-
legle do tarczy i na jej obwodzie, stole oraz ustawia-
nych swobodnie na tym stole jednej lub wiecej glowic
przedmiotu obrabianego, znamienne tym, ze glowica (3)
osadzona nastawnie na klinowej podkladce (19) posiada
walek (9) ulozyskowany obrotowo w korpusie glowicy
(8) z jednej strony mapedzanej wahliwie od silnika (4)
poprzez przekladnie (5, 6) i mastawny uklad. korbowy
¢10), a na drugiej stronie posiadajacy ma korbie (22) su-
port krzyzowy (23), z osadzonym na nim przegubowym
wysiegnikiem (27) zakoficzonym regulowanym uchwy-
tem (29) przedmiotu obrabianego (36).

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym, ze
glowica (3) mi¢dzy korpusem (8) a podstawa (7) glowi-
cy posiada klinowa podkladke (19) przesuwana wzgle-
dem korpusu glowicy §ruba nastawcza (20).

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym, ze do
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pmenosiermia napedu na walek (9) glowicy od przeklad-
ni (6) ma jedna korbg (11) o stalym czopie (12) i druga
(14) o nastawnym czopie (15) oraz lacznik (16, 17, 18)
o regulowanej dtugosci.

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym, 7e
glowica przedmiotu (3) posiada regulacyjny suport krzy-
zowy {(23), umieszczony ma korbie (11) osadzonej na
watku wahliwym (9). ’

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym, ze

. wysiegnik (27) glowicy z osadzonym na nim uchwytem

(29) przedmiotu obrabianego (36) polaczony jest za po-

. moca nastawnego przegubu (26) z suportem krzyzowym

(23) i korba (22).
6. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym, Zze
glowica posiada w uchwycie (29) przedmiotu dwa wkre-

. ty (33) do ustawiania oprawki (32) z obrabianym przed-

miotem (36) w gniezdzie wrzeciona (31), ktéry wysuwa-
ny jest pod maciskiem sprezyny (34), opierajacej si¢ dru-
gim konicem o pokrywke uchwytu (35), na grubo$¢ war-
stwy $cieranej, ustalanej za pomoca S$ruby mikrome-
trycznej (37) z wyskalowana pokretka (38).
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