
10

20

JP 7513832 B2 2024.7.9

(19)日本国特許庁(JP) (12)特許公報(B2) (11)特許番号　　
特許第7513832号

(P7513832)
(24)登録日　令和6年7月1日(2024.7.1)(45)発行日　令和6年7月9日(2024.7.9)

(54)【発明の名称】　真空プレス方法及び装置

(51)国際特許分類
　   Ｂ３０Ｂ 5/02 (2006.01)
　   Ｂ３０Ｂ 12/00 (2006.01)
　   Ｂ３０Ｂ 15/34 (2006.01)

ＦＩ
　Ｂ３０Ｂ 5/02 　　　Ｚ 　　　
　Ｂ３０Ｂ 12/00 　　　Ｂ 　　　
　Ｂ３０Ｂ 15/34 　　　Ｚ 　　　

(21)出願番号　 特願2023-502733(P2023-502733)
(86)(22)出願日　 令和3年7月26日(2021.7.26)
(65)公表番号　 特表2023-536052(P2023-536052 

A)
(43)公表日　 令和5年8月23日(2023.8.23)
(86)国際出願番号　 PCT/KR2021/009640
(87)国際公開番号　 WO2022/030842
(87)国際公開日　 令和4年2月10日(2022.2.10)

審査請求日　 令和5年1月31日(2023.1.31)
(31)優先権主張番号　10-2020-0097161     
(32)優先日　 令和2年8月4日(2020.8.4)
(33)優先権主張国・地域又は機関　

韓国(KR)

(73)特許権者　 523013341
パク，ウン－キ
大韓民国  １５０１１，ギョンギ－ド， 
シフン－シ，ベゴッ  １  ロ，２７－１５ 
，ハラ  ヴィヴァルディ  キャンパス  ア 
パート  １０８－８０６

(74)代理人　 100091683
弁理士　▲吉▼川  俊雄

(74)代理人　 100179316
弁理士　市川  寛奈

(72)発明者　 パク，ウン－キ
大韓民国  １５０１１，ギョンギ－ド， 
シフン－シ，ベゴッ  １  ロ，２７－１５ 
，ハラ  ヴィヴァルディ  キャンパス  ア 
パート  １０８－８０６

最終頁に続く

( 5 7 ) 【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
中 央 の 内 部 が 空 い て い る 状 態 の 上 部 フ レ ー ム （ １ ０ 、 １ ２ ） の 間 に 上 部 ダ イ ア フ ラ ム （ １  
４ ） が 設 置 さ れ て 構 成 さ れ る 上 部 加 圧 部 材 （ １ ） と 、
中 央 の 内 部 が 空 い て い る 状 態 の 下 部 フ レ ー ム （ ２ ０ 、 ２ ２ ） の 間 に 下 部 ダ イ ア フ ラ ム （ ２  
４ ） が 設 置 さ れ て 構 成 さ れ る 下 部 加 圧 部 材 （ ２ ） と 、
前 記 上 ・ 下 部 加 圧 部 材 （ １ 、 ２ ） の 上 ・ 下 部 フ レ ー ム （ １ ０ 、 １ ２ ） （ ２ ０ 、 ２ ２ ） の 間  
に 設 置 さ れ る 気 密 維 持 部 材 （ ３ ） と 、
前 記 上 ・ 下 部 加 圧 部 材 （ １ 、 ２ ） の 上 ・ 下 部 フ レ ー ム （ １ ０ 、 １ ２ ） （ ２ ０ 、 ２ ２ ） 、 前  
記 気 密 維 持 部 材 （ ３ ） 及 び 前 記 上 ・ 下 部 ダ イ ア フ ラ ム （ １ ４ ） （ ２ ４ ） に よ っ て 内 側 に 設  
け ら れ る 気 密 維 持 状 態 の 作 業 空 間 （ ４ ） と 、
前 記 作 業 空 間 （ ４ ） と 連 通 す る よ う に 設 置 さ れ る 真 空 加 圧 作 動 部 （ ５ ） と 、
前 記 上 部 加 圧 部 材 ( １ ) の 上 部 ダ イ ア フ ラ ム （ １ ４ ） に 隣 接 す る よ う に 設 置 さ れ る 加 熱 部 材  
（ ６ ） と 、
前 記 上 部 加 圧 部 材 （ １ ） の 上 部 ダ イ ア フ ラ ム （ １ ４ ） と 前 記 加 熱 部 材 （ ６ ） と の 間 に 形 成  
さ れ る 昇 ・ 下 降 加 熱 作 動 空 間 （ ６ ０ ） と 、
前 記 昇 ・ 下 降 加 熱 作 動 空 間 （ ６ ０ ） と 連 通 す る よ う に 設 置 さ れ る 上 部 昇 降 作 動 部 （ ７ ） と 、
前 記 下 部 加 圧 部 材 （ ２ ） の 下 部 ダ イ ア フ ラ ム （ ２ ４ ） に 隣 接 す る よ う に 設 置 さ れ る 冷 却 部  
材 （ ８ ） と 、
前 記 下 部 加 圧 部 材 （ ２ ） の 下 部 ダ イ ア フ ラ ム （ ２ ４ ） と 前 記 冷 却 部 材 （ ８ ） と の 間 に 形 成  

請求項の数　3　（全11頁）
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さ れ る 昇 ・ 下 降 冷 却 作 動 空 間 （ ８ ０ ） と 、
前 記 昇 ・ 下 降 冷 却 作 動 空 間 （ ８ ０ ） と 連 通 す る よ う に 設 置 さ れ る 下 部 昇 降 作 動 部 （ ９ ） と  
、 を 含 ん で 構 成 さ れ る こ と を 特 徴 と し 、
前 記 下 部 加 圧 部 材 （ ２ ） 及 び 前 記 冷 却 部 材 （ ８ ） と 隣 接 し た 位 置 に 他 の 作 業 空 間 （ ４ － １  
） を 構 成 し た 後 、
前 記 冷 却 部 材 （ ８ ） と 隣 接 す る よ う に 別 途 の 上 部 加 圧 部 材 （ １ － １ ） を 設 け 、 別 途 の 加 熱  
部 材 （ ６ － １ ） を 備 え た 他 の 下 部 加 圧 部 材 （ ２ － １ ） を 設 け る こ と に よ っ て 前 記 他 の 作 業  
空 間 （ ４ － １ ） を 前 記 上 ・ 下 部 加 圧 部 材 （ １ － １ ） （ ２ － １ ） の 間 に さ ら に 構 成 し て な る  
こ と を 特 徴 と す る 、 真 空 プ レ ス 装 置 。
【 請 求 項 ２ 】
前 記 加 熱 部 材 （ ６ ） と 前 記 冷 却 部 材 （ ８ ） の 位 置 を 互 い に 変 え て 構 成 さ れ る こ と を 特 徴 と  
す る 、 請 求 項 １ に 記 載 の 真 空 プ レ ス 装 置 。
【 請 求 項 ３ 】
前 記 上 部 加 圧 部 材 （ １ ） 及 び 前 記 加 熱 部 材 （ ６ ） と 隣 接 し た 位 置 に 更 に 他 の 作 業 空 間 （ ４  
－ ２ ） を 構 成 し た 後 、
前 記 加 熱 部 材 （ ６ ） と 隣 接 す る よ う に 別 途 の 下 部 加 圧 部 材 （ ２ － １ ） を 設 け 、 別 途 の 冷 却  
部 材 （ ８ － １ ） を 備 え た 他 の 上 部 加 圧 部 材 （ １ － １ ） を 設 け る こ と に よ っ て 前 記 更 に 他 の  
作 業 空 間 （ ４ － ２ ） を 前 記 上 ・ 下 部 加 圧 部 材 （ １ － １ ） （ ２ － １ ） の 間 に さ ら に 構 成 し て  
な る こ と を 特 徴 と す る 、 請 求 項 １ に 記 載 の 真 空 プ レ ス 装 置 。
【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
【 技 術 分 野 】
【 ０ ０ ０ １ 】
本 発 明 は 、 平 板 デ ィ ス プ レ イ 、 太 陽 電 池 、 半 導 体 、 燃 料 電 池 な ど の 積 層 構 造 の 複 合 素 材 の  
加 熱 加 圧 及 び 加 圧 冷 却 工 程 を 一 つ の 装 備 を 用 い て 同 一 の 作 業 空 間 内 で 順 次 行 え る よ う に し  
、 作 業 効 率 を 極 大 化 し た 真 空 プ レ ス 方 法 及 び 装 置 に 関 す る 。
【 背 景 技 術 】
【 ０ ０ ０ ２ 】
一 般 に 、 真 空 加 熱 加 圧 プ レ ス 技 術 は 、 平 板 デ ィ ス プ レ イ 、 太 陽 電 池 、 半 導 体 、 燃 料 電 池 な  
ど の 積 層 構 造 の 複 合 素 材 の 加 熱 加 圧 工 程 で 活 用 さ れ て い る 。
【 ０ ０ ０ ３ 】
こ の と き 、 従 来 の 方 式 と し て 、 一 つ の チ ャ ン バ ー の 内 部 で 工 程 が 順 次 行 わ れ る 場 合 、 そ の  
う ち の 加 熱 及 び 真 空 加 圧 工 程 は 、 電 気 ヒ ー タ ー と 急 送 フ ァ ン に よ る 強 制 対 流 加 熱 方 式 を 採  
択 し て お り 、 こ の よ う な 加 熱 状 態 で 被 加 工 物 に 対 す る 真 空 加 圧 工 程 を 行 っ た 後 、 次 の 冷 却  
及 び 真 空 加 圧 工 程 も 強 制 対 流 に よ る 冷 却 方 式 で 行 う よ う に な る が 、 こ の よ う な 従 来 の 方 式  
で は 、 加 熱 及 び 真 空 加 圧 工 程 と 冷 却 及 び 真 空 加 圧 工 程 を 含 む 全 体 的 な 工 程 に お い て そ れ ぞ  
れ 所 望 の 作 業 仕 様 に 合 う 条 件 に 至 る ま で 過 度 に 多 く の 時 間 が か か る の で 、 生 産 性 が 低 い と  
い う 問 題 が 指 摘 さ れ て い る 。
【 ０ ０ ０ ４ 】
も ち ろ ん 、 近 年 、 こ の よ う な 短 所 を 補 完 す る こ と を 目 的 と し て 、 自 動 化 さ れ た 生 産 ラ イ ン  
の 形 態 で 被 加 工 物 に 対 す る 加 熱 及 び 真 空 加 圧 工 程 と 冷 却 及 び 真 空 加 圧 工 程 と を 分 離 し た 後  
、 段 階 別 に 異 な る ス テ ー ジ で 作 業 工 程 を 行 う 真 空 プ レ ス 方 式 が 採 択 及 び 活 用 さ れ て い る 。  
例 え ば 、 加 熱 及 び 冷 却 の た め の 工 程 で は 、 一 つ の 装 置 の 内 部 に 加 熱 器 具 と 冷 却 器 具 を 同 時  
に 設 置 し た 後 、 そ の う ち の 一 部 を 選 択 的 に 作 動 さ せ な が ら 工 程 を 行 う 方 式 を 採 択 し て お り  
、 そ の う ち の 加 熱 及 び 真 空 加 圧 工 程 で は 、 一 つ の 装 置 の 内 部 に 設 置 さ れ た 加 熱 器 具 と 冷 却  
器 具 は 作 動 さ せ ず 、 加 熱 器 具 の み を 作 動 さ せ た 状 態 で 工 程 を 行 う 一 方 で 、 冷 却 及 び 真 空 加  
圧 工 程 で は 、 一 つ の 装 置 の 内 部 に 加 熱 器 具 及 び 冷 却 器 具 の う ち の 加 熱 器 具 は 作 動 さ せ ず 、  
冷 却 器 具 の み を 作 動 さ せ た 状 態 で 熱 伝 導 方 式 に よ る 工 程 を 行 っ て い る 。
【 ０ ０ ０ ５ 】
し か し 、 こ の よ う な 方 式 で は 、 一 つ の 装 置 の 内 部 に 加 熱 器 具 と 冷 却 器 具 を 同 時 に 設 置 し た  
後 、 そ の う ち の 一 部 を 選 択 的 に 作 動 さ せ な が ら 工 程 を 行 う 方 式 を 採 択 す る の で 、 加 熱 及 び  
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真 空 加 圧 工 程 と 冷 却 及 び 真 空 加 圧 工 程 を 順 次 行 う 際 に そ の 温 度 差 が 大 き く 、 被 加 工 物 に 工  
程 に お い て 要 求 さ れ る 処 理 仕 様 に 合 う 温 度 処 理 条 件 を 充 足 さ せ る た め に は 、 相 対 的 に 多 く  
の 電 力 及 び 時 間 が か か る の で 生 産 性 が 低 下 し 、 結 局 、 非 経 済 的 で あ る 。 し か し 、 こ れ を 改  
善 で き る 既 存 の 方 式 が な い の で 、 や む を 得 ず 上 記 の 方 式 を そ の ま ま 行 う し か な い 現 実 で あ  
る 。
【 ０ ０ ０ ６ 】
そ の た め 、 こ の よ う な 多 く の 従 来 方 式 の 場 合 は 、 そ れ ぞ れ の 処 理 工 程 に お い て 多 く の 時 間  
が か か り 、 装 備 の 稼 動 時 に 多 く の 電 力 が 要 さ れ る の で 非 経 済 的 な 状 況 で あ る 。
【 ０ ０ ０ ７ 】
こ れ ら の 加 熱 及 び 真 空 加 圧 工 程 と 冷 却 及 び 真 空 加 圧 工 程 は 、 そ れ ぞ れ 独 立 し た 空 間 に 分 け  
た 後 、 こ れ ら の 独 立 し た 空 間 で そ れ ぞ れ 順 次 行 え る よ う に 構 成 す る こ と も で き る が 、 こ の  
場 合 は 、 全 体 の 工 程 ラ イ ン が 長 く な り な が ら 設 備 ラ イ ン が 肥 大 し 、 こ れ に よ る 施 設 費 用 や  
維 持 管 理 費 用 が 多 く か か る の で 、 生 産 効 率 に 比 べ て 経 済 的 な 負 担 が 大 き く な る し か な い と  
い う 問 題 が 発 生 す る 。
【 発 明 の 概 要 】
【 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】
【 ０ ０ ０ ８ 】
本 発 明 は 、 上 記 の よ う な 従 来 の 問 題 を 解 消 す る た め に 研 究 ・ 開 発 が な さ れ た も の で あ っ て  
、 次 の よ う な 目 的 を 有 す る 。
【 ０ ０ ０ ９ 】
本 発 明 の 目 的 は 、 一 つ の 装 備 の 内 部 で 被 加 工 物 に 対 す る 加 熱 及 び 真 空 加 圧 工 程 と 冷 却 及 び  
真 空 加 圧 工 程 を 分 離 さ れ た 独 立 的 な 工 程 と し て 順 次 行 う こ と が で き 、 加 熱 及 び 冷 却 過 程 で  
も 熱 伝 導 方 式 に よ っ て 迅 速 に 適 正 な 温 度 に 至 る よ う に し た 状 態 で 真 空 加 圧 が 行 わ れ る よ う  
に し 、 設 備 が 占 め る 空 間 を 大 き く 縮 小 さ せ な が ら も 、 施 設 費 用 や 維 持 管 理 費 用 を 節 減 す る  
こ と は も ち ろ ん 、 生 産 性 も 向 上 で き る よ う に し た 真 空 プ レ ス 装 置 及 び 方 法 を 提 供 す る こ と  
に あ る 。
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
【 ０ ０ １ ０ 】
本 発 明 は 、 上 記 の よ う な 目 的 を 達 成 す る た め に 、 中 央 の 内 部 が 空 い て い る 状 態 の 上 部 フ レ  
ー ム の 間 に 上 部 ダ イ ア フ ラ ム が 設 置 さ れ て 構 成 さ れ る 上 部 加 圧 部 材 と 、 中 央 の 内 部 が 空 い  
て い る 状 態 の 下 部 フ レ ー ム の 間 に 下 部 ダ イ ア フ ラ ム が 設 置 さ れ て 構 成 さ れ る 下 部 加 圧 部 材  
と 、 前 記 上 ・ 下 部 加 圧 部 材 の 上 ・ 下 部 フ レ ー ム の 間 に 設 置 さ れ る 気 密 維 持 部 材 と 、 前 記 上  
・ 下 部 加 圧 部 材 の 上 ・ 下 部 フ レ ー ム 、 前 記 気 密 維 持 部 材 及 び 前 記 上 ・ 下 部 ダ イ ア フ ラ ム に  
よ っ て 内 側 に 設 け ら れ る 気 密 維 持 状 態 の 作 業 空 間 と 、 前 記 作 業 空 間 と 連 通 す る よ う に 設 置  
さ れ る 真 空 加 圧 作 動 部 と 、 前 記 上 部 加 圧 部 材 の 上 部 ダ イ ア フ ラ ム に 隣 接 す る よ う に 設 置 さ  
れ る 加 熱 部 材 と 、 前 記 上 部 加 圧 部 材 の 上 部 ダ イ ア フ ラ ム と 前 記 加 熱 部 材 と の 間 に 形 成 さ れ  
る 昇 ・ 下 降 加 熱 作 動 空 間 と 、 前 記 昇 ・ 下 降 加 熱 作 動 空 間 と 連 通 す る よ う に 設 置 さ れ る 上 部  
昇 降 作 動 部 と 、 前 記 下 部 加 圧 部 材 の 下 部 ダ イ ア フ ラ ム に 隣 接 す る よ う に 設 置 さ れ る 冷 却 部  
材 と 、 前 記 下 部 加 圧 部 材 の 下 部 ダ イ ア フ ラ ム と 前 記 冷 却 部 材 と の 間 に 形 成 さ れ る 昇 ・ 下 降  
冷 却 作 動 空 間 と 、 前 記 昇 ・ 下 降 冷 却 作 動 空 間 と 連 通 す る よ う に 設 置 さ れ る 下 部 昇 降 作 動 部  
と を 含 ん で 構 成 さ れ る 真 空 プ レ ス 装 置 を 提 供 す る 。
【 ０ ０ １ １ 】
ま た 、 前 記 加 熱 部 材 と 冷 却 部 材 の 位 置 を 互 い に 変 え て 構 成 さ れ る 真 空 プ レ ス 装 置 を 提 供 す  
る 。
【 ０ ０ １ ２ 】
ま た 、 前 記 下 部 加 圧 部 材 及 び 前 記 冷 却 部 材 と 隣 接 し た 位 置 に 他 の 作 業 空 間 を 構 成 し た 後 、  
前 記 冷 却 部 材 と 隣 接 す る よ う に 別 途 の 上 部 加 圧 部 材 を 設 け 、 別 途 の 加 熱 部 材 を 備 え た 他 の  
下 部 加 圧 部 材 を 設 け る こ と に よ っ て 前 記 他 の 作 業 空 間 を 前 記 上 ・ 下 部 加 圧 部 材 の 間 に さ ら  
に 構 成 し て な る 真 空 プ レ ス 装 置 を 提 供 す る 。
【 ０ ０ １ ３ 】
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ま た 、 前 記 上 部 加 圧 部 材 及 び 前 記 加 熱 部 材 と 隣 接 し た 位 置 に 更 に 他 の 作 業 空 間 を 構 成 し た  
後 、 前 記 加 熱 部 材 と 隣 接 す る よ う に 別 途 の 下 部 加 圧 部 材 を 設 け 、 別 途 の 冷 却 部 材 を 備 え た  
他 の 上 部 加 圧 部 材 を 設 け る こ と に よ っ て 前 記 更 に 他 の 作 業 空 間 を 前 記 上 ・ 下 部 加 圧 部 材 の  
間 に さ ら に 構 成 し て な る 真 空 プ レ ス 装 置 を 提 供 す る 。
【 ０ ０ １ ４ 】
ま た 、 そ れ ぞ れ ダ イ ア フ ラ ム が 設 置 さ れ た 上 ・ 下 部 加 圧 部 材 に よ っ て 構 成 さ れ た 内 部 の 密  
閉 さ れ た 作 業 空 間 に 被 加 工 物 を 配 置 し た 後 、 上 部 加 圧 部 材 と 隣 接 す る よ う に 設 け ら れ た 加  
熱 部 材 と 密 着 さ せ た 加 熱 状 態 で 作 業 空 間 内 部 の 空 気 を 外 部 に 排 出 し 、 上 ・ 下 部 加 圧 部 材 の  
ダ イ ア フ ラ ム に よ る 被 加 工 物 の 加 熱 及 び 真 空 加 圧 工 程 を 行 い 、 こ の 過 程 が 終 了 す る と 、 真  
空 加 圧 工 程 が 行 わ れ る 被 加 工 物 を 下 部 加 圧 部 材 と 隣 接 す る よ う に 設 け ら れ た 冷 却 部 材 と 密  
着 さ せ た 冷 却 状 態 で 冷 却 及 び 真 空 加 圧 工 程 を 行 う よ う に 処 理 し た 後 、 作 業 空 間 の 内 部 に 外  
部 空 気 を 流 入 さ せ な が ら 常 圧 状 態 に 変 化 さ せ 、 上 ・ 下 部 加 圧 部 材 を 互 い に 分 離 し た 後 、 内  
部 の 処 理 さ れ た 被 加 工 物 を 外 部 に 引 き 出 し な が ら 工 程 を 行 う 真 空 プ レ ス 方 法 を 提 供 す る 。
【 ０ ０ １ ５ 】
ま た 、 前 記 被 加 工 物 の 加 熱 加 圧 工 程 で 被 加 工 物 を 加 熱 部 材 と 密 着 さ せ た 後 、 加 熱 部 材 が 元  
の 位 置 に 固 定 さ れ た 状 態 で 被 加 工 物 を 上 ・ 下 部 加 圧 部 材 の ダ イ ア フ ラ ム と 共 に 変 位 さ せ な  
が ら 工 程 を 行 う 真 空 プ レ ス 方 法 を 提 供 す る 。
【 ０ ０ １ ６ 】
ま た 、 前 記 被 加 工 物 の 冷 却 加 圧 工 程 で 被 加 工 物 を 冷 却 部 材 と 密 着 さ せ た 後 、 冷 却 部 材 が 元  
の 位 置 に 固 定 さ れ た 状 態 で 被 加 工 物 を 上 ・ 下 部 加 圧 部 材 の ダ イ ア フ ラ ム と 共 に 変 位 さ せ な  
が ら 工 程 を 行 う 真 空 プ レ ス 方 法 を 提 供 す る 。
【 発 明 の 効 果 】
【 ０ ０ １ ７ 】
本 発 明 に よ る と 、 一 つ の 装 備 を 用 い て 同 一 の 空 間 の 内 部 で 被 加 工 物 に 対 す る 加 熱 及 び 真 空  
加 圧 工 程 と 冷 却 及 び 真 空 加 圧 工 程 を 順 次 行 う こ と が で き 、 加 熱 及 び 冷 却 過 程 で も 、 熱 伝 導  
方 式 に よ っ て 迅 速 に 適 正 な 温 度 に 至 る よ う に し た 状 態 で 真 空 加 圧 を 行 う よ う に し 、 設 備 が  
占 め る 空 間 を 大 き く 縮 小 さ せ な が ら も 、 施 設 費 用 や 維 持 管 理 費 用 を 節 減 す る こ と は も ち ろ  
ん 、 生 産 性 も 大 き く 向 上 で き る よ う に な る 。
【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】
【 ０ ０ １ ８ 】
【 図 １ 】 本 発 明 の 好 ま し い 一 例 を 示 す 概 略 的 な 縦 断 面 図 で あ る 。
【 図 ２ 】 本 発 明 の 好 ま し い 他 の 一 例 を 示 す 概 略 的 な 縦 断 面 図 で あ る 。
【 図 ３ 】 本 発 明 の 更 に 他 の 一 例 を 示 す 概 略 的 な 縦 断 面 図 で あ る 。
【 図 ４ 】 本 発 明 の 更 に 他 の 一 例 を 示 す 概 略 的 な 縦 断 面 図 で あ る 。
【 図 ５ 】 図 １ に 例 示 し た 装 置 の 一 例 を 中 心 に 、 本 発 明 に 係 る 真 空 プ レ ス 方 法 を 説 明 す る た  
め の 作 動 を 示 す 縦 断 面 図 で あ る 。
【 図 ６ 】 図 １ に 例 示 し た 装 置 の 一 例 を 中 心 に 、 本 発 明 に 係 る 真 空 プ レ ス 方 法 を 説 明 す る た  
め の 作 動 を 示 す 縦 断 面 図 で あ る 。
【 図 ７ 】 図 １ に 例 示 し た 装 置 の 一 例 を 中 心 に 、 本 発 明 に 係 る 真 空 プ レ ス 方 法 を 説 明 す る た  
め の 作 動 を 示 す 縦 断 面 図 で あ る 。
【 図 ８ 】 図 １ に 例 示 し た 装 置 の 一 例 を 中 心 に 、 本 発 明 に 係 る 真 空 プ レ ス 方 法 を 説 明 す る た  
め の 作 動 を 示 す 縦 断 面 図 で あ る 。
【 図 ９ 】 図 １ に 例 示 し た 装 置 の 一 例 を 中 心 に 、 本 発 明 に 係 る 真 空 プ レ ス 方 法 を 説 明 す る た  
め の 作 動 を 示 す 縦 断 面 図 で あ る 。
【 図 １ ０ 】 図 １ に 例 示 し た 装 置 の 一 例 を 中 心 に 、 本 発 明 に 係 る 真 空 プ レ ス 方 法 を 説 明 す る  
た め の 作 動 を 示 す 縦 断 面 図 で あ る 。
【 図 １ １ 】 図 １ に 例 示 し た 装 置 の 一 例 を 中 心 に 、 本 発 明 に 係 る 真 空 プ レ ス 方 法 を 説 明 す る  
た め の 作 動 を 示 す 縦 断 面 図 で あ る 。
【 図 １ ２ 】 図 １ に 例 示 し た 装 置 の 一 例 を 中 心 に 、 本 発 明 に 係 る 真 空 プ レ ス 方 法 を 説 明 す る  
た め の 作 動 を 示 す 縦 断 面 図 で あ る 。
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【 発 明 を 実 施 す る た め の 形 態 】
【 ０ ０ １ ９ 】
以 下 、 添 付 の 図 面 を 参 照 し て 、 本 発 明 に 対 し て 好 ま し い 例 を 中 心 に 詳 細 且 つ 具 体 的 に 説 明  
す る 。
【 ０ ０ ２ ０ 】
本 発 明 に 係 る 真 空 プ レ ス 装 置 の 好 ま し い 例 に よ る と 、 図 １ に 例 示 し た よ う に 、 中 央 の 内 部  
が 空 い て い る 状 態 の 上 部 フ レ ー ム １ ０ 、 １ ２ の 間 に 上 部 ダ イ ア フ ラ ム １ ４ が 設 置 さ れ て 構  
成 さ れ る 上 部 加 圧 部 材 １ と 、 中 央 の 内 部 が 空 い て い る 状 態 の 下 部 フ レ ー ム ２ ０ 、 ２ ２ の 間  
に 下 部 ダ イ ア フ ラ ム ２ ４ が 設 置 さ れ て 構 成 さ れ る 下 部 加 圧 部 材 ２ と 、 前 記 上 ・ 下 部 加 圧 部  
材 １ 、 ２ の 上 部 フ レ ー ム １ ０ 、 １ ２ と 下 部 フ レ ー ム ２ ０ 、 ２ ２ と の 間 に 設 置 さ れ る 気 密 維  
持 部 材 ３ と 、 前 記 上 ・ 下 部 加 圧 部 材 １ 、 ２ の 上 部 フ レ ー ム １ ０ 、 １ ２ 及 び 下 部 フ レ ー ム ２  
０ 、 ２ ２ 、 前 記 気 密 維 持 部 材 ３ 及 び 前 記 上 ・ 下 部 ダ イ ア フ ラ ム １ ４ 、 ２ ４ に よ っ て 内 側 に  
設 け ら れ る 気 密 維 持 状 態 の 作 業 空 間 ４ と 、 前 記 作 業 空 間 ４ と 連 通 す る よ う に 設 置 さ れ る 真  
空 加 圧 作 動 部 ５ と 、 前 記 上 部 加 圧 部 材 １ の 上 部 ダ イ ア フ ラ ム １ ４ に 隣 接 す る よ う に 設 置 さ  
れ る 加 熱 部 材 ６ と 、 前 記 上 部 加 圧 部 材 １ の 上 部 ダ イ ア フ ラ ム １ ４ と 前 記 加 熱 部 材 ６ と の 間  
に 形 成 さ れ る 昇 ・ 下 降 加 熱 作 動 空 間 ６ ０ と 、 前 記 昇 ・ 下 降 加 熱 作 動 空 間 ６ ０ と 連 通 す る よ  
う に 設 置 さ れ る 上 部 昇 降 作 動 部 ７ と 、 前 記 下 部 加 圧 部 材 ２ の 下 部 ダ イ ア フ ラ ム ２ ４ に 隣 接  
す る よ う に 設 置 さ れ る 冷 却 部 材 ８ と 、 前 記 下 部 加 圧 部 材 ２ の 下 部 ダ イ ア フ ラ ム ２ ４ と 前 記  
冷 却 部 材 ８ と の 間 に 形 成 さ れ る 昇 ・ 下 降 冷 却 作 動 空 間 ８ ０ と 、 前 記 昇 ・ 下 降 冷 却 作 動 空 間  
８ ０ と 連 通 す る よ う に 設 置 さ れ る 下 部 昇 降 作 動 部 ９ と を 含 ん で 構 成 さ れ る 。
【 ０ ０ ２ １ 】
こ の と き 、 上 ・ 下 部 加 圧 部 材 １ 、 ２ の 上 部 フ レ ー ム １ ０ 、 １ ２ 及 び 下 部 フ レ ー ム ２ ０ 、 ２  
２ は 、 剛 体 に 近 い 素 材 で あ っ て 、 高 強 度 の ア ル ミ ニ ウ ム 合 金 や 耐 食 性 に 優 れ た ス テ ン レ ス  
鋼 材 を 用 い て 製 作 さ れ る が 、 作 業 空 間 ４ の 内 部 で 真 空 圧 に よ る 作 業 が 行 わ れ る 場 合 、 変 形  
が 発 生 し な い よ う に 構 成 さ れ る 。
【 ０ ０ ２ ２ 】
ま た 、 前 記 上 ・ 下 部 ダ イ ア フ ラ ム １ ４ 、 ２ ４ の 場 合 は 、 シ リ コ ー ン ゴ ム な ど の 弾 性 を 有 す  
る 伸 縮 性 に 優 れ た 弾 性 シ ー ト 体 を 使 用 す る よ う に な る 。
【 ０ ０ ２ ３ 】
次 に 、 前 記 作 業 空 間 ４ と 連 通 す る よ う に 設 置 さ れ る 真 空 加 圧 作 動 部 ５ の 場 合 は 、 外 部 に 設  
置 さ れ た 真 空 ポ ン プ を 含 む 真 空 配 管 ラ イ ン の 形 態 か ら な る 。
【 ０ ０ ２ ４ 】
次 に 、 前 記 上 部 加 圧 部 材 １ の 上 部 ダ イ ア フ ラ ム １ ４ に 隣 接 す る よ う に 設 置 さ れ る 加 熱 部 材  
６ は 、 例 え ば 、 内 部 に 電 気 ヒ ー タ ー が 埋 め 込 ま れ た 加 熱 板 の 形 態 か ら な り 、 前 記 下 部 加 圧  
部 材 ２ の 下 部 ダ イ ア フ ラ ム ２ ４ に 隣 接 す る よ う に 設 置 さ れ る 冷 却 部 材 ８ は 、 例 え ば 、 内 部  
に 冷 媒 が 通 過 す る 冷 却 板 や ペ ル チ ェ 素 子 を 活 用 し た 冷 却 板 の 形 態 か ら な る 。
【 ０ ０ ２ ５ 】
ま た 、 前 記 昇 ・ 下 降 加 熱 作 動 空 間 ６ ０ と 連 通 す る よ う に 設 置 さ れ る 上 部 昇 降 作 動 部 ７ や 、  
前 記 昇 ・ 下 降 冷 却 作 動 空 間 ８ ０ と 連 通 す る よ う に 設 置 さ れ る 下 部 昇 降 作 動 部 ９ は 、 真 空 ポ  
ン プ を 含 む 真 空 配 管 ラ イ ン と 、 コ ン プ レ ッ サ ー を 含 む 圧 縮 配 管 ラ イ ン と を 選 択 的 に 連 結 及  
び 制 御 で き る よ う に 構 成 さ れ る 。
【 実 施 例 】
【 ０ ０ ２ ６ 】
ま た 、 図 ２ に 例 示 し た よ う に 、 上 述 し た 例 に お い て 、 加 熱 部 材 ６ と 冷 却 部 材 ８ の 位 置 を 互  
い に 変 え て 構 成 す る こ と も で き る が 、 よ り 詳 細 に 説 明 す る と 、 中 央 の 内 部 が 空 い て い る 状  
態 の 上 部 フ レ ー ム １ ０ 、 １ ２ の 間 に 上 部 ダ イ ア フ ラ ム １ ４ が 設 置 さ れ て 構 成 さ れ る 上 部 加  
圧 部 材 １ と 、 中 央 の 内 部 が 空 い て い る 状 態 の 下 部 フ レ ー ム ２ ０ 、 ２ ２ の 間 に 下 部 ダ イ ア フ  
ラ ム ２ ４ が 設 置 さ れ て 構 成 さ れ る 下 部 加 圧 部 材 ２ と 、 前 記 上 ・ 下 部 加 圧 部 材 １ 、 ２ の 上 部  
フ レ ー ム １ ０ 、 １ ２ と 下 部 フ レ ー ム ２ ０ 、 ２ ２ と の 間 に 設 置 さ れ る 気 密 維 持 部 材 ３ と 、 前  
記 上 ・ 下 部 加 圧 部 材 １ 、 ２ の 上 部 フ レ ー ム １ ０ 、 １ ２ 及 び 下 部 フ レ ー ム ２ ０ 、 ２ ２ 、 前 記  
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気 密 維 持 部 材 ３ 及 び 前 記 上 ・ 下 部 ダ イ ア フ ラ ム １ ４ 、 ２ ４ に よ っ て 内 側 に 設 け ら れ る 気 密  
維 持 状 態 の 作 業 空 間 ４ と 、 前 記 作 業 空 間 ４ と 連 通 す る よ う に 設 置 さ れ る 真 空 加 圧 作 動 部 ５  
と 、 上 ・ 下 部 昇 降 作 動 部 ７ 、 ９ と を 構 成 す る こ と は 、 図 １ に 例 示 し た 上 述 し た 例 と 同 一 の  
構 造 を な し て お り 、 但 し 、 前 記 上 部 加 圧 部 材 １ の 上 部 ダ イ ア フ ラ ム １ ４ に 隣 接 す る よ う に  
設 置 さ れ る 冷 却 部 材 ８ 、 前 記 上 部 加 圧 部 材 １ の 上 部 ダ イ ア フ ラ ム １ ４ と 前 記 冷 却 部 材 ８ と  
の 間 に 形 成 さ れ る 昇 ・ 下 降 冷 却 作 動 空 間 ８ ０ 、 前 記 下 部 加 圧 部 材 ２ の 下 部 ダ イ ア フ ラ ム ２  
４ に 隣 接 す る よ う に 設 置 さ れ る 加 熱 部 材 ６ 、 及 び 前 記 下 部 加 圧 部 材 ２ の 下 部 ダ イ ア フ ラ ム  
２ ４ と 前 記 加 熱 部 材 ６ と の 間 に 形 成 さ れ る 昇 ・ 下 降 加 熱 作 動 空 間 ６ ０ の 位 置 を 互 い に 変 え  
て 構 成 さ れ る 点 の み が 異 な る 形 態 で 構 成 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ２ ７ 】
ま た 、 図 ３ に 例 示 し た よ う に 、 図 １ に 例 示 し た 下 部 加 圧 部 材 ２ 及 び 冷 却 部 材 ８ と 隣 接 し た  
位 置 に 他 の 作 業 空 間 ４ － １ を 構 成 し た 後 、 前 記 冷 却 部 材 ８ と 隣 接 す る よ う に 別 途 の 上 部 加  
圧 部 材 １ － １ を 設 け 、 別 途 の 加 熱 部 材 ６ － １ を 備 え た 他 の 下 部 加 圧 部 材 ２ － １ を 設 け る こ  
と に よ っ て 前 記 他 の 作 業 空 間 ４ － １ を 前 記 上 ・ 下 部 加 圧 部 材 １ － １ 、 ２ － １ の 間 に さ ら に  
構 成 し 、 上 ・ 下 部 に 位 置 し た そ れ ぞ れ の 作 業 空 間 ４ 、 ４ － １ で 同 時 に 作 業 が 行 わ れ る よ う  
に 構 成 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ２ ８ 】
ま た 、 図 ４ に 示 し た よ う に 、 図 １ に 例 示 し た 上 部 加 圧 部 材 １ 及 び 加 熱 部 材 ６ と 隣 接 し た 位  
置 に 更 に 他 の 作 業 空 間 ４ － ２ を 構 成 し た 後 、 前 記 加 熱 部 材 ６ と 隣 接 す る よ う に 別 途 の 下 部  
加 圧 部 材 ２ － １ を 設 け 、 別 途 の 冷 却 部 材 ８ － １ を 備 え た 他 の 上 部 加 圧 部 材 １ － １ を 設 け る  
こ と に よ っ て 前 記 更 に 他 の 作 業 空 間 ４ － ２ を 前 記 上 ・ 下 部 加 圧 部 材 １ － １ 、 ２ － １ の 間 に  
さ ら に 構 成 し 、 上 ・ 下 部 に 位 置 し た そ れ ぞ れ の 作 業 空 間 ４ 、 ４ － ２ で 同 時 に 作 業 が 行 わ れ  
る よ う に 構 成 す る こ と も で き る 。
【 ０ ０ ２ ９ 】
こ の よ う に 構 成 さ れ る 本 発 明 に 係 る 真 空 プ レ ス 装 置 の 場 合 、 次 の よ う な 本 発 明 に 係 る 真 空  
プ レ ス 方 法 に よ っ て 作 動 が 行 わ れ る 。
【 ０ ０ ３ ０ 】
本 発 明 の 場 合 、 図 １ ～ ４ に 多 様 な 形 態 の プ レ ス 装 置 を 例 示 し た が 、 実 際 に 作 動 が 行 わ れ る  
過 程 は 同 一 又 は 極 め て 類 似 す る の で 、 図 １ に 示 し た 例 を 中 心 に 詳 細 に 説 明 す る 。
【 ０ ０ ３ １ 】
す な わ ち 、 要 約 す る と 、 共 通 的 に 、 そ れ ぞ れ ダ イ ア フ ラ ム １ ４ 、 ２ ４ が 設 置 さ れ た 上 ・ 下  
部 加 圧 部 材 １ 、 ２ に よ っ て 構 成 さ れ た 内 部 の 密 閉 さ れ た 作 業 空 間 ４ に 加 工 処 理 の た め の 被  
加 工 物 １ ０ ０ を 配 置 す る ロ ー デ ィ ン グ 工 程 と 、 上 部 加 圧 部 材 １ と 隣 接 す る よ う に 設 け ら れ  
た 加 熱 部 材 ６ と 密 着 さ せ た 加 熱 状 態 で 作 業 空 間 ４ の 内 部 の 空 気 を 外 部 に 排 出 し 、 上 ・ 下 部  
加 圧 部 材 １ 、 ２ の ダ イ ア フ ラ ム １ ４ 、 ２ ４ に よ る 被 加 工 物 １ ０ ０ の 加 熱 及 び 真 空 加 圧 工 程  
を 行 う 加 熱 加 圧 工 程 と 、 前 記 加 熱 加 圧 工 程 が 行 わ れ た 後 、 真 空 加 圧 工 程 が 行 わ れ る 被 加 工  
物 １ ０ ０ を 下 部 加 圧 部 材 ２ と 隣 接 す る よ う に 設 け ら れ た 冷 却 部 材 ８ と 密 着 さ せ た 冷 却 状 態  
で 冷 却 及 び 真 空 加 圧 工 程 を 行 う 冷 却 加 圧 工 程 と 、 前 記 冷 却 加 圧 工 程 後 、 作 業 空 間 ４ の 内 部  
に 外 部 空 気 を 流 入 さ せ な が ら 常 圧 状 態 に 変 化 さ せ 、 上 ・ 下 部 加 圧 部 材 １ 、 ２ を 互 い に 分 離  
し た 後 、 内 部 の 処 理 さ れ た 被 加 工 物 １ ０ ０ を 外 部 に 引 き 出 す ア ン ロ ー デ ィ ン グ 工 程 と を 行  
う 真 空 プ レ ス 方 法 が 実 行 さ れ る 。
【 ０ ０ ３ ２ 】
次 に 、 上 述 し た 要 約 さ れ た 内 容 を 工 程 別 に 区 分 し 、 こ れ ら を よ り 詳 細 に 説 明 す る 。
【 ０ ０ ３ ３ 】
ロ ー デ ィ ン グ 工 程
本 工 程 は 、 そ れ ぞ れ ダ イ ア フ ラ ム １ ４ 、 ２ ４ が 設 置 さ れ た 上 ・ 下 部 加 圧 部 材 １ 、 ２ に よ っ  
て 構 成 さ れ た 内 部 の 密 閉 さ れ た 作 業 空 間 ４ に 加 工 処 理 の た め の 被 加 工 物 １ ０ ０ を 配 置 す る  
工 程 で あ っ て 、 図 ５ に 例 示 し た よ う に 、 上 部 加 圧 部 材 １ を 上 昇 さ せ な が ら 作 業 空 間 ４ を 開  
放 し 、 図 ６ に 例 示 し た よ う に 、 作 業 空 間 ４ の 内 部 に 被 加 工 物 １ ０ ０ を 位 置 さ せ た 後 、 図 ７  
に 例 示 し た よ う に 、 再 び 上 部 加 圧 部 材 １ を 元 の 位 置 に 下 降 さ せ 、 上 ・ 下 部 加 圧 部 材 １ 、 ２  
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を 互 い に 密 着 さ せ た 状 態 で 気 密 維 持 部 材 ３ に よ っ て 作 業 空 間 ４ の 内 部 が 気 密 状 態 に 維 持 さ  
れ る よ う に 準 備 作 業 を 行 う 。
【 ０ ０ ３ ４ 】
加 熱 加 圧 工 程
本 工 程 は 、 上 述 し た ロ ー デ ィ ン グ 工 程 で 被 加 工 物 １ ０ ０ の 処 理 の た め の 準 備 作 業 が 行 わ れ  
た 後 、 被 加 工 物 １ ０ ０ が 上 部 加 圧 部 材 １ と 隣 接 す る よ う に 設 け ら れ た 加 熱 部 材 ６ と 密 着 さ  
せ 、 加 熱 が 行 わ れ る 状 態 で 被 加 工 物 １ ０ ０ の 加 圧 工 程 を 行 う 加 熱 加 圧 工 程 で あ っ て 、 図 ８  
に 例 示 し た よ う に 、 真 空 加 圧 作 動 部 ５ に よ っ て 作 業 空 間 ４ の 内 部 の 空 気 を 外 部 に 排 出 し 、  
上 ・ 下 部 加 圧 部 材 １ 、 ２ の ダ イ ア フ ラ ム １ ４ 、 ２ ４ に よ る 被 加 工 物 １ ０ ０ の 真 空 加 圧 作 動  
が 行 わ れ る 状 態 で 被 加 工 物 １ ０ ０ を 加 熱 部 材 ６ と 密 着 さ せ 、 被 加 工 物 １ ０ ０ と 加 熱 部 材 ６  
と の 間 に 熱 伝 導 に よ る 熱 伝 逹 が 行 わ れ る 。
【 ０ ０ ３ ５ 】
こ の と き 、 前 記 被 加 工 物 １ ０ ０ の 加 熱 加 圧 が 行 わ れ る 工 程 で 被 加 工 物 １ ０ ０ を 加 熱 部 材 ６  
と 密 着 さ せ た 後 、 加 熱 部 材 ６ が 元 の 位 置 に 固 定 さ れ た 状 態 で 被 加 工 物 １ ０ ０ を 上 ・ 下 部 加  
圧 部 材 １ 、 ２ の ダ イ ア フ ラ ム １ ４ 、 ２ ４ と 共 に 変 位 さ せ な が ら 工 程 を 行 う 。 す な わ ち 、 上  
部 昇 降 作 動 部 ７ に よ っ て 上 部 ダ イ ア フ ラ ム １ ４ と 加 熱 部 材 ６ と の 間 の 昇 ・ 下 降 加 熱 作 動 空  
間 ６ ０ の 内 部 に あ っ た 空 気 を 外 部 に 排 出 し な が ら 真 空 負 圧 状 態 に 維 持 す る 一 方 で 、 下 部 昇  
降 作 動 部 ９ に よ っ て 下 部 ダ イ ア フ ラ ム ２ ４ と 冷 却 部 材 ８ と の 間 の 昇 ・ 下 降 冷 却 作 動 空 間 ８  
０ に 外 部 か ら 圧 縮 空 気 を 流 入 さ せ な が ら 内 部 圧 力 を 上 昇 さ せ る と 、 上 ・ 下 部 ダ イ ア フ ラ ム  
１ ４ 、 ２ ４ の 間 に 位 置 し て い た 被 加 工 物 １ ０ ０ が 変 位 し な が ら 加 熱 部 材 ６ と 密 着 す る よ う  
に な る 。
【 ０ ０ ３ ６ 】
冷 却 加 圧 工 程
本 工 程 は 、 上 述 し た 加 熱 加 圧 工 程 が 行 わ れ た 後 、 真 空 加 圧 工 程 が 行 わ れ る 被 加 工 物 １ ０ ０  
を 下 部 加 圧 部 材 ２ と 隣 接 す る よ う に 設 け ら れ た 冷 却 部 材 ８ と 密 着 さ せ 、 冷 却 が 行 わ れ る 状  
態 で 被 加 工 物 １ ０ ０ の 加 圧 工 程 が 行 わ れ る 冷 却 加 圧 工 程 で あ っ て 、 図 ９ に 例 示 し た よ う に  
、 真 空 加 圧 作 動 部 ５ に よ っ て 作 業 空 間 ４ の 内 部 の 空 気 を 外 部 に 排 出 し 、 上 ・ 下 部 加 圧 部 材  
１ 、 ２ の ダ イ ア フ ラ ム １ ４ 、 ２ ４ に よ る 被 加 工 物 １ ０ ０ の 真 空 加 圧 作 動 が 行 わ れ る 状 態 で  
被 加 工 物 １ ０ ０ を 冷 却 部 材 ８ と 密 着 さ せ 、 被 加 工 物 １ ０ ０ と 冷 却 部 材 ８ と の 間 に 熱 伝 導 に  
よ る 熱 伝 逹 が 行 わ れ る 。
【 ０ ０ ３ ７ 】
こ の と き 、 前 記 被 加 工 物 １ ０ ０ の 冷 却 加 圧 工 程 で 被 加 工 物 １ ０ ０ を 冷 却 部 材 ８ と 密 着 さ せ  
た 後 、 冷 却 部 材 ８ が 元 の 位 置 に 固 定 さ れ た 状 態 で 被 加 工 物 １ ０ ０ を 上 ・ 下 部 加 圧 部 材 １ 、  
２ の ダ イ ア フ ラ ム １ ４ 、 ２ ４ と 共 に 変 位 さ せ な が ら 工 程 を 行 う 。 す な わ ち 、 下 部 昇 降 作 動  
部 ９ に よ っ て 下 部 ダ イ ア フ ラ ム ２ ４ と 冷 却 部 材 ８ と の 間 の 昇 ・ 下 降 冷 却 作 動 空 間 ８ ０ の 内  
部 に あ っ た 空 気 を 外 部 に 排 出 し な が ら 真 空 負 圧 状 態 に 維 持 す る 一 方 で 、 上 部 昇 降 作 動 部 ７  
に よ っ て 上 部 ダ イ ア フ ラ ム １ ４ と 加 熱 部 材 ６ と の 間 の 昇 ・ 下 降 加 熱 作 動 空 間 ６ ０ に 外 部 か  
ら 圧 縮 空 気 を 流 入 さ せ な が ら 内 部 圧 力 を 上 昇 さ せ る と 、 上 ・ 下 部 ダ イ ア フ ラ ム １ ４ 、 ２ ４  
の 間 に 位 置 し て い た 被 加 工 物 １ ０ ０ が 変 位 し な が ら 冷 却 部 材 ８ と 密 着 す る よ う に な る 。
【 ０ ０ ３ ８ 】
ア ン ロ ー デ ィ ン グ 工 程
本 工 程 は 、 前 記 冷 却 加 圧 工 程 後 、 上 部 昇 降 作 動 部 ７ 、 真 空 加 圧 作 動 部 ５ 及 び 下 部 昇 降 作 動  
部 ９ を 作 動 さ せ 、 上 部 ダ イ ア フ ラ ム １ ４ と 加 熱 部 材 ６ と の 間 の 空 間 、 作 業 空 間 ４ 、 及 び 下  
部 ダ イ ア フ ラ ム ２ ４ と 冷 却 部 材 ８ と の 間 の 空 間 を 常 圧 状 態 に 変 化 さ せ 、 上 ・ 下 部 加 圧 部 材  
１ 、 ２ を 互 い に 分 離 さ せ た 後 、 内 部 の 処 理 さ れ た 被 加 工 物 １ ０ ０ を 外 部 に 引 き 出 す ア ン ロ  
ー デ ィ ン グ 工 程 で あ る 。
【 ０ ０ ３ ９ 】
こ の と き 、 図 １ ０ に 例 示 し た よ う に 、 上 部 昇 降 作 動 部 ７ を 作 動 さ せ 、 上 部 ダ イ ア フ ラ ム １  
４ と 加 熱 部 材 ６ と の 間 の 空 間 の 加 圧 空 気 を 外 部 に 排 出 し な が ら 加 圧 状 態 を 解 除 し 、 真 空 作  
動 部 ５ を 作 動 さ せ な が ら 外 部 空 気 の 流 入 に よ っ て 作 業 空 間 ４ の 真 空 負 圧 に よ る 加 圧 状 態 を  
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解 除 し 、 下 部 昇 降 作 動 部 ９ を 作 動 さ せ な が ら 下 部 ダ イ ア フ ラ ム ２ ４ と 冷 却 部 材 ８ と の 間 の  
空 間 へ の 外 部 空 気 の 流 入 で 真 空 負 圧 に よ る 加 圧 状 態 を 解 除 す る こ と に よ っ て 初 期 の 常 圧 状  
態 に 維 持 し 、 図 １ １ に 例 示 し た よ う に 、 上 ・ 下 部 加 圧 部 材 １ 、 ２ を 互 い に 分 離 さ せ た 後 、  
図 １ ２ に 例 示 し た よ う に 、 内 部 の 処 理 さ れ た 被 加 工 物 １ ０ ０ を 外 部 に 引 き 出 す よ う に な る 。
【 産 業 上 の 利 用 可 能 性 】
【 ０ ０ ４ ０ 】
　 し た が っ て 、 本 発 明 に よ る と 、 ロ ー デ ィ ン グ 工 程 、 加 熱 加 圧 工 程 、 冷 却 加 圧 工 程 及 び ア  
ン ロ ー デ ィ ン グ 工 程 を 順 次 行 え る よ う に し 、 一 つ の 装 備 の 内 部 で 被 加 工 物 に 対 す る 加 熱 及  
び 真 空 加 圧 が 行 わ れ る 加 熱 加 圧 工 程 と 、 冷 却 及 び 真 空 加 圧 工 程 が 順 次 行 わ れ る 冷 却 加 圧 工  
程 と を 行 う こ と が で き 、 加 熱 及 び 冷 却 が 行 わ れ る 過 程 で も 、 熱 伝 導 方 式 に よ っ て 迅 速 に 適  
正 な 温 度 に 至 る よ う に し た 状 態 で 真 空 加 圧 を 行 う よ う に し 、 そ の 結 果 、 設 備 が 占 め る 空 間  
を 大 き く 縮 小 さ せ な が ら も 、 施 設 費 用 や 維 持 管 理 費 用 を 節 減 す る こ と は も ち ろ ん 、 生 産 性  
も 大 き く 向 上 で き る よ う に な る 。
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【 図 面 】
【 図 １ 】 【 図 ２ 】

【 図 ３ 】 【 図 ４ 】

【 図 ５ 】 【 図 ６ 】
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【 図 ７ 】 【 図 ８ 】

【 図 ９ 】 【 図 １ ０ 】

【 図 １ １ 】 【 図 １ ２ 】
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