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Przy spawaniu szyn w celu wytworze-
nia zlaczy spaja si¢ zwykle po odpowied-
nim $cieciu ostrych krawedzi (po tak zwa-
nym fazowaniu) gléwki tych szyn, stopy zas
taczy si¢ za pomoca podkladki blaszanej,
ktéra przypaja si¢ do zewnetrznych brze-
gow stoép szyn lub do miejsca, stanowiacego
granice szyjki i stopy szyny. Stosuje sie to
zaréwno przy spawaniu samorodnym, jak i
przy spawaniu za pomoca luku elektrycz-
nego. W obu tych przypadkach chodzi o to,
aby uniknaé strat ciepta w miejscach spa-
wania. Wazne to jest zwlaszcza podczas
spawania glowki szyny, gdyz w tym przy-
padku wskutek $ciecia ostrych krawedzi
potrzebna jest wzglednie duza ilo§é mate-

rialu dodatkowego. W celu uzyskamia izo-
lacji cieplnej stosuje si¢ obecnie cegly lub
kamienie naturalne, ktére umieszcza sie po
obu stronach szyn tuz przed spawanym
miejscem i to w sposéb taki, zeby otaczaly
réowniez glowke szyny. Po srodku zlacza
pozostawia si¢ jedynie niewielka komore w
celu wtopienia materiatu dodatkowego. Ten
sposéb postgpowania posiada wszakze nie-
ktére wady. Przede wszystkim cegly po-
chlaniaja znaczna ilo§é ciepta, ~zanim o-
grzeja sie¢ do tego stopnia, Ze moga, stanowié
izolacje¢ cieplng. Dopiero po dluzszym o-
grzewaniu umozliwiaja one bardziej réwno-
mierny podzial ciepta na caly. ‘przekréj szy-
ny. Nast¢pnie stygna one stosunkowo szyb-



ko, wobec czego szyny w miejscu ich lacze-
nia pozostaja ogrzane tylko w ciagu bardzo
" krétkiego czasu po skoriczonym spawaniu.

- Ten okres czasu nie wystarcza do przepro-.

wadzenia miezbednej obrébki cieplnej,
wskiutek czego nalezy czesto uciekaé sie do
bardziej klopotliwej obrébki za pomoca
struga szynowego (tasmownika).

Wreszcie przytoczone wyzej materialy

izolacyjne s wzglednie kosztowne i zdatne
do uzytku tylko w ciagu ograniczonego
czasu. o o
Wymienionych wad mie posiada sposéb
wedlug wynalazku niniejszego, w ktorym
do spawania szyn stosuje si¢ materiat pal-
ny, np. wegiel drzewny, ktory stuzy jako
materiat izolacyjny i jednoczesnie jako $ro-
dek' dajacy ciepto. We wszystkich przypad-
kaich stosowania sposéb ten spelnia swe za-
danie lepiej, amizeli przytoczome wyzej i
stosowane dotad sposoby postepowania. Po-
za tym osiaga si¢ jeszcze te korzysé, ze za
pomoca, plonacego wegla drzewnego mozna
przedtuzyé okires stygniecia szyny tak dale-
ce, ze szyna daje si¢ obrabiaé az do korica
wylacznie przez obrébke cieplna, taka jak
kucie i mlotowanie, Poza tym wywiazujace
si¢ przy tym gazy spalinowe sluza jako
izolacja chemiczna wzgledem otaczajacego
powietrza, tworzac ochronng powloke ga-
zowa, wplywajaca korzystnie na czystosé
spawanego szwu. Wegiel drzewny zapala sig
W razie spawania samorodnego bezposred-
nio za; pomoca plomienia spawajacego, a w
razie spawania elektrycznego za pomoca
lampy do lutowamia lub podobnego innego
#rodla ciepla, przy czym nalezy niekiedy
nagrzewaé ta lampa wegiel w celu podtrzy-
mania jego plomienia.

Sposéb wedtug wynalazku niniejszego
posiada. nie tylko wyzej wymienione zale-
ty, lecz réwniez jest on znacznie tariszy od
dotychczas stosowanych sposobéw, a pomi-
mo to daje pod kazdym wzgledem znacznie
lepsze wyniki.

Zuzyte szyny, zwlaszcza ich korice, w

celu zgrubienia glowek spawa si¢ tak zwa-
nym sposobem nakladania.

Sposéb wedlug wynalazku niniejszego
ulatwia w znacznym stopniu owo spawanie
sposobem nakladania, stosujac plomieri z
wegla drzewnego. Zwlaszcza przy spawaniu
za pomoca, naktadania nalezy uwazaé, aze-
by natozonemu materiatowi mozliwie w o-
kresie czerwonego zaru mozna bylo nada¢
ksztalt, odpowiadajacy poczatkowej postaci
szyny, poniewaz obrébka strugiem szyno-
wym w tych razach jest utrudniona.
Wprawdzie tego rodzaju kucie jest mozli-
we rowniez bez uzycia wegla drzewnego,
mianowicie w tych przypadkach, gdy spa-
wanie sposobem nakladania odbywa si¢ za
pomoca plomienia acetyleno - tlenowego;
okiazalo sie jednak, ze cieplo zarzacego sie
wegla drzewnego w tak znacznym stopniu
zapobiega ochladzaniu sie szyn, iz w razie
spawania * acetyleno - tlenowego obrobka
staje sie znacznie latwiejsza, oraz ze przy
elektrycznym spawaniu tukowym w ogéle
staje sie mozliwym stosowanie obrobki
cieplnej przez kucie, co poprzednio bylo
niemozliwe.

Rysunek przedstawia urzadzenie do wy-
konywania sposobu wedlug wynalazku ni-
niejszego, przy czym fig. 1 i 3 przedsta-
wiaja przekroje poprzeczny i podluzny od-
noénego urzadzenia, a fig. 2 i 4 — prze-
kroje odmiany urzadzenia.

Palny materiat izolacyjny 1, ktéry w
przypadku niniejszym stanowi wegiel
drzewny, umieszcza si¢ (fig. 1) na wspor-
nikach 2, umocowanych po obu stromach
gtowki 12 szyny. Te wsporniki 2 sa wyko-
nane najkorzystniej z Zelaza katowego lub
z blachy zelaznej. Osadza sie je w odpo-
wiedniej odleglosci od gléwki wzglednie od
stopy 13 szyny za pomoca paskéw lub ra-
mion 3 i 4, lub tez za pomocy nézek 5, 6,
opartych na stopie szyny lub na podkla-
dach. Pierwsze z obu wymienionych urza-
dzeni stosuje sie najkorzystniej do spawa-
nia szwem (fig. 1 i 3). Drugie z obu wymie-



nionych urzadzen nadaje sie lepiej do spa-
wania sposobem nakladania (fig. 2 i 4).
Wsporniki s zaopatrzone w otwory 7 w ce-
lu doprowadzenia powietrza, niezbednego
do spalania wegla drzewnego.

Przy spawaniu szwem stosuje si¢ z ko-
rzyscia podobne urzadzenie do spawania
stopy szyny z podkladka 8. Stosuje sie to
zwlaszcza wéwczas, gdy brzegi podkladki
8 sa zagiete ku gorze, (fig. 1 1 3). W tym
przypadku pod te podkladke wsuwa sie
wsporniki 9 tak, aby wegiel drzewny mégl
si¢ pomiescié¢ po bokach stopy szyny.

Aby umozliwi¢ dostep do bokéw stopy
szyny w celu ich oczyszczenia podczas spa-
wania szwem w okresie, gdy pali si¢ jesz-
cze wieksza cze$é wegla, wsporniki zaiopa-
truje sie w otwory 10 tuz przed miejscami
spawania. Podczas spawania otwory te sa
przykryte zastonami 11, ktére pozostawia-
ja niezakryta tylko taka czesé otworu, Jaka
jest potrzebna do wykonania spa;w.aqu.
przy czym obrébke cieplna przeprowadza
si¢ w dalszym ciagu, gdyz cieplo z niewy-
palonego jeszcze wegla drzewnego doplywa
bez przerwy. ~

Sposéb wedlug wynalazku mozna wyko-
nywaé réwniez za pomoca urzadzeri, réznia-
cych sie¢ do pewnego stopnia od urzadzen,
przedstawionych na rysunku, nie wykracza-
jac przy tym poza zakres wynalazku ni-
niejszego.

Zastrzezenia patentowe,

1. Sposéb spawania szyn w celu wy-
twarzania ich zlaczy lub tez w celu zgru-
bienia ich glowek, znamienny tym, Ze miej-
sce spawania, np. gtoéwke szyay (12) lub jej
stope (13), otacza si¢ z obu stron, a nawet
od dotu palacym si¢ podczas spawania
palnym materiatem izolacyjnym (1), np.
weglem drzewnym, tak, iz dziala on na szy-

ne jako izolacja cieplna i jednoczesnie o-
grzewa miejsce spawania.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tym, Ze material izolacyjny spala sie
rowniez podczas nastgpujacego po spawa-
niu ckiresu obrobki, co umozliwia obrébke
cieplna, wykoriczajaca spawanie.

3. Urzadzenie do wykonywania sposo-
bu wedlug zastrz. 1 i 2, znamienne tym, ze
sklada si¢ ze wspornikéw (2) lub podob-

. nych czeséci z zelaza katowego, z blachy ze-
".laznej lub z podobnego materiatu, ktore sa

umieszczone dokola miejsca spawania i stu-
z3 do podirzymywania materiatu izolacyj-
nego (1).

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 2, zna-
mienne tym, ze wsporniki (2) sa zaopatrzo-
ne w otwory (7) w celu doprowadzania po-
Pu"e’t.rzh do spalania palnego materiatu izo-
acyjnego.

5. Urzgdzenie wedlug zastrz. 3 i 4, zna-
mienne tym, ze wsporniki (2) sa zaopatrzo-
ne w nézki (5, 6), stuzace do umocowania
ich na odpowiedniej wysokosci wzgledem
szyny.

6. Urzadzenie wedlug zastrz. 3 i 4,
znamienne tym, ze wsporniki (2) sa zaopa-
trzone w paski (3, 4), stuzace do ich zawie-
szania na odpowiedniej wysokosci wzgle-
dem glowki szyny (12).

1. Urzadzenie wedlug zastrz. 3 — 6,
znamienne tym, ze we wspornikach (2)
znajduja sie otwory (10), przy ktérych
znajduja si¢ odejmowane zaslony (11),
przy czym otwory te sa rozmieszczone w
ten sposéb, iz po usunieciu zaslon boki
gltéwek szyn sa dostepne dla obrébki.
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